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Menetelmi betonielementtien valmistamiseksi
Forfarande for framst3llning av betongelement

Tiivistelmi -~ Sammandrag

Menetelmd sellaisten laattamaisten betoni-
elementtien valmistamiseksi, joissa on kes-
kenddn samansuuntaiset sivut (2, 3) ja jotka
sisdltédvat yhden tai useamman taytekappaleen
(4), jossa menetelmdssd elementin se osa
(%), Jjoka sisaltda yhden tal useamman tayte-
kappaleen (4), valetaan ensimmiisessd val-
mistusvaiheessa ja annetaan Xovettua, Jja
jossa kovetettu osa kddnnetddn yldsalaisin
ja lasketaan toisessa valmistusvaiheessa
uutta betonia sisdltdvddn muottiin (6) Jja
uuden betonin annetaan kovettua. Keksintd on
tunnettu siitd, ettd betoni kaadetaan ensim-
midisessd valmistusvaiheessa muottiin sellai-
selle korkeudelle (13), ettd jokaisen tadyte-
kappaleen yléspdin oleva puoli (7) on be-
toniton; Jja ettd Jjokaisen t&dytekappaleen
vapaassa pinnassa (7) on syvennyksid (9),
joiden yhdistetty tilavuus vastaa toisessa
valmistusvaiheessa kdytetyn betonin mddréan
vaihtelua; ja ettd ensimmdinen osa (5) las-
ketaan toisessa valmistusvaiheessa uutta
betonia sisdltdvddan muottiin (6) korkeudel-
le, jossa elementilld8 on nimellispaksuus

(t).

En metod for produktion av platta betongele-
ment, vilka har inbdrdes parallella sidor
(2, 3) och vilka omfattar ett eller flera
fyllnadsstycken (4), enligt vilken den del
(5) av elementet, vilket innehdller ett el-
ler flera fyllnadsstycken (4), gjuts under
en férsta produktionsfas och far hdrdna, och
enligt vilken den hlrdnade sidan (5) vands
upp-och-ned och sdnks ned under en andra
produktionsfas i en form (6) vilken innehdl-
ler ny betong (6), och den nya betongen far
hdrdna. Uppfinningen kdnnetecknas av att
betongen h#lls i formen under den fodrsta
produktionsfasen till en s&dan nivad (13),
att den uppdtvdnda sidan (7) pad varje fyll-
nadsstycke &r betongfri; och av att det
finns férdjupningar (9) pad varje fyllnadss-
tyckes fria yta (7), vilkas sammanlagda rymd
notsvarar variationen av den betong vilken
anvidnds under den andra produktionsfasen;
och att den fdrsta delen (5) sénks ned under
den andra produktionsfasen i formen (6),
vilken innehdller ny betong, till den h&jd
som elementet har som nominal héjd (t).
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