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@Resumen:

Cabezal para flejadora automatica, para fleje de
poliéster de 32 mm que comprende:

- elementos mecanicos, esencialmente una polea de
entrada (62) y rodamiento (61), dos ruedas de contaje
(71y 73) , rueda de arrastre (20) y contrarodillo (12) y
diversos elementos de guiado (66, 67, 19, 82), una
mandibula (25) con placa base (33) conteniendo
elementos para el tensado, destensado y soldado del
fleje, asi como dos engranes (16) sobre cremalleras
(84) para su desplazamiento lateral.

- elementos eléctricos principalmente en seis
detectores (18, 52, 53, 102, 76 y 101), una botonera
(48) y un encoder (56) que controla la distancia y
desplazamiento del mismo.

- y elementos neuméticos principalmente diez
pistones, electrovalvulas, un motor neumatico (29)
con reductor neumatico (21), un motor de tensado
(23), y un motor de corte y soldado (24).

T

% FIG. 1

Aviso:

Se puede realizar consulta prevista por el art. 37.3.8 LP.
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DESCRIPCION

CABEZAL PARA FLEJADORA AUTOMATICA

OBJETO DE LA INVENCION

-, < S A ey - ~ < P~ 1 < v < ey
La invencidn, tal como expresa el enunciado

de la presente memoria descriptiva, se refiere a un

.

"jadora automdtica, el cual aporta a la

detalle méds adelante, gue suponen una
conocido en este campo.

Frn particular, el obietc de la invencidn se

centra en un cabezal para maguinas flejadoras

autométicas especialmente desarrollade y disefiade para

adaptable a cualgquier fliejadora automatica va gue

cuenta con elementos de control fndependientes de la

P
-

propia

que permiten dicha adaptacidn,

CAMPO DE APLICACION DE LA INVENCION

El campo de aplicacidn de la presente

O\

invenci QL

n se enmarca dentro del sector técnicoe de la
industria dedicada a la fabricacidn de maquinas

fledjadoras automédticas.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Cabezal es uno de los

Ao
adora automiatica. Cada

flejadora consta de diferentes partes: desbobinado,
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b

acumulador, cabezal vy arce o lanzas d= guiado. B

(]

cabezal ez 21 elementc motriz para el funcionamiento de

La Liejadora.
Son conocidos los P A, A Fladacds .
SN Conociaos DS capeiaies 2 riejadd para

s
o

mm, 2bmm v 32mm. También son

X

fleje de acero de ifmm, 1€
conocidos  los cabezales de flejado para fle

Omm y  Z2b0mm, sin embargo, en 1a

pueda flejar con fleje de poliéster de 3Zmm, habiendo,

cambio muchas empresas que canmnt

fas ventajas que és tipo de fleje vy cabezales

e de poliéster

N

respecto al fleje de acerc es que tiene un ahcrro del

a8 empresas
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que Fabrican productos rectificados, de aluminio,
galvanizado, etc. que realizan el flejado con el fie

de acero, perce deben colocar un cartdn

vuelta para no daflar 1 material, va que el

cualguier material que se quiera fledar. En cambic con

el producto a flejar v el sellado realizadc es

por scoldadura mediante vibracidn,.

Hoy en dia, casi todas las empresas
siderurgias nacionales 2 internacionales suelen

ar =21 fleje de acerc de 32mm para flejar s=us
productos, va que no encuentran una soluclon
convincente para el flejado de sus productos. Mediante

solucldn a
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mediante el desarrollic de un

QO
[
A Y
=2
O
[

=
\d
o}
3
@
]
[
5
)

zbezzl que se puede sustituir tranguilamente por los

cabezales de fleije de acero para poder flejar con el de

poliéster, garantizandc lta fiabilidad de gque el
producto  pueda llisgar a su destino en perfectas
condicicones, debiendo sefialarse gue, por parte del
solicitante, se desconoce la existencia de ninguna otra
invencidn gue presente unas caracteristicas técnicas,

estructurales vy constitutivas

a las que

presenta la gue agul se preconiza.

EXPLICACION DE LA INVENCION

la dnvencidn propone sge configqura como una novedad

dentro de su campo de aplicacidén, ya que a tenor de su
implementaciodn y de orma taxativa se alcanzan
t t

a
ietivos anteriormente

. S s Ty S
satisfactoriamente Los oP7
sefialados CoOmo iddéneos, estando los detalles

caracterizadores que 1o hacen posible vy gue 1o

diztinguen de ic vy
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De forma concreta, pues, lo gue la invencidn
propone es un cabezal para wagquinas flejadoras
autométicas gue presenta la particularidad de estar
especialmente disefiade estructuralmente para fiedar con

flejes de poliéster de 32 wmm.

Dicho cabezal liava consigo elementos
mecianicos, eidctrices y  nesumdticos. ElL  fleje de
poliéster utilizado es el de 3Z2mm  de ancho X
mm/ L, 52mm  de espesor. A mayor espesor

i (o} -
0, Bmm/

itilizado mayor carga de rotura tendrda el ie. Para
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ary en posicidn

El cabezal, ademés, puede ser utilizado con
diferentes flejadoras automaticas, va szean de fleje de
acerc o de poliéster, por 1o gue el cliente o usuario,

i 1o estima c¢portuno, en lugar de adgulrir una nueva
flejadora, puede sustitulr solo su cabezal de fleje de

ro por el cabezal preconizado para flejar con fleje
e poligster de 32Zmm, estandce capacitado para realizar
el lejadc de bobinas circunferencialmente <

I
racdialmente, asi como de paguetes o productcs en forma
tubo

. .
de s, hexégonos, redondos, etc.

Eilo permite, ventajosaments, avitar ia
£

dependencia del fleje de acero de 25mm y 3Zmm. Adenids,

la incorporacidn de dicho cabezal resulta un 50% mas
acondomico, el fleje de ez un 50-60% mas
econdmico, es més seguro porgue el plastico no corta,

no se oxida, puede trakajar en temperaturas de hasta
950°C, tiene una mayor elongacidn respecto al acero,

aungue tiene una peocr c¢arga de yotura pudiendo
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Las crincipales :ntaijas 2l cakbeza

La principadie ventajas ds 2zal
propuesto son, pues, gue es adaptable a cualguiler
flejadora automética, va sea de acero como de

poliéster, teniendo en cuenta gue los fabricantes de
f

"lejadoras suelen fabricar sus propiocs cabezales para
u

gue sean montados en sus propias flejadoras automaticas

noe en otyxo

.

ipo de fleijadoras automaticas
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Mediante este cabezal se fleda cualguier tipo
de paguete, perfil, redondo hexagono, etc., con un
didmetro minimo de 150mm. El cabezal es estandar v

valido para todas las aplicaciones, en cambic los demas

r

jacdoras  automaticas dispontn de
1

Alyer oo 4 Ty 1 F 4 P + J - 1 I~ 1 A -
este cabezal estidn unificado: todos los elementos
necesarios para gue el flejado con fleje de poliéster

de 3Zmm se realice en cualguiera de los materiales a

flejar.

Ademés, vpara reallzar los movimientos del
cabezal, en vez de utilizar electrovaivulas vy pistones
hidraulicos, utiliza eliementos neumaticos, nmucho mas

sencillos, mas ecconénicces ¥y mas  segurcs para el

Los deméas cabezales conocidos, cuanda
realizan un flejado al paguete, perfil, tubo, redondo,
bobina, etec., cuando ha realizado el flejade en la

miasama mandibula wuna clageta gilra 90° marcande el

ar para dejar el fleje en el pagquete,

lateralmente para dejar el fleije en el mnaterial a
flejar. Con esto evitamos marcar el materiai a2 flejar

ya qgue el desplazamiento es limpilo v sin contacto con

Por otra parte, en las aplicacicnes de 1los

flejados a las bobinas circunferencialmente, aa
introducen varios elementos para retener el fleje en la

misma

bobin Fledar, mé roblemas endran para de’jar el

fleje en la bobins or ese mobtive se incorporan unos

pistones adicionales supericres para gue €1 cabezal
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utilizando eseos elementos pueda dejar el flede en 1a

misma bobina.
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neumético, en cambio el tensado es

por cobtro motor neumdtico, mientras que 1los

convencilonales suelen utilizar 21 mismo motor

para realizar el avance, la recogida v el tensadc del

= S ENT T -~ - 4~ 5 F 5 Lo ~ ~
fleje, con 1o cual el motor sufre més v las ruedas de
arrastre sze desgastan mas rapido. Con el sistema

preconizado =1 avance vy la recogida del fledje se

realiza mediante un motoreductor el cual acciona una
rueda de arrastre y el tensado es mediante un motor
1

neumatico independiente gue es3td colocado en la misma

mandibula.

Asimismo exiliste la ent

(f

aja de gue, mientras

suelen ubtilizar dos ruedas de

r més para realizar el avance del
fleje, la reccoglda dei fleje v el tensado del fleje,
1 cabezal de la invencidn dnicamente utiliza una rueda

de arvastre, contra la gue apova un contrarcdillo

'._.J
0O
]
le)
n
D

antidesgaste. Dicho contrarodil desgasta y la

I'x

ada de arrastre solc realiza el avance vy la recogida,

- L3 [ ~ ] . o~ o~ e R, 7 - . J - ~
no el tensado, por lo que el desgaste de la rueda es

menor respecto a la de los otros cabezales,
Por su parte, las ruedas de contale szon

acclonadas mediante un tornilico y un muelle, con los
cuales se pueden apretar las ruedas una contra la otra
o dejar un poco flojo para gue tengan =1 contacto
minime con el fleje, =zin gue llegue a patinar, por 1o
gue alargamos la vida de las mismas. Es decir no tienen

desgaste vy se puede ugar con el recorride de las
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mismas.

Los cabezales de flejado conocidos no suelen
utilizar ninguna defensa de seguridad, va que el
cabezal suele estar sin proteger, sin embargo el gue
agqui se propone estaz protegido con una defensa o
Ccarcas por  seguridad, limpieza, para evitar que

regulen sin conocimiento, eto.

tres wventanales

el

A RN T P - .
uridad, el cual, =i =e

Asilmismo,

los movimientos de l1a

utilizarse cuando se

oan

el mismc cabezal y

a realizar el cambio

de las piezas quitada

A=
VT L

seguridad, todos

facilidad, sin tener

ocurrir en los cabezales hasta ahora conoc
Finalmente, en &1 caso de

estuviera atascado en el mismo cabezal,

fleje desde el

anulando

carcasa

desmontabhles

3 o~y A0
colocada en €1. De e

dispone

incorpora un

no o Su ranura;

¢ sustitucidn

la carcasa de

con
cabezal para
Osa gue suels

cides.

cabezal con La

forma el
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I descrito cabezal para flejadora automitica

representsa, Pues, una estructura innovadora de

caracteristicas estructurales N constitutlivas
razones  que

de fundamento

exclusividad

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Para complementar la descripcidn gue se esté
realizande v con obijete de avudar 2 una mejoxr

integrante de 1a misma, de un Juego de planos, en 1los
Jue c¢on caracter ilustrative vy no limitativo se ha
representado lo siguiente:

La figura numero 1.- Muestra una perspectiva
lateral en despilece del caberzal objeto de la invencidn,

es partes y elementos

0)
frt
{1
¢

aprecidndoze en ella las principa
gue comprende asi como su configuracidén v disposicidn,
habiéndose referenciado numéricamente en ella solo las

piezas mas relevantes.

Las figuras niémerc 2 v 3.- Muestran sendas

vistas en perspectiva lateral por lados opuestos del
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cabezal secgun la inve

REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCION

A la wvista de las mencioconadas figuras, v de

acuerdo con la numeracidn adoptada, se puede observar

an ellas un edjemplce de realizacidn preferente de la
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Mandibula
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Motor neumatico
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goporte de mandibula
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Fiston de apertura/cierre
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Tercer detector

Segundo detector

Tornilleo con muelle de parada

Polea de entrada

Primer elemento

F— 3 N
Segundo elemento

-
-
0
=
Is)
8
n
2

Crema.

Bastid

Q

Electrovalvula pilstdn contrarodililo

12

v ‘. 3. P 3~
Pistdn de seguridad

de guladc

de guiado

supericr

inferior

Placa infericr de guiadc
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Asgi, tal como se observa en dichas figuras

al cabezal en cuestidén comprende, comno elementos

mecanicos mas importantes, una polea de entrada (62},

a
dos ruedas de conta’ { v 73), una rueda de arrastre
{20}, dos engranes {16}, dos cremalleras ({84}, un

contrarodille (12), una mandibula (2%), entre otros.

Comeo  elementos eléctricos més Importantes

cabe destacar gque cuenta, entre otracs, con aais
1

4 que permite realizar movimlentos para poder
alimentar o retirar o1 flede en el cabezal, estando de
una seta de parada de emergencia, un encoder (56} que

g 3 o- R ~1 3 - LI . . LR . < b (] 5 T
controla 1a distancia recorrida por el fleje vy la

recoglda del mismo.

13
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Y comc elementos neumidticos mas importantes

incorpora diez pistones (2, 8, 11, 34, 3%, 3¢, 37, 42,
47, 58}, nueve electrovalvulas (80, 87, 88, 8%, 8¢, 91,
85, 86, 97y, un motor neumatico (29 con reductor

neumético {21), entre otros.

Parva reallzar la alimentacidn del fleje en el

se debe de alimentar el fleje manualmente

,.
@]
a7}
o)
N
a7}
[

~

ezde la polea de entrada (6 hasta gue asoma el flele
cr la mandibulia (25) del cabezal. El grocesc de

limentacidn del fledie es el sigulente:

El flele se debe de meter manualmente entre
la polea de entrada (62) del cabezal y el rodamiento
{hl}. Posteriormente ez guiado por un primer elemento
de guiado del fleide (66) hasta liegar a las dos ruedas

de conta

fleje debe szer

4 3 - - [
guiado a traveés

el interior de un

to de guilado (19) y por el intericr de una

t alemen

Cercer
placa inferior de guiadce {82) gue 1o curva hacia arriba

hasta hacerio pasar poer la mandibula (25 gque va

s

acoplada en una placa soporte de wmandibula (26).
Infericrmente a la citada mandil {Z5} se contemplan

dos guias verticales del fledje, una derecha {49} vy otra
izguierda (50} gue, incorvporandoe un flexo o muelle (51}

que la rodea, presentan un canal de gulado para el

Cuando la punta del fleije asome por la citada

mandibula (25} se dard por finalizada la alimentacidn

del fleje en =1 cabezal, entonces es cuando se debe de

14
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suijetar el fleje mediante un primer pistdn ¢ pistdén de

seguridad, referenciado con (58), el cual, dispusesto en
e

e guiado (673}, es acclionado por urna de las
elactrovalvulas, concretamente la electrovéalvulia
referenciada con (88}. La sujecidén del fleje se realiza

ace desde la
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botonera (48} con que cuenta el cabezal. Suietando el
ete no se vavya
hacia a atrds por la propiaz inerciaz o por el peso de
las poleas del acumulador. La alimentacidn manual del

flcje en el cabezal reguiere unos 3-4  seogundos

La misidén de la botconera (48 es la de

Si
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realizar movimi
2] selector de la botonera estd en mode
el pupitre general de la flejadora nadie podréd realizar
movimientos de la misma. Log movimientos que ze pueden
ealizar desde la botonera son los sigulentes: avance
flede, retroceso flede, sujetar fleje vy solitar fleije.
Realizando estos wmovimientos podemcs realizar 1os
movimientos  indispe
retirar el fleje en

seta de parada de

todos los movimientos

Regpectoe al funcionamiento del cabezal, gque
estd capacitade para realizar el flejado de bobinas

circunferencialmente 0 radialmente, asi COmO de

paguetes o productos en forma de tuboes, hexdgonos,

Una vez el operario da la sefial de inicio de

ciclo, el fleje serad alimentado en automatlico a través

del arco o de las lanzas de gulado de la flejadora.

15
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Para gue el fleje avance el motoreductor (29 y 21} debe
accicnar la rueda de arrastre (20} para gue gire en

sentido de avance del f

N
o
3
o
=
s
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O
3
o
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¢
ot
=1
=
}_.' -
—
—
o
N
e
O
1]
e

agujas del reloj). La sefial para el
motor @8  accionada por  sendas electrovalvulias (80
avance lento vy 95 avance ragide)y. A zsu vez el vastago
de un segundo pistdn o pistén de contrarodillo (11}

situado verticalmente en el centro del cabez:

Y ogue

cntrarodiilo (12} gue l1lleva incorgorado inferiormente
a él, aprieta el fledje contra la rueda de arrastre (20}

en la alimentacidn del fleje. La sefial que recibe el

istdédn del contrarodiilo {11} es mediante 1a

lenta a la velocidad réapida en el avance del fleije.

Al comienzo de la alimentacidn del fleje,

posteriormente avanza en velocidad répida alrededor de

la bobina, paguete, tubo, ¢ elemento a flejar hasta gue

situado en 1a

que el fleje

avance del

23 mas lento y ei encoder (5%} cuenta la distancia que
debe de recorrer =21 fleje hasta asomarse la punta del

Es decir cuando

J
o
jon
Q

fleje por encima de la mandiin
el fleje llega a dicho detector (18) el encoder (563}
cuenta la distancia a recorrer por el fleje,

aproximadamente 450mm. Bsta distancia es programada en
1

-t

el pupitre principal de la fledadora. El contaie de la

L

d realiza medilante
las nferior (71 vy 733
las e v cuentan los

16
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soporte de suj fiede {(40) =i

i

"rontal entra

¢

Dicho accicnadoe

de  suijecidn (47} cual

plstdn

por la correspondiente electroval
los dibwujos con (97;0 Postericrment

wobina o paguete a fle

cumatico Y una electrovalvula

icho movimiento

o
flejadora., [
1 t

no

la

&
D
}_l

V4

sobina mediante

un  gegundo

accion

R T T - - - - 3 1 -
relolj. La sefial gue recibe el motore
del fledje ez wmediante cotra de las

referenciada como
el

ia

A su vez entra en acceidn

plstdn

el

Una
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antes

del cabezal

representados ya que forman
que se incorpora el cabezal y gue
cabezal haya he

un  t«

electrovalvula
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gque entre

la zena
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tuado en la
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ujetando el
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ado plistdn neumdtico es mediante patines lineales
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el ncoder  (56) dara la

contaje (71 vy 73) gue el

e no se mueva més en 1ia

ruedas de
de gque no hay movimiento

es cuando el motoreductor

electrovalvula, en este casce referenciada con (96} . Una

5 ol
oy ro - e - . P I T R~ \ A A — ARNR, |

vez gue el paso de la mandibula (25} esté cerrado, el
soporte de sujecidn (40} deia de ser accicnado

mediante 21 pistdn de sujecidn (47} v la electrovalvula

elemento el paso de la mandibula debe estar cerrado con

2l motor de tensado (23), en este caso acclionado por un
gquinto pistdn o pistdn de tensado, seflalade con 1z
referencia (36}, N por la correspondiente
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o
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ﬁ
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o
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tensadoe

el fleje contra la bobina, paguete, etc. a la tensidn

o - 3 a1 Ea - -~ J ) e A -] i oy e~ QL
es cuando el wvastago del pistdn de tensado (36) se

retira a su peslclidon inicial mediante la electrovialwvula

HAORS
i
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ocstericormente  se la soldadura del

i._r
g)

fleje mediante vibracidn, Una vez realizada

an Tt A £ ~ ~1 7y e e e 1 £ [
soldadura del fleje es cuando corta el flele. Para
poder realizar el scldado y el corte entra en accidn un

tercer motor de corte v soldadoe, situado junto al motor

de  tensado pajo la mandibula v marcado con  la

(24},

mediante un sexto

(T
—h
O
F
M
o))
wn
O
3
2
C
8}
9
Q.
O
]
Qs
Qu
O

A
pistén de soldado v corte (34) v cotra la electrovalvula
{90). Cuandc ha sido acciconado el motor de corte vy

scldado, =sale un pitorro de la mandibuia y es detectado

seglin el tiempo de scldadoe gue se havya regulade desde

tiempoe de soldado,

-

la propia mandibula. Para regular el

92}
H
O
)
.
0

en la mandibuia hay un torniilo gue tiens la mic

un  temporizador, para soldar wmds o menos tiempo el

flede (girando el tornilic hacia la derecha se obtien

tiempo de sgoldado y girando el tornillc hacia 1z
t

izguierda menos tiempo de soldade). Cuando se haya

- 5 [N ~ 3 A e N T oy v
retirado el ©piltorro, el detector {52} dejara de
detectar dicho pitorro, por lo gue acto seguldo se pasa

o
- ~ T 3 P . ™ 1 A S IR :
al ciclo de destensado. Después de haber realizado el

dicho pistdn {34} sea retira mediante la <¢itada

electrovalvula del pistdn de soldado v corte (S0).

Tras realizarse la soldadura y el corte del
fleje, ez cuando mediante el motor de tensado (23}
destensa el fleje mediante un séptimo pistdn o pilstdn

es acclonado por ia

con la referencia (8%}, Una vez gue el fleje ha sido
destensado, el vastagoe del pistdn de destensade (37) se

retira mediante 1a electrovaivula del pistdHn de

Para poder realizar el tensado, soldadura,
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5

corte y destensade del flejs, en la placa base (33} de
la mandibula (25), se incorpcoran una rusda de arrastr
{para realizar el tensadoe v destensadoe), una cuchilla
{para el corte) vy diferentes placas {(para realizar el

tensado, destensado Y soldadura) {elementos no

representados para simplificar ya qgue son
de tipo convencional). La parte inferior de un extremo

del fleije queda unida con la parte superior del otro

dadura que es vibracidén,

eje en la seccidr

Una wvez gue se ha destensado el

motor de tensidn {(23) abre el gasc cde la mandibula {(25)

mediante un casguillo de sujecidn {22} y el pistdn de
apertura/cierre de paso (35} el cual es accicnadoe por

1a electrovalvula CI Posteriormente sea debe

lesplazar el cabezal lateralmente hacia la derecha,

el paquete, bobina, etc.

T ey o e N J 5
Ldancae £14 Iiejad

perfiles, tubos, hexagonos, redondos, bobina
1

3
lmente, etc. se utiliza esta aplicacidn en el

et

lateral del cabeza {derecha e
cabezal se debe de desplazar

v para realizar este movimiento el cabezal

acia la derecha parva que el fleje se pueda

retirar de la placa base (33} de la mandibula (25). ®El1

movimientoe lateral del cabezal se lleva a cabo mediante
un  octavo pistdn o pilstdn de desplazamiento lateral

{423 dispuesto horizontalmente en un  lateral del
cabezal, el cual es accilonado por otra electrovélvula
{no representada por guedar oculta) anarrada Jjunto a

dicho pisgtén (42) en el bastidor (8&) scbre el gue se

Cuando el wvastago de este pistdn

{42} sale, el cabezal se desplaza hacia la derecha,

20



10

20

25

[4)
<O

ES 2382250 Bl

ayudadoe por dos engranes

en sendas cremalleras (34}
El movimlento i

cuarto {102y,

como elemento de

H
=
@
L_I
=
M
0
i

dicho detector (102)

sicién de
(423

dado  por

U po
pistdn
ayu

cremallieras

gquinto detector (76} situado
Con el movimiento de derecha

se retire de 1
el fledje gueda
paguete, perfil, etc. flejado.

1
hacia la derecha es limitado por

(@]
i
[59]
—
-
O
e
.
o
o
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T
-
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1
-
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~
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mediante la electro

a placa

- J -
tensado

1 detecta un socoporte de
icaréd més adelante, a la

tado

w ]A ok
il CL

ovadlvula correspeondiente,
(16} agpovyados en las

movinmiento

3 L 9

ccidén de un
lado lzguierdo.
e ilzguierda CONsSeguULIMOS

de la

la bobkina,

mandibula

Siguiendo con la invencidn, cabe destacar gue
cuando e1 cabezal es utilizado para flejar las bobinas
circunferencialmente ze contempla el mismo sistema para

del

cs par

lateral
més element
la bobkina
lateral medi

ston (42)

flejada. Aszi,
desplazamiento
ois

hacia

electrovalvula incorporada

{ae),
{2 vy

entran

8)

e

situados superiormente y perpendiculares

SOn un noveno

zto tran

Junto a

echivos

sversalmente, y

cabezal

1)
|
Xz

a 1

soder
a vez gue realiza
el anteriormente citado
derecha, con 1la

&1

dos pistones

en el

i

adicionales

retencidn fleje {8), dispuesto longitudinalmente,
saliende los vastagos de los mismes medliante 1a

21
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electrovalvula del gpistén de
desplazamiento lateral (42). Al salir dichcos wvastago

de dichos pistones {2 v 8}, una gula superior del fliejie
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charnela (4} en la que

se incorpora dicha guia entran en accidn agarrando el

fleje vy empuiandolo contra la bokiina hacia la izguierda
Y adeliante mientras el cahezal realiza el

"D
w
3
-
83
™~
4
$3]
i
=
=
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=
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D

N
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"
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La misidn de estos elementos

./)

23 la de retener
sto

i

el fleje en la bobina, realizando movimientos opuest

{

a los del cabezal en el desgplazamiento del mismo.

Dezpués de posicicnarse e1! cabezal en ia
derecha v ser detectado por el anteriormente citado

cuarto

meter el véstago del plstdén de desplazamiento lateral
{42y ©por Lo que el cabezal se desplaza hacia la
izguierda vy, a su vez, 1os dos pistones adicicnales

y 8} se retiran alejandce la pileza de ouiado del f

{1} hacia la derecha v la charnela (4} hacia atrés,

dejando libre el fleje en la misma kobina. Cuandc el
cabezal s=e desplaza hacla la izguierda el wmovimiento

i
N
9]
—~
(o
-

O
=
o~

rda esté limitado por el anterio

quinto detector (76).

.
e
[9)]
N
7
[&
e
-
D
[6)]
-
ey
s
[

Jichos pistones adicionales (2 v &)
asi como los elementos de soporte vy gula gue mueven
son utilizados para cuando se realizan los fleijados de
las bobinas circunferencialmente, va que en ese tipo de
aplicacione es indispensable su’

s

etar el fleje en la

miama bobina v poder retirar el flede de la mandibula,
Para las demds aplicaciones de fie

paquetes, perfiles, hexacgonales, redondos, hobinas

radialmente, etc. dichcos elementos no son utilizados
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lizar leos flejados, ya que no son necesarios.

Una wvez el cabezal esté posicionado en 1a
posicidén inicial
istédn neumatice de

cciconado por su

buldn de seguridad (65} el cual si es metido en una

ranura prevista para ellc, es detectado por un sexto
detector (101} parando todos los movimientos del
cabezal y de la flejadora. Esg decir si dicho buldén de

seguridad {65} es introducido en dicha ranura vy
detectado por dicho detector, no se puede realizar
ningdn movimiento del cabezal ni de la flejadora ni en

modo manual ni en automatico.

onexiones {45) en la c¢cual se recogen todos los

elementos del cabezal. De la caja de

conexiones sale un cable eléctrico hacia 21 pupitre

va protegido por una defensa de seguridad en forma de

N ~ - e e - N ey o =ty Y Y 5 PR
carcasa envolvente (no representada) para gue nadie
pueda tocar lo gue va esta regulado, para gue no le

entre  suciledad, por  seguri

o,
$Y]
[N
2.
D
O
o
a
e
o
[
}._4
e}
-
T
e}
[SVR

proteccidn del magquinista, etc. A su vezr dicha defenss

dispone de tres ventanales practicables {gue se pueden

anteriormente descrite, los cuales son idénticos vy

34 o v o [ N N, i A 1 1 I el Al ol
Clmanall parai=ics nacla uno de los lados del cabezal en
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la parte anterior v posterior del bastidor (86) del

tras por el otro lado la carcasa se fi

del pistdén de empuije de fleje (2} gue estdéd situado en

la parte supserior del cabezal. Una vez guitado

mencionados tornillcs, dicho pistdn de empuie de

{2} se =zuelita manualmente de la gula superior del fleje
{1y vy estaréd libre para retiravloe. Postericrmente se

puede quitar la carcasa con la mano ¢ bien mediante la

Descrita suficientemente la naturalez de la
a en
practica, no se considera necgesario hacer mis extensa

icacidn para que cualguier experto en la materia

derivan, haciéndese ceonstar gue, dentro de su
esencialidad, podra ser llevada a la practica en oltras
formas de realizacidn que difieran en detalle de 1a

indicada a tituic de ejemplo, v a las cuales alcanzara

igualmente la proteccidn que se recaba siempre que no
se altere, cambile o modifique su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.- CABEZAL PARA FLEJADORA AUTOMATICA,
particularmente aplicable para trabajar con fleje de
poliéster de 32mm y capacitado para realizar el flejado
de bobinas tanto circunferencialmente como radialmente
asi como de paquetes o productos en forma de tubos,
hexdgonos, redondos, etc., siendo adaptable a cualquier

flejadora automdtica, y de los que comprenden:

- elementos mecanicos constituidos
esencialmente por una polea de entrada (62) asociada a
un rodamiento (61), dos ruedas de contaje (71 y 73),
una unica rueda de arrastre (20) y un contrarodillo
(12), diversos elementos de guiado (66, 67, 19, 82) y
una mandibula (25) con una placa base (33) en la que
hay un rueda de arrastre para tensado y destensado, una
cuchilla de corte y diferentes placas de tensado,
destensado y soldadura, asil como dos engranes (16) que
discurren sobre cremalleras (84) para el desplazamiento

lateral del cabezal.

- elementos eléctricos que consisten
principalmente en seis detectores (18, 53, 52, 102, 76
y 101) que detienen su movimiento, una botonera (48)
para controlar movimientos de avance, retroceso,
sujecidén y soltar fleje, para alimentar o retirar el
fleje en el cabezal, dotada de seta de parada de
emergencia, y un encoder (56) que controla la distancia
recorrida en el avance del fleje y la recogida del

mismo.

- Y% elementos neumaticos formados
principalmente por diez pistones (2, 8, 11, 34, 35,
36, 37, 42, 47, 58), nueve electrovéalvulas, un motor

neumatico (29) con reductor neumdtico (21), un motor de
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tensado (23), y un motor de corte y soldado (24),

caracterizado por el hecho de que, para flejado de bobinas
radialmente, de paquetes o productos en forma de tubos,
hexagonos, redondos, etc., comprende un pistédn de
seguridad (58); un pistdén de contrarodillo (11) que
incorpora el contrarodillo (12) dispuesto de forma que
aprieta el fleje contra la rueda de arrastre (20); un
pistdé4n de sujecidn (47) dispuesto de forma que empuja
un soporte de sujecién del fleje (40) para gque sujete
el fleje; un pistdén de apertura/cierre de paso (35)
dispuesto de forma que coloca en posicidn de cerrar el
paso de la mandibula (25); un pistdén de tensado (36)
que acciona el motor de tensado (23) y tensa el fleje
contra la bobina a la tensidén deseada; un pistdén de
soldado y corte (34) que acciona el motor de corte y
soldado (24) mediante electrovalvula (90); un pistén o
pistén de destensado (37) gque, mediante el motor de
tensado (23), destensa el fleje y abre el paso de la
mandibula (25) con un casquillo de sujecidn (22); y un
pistén de desplazamiento lateral | (42) dispuesto
horizontalmente en un lateral del cabezal que, con los
engranes (16) y limitado por sendos detectores (76) vy

(102), permite su desplazamiento lateral.

2.- CABEZAL PARA FLEJADORA AUTOMATICA, segun la
reivindicacién 1, caracterizado por el hecho de que, para
flejado de bobinas circunferencialmente, comprende,
ademds, otros dos pistones adicionales (2 y 8) situados
superiormente y perpendiculares entre si: un pistdn de
empuje del fleje (2) dispuesto transversalmente y un
pistdn de retencioén del fleje (8) dispuesto
longitudinalmente, existiendo una guia del fleje (1)
prevista junto a ellos y una charnela (4) en el que se

incorpora dicha guia.

26




10

15

ES 2 382250 Bl

3.- CABEZAL PARA FLEJADORA AUTOMATICA, segun las
reivindicaciones 1 y 2, caracterizado por el hecho de que
dispone de un buldn de seguridad (65) asociado a un
sexto detector (101) para detener los movimientos del

cabezal y de la flejadora.

4 .- CABEZAL PARA FLEJADORA AUTOMATICA, segun las
reivindicaciones 1, 2 y 3, caracterizado por el hecho de que
contempla la existencia de una defensa de seguridad en
forma de carcasa envolvente atornillada a su bastidor
(86) en sendos soportes de fijacidén (38) y de parada
(46), la cual dispone de tres ventanales uno en cada
lateral del cabezal y otro en la parte de frontal

practicables.
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Base de la Opinién.-

La presente opinidn se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201030621

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracion para la
realizacién de esta opinién.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 ES 2352402 Al (SAIZAR) 18.02.2011
D02 ES 2336168 Al (SAIZAR) 08.04.2010
D03 ES 2296491 B1 (SAIZAR) 01.03.2009
D04 US 2009308267 Al (SONG) 17.12.2009
D05 US 6038967 A (OVALSTRAPPING) 21.03.2000

2. Declaracion motivada segun los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucion de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

El objeto de la solicitud es un cabezal para una maquina flejadora automética. La solicitud contiene cinco reivindicaciones de
las cuales es independiente la primera y dependen de ella en cascada las cuatro restantes.

La primera reivindicacion caracteriza la invencion mediante una relacion pormenorizada de los componentes del cabezal
agrupados en tres tipos:

a) Componentes mecanicos:
a.l) polea de entrada (62) con su rodamiento (61)
a.2) dos ruedas de recuento (71,73)
a.3) una rueda de arrastre (20) con su contrarrodillo (12)
a.4) elementos de guiado (66,67,19,82)
a.5) mandibula (25) con una placa base (33) que tiene una rueda de arrastre para tensado y destensado, cuchilla de
corte y placas de tensado, destensado y soldadura
a.6) dos engranajes (16) que corren sobre cremalleras (84) para el desplazamiento lateral del cabezal.

b) Componentes eléctricos:
b.1) 6 detectores (18,52,53,101,102,76) para detener el movimiento del cabezal
b.2) una botonera (48) para controlar los movimientos del cabezal
b.3) una pulsador de tipo seta para paradas de urgencia
b.4) un codificador de distancia recorrida en el avance del fleje y recogida del mismo.

¢) Componentes neumaticos:
c.1) 10 cilindros neumaticos (2,8,11,34-37,42,47,58)
c.2) 9 electrovalvulas
¢.3) un motor neumético (29) con reductor (21)
¢.4) un motor de tensado (23)
¢.5) un motor de corte y soldadura (24)

La segunda reivindicacion caracteriza la invencion por los componentes del cabezal especificos para el flejado de paquetes
de objetos de forma tubular. La tercera reivindicacion la caracteriza por los componentes especificamente destinados a flejar
bobinas circunferencialmente. La cuarta reivindicacion la caracteriza por un bulén de seguridad asociado a un detector para
detener el movimiento de cabezal y flejadora y, finalmente, la quinta reivindicacién caracteriza la invencion por la carcasa de
seguridad atornillada al bastidor.

Hecha la busqueda pertinente no se han encontrado en el estado de la técnica divulgaciones que contengan todos los
elementos caracterizadores de la primera reivindicacion, ni parece que puedan obtenerse por mera yuxtaposicion de
reivindicaciones encontradas. Sin embargo, parece claro que la presente solicitud se basa sustancialmente en una patente
del mismo solicitante solicitada con anterioridad aunque publicada con posterioridad a la fecha de esta solicitud. Asi, dichos
elementos caracterizadores de la primera reivindicacién si se encuentran en D1 (Saizar) que se considera el documento
mas cercano a la solicitud de los citados. Se ha calificado con una E por haber sido publicado después de la fecha de
depdsito de la presente solicitud. D2 y D3, también del solicitante, contienen asimismo otros aspectos en cuanto a la
utilizaciéon de sensores y mecanismos neumaticos caracterizadores de la invencién en esta solicitud de manera que parecen
representar estados anteriores de desarrollo de la misma. En cuanto a D4 (Song) y D5 (Ovalstrapping) se alejan mas de la
presente solicitud y se citan a titulo indicativo. D4 por ser un cabezal destinado a la misma funcién que el de la solicitud: el
flejado especifico de bobinas y elementos anulares y por presentar una cierta semejanza formal con el de la solicitud. D5,
por su parte, divulga la utilizacion de sensores en diferentes partes de la maquina flejadora.

Asi pues, teniendo en cuenta las consideraciones precedentes y en opinidn del examinador, no cabria reconocer los
atributos de novedad, en el sentido del articulo 6 de la vigente Ley de Patentes 11/1986, y de actividad inventiva, en el
sentido del articulo 8 de la citada Ley a la primera reivindicacion de la solicitud pero si cabria hacerlo respecto de las las
reivindicaciones segunda a quinta de dicha solicitud.
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