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Sposob regulacji wielko$ci szczeliny w elementach profilujgcych
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plastycznych i urzadzenie kalibrujace do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb regulacji
wielko$ci  szczeliny w elementach profilujgcych
o zamknietym obwodzie przy wyttaczaniu materia-
16w plastycznych i urzgdzenie kalibrujgce do sto-
sowania tego sposobu. Dotychczas znane sposoby
regulacji wielko§ci szczeliny profili o obwodzie
zamknietym na przyklad folii lub rur polegaly na
wzglednym, mimo$rodowym przesuwaniu trzpienia
i pierScienia elementu kalibrujgcego. Tradycyjna
metoda regulacji mimo$rodowej jest malo doklad-
na, bowiem zmniejszenie szczeliny w jednym miej-
scu pocigga za sobg zwiekszenie szczeliny o te sa-
ma wielko§é po przeciwnej stronie oraz powoduje
tym samym nieproporcjonalne zaburzenie przeply-
wu w pozostalych miejscach w wyniku nieréwno-
mierno$ci wielkosci szczeliny. Znana metoda wy-
maga idealnej centryczno$ci obu wspolpracujgcych
elementéw — trzpienia i pierScienia, co w warun-
kach produkcyjnych nie jest mozliwe do utrzyma-
nia ze wzgledu na naturalne, nier6wnomierne ubyt-
ki metalu podczas eksploatacji i czyszczenia.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu re-
gulacji wielkoSci szczeliny w elementach profilu-
jacych o zamknietym obwodzie przez zastosowanie
elementu kalibrujgcego pozwalajgcego na uzyskanie
znacznie dokladniejszej regulacji wielko$ci szcze-
liny. Tego rodzaju element kalibrujgcy zwany da-
lej ustnikiem odksztalceniowym pozwalalby na
niezalezng regulacje dowolnie wybranych wycin-
k6w obwodu profilu i tym samym dokladng re-
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gulacje wielko$ci szczeliny w tym wycinku ob-
wodu.

Cel ten zostal osiggniety przez opracowanie spo-
sobu regulacji wielko$Sci szczeliny w elementach
profilujgcych o zamknietym obwodzie zgodnie
z wynalazkiem, ktory polega na tym, ze wielko$§é
szczeliny elementu profilujgcego o obwodzie zam-
knietym reguluje sie przez odksztalcenie sprezyste
dowolnego wycinka tego elementu przy zastosowa-
niu elementu kalibrujgcego, ktory sklada sie ze
sztywnego elementu odporowego umocowanego
w glowicy wyttaczarki, w ktéorym umieszczony jest
sprezysty element profilujagcy w postaci na przy-
klad tulei, odksztalcany na dowolnym wycinku
wzgledem elementu odporowego przy pomocy na
przykiad Srub.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest pokazane
w przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 oznacza przekrdj poziomy, a fig. 2 — prze-
kréj pionowy urzadzenia. )

Na fig. 1 i fig. 2 oznaczono: 1 tuleje wykonang
z materialéw wysokosprezystych, przy czym tuleja
ma postaé pier§cienia wzglednie innego profilu
i jest umieszczona w sztywnym pier§cieniu odpo-
rowym, pier§cien odporowy 2, w ktérym umieszczo-
ne sg promieniowo $ruby 3 odksztalcajgce tuleje 1
w sposob regulowany.

Sposéb regulacji wielko$ci szczeliny przy uzyciu
ustnika odksztalceniowego polega na odksztalceniu
sprezystym tulei przez dzialanie $ruby lub §Srub
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dociskajgcych, a tym samym zmianie wielkoSci
szczeliny w danym wycinku obwodu ustnika.
Zmniejszenie szczeliny w danym miejscu ustnika
uzyskuje sie powodujgc dociskiem $rub odksztal-
cenie tego wycinka obwodu ustnika, natomiast

zwiegkszenie szczeliny w danym miejscu uzyskuje
sie przez odkrecenie Srub w tym miejscu a dokre-
cenie pozostatych.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb regulacji wielko$ci szczeliny w ele-
mentach profilujgcych, znamienny tym, ze wielko§é

szczeliny elementu profilujgcego o obwodzie zam-
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knietym reguluje sie przez odksztalcenie sprezyste
dowolnego wycinka tego elementu.
2. Urzadzenie kalibrujgce, znamienne tym, ze
sklada sie ze sztywnego elementu odporowego (1)
umocowanego w glowicy wyttaczarki, w ktérym

-umieszczony jest sprezysty element profilujacy (2)

w postaci na przykiad tulei odksztalcany na do-
wolnym wycinku wzgledem elementu odporowego
(1) za pomocg na przyktad §rub (3).

3. Urzadzenie kalibrujgce wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, ze urzadzenie regulacji wielko$ci
szczeliny w elementach profilujgcych o zamknietym
obwodzie jest umieszczone za znanym urzgdzeniem
do regulacji wielko$ci szczeliny jako element regu-
lacji doktadniejszej. .
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