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69 Verdringermaschine fiir kompressible Medien.

@ Bei einer Verdringermaschine fiir kompressible

Medien mit zwei in einem feststehenden Gehiuse
angeordneten, nach Art eines spiralformig verlaufenden
Schlitzes ausgebildeten Forderkammern sind den Foérder-
kammern in diese eingreifenden Verdringerkdrper
zugeordnet. Als spiralformig ausgebildete Leisten (3°, 3”)
sind diese auf einem gegeniiber dem Gehduse exzentrisch
antreibbaren scheibenférmigen Laufer gehalten. Der Ver-
driangerkorper (3°, 3”) ist am eintrittsseitigen Ende in
einem Winkelbereich von 90° in seiner radialen Erstrek-
kung verstérkt.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verdringermaschine fiir kompressible Medien mit
wenigstens einer in einem feststehenden Gehiuse angeord-
neten, nach Art eines spiralférmig verlaufenden Schlitzes
ausgebildeten Férderkammer und mit einem jeder Forder-
kammer zugeordneten, in diese eingreifenden Verdringer-
korper, der als spiralformig ausgebildete Leiste (37, 3%) im
wesentlichen senkrecht auf einem gegeniiber dem Gehéuse
exzentrisch antreibbaren scheibenformigen Liufer gehalten
ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Verdringerkérper (3,
3) am eintrittsseitigen Ende in einem Winkelbereich bis
120 ° in seiner radialen Erstreckung verstirkt ist.

2. Verdrdngermaschine nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Wandstéirke des Verdridngerkdrpers
(3’, 3”)im Eintrittsbereich kontinuierlich zunimmt bis zur
Maximalstirke an der eigentlichen Eintrittskante.

3. Verdriangermaschine nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die kontinuierliche Zunahme durch
spirailférmige Erweiterung der Aussenkontur (3a) gegeniiber
der Innenkontur (3b) durchgefiihrt wird.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft eine Verdringermaschine fiir kom-
pressible Medien mit wenigstens einer in einem festste-
henden Gehiuse angeordneten, nach Art eines spiralformig
verlaufenden Schlitzes ausgebildeten Férderkammer und
mit einem jeder Férderkammer zugeordneten, in diese ein-
greifenden Verdrédngerkorper, der als spiralférmig ausgebil-
dete Leiste im wesentlichen senkrecht auf einem gegeniiber
dem Gehause exzentrisch antreibbaren scheibenférmigen
Laufer gehalten ist.

Verdringermaschinen der genannten Art sind beispiels-
weise aus der DE-C32 603 462 bekannt. Diese Maschinen
zeichnen sich durch eine nahezu pulsationsfreie Férderung
des beispielsweise aus Luft oder einem Luft-Kraftstoff-
Gemisch bestehenden gasformigen Arbeitsmittels aus und
kdnnen daher auch fiir Aufladezwecke von Brennkraftma-
schinen mit Vorteil herangezogen werden. Wahrend des
Betriebes einer solchen als Verdichter arbeitenden Ver-
dringermaschine werden entlang der Forderkammer zwi-

schen dem spiralférmig ausgebildeten Verdringerkdrper und

den beiden Umfangswinden der Férderkammer infolge
unterschiedlicher Kriimmung der Spiralformen mehrere,
etwa sichelférmige Arbeitsriume eingeschlossen, die sich
von einem Arbeitsmitteleinlass durch die Forderkammer
hindurch zu einem Arbeitsmittelauslass hin bewegen, wobei
ihr Volumen stindig verringert und der Druck des Arbeits-
mittels dementsprechend erh6ht wird.

Die Verdrangerkérper werden durch auf dem scheibenfér-

migen Liufer im wesentlich senkrecht stehend gehaltene,
spiralfdrmige Leisten gebildet, die eine relativ grosse axiale
Linge im Verhéltnis zu ihrer Stirke aufweisen. Ahnliche
Verhéltnisse liegen auf der Seite des feststehenden Gehiuses
vor, wo zwischen den Férderkammern ebenfalls spiralfor-

mige, leistenartige Kammerwénde stehenbleiben mit im Ver-

héltnis zur Wandstérke relativ grosser Linge in axialer und
in Umfangsrichtung. Dabei sind die senkrecht verlaufenden
Endkanten der Leisten zumindest im Bereiche der von der
Léuferscheibe bzw. dem Gehdusegrund am weitesten ablie-

genden Faser, d. h. im Kopfbereich relativ instabil, so dass sie

wihrend des Betriebes an benachbarten Bauteilen anlaufen
kénnten. Im Fussbereich dieser Leistenendkanten ergeben
sich zudem erhebliche Beanspruchungen, die unter
Umstdnden sogar zum Bruch fithren kénnten.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Ver-

dringermaschine der eingangs genannten Art zu schaffen,

bei der die Eintrittskante des Verdringerkdrpers im Bereiche

des Ubergangs zur Lauferscheibe nicht gefihrdet ist.

Erfindungsgemass wird diese Aufgabe dadurch geldst, dass

5 der Verdrangerkdrper am eintrittseitigen Ende in einem

Winkelbereich bis 120 ° in seiner radialen Erstreckung ver-

stéarkt ist.

Besonders giinstig ist es, wenn die Wandstiirke des Ver-
dréngerkdrpers im Eintrittsbereich kontinuierlich zunimmt

10 bis zur Maximalstirke an der eigentlichen Eintrittskante,
wobei die kontinuierliche Zunahme zweckmdssigerweise
durch spiralfdrmige Erweiterung der Aussenkontur
gegeniiber der Innenkontur durchgefiihrt wird. Nicht nur
wiahrend des Betriebes wird durch diese Massnahmen die

15 Flatterneigung verringert, sondern die nunmehr stabile Ein-

trittspartie eignet sich auch besonders fiir die mechanische

Nachbearbeitung beispielsweise mittels Friaswerkzeugen.

Infolge des Wegfalls von Vibrationen anlisslich der Bearbei-

tung wird eine bessere Oberflichengiite erzielt.

In der Zeichnung ist ein im folgenden niher erldutertes
Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung schematisch dargestelit.
Die einzige Figur zeigt eine stirnseitige Ansicht des Liufers
der Verdrangermaschine.

In der Zeichnung sind alle fiir das Verstindnis der Erfin-
25 dung unwesentlichen Teile - wie beispielsweise das festste-

hende Gehéuse, der Antrieb, die Lagerung und die Fiihrung

des Laufers, die Zu- und Abstrémung des Arbeitsmittels -
fortgelassen.

Zwecks Erlauterung der Funktionsweise des Verdichters,

30 welcher nicht Gegenstand der Erfindung ist, wird auf die
bereits genannte DE-C32 603 462 verwiesen. Nachstehend
wird nur der fiir das Verstindnis notwendige Maschinen-
aufbau und Prozessablauf kurz beschrieben.

Mit 1 ist der gesamte Laufer einer vorzugsweise fiir Aufla-

35 dezwecke von Brennkraftmaschinen verwendeten Ver-
dréngermaschine bezeichnet. An wenigstens einer Stirnseite
der Lauferscheibe 2, bevorzugt aber auf deren beiden Seiten,

weist er in Form von spiralférmig verlaufenden Leisten 3’

und 37 gebildete Verdringerkorper auf, von denen bei dem
40 in der Zeichnung gezeigten Beispiel 2 ineinandergreifende
dargestellt sind. Es versteht sich, dass der Liufer in der
gleichen Ebene ein ganzes System von Spiralen aufweisen
kann, die beispielsweise jede von einem eigenen Einlass zu
einem gemeinsamen Auslass fordern konnen.

Die Verdrangerkérper liegen in nicht dargestellten Ver-
dréingerkammern in einem feststehenden Gehéuse ein,
wobei die Kammern im Gehéuse nach Art eines spiralfor-
migen Schlitzes eingearbeitet sind. Diese Verdrangerkam-
mern verlaufen jeweils von einem am dusseren Umfang des
50 Gehauses vorgesehenen Einlassraum zu einem am inneren

Umfang vorgesehenen Auslassraum. Sie weisen im wesent-

lichen parallele, in konstantem Abstand zueinander angeord-

nete, spiralférmige Kammerwinde auf. Diese sind beispiels-
weise durch mehrere aneinander anschliessende Kreisbégen
s5 gebildet. Zwischen den Winden greifen die durch die Leisten

3/ und 3” gebildeten Verdrangerkorper in die Férderkam-

mern ein. Die Kriimmung jedes spiralformigen Verdringer-

koérpers ist dabei so bemessen, dass er die inneren und dus-
seren Kammerwénde des Gehduses an mehreren, beispiels-

60 weise an jeweils zwei Stellen nahezu beriihrt.

Den Antrieb und die Fithrung des Laufers besorgen zwei
beabstandete Exzenteranordnungen 4 resp. 5. Hierbei kann
es sich um Exzenterscheiben oder Exzenterkurbeln handeln,
wobei in der Regel die mittlere Anordnung 4 den Antrieb

65 und die dussere Anordnung 5 die Fiihrung des Liufers 1
iibernimmt. Um in den Totpunktlagen eine eindeutige Fiih-
rung des Liufers zu erzielen, werden die beiden Exzenteran-

ordnungen iiber einen angedeuteten Zahnriemenantrieb 6
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winkelgenau synchronisiert. Dieser Doppelexzenterantrieb
sorgt dafiir, dass alle Punkte der Lauferscheibe 2 und damit
auch alle Punkte der beiden Leisten 3’ und 3” eine kreisfor-
mige Verschiebebewegung ausfiihren.

Infolge der mehrfachen abwechseinden Annéherung der
Leisten 3/, 3” an die inneren und dusseren Kammerwinde
der zugeordneten Forderkammern ergeben sich auf beiden
Seiten der Leisten sichelformige, das Arbeitsmedium ein-
schliessende Arbeitsrdume, die wihrend des Antriebs der
Liuferscheibe 2 durch die Férderkammern in Richtung auf
den Auslassraum verschoben werden, wobei sich die Volu-
mina dieser Arbeitsrdume verringern und der Druck des
Arbeitsmittels dann entsprechend erh6ht wird. Zur Erho-
hung der Stabilitit wird nun erfindungsgemass das eintritts-
seitige Ende der Leisten 3/, 37 versteift und zwar mit Hilfe
einer Wandstirkenzunahme. In einem Winkelbereich von
0° bis 120 °, im vorliegenden Beispiel in einem Bereich von
0° bis 90 °, wird diese Verstiarkung angebracht. Hierbei soll
die Wandstarke vorzugsweise bis zur Eintrittskante stetig
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zunehmen. Dies wird am einfachsten dadurch erreicht, dass
die Aussenkontur 3a gegeniiber der Innenkontur 3b spiral-
férmig erweitert wird. D. h., der urspriinglich vorgesehene
Kreisbogen (fiir konstante Wanddicke) wird an sich beibe-

5 halten, nur sein Zentrum wird um das Mass a verschoben.
Dadurch wird ein sauberer Ubergang an der Stelle A der #us-
seren Kontur erzielt.

Es versteht sich, dass in dem Winkelbereich, in dem der
Verdrangerkorper verstirkt ist, auch die Wande der Forder-
10 kammer nicht mehr parallel verlaufen diirfen. Entsprechend
der spiralférmigen Erweiterung der Aussenkontur an der
Leiste muss auch die direkt gegeniiberliegende Kammer-
kontur angepasst werden.
Selbstverstiandlich kann die Verstirkung des Verdringer-
15 k6rpers auch an dessen austrittseitigen Ende vorgenommen
werden, also im vorliegenden Beispiel am inneren Spiralen-
teil. In diesem Fall sollte die kontinuierliche Dickenzu-
nahme durch spiralférmige Verkleinerung der Innenkontur
gegeniiber der Aussenkontur durchgefiihrt werden.
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