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1 - 2
Re$i problém zajisténi naprosto stejného
tepelného zpracovani vech kalenych sou-
C4stl. Podstata vynalezu spoéivd v tom, Ze
na vstup bloku zpracovéani signdllt zad4tku
kaleni soutésti je pripojen vodit signdla
zaCatku kaleni 1., 2. aZ n-té soud4sti Vy-

stup z bloku je DFipojen na vstup Casovace, A T
vystup z Gasovade je pFipojen na vstup blo- S1 S Se L/ il
ku zpracovani signdlu &asovate. Kontakty N P T
bloku predvolby pozice konce kaleni sou. B f‘“‘“”% o
ésti, kde (p) je podet kontaktd bloku, jsou V/ ed L

piipojeny na predvolitelné vstupy bloku. V¢-
stupy bloku jsou pfipojeny k prislu$nym
blokdm ovl4dash vikonovych &lend.
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Vynélez se tyka zapojeni pro nastaveni
doby kaleni kaliciho stroje, zejména pro ka-
lici stroje karuselového typu.

U kalicich stroji karuseloveého typu, kde
je material kalenych soudasti citlivy na
vznik trhlin pii kaleni, je nutno zahezpetit
sniZenou rychlost ochlazovéni. ProtoZe doba
ochlazovani v olejové lazni je obvykle delsi
ne? doba taktu stroje, musi byt tyto kalici
stroje nékolikapozicoveé. Napkiklad u osmi-
vietenového kaliciho stroje karuselového
typu jsou v L pozici soutasti zakladany, ve
2. pozici jsou ohfivany a Do skondeni ohie-
vu probihé kaleni ve 3., 4. 5. a v 6. pozicl
(to znamend, Ze stroj ma 4 kalicl pozice),
v 7. pozici jsou napiiklad zakalené soufédsti
odebirany. Jedna z mo¥nosti provedeni zmi-
néného kaliciho stroje karuselového typu
je popséna Vv popisu vynélezu k gs. autor-
skému osvddeni &. 256121, Kalict stroije
karuselového typu jsou reSeny tak, Ze v ka-
lici 14zni je soutasn® nékolik souCésti. Doba
kaleni u dosud znémgch kalicich stroji ka-
ruselového typu se pro kaZdou kalenou sou-
gast mnastavuje na samostatném &asovati.
Jednotlivé Easovale startuji postupné, vZdy
po skongeni ohfevu, po kterém bezprostied-
n& nasleduje zamofeni prdvé ohraté sou-
¥asti do kaliciho média. PoCet ¢asovadl je
dén pottem soulasné kalenych soudédsti.

Podstatnou nevyhodou dosud znadmych za-
pojeni pro nastaveni doby- kaleni kalicich
strojii, zejména kalicich stroji karuselove-
ho typu, je nutnost nastavovat doby kaleni
jednotlivych soutasti na ndkolika Casova-
¥ich. U soudasti, kde se vyZaduje samopo-
prugténi, je tFeba, aby doby kaleni byly u
viach souddsti stejné. PIi nastavovani ng-
kolika &asovatft hrozi nebezpeti, Ze nasta-
vené ¢asy nebudou vlivem chybného nasta-
veni presné stejné a potom ani zakalené
soutéasti nebudou spravné a viechny stejn&
tepelnd zpracovany. Dalgi nevyhodou dosud
znamych zapojeni je i vdts! sloZitost zatize-
ni a s tim souvisejici obtizngjsi diagnostika
pripadnych zavad. Pro dosaZeni vysledného
efektu je tFeba nékolika samostatnych &a-
sovatd.

Tyto nevyhody odstratiuje v prevéZné mi-
¥e zapojeni pro nastaveni doby kaleni, ze-
jména pro kalici stroje karuselového typu,
podle vyndlezu, kde podstata vynélezu spo-
¥{v4 v tom, Ze na vstup bloku zpracovani
signdltt zatatku kaleni souéasti je pfipojen
vodi¢ signali zatatku kaleni 1., 2. aZ n-té
soudati, vystup z bloku zpracovéani signéld
sat4atku kaleni soutésti je pripojen na vstup
gasovace, vystup z Easovale je pfipojen na
vstup bloku zpracovéani signdlu &asovate,
kontakty bloku piedvolby pozice konce ka-
leni souédsti jsou pfipojeny na pfedvolitel-
né vstupy bloku zpracovéni{ signélu fasova-
te, zatimco vystupy bloku zpracovéni signé-
lu &asovale jsou piipojeny k p#isludnym
blok@im ovlada&d vykonovych ¢lentl.

Podstatnou vyhodou zapojeni pro nasta-
veni doby kaleni kaliciho stroje, zejména
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pro kalici stroje karuselového typu, je to,
%o se dosdhne u viech kalenych soutasti
piesnd stejny Cas kaleni, protoZe je pouZit
pouze jeden gasovad, a zajisti se tak stejné
tepelné zpracovani viech soutdsti. Dalsi
podstatnou vyhodou zepojeni je jeho jedno-
duchost.

PFiklad zapojeni podle vyndlezu je ziejmy
z obr. 1, kde je zndzorné&no zapojeni pro
nastaveni doby kaleni kaliciho stroje karu-
selového typu s moZnosti pFedvolby libovol-
né (nejvys p-té) pozice konce kaleni sou-
gasti na bloku D piedvolby pozice konce
kaleni soutasti, kde poCet p kontaktil blo-
ku D predvolby pozice konce kaleni sou-
¢asti je shodny s po&tem kalicich pozic ka-
lictho stroje karuselového typu. Na vstup
bloku A zpracovéni signdld zacCéatku kaleni
soudasti je pripevnén vodic V signéld S1, Sz
a? S, zacdatku kaleni 1., 2. aZ n-té soudésti.
Vodi¢ V signéllt Si, Sz aZ S, je zpravidla
tvofen jednim elektrickym voditem. Vystup
2 bloku A zpracovani signalf zatatku kale-
ni soudasti je piipojen na vstup gasovade T.
Vystup z tasovate T je pripojen na vstup a
bloku P zpracovani signalu gasovate T. Blok
D predvolby pozice konce kaleni soudéasti
mé jeden st¥edovy kontakt C a dal3i kon-
takty 1, 2, 3 aZ p pro pFedvolbu kalici po-
zice prostiednictvim stfedového kontaktu
C. Kontakty 1, 2, 3 aZ p bloku D piedvolby
pozice konce kaleni soudésti jsou pfipojeny
na predvolitelné vstupy b1, bz, bs aZ by blo-
ku P zpracovédni signédlu tasovate T. Vystu-
py €, €2, €3 a¥ ¢, bloku P zpracovéani sig-
nalu casovate T jsou pFipojeny k prislus-
nym blokim E1, Ez, E3 a¥ E, ovladacl vy-
konovych &lend. Bloky Ei, Ez, E3 aZ E, ovla-
datl spolu s neznazorndnymi vykonovymi
gleny jsou uréeny K zabezpeteni mechanic-
ké funkce ukongeni kaleni soufésti.

Funkce zapojeni pro nastaveni doby ka-
leni kaliciho stroje, zejména pro kalici stro-
je karuselového typu, podle vynédlezu, spo-
¢iva v tom, e na vstup bloku A zpracové-
ni signalt zafatku kaleni souasti pFicha-
zeji postupné vodifem V signéld signdly Si,
S: a7 S, zadatkt kaleni 1., 2. a7 n-té sou-
géasti. Signdly S, Sz, aZ S, zadatkd kalenf 1.,
2. a¥ n-té soutésti se ziskévajl neznézorng-
nym d&idlem v okamziku zamo&eni ohféaté
soutédsti do kalictho média, to je v okam#Zi-
ku zadatku kaleni souésti. KdyZ ptijde vo-
ditem V signdld signal St zadatku koleni 1.
souddsti, zpracuje se v bloku A zpracovéni
signald zadatku kaleni soudésti. Vystupni
signdl z bloku A zpracovani signéld za-
gatku kaleni soutdsti aktivuje gasovat T.
Vy¢stupni signdl z gasovate T je prFifazen v
bloku P zpracovéni signdlu gasovate T jed-
nomu, to je predvolenému vystupu bloku D
pfedvolby pozice konce kaleni sou&désti.

V¢stupni signdl z bloku P zpracovéni sig-
nalu dasova&e T aktivuje prislusny blok, na-
pfiklad Ej, ovladate vykonového &lenu. AK-
tivovany blok, napifklad Ei, ovlddate vy§-
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konového &lenu uvede v &innost prisludny
nezndzornény vykonovy &len zabezped&ujici
ukonen! kalenf soutdsti, to je zvednuti
vietene se zakalenou souddsti z kaliciho
meédia v pozici predvolené v bloku D pfed-
volby pozice konce kaleni souddsti. Oka-
mZik ukon&eni koleni soudésti se nastavuje
na jediném &asovaéi T, &im¥ je zabezpetena

naprosta shoda tepelného zpracovani viech
soucasti. NeZ pfijde voditem V signald sig-
nal S8z zadatku kaleni 2. soucdsti, stavy
vSech blokd, krom& bloku D predvolby po-
zice konce kaleni soucdsti, se vynuluji a
cely obvod je piipraven opakovat svou funk-
ci. .

PREDMET VYNALEZU

Zapojeni pro nastaveni doby kaleni kali-
ciho stroje, zejména pro kalici stroje karu-
selového typu, kde zapojeni je Fefené volnd
programovatelnym automatem nebo reléo-
vym zpGsobem, vyznadujici se tim, Ze na
vstup bloku (A) zpracovédni signald zadat-
ku kaleni souddsti je pFipojen vodig (V)
signdll (Si, Sz aZz S,) zadatku kaleni 1,
2. aZ n-té souddsti, vystup z bloku (A) zpra-
covani signélli zadatku kaleni souddsti je
pFipojen na vstup &asovade (T), vystup z
tasovate (T) je piipojen na vstup (a) blo-

ku (P) zpracovani signdlu &asovade (T},
kontakty (1, 2, 3 aZ p) bloku (D) pfedvolby
pozice konce kaleni sou&asti, kde (p) je
pocet konktakti bloku (D) pFedvolby pozice
konce kaleni soudéasti, jsou pripojeny na
predvolitelné vstupy (bi, bz, bz aZ b,) blo-
ku (P} zpracovani signdlu dasovade (T},
zatimco vystupy (ci, cz, c3 aZ Cy) bloku (P)
zpracovani signédlu ¢asovale (T) jsou pfi-
pojeny k piislusnym blokim (Ei, E2, E3 aZ
E,) ovldda¢d vykonovych &lend.

1 list vykresit
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