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(54) СПОСОБ УЛУЧШЕНИЯ ФИЗИЧЕСКИХ СВОЙСТВ ПРИ ИЗГОТОВЛЕНИИ KMR
(СИНТЕТИЧЕСКИХ ПОЛИМЕРНЫХ ТРУБ-ОБОЛОЧЕК)

(57) Формула изобретения
1. Способ изготовления изолированных труб, содержащий стадии:
(A) предоставления трубы для среды и трубы-оболочки, причем труба для среды

расположена внутри трубы-оболочки, а между трубой для среды и трубой-оболочкой
образован кольцевой зазор с концами Е1 и Е2;

(B) заливки полиуретановой системы, содержащей по меньшей мере один
изоцианатный компонент (а) и поменьшеймере одну полиольную смесь (b), в кольцевой
зазор на конце Е1; и

(C) вспенивания и отверждения полиуретановой системы,
отличающийся тем, что кольцевой зазор на конце Е2 закрывают крышкой, причем

эта крышка имеет изменяющиеся по величине отверстия и величину отверстий во время
заливки согласно стадии (В) непрерывно изменяют посредством установленной на
крышке вращающейся шайбы.

2. Способ по п. 1, отличающийся тем, что по меньшей мере одна полиольная смесь
Стр.: 1

R
U

2
6
0
8
4
0
3

C
2

R
U

2
6
0
8
4
0
3

C
2

http://www.fips.ru/cdfi/fips.dll/ru?ty=29&docid=2608403


(b) содержит полиолы (b1), при необходимости, химические вспенивающие агенты (b2),
физические вспенивающие агенты (b3), сшивающие агенты (b4), удлинители цепи (b5)
и/или, при необходимости, добавки (b6).

3. Способ по п. 1 или 2, отличающийся тем, что конец Е1 также закрывают
посредством крышки с изменяющимися по величине отверстиями.

4. Способ по п. 3, отличающийся тем, что во время заливки согласно стадии (В)
отверстия в крышке на конце Е1 закрыты.

5. Способ по п. 1 или 2, отличающийся тем, что в качестве трубы-оболочки
используют металлический лист с фальцовкой-намоткой.

6. Способ по п. 1 или 2, отличающийся тем, что в качестве трубы-оболочки
используют трубу на основе термопласта.

7. Способ по п. 1 или 2, отличающийся тем, что его осуществляют периодически.
8. Применение крышки с изменяющимися по величине отверстиями для изготовления

изолированных труб в способе, содержащем стадии:
(A) предоставления трубы для среды и трубы-оболочки, причем труба для среды

расположена внутри трубы-оболочки, а между трубой для среды и трубой-оболочкой
образован кольцевой зазор с концами Е1 и Е2;

(B) заливки полиуретановой системы, содержащей по меньшей мере один
изоцианатный компонент (а) и поменьшеймере одну полиольную смесь (b), в кольцевой
зазор на конце Е1; и

(C) вспенивания и отверждения полиуретановой системы, причем величину отверстий
в крышке во время заливки согласно стадии (В) непрерывно изменяют.

9. Изолированная труба, изготовляемая способом по одному из пп. 1 - 7.
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