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(54)实用新型名称

一种污泥资源化处理装置

(57)摘要

本实用新型公开一种污泥资源化处理装置，

包括预浆化反应装置、浆化反应装置、第一压滤

装置、净化反应装置、第二压滤装置、气流干燥

器、好氧发酵装置、废气处理装置；所述预浆化反

应装置依次与浆化反应装置、第一压滤装置连

接；所述第一压滤装置包括第一滤液出口和滤饼

出口，所述第一滤液出口分别与预浆化反应装置

和净化反应装置连接，所述净化反应装置与第二

压滤装置连接；所述滤饼出口依次与气流干燥

器、好氧发酵装置、废气处理装置连接；所述第二

压滤装置包括第二滤液出口和残渣出口，所述第

二滤液出口与预浆化反应装置连接。本实用新型

解决了传统焚烧、填埋等工艺引起的高价值有机

物无法回收、重金属和持久性有机污染物含量高

等问题。
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1.一种污泥资源化处理装置，其特征在于，所述处理装置包括预浆化反应装置、浆化反

应装置、第一压滤装置、净化反应装置、第二压滤装置、气流干燥器、好氧发酵装置、废气处

理装置；

所述预浆化反应装置依次与浆化反应装置、第一压滤装置连接；

所述第一压滤装置包括第一滤液出口和滤饼出口，所述第一滤液出口分别与预浆化反

应装置和净化反应装置连接，所述净化反应装置与第二压滤装置连接；所述滤饼出口依次

与气流干燥器、好氧发酵装置、废气处理装置连接；

所述第二压滤装置包括第二滤液出口和残渣出口，所述第二滤液出口与预浆化反应装

置连接。

2.根据权利要求1所述的处理装置，其特征在于，所述浆化反应装置上设有气体出口，

所述气体出口与废气处理装置连接。

3.根据权利要求1或2所述的处理装置，其特征在于，所述第二滤液出口还与滤液储罐

连接。
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一种污泥资源化处理装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及污泥处理技术领域，具体涉及一种污泥资源化处理装置。

背景技术

[0002] 随着我国国民经济的高速发展，城市化和小城镇建设步伐的不断加快，公众对环

境质量的要求日益提高，环保意识不断增强，环境保护与治理成了国家可持续发展的必然

要求。

[0003] 大量的污水处理厂不断建成并投入使用，随之而来的污泥量（包括排水管道、泵站

及污水处理厂的污泥）越来越大。污水处理厂污泥作为污水处理的副产品，含有大量有机质

和营养元素，具有很高的资源化价值，但同时也含有大量的重金属物质、病原体、病毒微生

物等，如果不及时处理将造成严重的二次污染。目前国内外对于市政污泥主要处理方法是：

传统的填埋、焚烧、农用等方法措施，随着其有害面的凸显（如焚烧产生强烈致癌作用的二

垩英污染，农用由于有害病菌的控制问题填埋的渗滤液问题等），在应用上受到了限制；污

泥厌氧消化、污泥好氧发酵等，均不能较为全面性、安全性和经济性地对市政污泥进行高效

资源化利用。所以对污泥的减量化、稳定化、无害化和资源化的研究和实践都变得尤为重要

和迫切。

[0004] 在这种情况下，广大工程技术人员及建设单位及时了解、掌握当前国内外污泥处

理处置技术是十分必要的。如果不对污水厂排放污泥进行处理，那么污染将由分散污染转

向集中污染，仍然没有解决污泥的污染问题。因此，对污泥的处理问题也就变得十分紧迫。

发明内容

[0005] 发明目的：本实用新型目的在于针对现有技术的不足，提供一种污泥资源化处理

装置，解决了传统焚烧、填埋等工艺引起的高价值有机物无法回收、重金属和持久性有机污

染物含量高等问题。

[0006] 技术方案：本实用新型所述一种污泥资源化处理装置，所述处理装置包括预浆化

反应装置、浆化反应装置、第一压滤装置、净化反应装置、第二压滤装置、气流干燥器、好氧

发酵装置、废气处理装置；

[0007] 所述预浆化反应装置依次与浆化反应装置、第一压滤装置连接；

[0008] 所述第一压滤装置包括第一滤液出口和滤饼出口，所述第一滤液出口分别与预浆

化反应装置和净化反应装置连接，所述净化反应装置与第二压滤装置连接；所述滤饼出口

依次与气流干燥器、好氧发酵装置、废气处理装置连接；

[0009] 所述第二压滤装置包括第二滤液出口和残渣出口，所述第二滤液出口与预浆化反

应装置连接。

[0010] 优选地，所述浆化反应装置上设有气体出口，所述气体出口与废气处理装置连接。

[0011] 优选地，所述第二滤液出口还与滤液储罐连接。

[0012] 本实用新型中，第一滤液中得到的重金属离子不达标的滤液或累计产生的饱含过
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量重金属盐的滤液需进入净化反应装置中进行重金属脱除工序即净化反应。

[0013] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果为：

[0014] （1）本实用新型采用污泥脱水、干燥、分散、好氧发酵分步处理，分阶段控制污泥内

的水分、微生物，通过“气流干燥+好氧发酵”的耦合处理，能在保证污泥有机质较高含量的

情况下，有效脱除污泥中重金属物质，杀灭大部分有害病原体、病毒微生物，并能减少发酵

过程中刺激性气体产生，解决了传统污泥发酵处理造成环境空气污染等问题，同时提升了

污泥资源利用品质，提升了绿化用泥或林地用泥的品质，增加了宏观经济效益。

[0015] （2）本实用新型设置有预浆化反应装置，污泥资源化处理过程中实现了滤液的“双

循环”利用，大幅节省了水资源的使用，且通过与滤液混合形成泥浆不仅改善了流动性便于

输送，同时滤液可以将污泥内的重碳酸盐碱度稀释，减小了浆化反应装置中铁盐絮凝剂的

使用量。

[0016] （4）本实用新型实现了高效脱除重金属物质、工艺流程的一体化、生产环境简洁高

效，实现了污泥的有效价值“吃干榨尽”，社会效应显著。

附图说明

[0017] 图1为本实用新型实施例一种污泥资源化处理装置的结构图。

[0018] 其中，1-预浆化反应池，2-浆化反应池，3-第一箱式隔膜压滤机，4-净化反应池，5-

第二箱式隔膜压滤机，6-气流干燥器，7-好氧发酵池，8-废气处理装置，9-滤液储罐，21-气

体出口，31-第一滤液出口，32-滤饼出口，51-第二滤液出口，52-残渣出口。

具体实施方式

[0019] 下面通过具体实施例和附图对本实用新型技术方案进行详细说明，但是本实用新

型的保护范围不局限于所述实施例。

实施例

[0020] 一种污泥资源化处理装置，所述处理装置包括预浆化反应池1、浆化反应池2、第一

箱式隔膜压滤机3、净化反应池4、第二箱式隔膜压滤机5、气流干燥器6、好氧发酵池7、废气

处理装置8；

[0021] 预浆化反应池1依次与浆化反应池2、第一箱式隔膜压滤机3连接；

[0022] 第一箱式隔膜压滤机3包括第一滤液出口31和滤饼出口32，第一滤液出口31分别

与预浆化反应池1和浆化反应池2连接，净化反应池4与第二箱式隔膜压滤机5连接；滤饼出

口32依次与气流干燥器6、好氧发酵池7、废气处理装置8连接；

[0023] 第二箱式隔膜压滤机5包括第二滤液出口51和残渣出口52，第二滤液出口51与预

浆化反应池1连接，第二滤液出口51还与滤液储罐9连接。

[0024] 浆化反应池2上设有气体出口21，气体出口21与废气处理装置8连接。

[0025] 本实施例的使用方法包括下述步骤：

[0026] S1、污泥和第一滤液、第二滤液在预浆化反应池1中经过搅拌混合形成泥浆，泥浆

在浆化反应池2中与加入的氧化剂、絮凝剂（主要成分为氯化铁溶液和盐酸溶液）发生反应，

泥浆中的单质重金属、重金属硫化物与重金属碳酸盐等可以通过与盐酸和氯化铁反应生成
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盐类溶于液体中，将浆化得到的反应物通过第一箱式隔膜压滤机3进行脱水，得到第一滤液

和滤饼；浆化反应池2中产生的废气通过气体出口21和废气处理装置8进行废气处理后达标

排放；

[0027] S2、经检测，第一滤液中重金属离子浓度较高，将第一滤液与硫氢化钠为主要成分

的重金属捕捉剂在净化反应池4中进行反应，反应物通过第二箱式隔膜压滤机5进行脱水后

得到第二滤液和重金属的硫化物残渣，所述残渣通过残渣出口52进入固废处理工序，第二

滤液部分循环至预浆化反应池1中进行回用，部分回收至滤液储罐9中；

[0028] S3、部分所述滤饼用作绿化用泥，部分所述滤饼经输送至气流干燥器6，与炉渣混

合，通过高速气流进行干燥，得到含水率48%的污泥，且污泥破碎至300目（48μm）以下，远低

于林地用泥的粒径（≤10mm）要求，干燥后，含水率48%的污泥输送至好氧发酵池7进行发酵，

得到了含水率≤60%、有机质≥180g/(Kg干污泥)等符合规范要求的林地用泥，发酵产生的

臭气通过废气处理装置8处理后达标排放。

[0029] 本实施例污泥资源化处理过程中实现了滤液的“双循环”利用，大幅节省了水资源

的使用，且通过“气流干燥+好氧发酵”的耦合处理，一方面提升了污泥资源利用品质，另一

方面解决了传统污泥发酵处理造成环境空气污染等问题。

[0030] 如上所述，尽管参照特定的优选实施例已经表示和表述了本实用新型，但其不得

解释为对本实用新型自身的限制。在不脱离所附权利要求定义的本实用新型的精神和范围

前提下，可对其在形式上和细节上做出各种变化。
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图1
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