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Sposéb wykonywania zelbetowej zatapianej obudowy szybéw
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonywa-
nia zelbetowej obudowy szybéw, za pomoca sza-
lowania §lizgowego na powierzchni, z réwnoczes-
nym zatapianiem. Zelbetowa obudowa szyb6w
umozliwia przeniesienie bez uszkodzen wszelkich
naprezen i przesunieé wystepujacych w skatach
w bezposrednim sasiedztwie obudowy w przypad-
ku eksploatacji oporowych filaréw szybowych. Zel-

betowa obudowa moze byé wykonywana przy sto- -

sowaniu ktérejkolwiek z metod glebienia szyboéw.

Znane obudowy szyb6w zatapiane, o konstrukcji
stalowo-betonowej, wykonywane sg jako rury sta-
lowe koncentryczne z blach lub ksztaltownikéw
stalowych. Przestrzen miedzy rurami wypelniona
jest betonem. Obudowy te maja wady, sa kosz-
towne i bardziej podatne na korozje niz obudowy
zelbetowe.

Powyzsze wady usuwa spos6b wediug wynalaz-
ku, uwidoczniony na rysunku, na ktérym przed-
stawiono zasade stosowania sposobu na szybie gle-

bionym metodg zamrazania gérotworu, przy czym

fig. 1 obrazuje poczatek robét, a fig. 2. przedsta-

wia schemat szybu po ukoficzeniu wykonywania

zelbetowej obudowy przy czym cylinder obudowy
wspiera sie na zbudowanym uprzednio fundamen-
cie betonowym na dnie szybu.

Zelbetowa obudowe szybu wykonuje sie po
uprzednim zgl¢bieniu szybu do Zadanego poziomu,
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wykonaniu obudowy wstepnej 8, zdemontowaniu
wyposazZenia wewnetrznego szybu i wypelnieniu go
az do zrebu ciecza 6, w ktérej pltywaé bedzie za-
nurzajgca sie stopniowo, w miare wykonywania,
obudowa ostateczna 3. Odbudowe 3 wykonuje sie za
pomocg szalowania §lizgowego dwustronnego i
umieszczonego na powierzchni szybu. Zbrojenie
betonu 7 oraz zalewanie szalunku betonem odby-
wa sie z pomostu roboczego 2 i przy wykorzysta-
niu konstrukcji wiezy szybowej 12. Wykonywanie
obudowy ostatecznej 3 rozpoczyna si¢ po umiesz-
czeniu w zrebie szybu, plywajacego dna z cylin-
drycznymi §cianami o §rednicy zewnetrznej cylin-
dra mniejszej o okoto 10—20 cm od $rednicy obu-
dowy wstepnej 8. W miare wydiuzania metoda
§lizgowg $cian cylindrycznych obudowy 3, obudo-
we tg stopniowo zatapia sie w cieczy wypelnia-
jacej szyb 6.

W miare wykonywania, obudowa 3 pokrywana
jest hydroizolacja 15. Pionowe osiadanie obudowy
uzyskuje sie przez wbudowane w obudowe wstep-
na prowadnice stalowe 4. Szybko$§é zatapiania re-
guluje sie przez dolewanie lub odpompowywanie
wody 5 z wnetrza cylindra obudowy stalej. Jako§é
wykonywanej obudowy kontroluje sie z pomostu
wiszacego 11 wewnatrz obudowy stalej. Rury 14
stuza do wprowadzenia w szczeline miedzy obudo-
wami masy poslizgowej.
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Zastrzezenie patentowe

Sposéb wykonywania zelbetowej zatapianej obu-
dowy szybdéw, znamienny tym, ze obudowe t3 wy-
konuje sie za pomocy $lizgowego, dwustronnego
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szalowania ustawionego na powierzchni szybu,
opuszcza jg stopniowo i opiera na zbudowanym
uprzednio, na dnie szybu, betonowym funda-

mencie.
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