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Vyndlez slouZf %k rovnomérnému Kkaleni
den a podobnych vyrobkdl, zejména tlusto-
sténnych.

Podstatou vynélezu je, Ze t&leso pFiprav-
ku se skldada z radidlné uspotfddanych ra-
men 1, opatfenych na volnych koncich za-
rdZkami 3 a kotvicimi Fet&zy 4, jejichZ druhé
konce jsou upraveny pro upevnénl na okra-
jich kalici nAddrZe. Ramena 1 jsou zhotove-
na- z materidlu o mérné ‘hmotnosti mensi,
neZ mé kalici kapalina, napfiklad ze dfeva.
Pro odvadeéni plynlt a vodni péary je télesc
pF¥ipravku opatfeno trubkou 2 ve tvaru p¥i-
bliZzné& pismene U, upevnéncu svou vstupni
Céasti k jednomu z ramen 1 télesa pripravku,
pridemZ protilehlé rameno 1 je opatfeno zé-
vazim 5. Vstupni otvor trubky 2 je uspofa-
dédn v mistd nejvy3Siho vyklenuti kaleného
dna 8 a vystupni otvor trubky 2 je umistén
nad hladinou kalici 14zné, pfiCemZ vystupni
¢ést trubky 2 je chnuta smérem dold.
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Vyndlez se tyka pfipravku k rovnomérné-
mu kaleni{ den a podobnych vyrobkid, zejmé-
na tlustosténnych den.

P¥i tepelném zpracovéani den a podobnych
vyrobkt se v mnohych pfipadech: vyrobky
ochlazuji ve vodni nebo olejové lazni — a
to zejména pil kaleni. Chlazeni vyrobkili v
lazni se Casta pouZivd i po rozpoustécim Zi-
théni vyliskl den a podobn{ch vyrobkd z au-
stenitickych oceli nebo se kréatkodobym: po-
nofenim do vodni 14zné zrychluje chlazeni
téchto vyrobkdt po normalizainim Zihéni.
P¥i kaZdé z téchto operaci je nutné, aby cely
povrch ochlazovaného vyrobku byl ve styku
s chladicim médiem. Jednoduchy postup spo-
€ivd v uchopeni dna nebo podobného vy-
robku za okraj a v ponofeni do ldzné tak,
Ze osa vyrobku je pribliZnd vodorovnéd. PFi
tomto zptisobu uchyceni dochézi fasto k de-
formaci vyrobku, kdy kruhovy obvod dna
se zméni na elipticky. Krom# toho je nutno
mit p¥i chlazeni & kaleni rozm&rnych den
¢i jingch podobnych vyrobkil zvlastni zati-
zeni k uchycovéani. Podle jiného zndémého
postupu se vyrdbek kali vyklenutou &asti
doldi, postup je pouZitelny jen pro tlusto-
sténnd dna, pokud by tenkost&nné vyrobky
plavaly na hladin& chladici nebo kalici 14z-
né.-Av3ak i- pro tlustost&nnd dna je tento
postup midlo vyhodny, nebof dno se ohfivad
v peci zpravidla vyklenutou $&sti vzhiru a
pfed kalenim je nutno dno pPevritit, coZ
rovnéZ vyZaduje zvl4stn? manipulacni pfFi-
pravky. Jiny zndmy zpflisob kaleni pfedpo-
kldd4d ponotfeni dna do kalici 14zné& vyklenu-
tou &asti vzhiru, phitemZ vrchol dna je o-
patfen otvorem, aby pod dnem nezistdval
vzduch, ktery by zabrafioval stejnosmérné-
mu ochlazovani obou stran dna. Toto Feden!
lze po#it jen v pfipad#, Ze hotovy v{robek
ma ve dnu pfivaiten v mistd otvoru nédtru-
bek. Pokud neni vytvcdeni otvoru ve vrcho-
lu dna Z4&douci, ohfeje se dno klenutou &4s-
ti vzhiru v peci na p¥ipravku ve tvaru rog-
tu, sestaveného- ze soustfednych a radidlné
uspofadanych Zeber, k nimZ je pFipevnéna
trubka k- wodvzdudnéni prostoru  vyklenuté
Cdsti dna. Trubka m4 tvar pfibliZzn& tvaru
pismene U- & jeji vstupni prostor je uspofa-
dén v misté nejvydstho. vyklenuti kaleného
dna a vystupni otvor trubky je umistén nad
vrcholem dna. Po ohfati dna se uchyti pii-
pravek spolu se dnem jefdbem a ponofi se
do chladici 1dzn&. Vzduch a vzniklé plyny se
vytlacl hydrostatickym tlakem chladici ne-
bo kalici kapaliny trubkou z vyklenuté {Sésti
dna do okoli. Nevyhoda tohoto FeZeni spo-
€ivd v tom, Ze pPi pouZiti bd%né ocelové
trubky tato rychle zokuji, zejména p¥i chfe-
vu den nebo podobnych vyrobkd na teplotu
presahujici 1000 °C, jak je tomu p¥ roz-
poustécim Zihani vylisk@i den z austenitic-
kych oceli. Aby se zvySila Zivotnost odvzdus-
rovaci trubky, kterd se ohfivd spolu s p¥i-
pravkem a tepeln& zpracovanym vyrobkem
v pecl, pouZivajl se tlustosténné trubky z vy-
soce legovanych oceli. Vyroba t&chto trubek
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ohnutych do tvaru pismene U je pracni a
zdlouhavd a pofizovaci cena trubek je po-
meérné vysoki.

Uvedené nevyhody odstrafiuje pPFipravek
k rovnomérnému kaleni den a podobnych
vyrobk@, zejména tlustosténnych den podle
vynalezu, kde chfaté vyrobky jsou uloZeny
svym okrajem na té&lese pripravku vyklenu-
tou &&sti vzhiru a kde téleso piipravku je o-
patfeno cbvodovymi zardZkami a manipu-
lagnim! Fetézy a pro ocdvadén{ plynt a vod-
ni pary trubkou ve tvaru p#ibliZn& pismene
U, upevnénou svou vstupni €asti k télesu
pFipravku, prifemZ vstupni otvor trubky je
uspofddan v mist® nejvys8iho vyklenuti ka-
leného vyrobku & vystupni ctvor je umistén
nad hladinou kalici lazn&. Podstatou vyné-
lezu je, Ze t&leso pf¥ipravku se skladd z ra-
didlng uspofddanych ramen z materidlu o
meérné hmotnosti mensi, neZ mé kalici ka-
palina, nap¥. ze dFeva. Podstatou vynélezu
dale je, Ze konec vystupni fasti trubky je o-
hnut smérem dolli a Ze konce manipulad-
nich fFet&zli jsou opatieny tchylkami.

Vyhodou piFipravku k rovnom&rnému ka-
leni den a podobnych vyrobkil, zejména tlus-
tosténnych den, podle vynédlezu je, Ze vy-
kazuje vySSi Zivotnost neZ dosud zndmé pii-
pravky pro stejny ugel. PFipravek je kon-
strukén® jednoduchy, jeho vyroba je mélo
nédrofnd na vynaloZeny Cas a lze jej pof¥i-
dit z b8%n& dostupnych materigld.

Pripravek podle vynélezu pro kaleni tlus-
tosténnych den v oleji je jako pFiklad sche-
maticky zndzorn&n na vykresu, kde je na
obr. 1 znazornén pF¥ipravek s usazenym tlus-
tosténnych dnem v podélném Fezu a na obr.
2 je zndzornén pudorysny pohled na pfipra-
vek s usazenyim dnem.

Pripravek podle pfikladného provedeni se
skldda ze &tyf . kolmo na sebe uspofddanych
ramen 1 z dubového dfeva, opatienych na
volnych koncich zardZkami 3 a mianipulad-
nimi retézy 4. Jednim z ramen 1 pFipravku
prochdzi svou .ochnutou €asti trubka 2, kterd
m4 tvar p¥ibliZn& pismene U, pfifemZ vstup-
ni otvar trubky 2 je uspofddan v misté nej-
vyssiho vyklenuti kalenéhodna 6 a vystupni
otvor trubky 2 je umistén nad hladinou ka-
lict lazné, pfidemZ konec vystupni d¢asti
trubky 2 je ohnut smérem dold. Velny ko-
nec ramena 1, jimZ prochézi ohnutd Cést
trubky 2, je prodlouZen za zardZkou 3 a
protilehlé ramenc 1 je opatfeno zavaZim 5
0 hmotnosti rovné himotnosti trubky 2. Dru-
hé konce manipulatnich Fet&z(l 4 jsou upev-
n&ny na okrajich kalici nddrZe svymi tichyt-
kami. Primé&rnd m&rnd hmotnost celého pii-
pravku je men3i neZ mérnd hmotnost kali-
ci kapaliny a je volena tak, aby pfipravek
pFed uloZenim dna 6 plaval na hladin& kali-
ci l4zn& a phitom se dno 6 snadno ponofo-
valo.

Oh¥até dno B se poloZi jefdbem na p¥ipra-
vek podle vynalezu umistény na hladiné ka-
lici 1&zn& a ponofi se s pfipravkem pod hla-
dinu kalicf 14zn&. Po celou dobu kaleni je
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dno 6 zavéSenc na jeFabu. Délka manipulac-
nich fet&zf 4 vymezuje hloubku ponofeni
dna 6 s pripravkem tak, aby vystupni Céast
trubky 2 vyCnivala nad hladinu kalici 14z-
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né. Koncem vystupni £asti trubky 2 proudici
plyny wvodn{ pary neohroZuji pracovnika,
obsluhujiciho jefab.

PREDMET VYNALEZU

Piipravek k rovnomeérnému kaleni den a
podobnych vyrobkd, zejména tlustosténnych
den, uloZenych svym okrajem na télese p¥ri-
pravku vyklenutoy, ¢ésti vzharu, kde téleso
pripravku je opatfeno -obvod@vyml zarazka-
mi a manipula¢nimi Fetézy a pro odvddéni
plynt a vodni péry trubkou ve tvaru pFi-
bliZné pismene U, upevné&nou svou vstupni
€Casti k télesu pPipravku, pfiemZ vstupni

otvor trubky je uspofddan v misté nejvyssi-

ho vyklenuti kaleného vyrobku a vystupni
otvor trubky je umistén nad hladinou kali-
ci 14zng&, vyznacteny tim, Ze t€leso s pripravku
se sklad& z radidln@ uspofddanych ramen
(1} -z materidlu o mérné hmotnosti mensi,

neZ méa kalici kapalina, nap¥. ze dreva, ko-

nec vystupni Casti trubky (2] je ohnut smé-
rem dold a konce mampulacnlch fetdzi (4)
jsou gpatfeny Gchytkami.
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