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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 4月 22日 (2005.4.22)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 放 射 線 硬 化 性 材 料 お よ び ゴ ム 材 料 を 含 む 組 成 物 か ら 形 成 さ れ る セ ル を 含 む 電 気 泳 動 デ ィ
ス プ レ イ 。
【 請 求 項 ２ 】
　 放 射 線 硬 化 性 材 料 は 熱 可 塑 性 物 ま た は 熱 硬 化 物 の 前 駆 体 で あ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 電 気
泳 動 デ ィ ス プ レ イ 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 熱 可 塑 性 物 ま た は 熱 硬 化 物 の 前 駆 体 は 多 官 能 性 ア ク リ レ ー ト ま た は メ タ ク リ レ ー ト
、 ビ ニ ル エ ー テ ル 、 エ ポ キ シ ド な ら び に そ れ ら の オ リ ゴ マ ー お よ び ポ リ マ ー な ど で あ る 、
請 求 項 ２ に 記 載 の 電 気 泳 動 デ ィ ス プ レ イ 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 熱 可 塑 性 物 ま た は 熱 硬 化 物 の 前 駆 体 は 多 官 能 性 ア ク リ レ ー ト お よ び そ の オ リ ゴ マ ー
で あ る 、 請 求 項 ３ に 記 載 の 電 気 泳 動 デ ィ ス プ レ イ 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 放 射 線 硬 化 性 材 料 は 多 官 能 性 エ ポ キ シ ド お よ び 多 官 能 性 ア ク リ レ ー ト の 組 み 合 わ せ
で あ る 、 請 求 項 ２ に 記 載 の 電 気 泳 動 デ ィ ス プ レ イ 。
【 請 求 項 ６ 】
　 ゴ ム 材 料 は 約 ０ ℃ 未 満 の ガ ラ ス 転 位 温 度 を 有 す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 電 気 泳 動 デ ィ ス プ
レ イ 。
【 請 求 項 ７ 】
　 ゴ ム 材 料 は 不 飽 和 で あ る 、 請 求 項 ６ に 記 載 の 電 気 泳 動 デ ィ ス プ レ イ 。
【 請 求 項 ８ 】
　 ゴ ム 材 料 は 、 ビ ニ ル 、 ア ク リ レ ー ト 、 メ タ ク リ レ ー ト ま た は ア リ ル 基 の よ う な キ ャ ッ プ
さ れ て い な い 、 ま た は 側 鎖 が 不 飽 和 の 基 を 有 す る 、 請 求 項 ７ に 記 載 の 電 気 泳 動 デ ィ ス プ レ
イ 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 ゴ ム 材 料 は 、 Ｓ Ｂ Ｒ （ ス チ レ ン － ブ タ ジ エ ン ゴ ム ） 、 Ｐ Ｂ Ｒ （ ポ リ ブ タ ジ エ ン ゴ ム



） 、 Ｎ Ｂ Ｒ （ ア ク リ ロ ニ ト リ ル － ブ タ ジ エ ン ゴ ム ） 、 Ｓ Ｂ Ｓ （ ス チ レ ン － ブ タ ジ エ ン － ス
チ レ ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー ） 、 Ｓ Ｉ Ｓ （ ス チ レ ン － イ ソ プ レ ン － ス チ レ ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ
マ ー ） お よ び そ れ ら の 誘 導 体 か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 電 気 泳 動 デ ィ
ス プ レ イ 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 ゴ ム 材 料 は ポ リ ブ タ ジ エ ン ジ メ タ ク リ レ ー ト 、 グ ラ フ ト （ メ タ ） ア ク リ レ ー ト 化 炭
化 水 素 ポ リ マ ー ま た は メ タ ク リ レ ー ト 終 端 化 ブ タ ジ エ ン － ア ク リ ロ ニ ト リ ル コ ポ リ マ ー で
あ る 、 請 求 項 ９ に 記 載 の 電 気 泳 動 デ ィ ス プ レ イ 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 組 成 物 は 約 １ ～ 約 ３ ０ 重 量 ％ の ゴ ム 材 料 を 含 む 、 請 求 項 １ に 記 載 の 電 気 泳 動 デ ィ ス
プ レ イ 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 記 組 成 物 は 約 ５ ～ 約 ２ ０ 重 量 ％ の ゴ ム 材 料 を 含 む 、 請 求 項 １ １ に 記 載 の 電 気 泳 動 デ ィ
ス プ レ イ 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 前 記 組 成 物 は 約 ８ ～ 約 １ ５ 重 量 ％ の ゴ ム 材 料 を 含 む 、 請 求 項 １ ２ に 記 載 の 電 気 泳 動 デ ィ
ス プ レ イ 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 放 射 線 硬 化 性 材 料 お よ び ゴ ム 材 料 を 含 む 組 成 物 を 用 い る マ イ ク ロ エ ン ボ ス 加 工 に よ っ て
マ イ ク ロ カ ッ プ を 形 成 す る こ と を 含 む 、 電 気 泳 動 デ ィ ス プ レ イ の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 放 射 線 硬 化 性 材 料 お よ び ゴ ム 材 料 を 含 む 組 成 物 を 用 い る フ ォ ト リ ソ グ ラ フ ィ に よ っ て マ
イ ク ロ カ ッ プ を 形 成 す る こ と を 含 む 、 電 気 泳 動 デ ィ ス プ レ イ の 製 造 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 マ イ ク ロ カ ッ プ 組 成 物 に ゴ ム 成 分 を 添 加 す る と 、 屈 曲 ま た は 応 力 に 対 す る 耐 性 が 著 し く

る こ と が 判 明 し た 。 他 の ２ つ の 重 要 な 特 性 、 即 ち マ イ ク ロ エ ン ボ ス 加 工 の 際 の 脱
型 性 お よ び シ ー リ ン グ 層 （ ま た は 封 止 層 ） と マ イ ク ロ カ ッ プ と の 間 の 付 着 性 も 、 こ の 追 加
の ゴ ム 成 分 を 含 む 組 成 物 で は 大 幅 に 改 善 さ れ る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 Ｕ Ｖ 硬 化 性 樹 脂 組 成 物 を 適 用 （ ま た は 塗 布 ） す る 前 に 、 所 望 で あ れ ば 、 脱 型 プ ロ セ ス を
支 援 す る よ う に 雄 型 を 離 型 剤 で 処 理 し て よ い 。 Ｕ Ｖ 硬 化 性 樹 脂 は デ ィ ス ペ ン ス の 前 に 脱 ガ
ス 処 理 し て よ く 、 ま た 、 こ れ は 場 合 に よ り 溶 媒 を 含 ん で い て よ い 。 溶 媒 は 、 存 在 す る 場 合
に は に 蒸 発 す る 。 Ｕ Ｖ 硬 化 性 樹 脂 は 任 意 の 適 当 な 手 段 、 例 え ば コ ー テ ィ ン グ 、 浸 漬 お
よ び 注 ぎ な ど で 雄 型 の 上 へ デ ィ ス ペ ン ス す る 。 デ ィ ス ペ ン サ は 可 動 式 ま た は 固 定 式 の い ず
れ で も よ い 。 導 体 フ ィ ル ム を Ｕ Ｖ 硬 化 性 樹 脂 の 上 に 重 ね る 。 適 当 な 導 体 フ ィ ル ム の 例 に は
、 ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 、 ポ リ エ チ レ ン ナ フ ー ト 、 ポ リ ア ラ ミ ド 、 ポ リ イ ミ ド
、 ポ リ シ ク ロ オ レ フ ィ ン 、 ポ リ ス ル ホ ン 、 エ ポ キ シ お よ び そ れ ら の 複 合 材 料 な ど の プ ラ ス
チ ッ ク 基 材 上 の 透 明 導 体 Ｉ Ｔ Ｏ が 含 ま れ る 。 樹 脂 と プ ラ ス チ ッ ク と の 間 の 適 性 な 結 合 を 確
保 し 、 ま た 、 マ イ ク ロ カ ッ プ の フ ロ ア の 厚 さ を 制 御 す る た め に 、 必 要 に 応 じ て 圧 力 を 加 え
て よ い 。 ラ ミ ネ ー ト ロ ー ラ 、 真 空 モ ー ル ド 、 プ レ ス 装 置 ま た は 他 の 同 様 の 手 段 を 用 い て 圧
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力 を 加 え て よ い 。 雄 型 が 金 属 製 で 不 透 明 な 場 合 、 プ ラ ス チ ッ ク 基 材 は 典 型 的 に は 、 樹 脂 を
硬 化 さ せ る の に 用 い る 化 学 線 に 対 し て 透 明 で あ る 。 逆 に 、 化 学 線 に 対 し て 雄 型 が 透 明 で あ
り 、 プ ラ ス チ ッ ク 基 材 が 不 透 明 で あ っ て よ い 。 型 成 形 し た 形 状 を 転 写 シ ー ト 上 へ 良 好 に 転
写 す る た め に は 、 導 体 フ ィ ル ム は Ｕ Ｖ 硬 化 性 樹 脂 に 対 す る 付 着 性 が 良 好 な 必 要 が あ り 、

型 表 面 か ら の リ リ ー ス 特 性 （ ま た は 解 放 特 性 ） が 良 好 で な け れ ば な ら な い
。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 図 １ Ａ 中 の フ ォ ト マ ス ク １ ６ で は 、 黒 っ ぽ い 四 角 形 １ ４ は 不 透 明 な 領 域 を 示 し 、 黒 っ ぽ
い 四 角 形 の 間 の ス ペ ー ス は マ ス ク １ ６ の 開 口 （ 透 明 ） 領 域 １ ５ を 示 す 。 開 口 領 域 １ ５ を 通
じ て 放 射 線 硬 化 性 材 料 １ １ ａ 上 に Ｕ Ｖ を 照 射 す る 。 こ の は 放 射 線 硬 化 性 材 料 １ １ ａ 上
に 直 接 に 行 う こ と が 好 ま し く 、 即 ち 、 Ｕ Ｖ が 基 材 １ ３ ま た は ベ ー ス 導 体 １ ２ を 通 過 し な い
こ と が 好 ま し い （ 上 部 露 光 ） 。 よ っ て 、 基 材 １ ３ も 導 体 １ ２ も Ｕ Ｖ ま た は 他 の 放 射 線 の 適
用 波 長 に 対 し て 透 明 で あ る 必 要 は な い 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 上 述 の プ ロ セ ス に 用 い る 放 射 線 硬 化 性 材 料 は 熱 可 塑 性 ま た は 熱 硬 化 で あ り
、 例 え ば 多 官 能 性 の ア ク リ レ ー ト ま た は メ タ ク リ レ ー ト 、 ビ ニ ル エ ー テ ル 、 エ ポ キ シ ド お
よ び そ れ ら の オ リ ゴ マ ー 、 ポ リ マ ー 等 で あ っ て よ い 。 多 官 能 性 ア ク リ レ ー ト お よ び そ の オ
リ ゴ マ ー が 最 も 好 ま し い 。 多 官 能 性 エ ポ キ シ ド お よ び 多 官 能 性 ア ク リ レ ー ト の 組 み 合 わ せ
も 非 常 に 有 用 で あ り 、 望 ま し い 物 理 的 － 機 械 的 性 質 を 達 成 で き る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ６ 】

： ゴ ム な し の マ イ ク ロ カ ッ プ 組 成 物
　 ３ ５ 重 量 部 の エ ク リ ル （ Eb cryl、 登 録 商 標 ） ６ ０ ０ （ ユ ー ・ シ ー ・ ビ ー （ UCB） 製 ）
、 ４ ０ 部 の Ｓ Ｒ － ３ ９ ９ （ サ ー ト マ ー （ Sartomer、 登 録 商 標 ） 製 ） 、 １ ０ 部 の エ ベ ク リ ル
（ Ebecryl） ４ ８ ２ ７ （ ユ ー ・ シ ー ・ ビ ー 製 ） 、 ７ 部 の エ ベ ク リ ル １ ３ ６ ０ （ ユ ー ・ シ ー
・ ビ ー 製 ） 、 ８ 部 の Ｈ Ｄ Ｄ Ａ （ ユ ー ・ シ ー ・ ビ ー 製 ） 、 お よ び ０ ． ０ ５ 部 の イ ル ガ キ ュ ア
（ Irgacure、 登 録 商 標 ） ３ ６ ９ （ チ バ ・ ス ペ シ ャ ル テ ィ ・ ケ ミ カ ル ズ （ Ciba Specialty C
hemicals） 製 ） 、 ０ ． ０ １ 部 の イ ソ プ ロ ピ ル チ オ キ サ ン ト ン （ ア ル ド リ ッ チ （ Aldrich）
製 ） を 均 一 に 混 合 し て 用 い て マ イ ク ロ エ ン ボ ス 加 工 ま た は フ ォ ト リ ソ グ ラ フ ィ プ ロ セ ス の
い ず れ か に よ り マ イ ク ロ カ ッ プ ア レ イ を 製 造 し た 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ２ 】

(3) JP 2004-536332 A5 2005.12.22

Ｕ
Ｖ 硬 化 性 樹 脂 は

露 光

物 物 の 前 駆 体

実 施 例 １
べ e



： ゴ ム な し の マ イ ク ロ カ ッ プ 組 成 物
　 ３ ６ 重 量 部 の エ ク リ ル （ Eb cryl、 登 録 商 標 ） ８ ３ ０ （ ユ ー ・ シ ー ・ ビ ー （ UCB） 製 ）
、 ９ 部 の Ｓ Ｒ － ３ ９ ９ （ サ ー ト マ ー （ Sartomer、 登 録 商 標 ） 製 ） 、 １ ． ２ 部 の エ ベ ク リ ル
（ Ebecryl） １ ３ ６ ０ （ ユ ー ・ シ ー ・ ビ ー 製 ） 、 ３ 部 の Ｈ Ｄ Ｄ Ａ （ ユ ー ・ シ ー ・ ビ ー 製 ）
、 １ ． ２ ５ 部 の イ ル ガ キ ュ ア （ Irgacure、 登 録 商 標 ） ５ ０ ０ （ チ バ ・ ス ペ シ ャ ル テ ィ ・ ケ
ミ カ ル ズ （ Ciba Specialty Chemicals） 製 ） 、 お よ び ２ ５ 部 の Ｍ Ｅ Ｋ （ ア ル ド リ ッ チ （ Al
drich） 製 ） を 均 一 に 混 合 し て 用 い て 、 Ｕ Ｖ 硬 化 時 間 を １ 分 間 と し た 以 外 は 、 上 述 の よ う
に し て マ イ ク ロ エ ン ボ ス 加 工 に よ り マ イ ク ロ カ ッ プ ア レ イ を 製 造 し た 。 本 実 施 例 で は 、 １
０ サ イ ク ル の 成 形 － 脱 型 後 、 マ イ ク ロ カ ッ プ に お け る 若 干 の 欠 陥 ま た は 幅 １ ０ μ ｍ の 仕 切
ラ イ ン を 有 す る ６ ０ × ６ ０ × ５ ０ μ ｍ の Ｎ ｉ － Ｃ ｏ 雄 型 に お け る 汚 染 が 見 ら れ た 。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ １ 】
【 図 １ Ａ 】 図 １ Ａ は 熱 硬 化 前 駆 体 を コ ー ト し た 導 体 フ ィ ル ム へ の フ ォ ト マ ス ク を 通 じ
た フ ォ ト リ ソ グ ラ フ ィ 画 像 露 光 を 伴 う 、 マ イ ク ロ カ ッ プ を 製 造 す る た め の 基 本 的 な プ ロ セ
ス 工 程 を 示 す （ 「 上 部 露 光 」 ） 。
【 図 １ Ｂ 】 図 １ Ｂ は 熱 硬 化 前 駆 体 を コ ー ト し た 導 体 フ ィ ル ム へ の フ ォ ト マ ス ク を 通 じ
た フ ォ ト リ ソ グ ラ フ ィ 画 像 露 光 を 伴 う 、 マ イ ク ロ カ ッ プ を 製 造 す る た め の 基 本 的 な プ ロ セ
ス 工 程 を 示 す （ 「 上 部 露 光 」 ） 。
【 図 ２ Ａ 】 図 ２ Ａ は 熱 硬 化 前 駆 体 を コ ー ト し た ベ ー ス 導 体 フ ィ ル ム へ の フ ォ ト リ ソ グ
ラ フ ィ 画 像 露 光 を 伴 う 、 マ イ ク ロ カ ッ プ を 製 造 す る た め の 別 の プ ロ セ ス 工 程 を 示 し 、 透 明
基 材 上 の ベ ー ス 導 体 パ タ ー ン が フ ォ ト マ ス ク の 代 替 と し て 機 能 し 、 放 射 線 に 対 し て 不 透 明
な も の で あ る （ 「 底 部 露 光 」 ） 。
【 図 ２ Ｂ 】 図 ２ Ｂ は 熱 硬 化 前 駆 体 を コ ー ト し た ベ ー ス 導 体 フ ィ ル ム へ の フ ォ ト リ ソ グ
ラ フ ィ 画 像 露 光 を 伴 う 、 マ イ ク ロ カ ッ プ を 製 造 す る た め の 別 の プ ロ セ ス 工 程 を 示 し 、 透 明
基 材 上 の ベ ー ス 導 体 パ タ ー ン が フ ォ ト マ ス ク の 代 替 と し て 機 能 し 、 放 射 線 に 対 し て 不 透 明
な も の で あ る （ 「 底 部 露 光 」 ） 。
【 図 ３ Ａ 】 図 ３ Ａ は 上 部 露 光 お よ び 底 部 露 光 の 原 理 を 組 み 合 わ せ た フ ォ ト リ ソ グ ラ フ ィ 画
像 露 光 を 伴 う 、 マ イ ク ロ カ ッ プ を 製 造 す る た め の 別 の プ ロ セ ス 工 程 を 示 し 、 こ れ に よ り 、
上 部 フ ォ ト マ ス ク 露 光 で １ つ の 横 方 向 に 、 不 透 明 な ベ ー ス 導 体 フ ィ ル ム を 通 じ た 底 部 露 光
で こ れ に 垂 直 な 横 方 向 に 壁 を 硬 化 さ せ る も の で あ る （ 「 組 み 合 わ せ 露 光 」 ） 。
【 図 ３ Ｂ 】 図 ３ Ｂ は 上 部 露 光 お よ び 底 部 露 光 の 原 理 を 組 み 合 わ せ た フ ォ ト リ ソ グ ラ フ ィ 画
像 露 光 を 伴 う 、 マ イ ク ロ カ ッ プ を 製 造 す る た め の 別 の プ ロ セ ス 工 程 を 示 し 、 こ れ に よ り 、
上 部 フ ォ ト マ ス ク 露 光 で １ つ の 横 方 向 に 、 不 透 明 な ベ ー ス 導 体 フ ィ ル ム を 通 じ た 底 部 露 光
で こ れ に 垂 直 な 横 方 向 に 壁 を 硬 化 さ せ る も の で あ る （ 「 組 み 合 わ せ 露 光 」 ） 。
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