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Przedmiotem wynalazku jest sposéb modyfikacji
powierzchni wewnetrznych cylindrycznych ksztaltek
z tworzyw termoplestycznych, zwlaszcza tulei wykona-
" nych metoda wtrysku tworzywa termoplastycznego.

W znanym 2z polskiego opisu patentowego nr
109770 sposobie modyfikacji, powierzchni¢ wewne-
trzng ksztaltki poddaje si¢ dzialaniu powierzchni
obracajacego si¢ z predkoscia od 1 do 3 m/sek metalo-
wego walka, a walek ten wciska si¢ w powierzchni¢
tworzywa na gleboko$¢ od 0,1 do 0,6 mm przemiesz-
czajac réwnoczesnie ksztaltke stycznie do walka z pred-
koécia od 10 do 30 mm/min i obracajac ja z predkoscia
0d 20 do 60 mm /min.

W tak realizowanym sposobie grubo§¢ modyfiko-
wanej warstwy jest w zasadzie niezalezna od stosowanej
gily docisku.

Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, Ze we-
wnetrzna powierzchni¢ obracajgcej si¢ ksztaltki wste-
pnie podgrzewa si¢ do temperatury ponad 100°C
przez umieszczenie wewnatrz niej Zrédla ciepla a
nastepnie tak ogrzana powierzchni¢ poddaje si¢ dzia-
laniu walcowej powierzchni bocznej pier§cienia meta-
lowego z wewnetrznym chlodzeniem obracajacego
sie w Kierunku przeciwnym, ktéry wciska si¢ w war-
stwe podgrzanego tworzywa. :

Uzyskana warstwa zestalana w stanie dynamicznego
plyniecia dzigki zastosowaniu chlodzonego piericienia
metalowego charakteryzuje si¢ wysoko zorientowang
powierzchnig o strukturze wl6knistej, ktérej zwarta
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budowa powoduje wzrost twardo$ci i odpornosci na
zuzycie.

W sposobie wegdlug wynalazku czas wstepnego
podgrzewania i sila stosowanego docisku pozwalajg na
uzyskanie dowolnych grubosci modyfikowanej war-
stwy o duzej gladkosci a w zwigzku z tym o podwyz-
szonych wlasciwoéciach poslizgowych.

Przedmiot wynalazku jest dokladniej objasniony w
przykladzie wykonania [zilustrowanym rysunkiem,
na ktérym fig. 1 przedstawia poddawang modytikacji
tulej¢ w przekroju wzdluznym, a fig. 2 —t3 sama
tuleje w przekroju poprzecznym.

Wewnatrz tulei 1 z tworzywa termoplastycznego
umieszcza si¢ Zrédlo ciepla 2. Tuleje 1 wprawia sie
w ruch obrotowy z predko$cia 43 mm/min. Po o-
grzaniu wewnetrznej powierzchni tulei 1 do tempera-
tury ponad 100°C dociska si¢ do niej obracajacy sie w
kierunku przeciwnym niz tuleja 1 piericied mietalowy
z wewng¢trznym chlodzeniem, ktérego predko$é po-
§lizgowa zmienia si¢ w granicach od 1 do 5 m/sek.
Stosowana sila docisku pier§cienia 3 do warstwy pod-
grzanego tworzywa powoduje jego wcisniecie na
gleboko$é od 0,05 mm do 0,4 mm. Na skutek jednoczes-
nego obracania si¢ piericienia metalowego 3 oraz jego
dociskania do wewnetrznej powierzchni tulei 1,
w wierzchniej warstwie tworzywa powstaja znacz-
ne predkosci §cinania, ktére powoduja miejscowe jego
plyni¢cie i jednoczesng strukturalng orientacje. Dzigki
temu, Ze piersciefi metalowy 3 jest chlodzony, tworzywo
ulega zestaleniu w stanie dynamicznego plynigcia.



123 231

3
Uzyskuje si¢ przez to utwardzenie powierzchni we-
wnetrznej tulei i obnizenie wspélczynnika tarcia
tworzywa wzgl¢dem metalku.

Zastrzezenie patentowe
Sposéb modyfikacji pgwierzchni wewnetrznych cy-

lindrycznych ksztaltek z tworzyw termoplastycznych,
w ktérym wewnetrzng pewierzchni¢ obracajacej sie
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ksztaltki poddaje si¢ dzialaniix bocamej powierzchni
umieszczonego wewnatrz niej ¥ réwnie2 obracajgeego
si¢ elementyu metalowego, znamienmy tym, Ze we-
wnetrzng powierzchnie obracajacej  sie Ksztaltki (1)
wstgpnie podgrzewa si¢' dg temperatury ponad 100°C
przez umiesaezeni® wewmnagrz niej Zrédla ciepla (2)
a nastgpnie tak ogrzang powierzchnig peddaje si¢ dzia-
laniu bocznej powierzchni. walcowej pisssicienia me-
talowego (3) z wewngtrznym chlodzenism.
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