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@ Filiére, notamment pour F'extrusion de briques.

Linvention concerne une filiére, notamment pour I'extru-
sion de briques. :

Selon linvention I'élément extérieur & périmétre fermé en
forme de cadre 3, dans lequel est réalisé le profil conformé de
J'ouverture dans laquelle le matériau est obligé de passer, se
compose d'une pluralité de segments 6, 7 et 8 disposés chte &
cbte les uns derrigre les autres. Ces segments sont appliqués
sur des supports -prévus pour étre fixés sur le bati porte-
matrice. On peut effectuer le réglage de mise en place des
supports par rapport au bati 4 de maniére A rétablir les
dimensions et les caractéristiques originelles du profil de la
filidre 2, qui ont subi des modifications 4 cause de l'usure,
aprés une opération d'ajustage exécutée sur les surfaces 8 en
correspondance desquelles -deux segments consécutifs quel-
conques se trouvent en contact. .
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La présente invention a trait & une filiére,
notamment pour l'extrusion de briques.

On connait 1l'emploi de matrices ou Filiérés
pour l'extrusion de briques lesquelles comportent, ap-
pliqué sur la biti porte-matrice, un élément extérieur
a4 périmétre fermé et en forme de cadre sur lequel est
ménagé le profil ou contour conformé de 1'ouverture dans
laquelle le matériau est obligé de passer.

Pour la production de briques peréées on arran-

1'intérieur de ladite ouverture des &dmes ou tasseaux

[y

ge
fixés & 1'élément de support placé 4 1'arriére et relié

de maniére solidaire au bati porte-matrice. Normalement
pour la productibn de briques et notamment en cas de bri-
ques percées, 1'élément extérieur-en forme de cadre a

des dimensions détermindes.

Dans les applications connues cet élément est
obtenu d'une seule piéce mohobloc'en utilisant un maté-
riau qui doit posséder des caractéristiques de résistan-
ce mécanique bonne et, au moins dans la zone ol est obte-
nu le profil, une dureté élevée et une bonne résistance
a 1'usure. Les dimensions du profil ménagé sur 1'élément
extérieur en forme de cadre subissent une variation i 1la
suite de 1'usure qui se produit inévitablement sur le
méme profil en conséquence de l'opération d'extrusion.

Dans les applications connues, quahd cette va-
riation a dépassé une valeur limite prédéterminée par rap-
port aux dimensions du profil originel, 1‘'élément exté-
rieur en forme de cadre doit nécessairement &tre remplacé.

L'application d'un nouveau élément extérieur en
forme de cadre a la place de celui usé et qui ne peﬁt plus
€tre utilisé se traduit dans la subséquente nécessité d'u-

ne nouvelle mise au point soignée de la filiére.
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Un autre inconvénient des applications connues
consiste en ce qu'on ne peut pas utiliser, pour larmise
en oeuvre de 1'élément extérieur en forme de cadre, des
matériaux trés durs et trés résistants tels que par exem-
ple des carbures métalliques synthétiques, des matériaux
céramiqueé et similaires & cause des dimensions et des
caractéristiques géométriqueé que cet élément doit possé-
der pour l'extrusion de briques.

Le but de la présente invention est d'éliminer
les inconvénients et les désavantages mentionnés plus
haut.

L'invention, telle qu'elle est caractérisée dans
les revendications résout le probléme de créer. une filié-
re, notammentrpour 1'extrusion de briques, agencée de ma-
niére a pefmettre de récupérer 1l'usure par le rétablisse-
ment des dimensions originelles du profil de 1l'ouverture
a travers laquelle 1l'extrusion a lieu.

D'autres caractéristiques et avantages ressor-
tiront plus clairement de la description détaillée qui
suit d'une forme d'exécution préférée mais non exclusi-
ve de 1'invention donnée a simple titre d'exemple non li-
mitatif en se référant aux dessins annexés dans lesquels:
- la figure 1 représente une vue schématique de face de
la méme invention;

- la figure 2 montre une portion d'une coupe exécutée se-
lon la ligne I-I de la figure 1.

En se référant auxdites figures on a globale-
ment indiqué en 1 un bati porte-matrice auquel est ap-
pliquée une matrice ou filiére indiquée globalement en 2,
pour l'extrusion de briques et notamment de briques percées.

La filiére 2 cohporte un élément extérieur i pé-

rimétre fermé en forme de cadre 3 lequel définit le profil
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ou contour conformé de 1l'ouverture dans laquelle le mafé—
riau est obligé de passer. Des Ames ou tasseaux 4 sont
prévus & 1l'intérieur de 1'0Qverturé délimitée -par ledit
profil et ils sont disposés de maniére a définir entre
leurs propres contours et le profil de 1'élément exté-
rieur 3 les zones ouvertes 5 a travers 1esquellesron

fait passer le matériau pehdant'l'extrusion.

L'élément extérieur en forme de cadre 3 n'est
pas un é1ément monobloc mais il est formé d'une'pluréli-
té de segments 6, 7 et 8 lesquels sont disposés cdte a
céte successivement les uns derriére les autres de manié-
re a créer 1le profil extérieur, conformé,.de l'ouvérture
dans laquelle le matériau est extrudé.

Les segments 6, 7 et 8 sont faits de métal dur,
par exemple on utilise des carbures @étalliques

ou des matériaux céramiques ou similaires et sont
conformés de maniére qu'on puisse'réduire leurs dimensioné
en direction & peu prés paralléle 4 celle du profil qu'ils
définissent, agissant au moyen d'une simple opératidn
d'ajustage sur les surfaces 9 eﬁ correspondance desquel-

ies deux segments consécutifs quelconques sont mis réci-

"proquement en contact de maniére & former 1'élément exté-

25

30

rieur 3 de la matrice 2. Cela permet de rétablir les di-
mensions et les caractéristiques géométriques obiginelies
du profil de 1'éilément extérieur 37qui.oﬁt subi une varia-
tion due & l'usure qui s'est inéyitablement produite sur
le méme profil a la suite de 1'opération d'extrusion; cet-
te opération évidemment entraine avec le temps une aug-
mentation des dimensions de l'ouverture & tbavers laquel-
le le matériau est obligé de passer. En effet les segments
6, 7 et 8 sont fixés'sur des supports 10 prévus ici en

raison d'un support par chaque_c6té de la matrice, les-
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quels peuvent &tre appliqués au bAti porte—maﬁrice 17
moyennant un type d'union qui en permet la mise en pla-—
ce et la fixation selon une plufalité d'emplacements.

La possibilité de régler la position des supports 10 par
rapport au bati porte-matrice 1 permet‘de régler 1la pd— :
sitiqn des segments 6, 7 et 8 formant 1'e1ement exterleur
3, de maniére & rétablir 1les dlmen31ons du profil de,
l'ouverture (de11m1tee par l'element exterleur 3) chaque
fois que cela devient necessalre.

. Lesrsegments 6, 7 et 8, selon la forme d'exé—
cution illustrée, sont fixés sur les supports corréspon—
dants 10 au moyen de portipns terminales _11 en
queue-d'aronde -lesquelles sont prévues pour étre'ihtro—
duites dans des logements en queue-d'aronde 12 réalisés
dans les supports 10 . Les portions terminales confor-—
mées 11 sont réalisés surile c8té arridre des segments
6, 7 et 8 en direction parallele au developpement du pro—
fil de 1'ouverture défini par 1° element extérieur 3.
Chaque support 10 est divisé longltudlnalement en deux
parties 20 et 30 qui peuvent &tre réciproquemenf couplées
et centrées de manidre que les logements 12 soient sépa-
rables en vue de—permeftre un gngégement et un dégage-
ment facile des portions terminales conformées 15 des
segments 6, 7 et 8 Les supports 10 peuvent etre appll-
ques au bati porte—matrlce 1 au moyen de llalsons amovi-
bles obtenues par des vis 13. Les vis 13 sont vissées
directement dans des trous taraudés appropriés 14 préyus o
sur le bati porte-matrice 1 et sont introduites dansrdés
trous de passage oblongues 15 prévus suh les
deux parties 20 et 30 des supports 10. En vue de récupé-
rer 1l'augmentation des dimensions du profil de 1'ouvertu-

re délimitée par 1'élément extérieur 3, due 3 1' usure et
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rétablir les dimensions originelles du méme profil, il
suffira de démonter les supports 10 du bati porte-matri-
ce 1 et effectuer, par une opération d'ajustage, l'enlé-
vement de matiére sur les surfaces 9 en correspondance
desquelles les segments 6, 7 et 8 viennent en contact
pour former 1'élément extérieur 3. L'épaisseur de la
matidére qui doit &tre enlevée est évidemment proportion-
nelled 1'usure de 1'élément extérieur 3.

Les segments 6, 7 et 8 sont ensuite remontés
sur les supports 10 qui, a leur tour, sont appliqués de
nouveau au bati porte-matrice 1 et bloqués & ce dernier
au moyen des vis 13.

La présence des trous de passage oblongues

15 n'entrave pas la mise en place des supports 10
par rapport au bati porte-matrice 1 dans la direction
indiquée par la fléche 16.

L'opération d'enlévement de la matiére en cor-
respondance des surfaces 9, consistant en une opération
de réglage, peut &tre effectuée sur tous les segments
6, 7 et 8 ou répartie sur ceux-ci de la maniére la plus
convenable dans le but de rétablir les dimensions origi—
nelles du profil de 1l'ouverture définie par 1'élément
extérieur 3.

En l'espéce, en vue de:laisser inchangée 1la
longueur du segment intermédiaire 6 a axe rectiligne et
de section droite constante, l'opération de réglage peut
dtre effectuée seulement sur les surfaces 9 des éléments
angulaifes 7 et 8 qui définissent les sommets du profil
de 1'élément extérieur 3.

Dans le but de permettre également l'accessi-
bilité aux &ames ou tasseaux 4 pour le réglage de leur

position axiale du c8té avant de la filiére, on prévoit
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un dispositif de blocage des tasseaux a 1l'extrémité des
barres 17, ce dispositif étant illustré sur la figure 3.
Il comporte un élément tubulaire cylihdrique fileté 21
enfilé coaxialement sur une queue cylindrique filetée
22 prévue & 1'extrémité de la barre 17. L'élément tubu-
lairé fileté 21 est fixé& & la barre aurmoyen 4 ﬁn
écrou 24 qui ést vissé a l'extrémité de la queue filetée
22. Les tasseaux 4 sont filetés a leur intérieur’ et sont
vissés sur le filetage extérieur de 1'élément tubulaire
21. Par un écrou 23 également vissé sur le filetage
extérieur de 1'élément tubulaire 21, les tasseaux 4 sont
fixés & 1'élément tubulaire lui-méme.

Agissant sur les écrous 23 et 24, le réglage
axial et la mise en place des tasseaux 4 peuvent &tre ef-
fectués du cOté avant de la filiére. 7

Evidemment de nombreuses modifications de ca-
ractére pratique pourront &tre apportéeé aux détails
de construction de l'invention sans que 1l'on sorte pour
autant de son cadre de protection et des principes de

base de celle-ci, tels qu'ils sont définis dans les re-

vendications qui suivent.
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REVENDT é ATIONS
1. ' Filiére, hotamment,pﬁur i'extrusion de briques,
comprenant un élément extérieur & périmétre fermé en for-
me de cadre (3) lequel définit 1le profil ou contour con-
formé de 1l'ouverture dans laquelle le matériau est obli—
gé de passer, caractérisée en ce que ledit éiément exté-
rieur (3) se compose d’'une pluralité de segments (6, 7,
8) disposés cdte & cdte successivement l'uhrderriére
l'autre, reliés et fixés de maniére a former ledit pro-
fil;'des moyens étant prévhs'pour la fixation desdits
segments (6, 7, 8) au bati porte-matrice (1), ces moyens
étant destinés & permettre 1e>réglége de la mise en blacé
des mémes segments dans le but de créer un profil ou con-
tour de dimensions et caractéristiques géométriques péé—
déterminées. » .
2. Filiére selon 1la hevehdicatién 1, caractérisée
en ce que lesdits segments (6, 7; 8) sont conformés de
méniére qu'on puisse néduire 1eur dimension en direction
4 peu prés paralléle é:celle du profil, agisséﬁt moyen—
nant uﬁe obération d'ajustage sur leé sUrfaces.(g) en
correspondance desquelles deux ségments consécutifs
quelconques sont mis réciprédﬁement en contact é former
1'élément extérieur (3), dans le but de rétabiir les di-
mensions et les caractéristiques géométridues'origiﬁel— 7
les du profil, qui ont subi une variation due 4 1'usure
qui s'est inévitablement prbduite sur 1erméme profil a
la suite de 1l'opération d'extrusion.
3. Filiére selon 1la revendication 2,'cafactéhi—
sée en ce que lesdits moyéns‘comportent une pluralité
de supports (10), prévus en raison d'un support au moins
par chaque cdté de 1armatrice, sur lesquels sont fixés

les segments (6, 7, 8); lesdits supports (10) &tant ap-
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pliqués au bdti porte-matrice (1) moyennant un type d'u-
nion qui en permet la mise en place et la fixation selon
une pluralité d'emplacemenfs. |
4, Filiére selon la revendication 3, caractérisée
en ce que les segmenté (6, 7, 8) sont fixés sur leurs
supports respectifs (10) au moyen de portionsrtgrminalés
conformées (11) lesquelles sont prévues pour s'engager
de maniére stable dans des logements (12) ménagés sur
les supports (10).
5. Filiére selon 1la revendication 4, céractérisée
en ce que lesdites portions tefminales conformées (11)7
sont en queué—d'afonde et sont préVues'pdur pénétrer de
mesure dans des logements cbrrespondants en quéue—d'a—
ronde (12) ménégés dans les supports (10); étant prévu - -
que chaque support (10) soit divisé longitudinalement en
deux parties (207et 30) destinées a &tre réciproquement
couplées de maniére qu'également le logement correspon—f

dant (12) soit décomposable pour perméttre un engagement

"et un dégagement facile des portions terminales (11)

des supports (10).

6. Filiére selon la revendication 5,'cahactéri—
sée en ce qu'on prévoif,en correspondahce des sommets du
profil de 1'ouverture définierpar 1'élément extérieur (3), -
des segments angulairesmonobloc. 7 ' '
7. Filiére selon la revendication 5, caractérisée
en ce que chaque support (10) est appliqué au bati porte-
matrice (1) gridce & une liaison amovible au moyen

de vis (13) introduites dans des trous de passage en for—r
me de boucle (15) prévus dans les éupports (10).

8. Filidre selon la revendication 1, notamment

pour l'exfrusion de briques percées,rcaﬁactérisée'en

ce qu'elle prévoit que les dmes ou tasseaux (4) placés
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a4 1'intérieur de l'ouverture délimitée par ledit profil
soient fixés aux extrémités de barres individuelles (17)
par un dispositif de blocage comportant un élément tubu-
laire cylindrique, fileté 4 1l'extérieur
(21), arrangé pour &tre enfilé coaxialement sur une
queue cylindrique filetée (22), fixée & 1l'extrémité de
la barre individuelle (17); étant prévu que sur le file-
tage extérieur de.l'élément tubulaire (21) le tasseau
individuel (4), fileté & 1‘'intérieur, soit vissé et fixé
axialement au moyen d'un écrou (23) disposé en
avant; é&tant aussi prévu qu'également 1'élément tubu-
laire (21) soit fixé & la queue cylindrique (22) au '
moyen d'un écrou (24) disposé en correspondance

de 1l'extrémité avant de la queue cylindrique (22).
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