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Vyndlez se tykd zplsobu vfroby pdskd, zvlddt& pro svriky

obuvi, p¥ehybdnim a slepovédnim okrajli nosného pésu p¥i postup=-
ném posuvu, Za¥fzen{ k provédd3ni zpisobu sestdvd z pracovn{
desky, pFrehjbaci hubice, poddvaciho dstrojl, zaklepévale a pFi=-
vadéfe horkého vzduchu s prichozim keramickyﬁ télesem ovinutym
topnou spirdlou.

Pro vyrobu svr3kld obuvi se Zasto pouZfvajf pdsky, které se-
stdvaji z nosného pdsu s p¥ehnutymi a p¥ilepenymi okraji, Nosné
pésy se zhotovuji z p¥{rodn{ nebo syntetické svrikové usn&, Pro
zvjSen! pevnosti a vytvo¥en{ oblého p¥{¥ného profilu se navic
do nosného pdsu vklddd vfztuha, Takto zhotovené pdsky jsou pro
névrhéfe a modeld¥e obuvi velmi ¥ddanym materidlem, z n¥ho% vy=
tvdrej{ kombinace rizn& splétanfch a provazovanych vzorf, zvldi-
t& luxusn{ ddmské obuvi,

Je zndmy zpésob vyroby péskl, u néhoé se rubni strana nos-
ného pédsu opat¥{ nénosem lepidla bezprost¥edns pfed pFehybdnim
okrajli, Okraje nosného pdsu se tak za normélni teploty p¥ehnou
a slepi jedt® v aktivovaném stavu lepidlového ndnosu, P¥i tomto
zplisobu se obvykle do pF¥ehfbaného nosného pésu nevklddd vfztuha
a p¥{iény profil findlnfho pdsku je Plochy. MoZnosti vytvd¥ent
vzori obuvi jsou p¥i pouZit{ t&chto plochgeh, neVyztuéenych pése
ki vesmés omezeny na hustd splétané vazby, aby se dosdhlo dosta=
tetné tuhosti svriku obuvi, Pokud se u tohoto zpﬁsobu pouZivé
vyztuha, je nutné, rovn¥%¥ bezprostiedn¥ p¥ed vﬁlédénim do pre-
hybaného nosného pdsu, cely jej{ povrch opat¥it nénosem lepidla,
Pritom vyztuha, pokud je celistvd, mus{ mft takovy§ p¥{&ny pro=-
fil, ktery odpovidd p¥i&nému profilu finalnfho pésku, Aby se do-
séhlo snadné tvarovatelnosti do poéadovaného p¥{&ného profilu
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findlnfho pésku, pouXfvé se vyztuha, kterd sestdivd ze svazku
jednotlivfeh p¥fz{i, Jednotlivé pffze je oviem nutné rovné&% o-
pat¥it nédnosem lepidla bezprostfedné pred vkldddnim v§yztuhy do
pfehybaného nosného pésu, -

Véechny uvedené obmény zplsobu vyroby pdskl s tvarovdnim
pF¥i normélni teplot® majf spolefnou nevyhodu v tom, Ze nelze
- pFedem p¥ipravit pot¥ebnou zésobu jednotlivych komponent, tJj.
nosného pésu a vyztuhy. BEZnd pouZf{vand lepidla totiZ po ur&ité
dob& zaschnou & za normélnf teploty ztrdceji pot¥ebnou lepivost,
Pak v p¥ipadd rdznych b&Znych poruch p¥i p¥ipravé komponent se
tento nedostatek projevuje velmi nepf{znivé& narulSovédnim plynulos—
ti vyroby pdski.

Je zndmé zairizeni{ pro vjrobu péskﬁ, které sestdvd ze dvou
véledkd a privddécfho Ustroji s p¥ehjbaci -hubici, Nosny pédsek,
pifpadné i vjztuha, se bezprostiedn® pred prehfbdnim opatf{ né-
nosem lepidla, Prehybini se provdd{ v prehybac{ hubici, kterd
ast{ do tvarovac{ spéry mezi védledky., Toto za¥{zeni lze pouZ{it
jen pfo vfrobu plochych pdskt, Styéné misto obou védlelkd v mis-
t& tvarovac{ spéry je toti% soust¥ed®no pouze do obrysu p¥{iné-
ho profilu findlnfho. pédsku, To znamend, Ze pdsek je v zalisova=
ném stavu pouze v pribdhu velmi krdtkého Zasového dseku, ktery
je nedostatedny pro tvarovdni vlastnf struktury materidlu a zej=-
ména pro stabilizaci teplem aktivovaného materidlu, ‘

Je rovné% zndmé za¥izeni pro zaklepdvdni okrajl plochych
dfld, nap¥, svrsku obuvi, které mé na pracovni desce upevnénu
hubici pro p¥ehybéni okraje dflu, Zaff{zen{ md ddle poddvaci a-
strojf a zaklepdvad. Poddvac{ Gstroji sestdvd z poddvaci 1i¥ty,
jeji% t¥men je upraven v otvoru pracovni desky a nad nimZ je u~
loZena ty® s poddvacim kladf{vkem, Podédvaci klédivko vykondvd
svisle vratny pohyb & navic, spolu s poddvaci liStou, vykondvd
vodorovn} vratn& posuvny pohyb ve sm&ru posuvua zaklepdvaného di-
lu, Bezprosti¥edné& za pfehybaci hubictf je Zést p¥ehnutého okraje
dflu seviena mezi poddvaci op&rkou a poddvacim kladf{vkem a cely
d{l je v tomto sevieném stavu posunut swmérem od p¥ehybac{ hubi-
ce o délku Jjednoho pracovniho cyklu, Toto Fe3Zent vyhovujé pTo
zaklepdvani okrajd plochfch 4114 a pro ploché
prehybdn{ pdskii, kde prakticky nedochdéz{ k deformaci vlastni
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- struktury p¥ehfbaného materidlu, P¥i vfrob® pdski tepelnou akti-
vaci je nutno bezprostfednd po prichodu pFehybaci hubic{ ddle de~
formovaj vliastni strukturu materidlu nosného pdsu a p¥f{padng i
vyztuhy podle poZadovaného p¥f¥ného p;sfilu finélnihb pésku,

?fi povytaZeni pédsku z.ﬁféhybabtfhubi¢é o délku pracovniho eyklu
Se dosud nestabilizovanj tepeiné'aktivevany materidl vraci tva=-
rovou pamétf do plhvodnfho tvaru, Takto vyrébény pések pak neméd
stejnomdrné tvarovédn{ po celé délce a pfi vyrobd svrskd obuvi je
nutné vadné 3dsti vyPazovat jako odpad. |

V§%e uvedené za¥fzenf pro zaklepdvéni okrajd plochych afld
Je v nekterfch p¥{ipadech opatieno pfivadééem horkého vzduchu,
ktery sestdvd z keramického t¥lesa ovinutého topnou spirdlou,
Oh¥{va Je napojen na zdroj stladeného vzduchu a dsti do trysky.
12 trysky je»ohféty vzduch nasmérovdn do p¥ehybaného okraje plo-
- chého dilu, ktery se tak tepelnd aktibuje do lepivého stavu, Ne-
v§hoda tohoto uspo¥dddni spolivd v tom, Ze pFi ka¥dém pFerulent
posuvu zaklepdvaného dflu je nutné nepFerudovat prichod stlale-
ného vzduchu p¥es topnou spirdlu, Pri preruSeni prichodu vzduchu
by se toti% musel prerusit i p¥{vod elektrického proudu do topné
gpirély, aby nedo3lo k'jejimu pFepdleni, P¥ed op&tovnym posuvem
~ zaklepdvaného d{lu by se v¥ak musela topnd spirdla znovu zah¥dt,
co¥ by zplsobovalo zna¥né ¥asové ztréty. Aby se témto ztrdtém za-
brénilo, oh¥dty vzduch vystupuje nepFetrzits z trysky a znepff-
jemﬁuje pracoval prostiedi, Navic se zbyteéné spotfebovdvd stla-
Seny vzduch,

Uvedené nevfhody odstranuje zpisob vjroby péski, jeho%¥ pod-
stata spolivéd v tom, %e materidl nosného pdsu se tepeln& aktivu-
Je do lepivého a tvarovatelného stavu a pak se podélné svinuje
do vélcového pF{ného profilu, kter§ se lisovdnim tvaruje a sta=
bilizuje'dékaeéného p¥{&ného profilu, Pred podélnym svinovdnim
8¢ do nosného pdsu pFivddf celistvé vyztuha s tepelnd aktivova-
telnou povrchovou vrstvou,

Podstata za¥{zenf podle vynédlezu 8poivé v tom, Ze p¥ehfba-
cf hubice je upevndna na t¥menu podévaci lidty, ktery md tvaro-
vaof dréZku, nad ni¥ je uloZeno poddvact kladivko a v jejim# pro=
dlouZen{ je v pracovnf desce vytvofena stabilizadn{ drd¥ka, nad
kterou je uloZen zaklepdvel a keramické t&leso pfivad&le horké=-
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ho vzduchu je 1 s topnou'spirélou zalito keramickou hmotou
v ochranném plésti, PFehfbacf hubice mé ku¥elovy otvor, jehoZ
podélné osa svird s rovinou pracovn{ desky polovinu vrcholového
dhlu, Na vstupnf stran& kuZelového otvoru p¥ehfbac{ hubice je
ulo¥ena vodic{ p¥{lozka, jeZ je opatiena sefizovact drdZkou,
V pracovni desce je vytvorena p¥{voinf drdZka, do niZ jsou vy-
dstény otvory mazacfch knotd,

Vy%§{ 0%inek zplsobu podle vynélezu spodivd v tom, Ze tepel-
n& aktivovany nosny pés se tvaruje do geometricky vyhodného vél-
cového p¥finého profilu, ktery se v dallf fdzi ‘jednodude defor-
muje a stabilizuje do po¥adovaného p¥idného profilu findlniho
pésku, Nosné pdsy a pripadné i vyztuhy lze pfipravovat p¥edem,
vietn& nénost lepidls, 2 podle pot¥eby skladovat, Zésoba nosnych
pédst a vyztuh zajié%uje plynulost v§roby. '

VyssL d8inek zafizen{ spo¥fivéd v tom, %e délka svinutého pés-
" ku, kterd p¥islus{ jednomu pracovaimu cyklu stroje, Jje po vysu-
nut{ z prehybac{ hubice okam¥ité seviena mezi tvarovaci drdZkou
t¥mene a poddvecim kladfvkem a spolu s p¥ehybac{ hubici je posu=
nuta o daldf délku pracovniho cyklu stroje, Bezprostfedné po vy-
stupu z p¥ehybac{ hubice tepeln® aktivovany podélné svinuty nos-
ny pds a vyztuha nezlstdvaji ve volném prostoru, &imZ se zabra=
fuje zpstnému vyrovnévén{ materidlu plsobenim tvarové pamdtie
Dal¥fm posuvem pésku se tvarovéni a stabilizece dokon{ plsobe-
nim stabilizadnf drdZky a zaklepédvaSe., KuZelov§ otvor prehybaci
hubice je vyrobné velmi Jednoduchy a vfhodné& zajistuje podélné
svinovén{ nosného pdsu do vélcového p¥{¥ného profilu, Vyklondnim
osy kuZelového otvoru o polovinu vrcholového dhlu od roviny pra-
covn{ desky se usmérnuje vystupujici materidl z p¥ehybaci hubice
do sméru podélné osy p¥{vodn{ drdiky. Vodic{ p¥floZka zajistuje
symetricky vstup nosného pdsu do p¥ehgbaci hubice. Mazaci hmoty
sni¥uj{ t¥en{ mezi nosnym pésem a povrchem piivodn{ drdfky. Ke-
remickd hmota chréni topnou spirdlu proti piepéleni a pri krédt-
kodobém prerudeni posuvu pdsku lze zastavit p¥{vod stladeného
vzduchu do préchoziho keramického télesa, Tim se dosahuje zlep=-
Seni pracovnibo prostiedl a dspor stladeného vzduchu, P¥i opdtov=-
ném zahdjen{ posuvu pdsku p¥ehidtf§ vzduch, ktery zbyl v keramic-
kém t&lese, urychli ohFé&t{ zchlazeného okolf trysky a aktivaci
zchlazeného materidlu,
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PF{klady provddé&ni zplisobu jsou schematicky znpazerndny ne

vykresy ve zvdt¥eném mé&Fitku, kde zna¥i obr. 1 p¥iény ¥ez plo-
chym péskem a obr. 2 pfitny Fez pdskem s vyztuhou vytvarovanym
do jednostremnnd vypouklého p¥1¥ného profilu. P¥ikled provedeni
- za¥{zeni podle vyndlezu je schematicky zniornén na vykresech,
kde zne¥{ obr. 3 perspektivni pohled ne celé pracovni ustrojf

s Séstelnymi Fezy ochrennym pld3tdm, keremickou hmotou a précho-
zim keramickym t&lesem pi¥ived¥¥e horkého vzduchu a obr. 4 po-
délny Pez pracovni deskou a p¥ehybeci hubici.

P¥iklad 1

Nosny pés & (obr. 1) je zhotoven z pFirodni svrikové usnd
& Jje na rubu i na podélnych hrandch p¥edem opat¥en nénosem b
lepidla. Dosud napffimeny tver nosného pdsu a je znazernén &drko-
vané., Takto p¥ipraveny nosny pés 2 se tepelné& aktivuje do lepi-
vého a tvarovatelného stavu a pak se podéln¥ svinuje do vdlco-
vého pFi¢ného profilu v, ktery se lisovédnim tvaruje a stebili-
zuje do plochého p#i¥ného profilu. Vélcovy p¥i&ny tver nosného
pésu 8 je zws2andn Zerchovani.

P#{kled 2

Nosny pés g (obr. 2) je zhotoven ze syntetické svrdkové usné
2 je na rubu i podélnych hrendch piedem opatfen nénosem b lepid-
la. Vyztuha ¢ eliptického p#i¥ného profilu je predem zhotovena
nepls 2z termoplastického meteridlu. Do nosného pésu 8 se pr¥ivé-
df vyztuha ¢ a spolu s ni se tepelnd aktivuje do lepivého a tva-
rovatelného stavu. Tepelnd aktivoveny nosny pds g se podéln& svi-
nuje kolem éyztuhy.g do védlcového p¥f¥ného profilu y, ktery se
lisovédnim tvaruje a stabilizuje do jednostranné vypouklého p¥i{&-

‘ného profilu.

K rdmu 1 stroje (obr. 3) je upevn¥na pracovni deska 11,
v ni% je v podélné ose 9l vytvorena p¥ivodn{ dré¥ka 12 a stabi-
liza¥n{ dré¥ka 13. Mezi p¥fvodni dré¥kou 12 a stabilize&ni dréz-
kou 13 je v pracovni desce ll vytvoien prichozf otvor 14, do n&-
hoZ zasehuje t¥men 21 podévaci 1li3ty 2. Na t¥menu 21 (obr. 4)
je upevn&na prehybacf hubice 3y kterd mé kuZelovy otvor 31. Ose
92 kufelového otvoru 31 svird s rovinou pracovni desky 1l polo~-
vinu vrcholového thluoZ, Spodni &dst kuZelového otvoru 31 tsk
tvo¥{ ndvazny piechod mezi pF{vodni dréfkou 12 a tvarovaci dréfkou
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kterd je vytvofena ve t¥menu 21, Na vstupnf{ strané kuZelového

otvoru 31 Je uloZena vodicf p¥{loZka 32, je%.j# opatiena sefizo=-
vaci dréZkou 33 = pFfes ni je upevnéna 3roubem 34 k tdlesu pFehf=
baci hubice 3. Nad tvarovac{ dré¥kou 22 t¥mene 21 Jje upraveno
podévact k1ladfvko 23, které je upevnéno k poddvac{ tySi 24. Po~
dévaci ty& 24 je spolu s poddvac{ liltou 2 napojena na neznézore
nény pohybovy mechanismus, ktery vykondvé vratné posuvny svisly
pohyb poddvaci tyle 24 a navic spolednf vratné posuvny vodorovny
pohyb podédvac{ tyle 24 a podévact 1listy 2.

Nad stabilizadn{ drdZkou 13 pracovni desky 11 Jje uloZen za-
klepéval 4, Jjeho% délka pracovni hreny 41 odpovidd délce stabi- ‘
lizadn{ dré¥ky 13. Zaklepdval 4 Je upevnén k zaklepévaci ty&i 42,
kterd je napojena na dald{ neznézornény pohybovy§ mechanismus,
kter§ vykondvé vratn& posuvny svisly pohyb zaklepévaci tySe 42.
Do p¥fvodn{ dré¥ky 12 pracovni desky 11 jsou vyustény otvory 15
mazaci{ch knotd 16, které jsou napojeny na zésobni otvor 17,

V pracovni poloze je p¥ivodni drédZka 12 piekryta vikem 5, které

je ulo%eno na Zepovém Sroudbu 31 pracovni desky ll a je opat¥eno

zajistovacim zé¥ezem 52, Pro zaji¥lovac{ zd¥ez 52 je na pracov-

n{ desce 11 upevnén kolfk 18, Viko 5 je opat¥eno pFivodnim otvo-
rem 53 pro vyztuhu c. P¥{vodn{ drézka 12 v pracovni desce 11 md

E{¥ku, kterd odpovidd Bi¥ce privédéného nosného pésu a. Vyztuha

¢. a nosny pés a se odvijeji z neznézornénych civek,

Kad prehybaci nubici 3 Je upraven p¥ivadéd 6 horkého vzdu=
chu kter§ sestdvd z keramického t&€lesa 61 s prichozimi otvory
62 Prichozi otvory 62 jsou napo jeny na p¥ivodni blok 63 stlate=-
ného vzduchu a ust{ do trysky 64. P¥{vodn{ blok 63 je opatfen
reguladnim ventilem 65, Na keramickém t&lese 61 je navinuta top-
né spiréla 66, je% je zalita keramickou hmotou 67 & spolecn&

s n{ je ulo¥ena v ochranném pldsti 68. "

Jinnost za¥izeni

Nosny pés a obsluha zavede po otev¥ené p¥ivodn{ dréZce 12
pres ku%elov§ otvor 31 pfehybac{ hubice 3 a% na konec stabili-
zadn{ drd¥ky 13, Pfitom v kuZelovém otvoru 31 obsluha nosny pés
a podéln& svine tak, Ze na jeho vystupu vytvor{ vélcovy p¥idny
profil v /obr, 2/, P¥ivodni dréZku 12 pek obsluha uzavie vikem
5, do jehoZ p¥ivodniho otvoru 33 zavede vjztuhu ¢, kterou pro-
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vlede vélcovym p¥{Enfm profilem y nosného pésu a, rovné? aZ na
konec stabilizalni drdiky 13. Pak neznézorndnymi ovladadi ob-
8luha vpust{ p¥ivod stlafeného vzduchu do pF¥{vodnfho bloku 63,
sepne pr¥ivod elektrického proudu do topné spirdly 66 a uvede do
&innosti mechanismy podévaci tySe 24, poddvac{ li¥ty 2 a zakle=-
pévac! tyle 42. Iryskou 64 tak vystupuje hork§ vzduch, kterj te-
pelné aktivuje nosny pds a a vyztuhu ¢ do lepivého a tvarovatel=-
~ ného stavu bezprostfedn& pred vstupem do piehybacf hubice 3. Po-
dédvacl kladivko 23 p¥i svém svislém posuvu smérem dold zalisuje
3ést vélcového p¥{iného profilu v nosného pdsu a a vyztuhy c
t&sné za vgstupem z kuZelového otvoru 31 do tvarovaci dré¥ky 22
timene 21, V tomto okam¥iku se vysune zaklepdvaci ty& 42 do hor-
n{ dvrat& a pak podévaci tyd 24 spolu 8 podévacim kladfvkem 23,
t¥menem 21, poddvaci lid¥tou 2 a p¥ehfbac! hubic{ 3 vykond vodo~-
rovn& posuvny poddvac{ pohydb ve sméru k poldtku stabilizadnf
drédZky 13 v délce, kterd pr{slusf jednomu pracovnimu cyklu stro=
Jes V tomto okamZfiku se posune zaklepdvaci tyd 42 smérem dold
a pracovni hrana 41 zeklepdvale 4 zalisuje nosny pds a s vfztu-
hou ¢ do celé délky stabilizain{ drdiky lz'précovni desky 11,
Pak se poddvaci kladivko 23 vysune do své horni dvrati a spolu
8 poddvaci listou 2, t¥menem 21 a hubic{ 3 vykond zpétny'vodo-
rovny pohyb smérem k p¥ivodn{ dréZce 12, Tim se z pi¥ehfbac{ hu=
bice 3 vysune dals{ &4st tepeln® aktivovaného nosného pésu a a
v§ztuhy ¢, kterou okamZité zaklepdvacf kladfvko 23 opét zalisuje
do tVarovaci drdZky 22 timene 21, Po vysunut{ zaklepdvale 4 se
tato zalisovand 8dst nosného pdsu a a v§ztuhy ¢ op&t posune SmE=
rem ke 8tabilizalni drdZce 13. Tepelnd aktivovany materidl tedy
bezprost¥ednd po vystupu z pF¥ehfbac{ hubice nezlistdvd ve volném
prostorq a t{m se zabrahuje jeho zpétnému rozvinovén{ phsobenim
tvarové pam&ti, Konedné vytvarovdn{ a stabilizace pdsku se pak
uskuteénuje p¥i postupném zalisovéni zaklepdvafem 4 v pomérné
dlouhém dseku stabilizadn{ drd¥ky 13,

Vodic{ p¥flo¥ka 32 se vZdy posune se¥izovac{ drdZkou 33 tak,
%e se shora dotjkd obou nahoru vyhnutych okraji nosného pdsu &
vstupujiciho do ku¥%elového otvoru 31 prehgbac{ hubice 3. Mm je
zaruena symetrilnost p¥ehfbaného nosného pésu a a ob& jeho po=
,délné hrany se tak stdle spojujf v podélné ose ol p¥{vodn{ drd¥-
'ey 12.
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Mazacimi knoty 16 neustéle vzlind mazaci olej na dno p¥fi-
vodn{ dréiky 12 v p¥imdi¥eném mno¥stvi, které sniZuje t¥eni po-
souvajfcfho se nosného pésu a a nezplsobl jeho znedisdtén{,

P¥i krdtkodobém pFerusSeni Einnosti stroje se‘pi‘eruéi.pﬂ-~
vod stladendho vzduchu do p¥ivodnfho bloku 63, avdak p¥fvod e~
lektrického proudu se ponechd v sepnutém stavu, Keramické hmota
67 zabranuje p¥{stupu vzduchu k topné spirdle 67,a tim ji bez-
peldné chrani pFed postupnou oxidaci a konednym pFepdlenim, Zby-
1y vzduch v prichozich otvorech 62 keramického tlesa 61 se pre=~
h¥eje a po opdtovném zahdjenf dinnosti stroje urychlené zahfeje
zchlazené okolf{ trysky 64 a tepelné& zaktivuae zchlazeny nosny
pés a a vyztuhu c.

Zptsobu a zarizeni 1ze Vyuﬁit pri vfrobs péskﬁ pro vytvére—
n{ svrdkd obuvi apod, h
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Zpisob vyroby péskﬁ, zv148t& pro svrﬁky obuvi, piehybénim
a slepovénim okrejd nosného pédsu p¥i postupném posuvu, vy~
znadujici se tim, %e materidl nosného pésu se tepeln¥ akti-
vuje do lepivého a tvarovatelného stavu & pak se podélng svi-

‘nuje, tvaruje a stabilizuje do kone¥ného p¥fhého profilu.

Zpﬁsob podle bodu 1, vyznalujici se tim, %e nosny pés se
svinuje do vélcového pfi¥ného profilu.

Zpisob podle bodu 1, vyznadujici se timA Ye p¥ed podélnym
svinovénim se do nosného pésu pFivdad celistvi vjztuha s te-
pelné aktivovatelnou povrchovou vrstvou.

Zef{zeni k provédéni zpisobu podle bodu 1, sestévajiei z pra~
covnl desky, plehybaci hubice, podévaciho Ustroji, Zaklepé-'
vale a privedd¥e horkého vzduchu s prichozim keramickym t&-
lesem ovinutym topnou spirélou, vyznadujici se tim, %e pie-
hybac{ hubice (3) je upevndna na t¥menu (21) podévaci lidty
(2), ktery mé tverovaci drd¥ku (22), nad ni% Jje uloZeno po-
dévaci kledivko (23) a v jejim* prodloufeni je v pracovni
desce (11) vytvorena stabilize¥n{ dréfka (13), nad kterou je
uloZen zeklepdval (4) a kereamické t¥leso (61) pFivedd¥e (6)
horkého vzduchu je i s topnou spirdlou (66) zelito keremickou
hmotou (67) v ochranném plé¥ti.(68).

Za*izen{ podle bodu 4, vyznadujici se tim, %e piFehybaci hu-
bice (3) mé kuZelovy otvor (31), jehoZ podélnd osa (02) svi-
réd 8 rovinou pracovni desky (11) polovinu vrchoy¥lového shlu o).

Zeifizen{ podle bodu 5, vyznadujici se tim, %Ze ne vstupn{ stra-
n& kufelového otvoru (31) prehybaci hubice (3) je uloZena vo-
diei pFfiloZka (32), jef je opatfena sefizovaci dréZkou (33).

Za¥{zenl podle bodu 4 a 5, vyzne¥ujici se tim, %e v pracovai

“desce (11) je vytvofena pFivodni dréfka (11), do niZ jsou vy~

Ustény otvory (15) mazacich knotd (16).

[ 35]
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Vytiskly Moravské tiskaiské zavody,
provoz 12, Leninava 21, Olomoue

Cena: 240 Ké&s



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

