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(57) Resumo: CONDICIONADOR DE AR. A presente invengado é caracterizada pelo fato de que: um desviador de fluxo (50)
fornecido em um condicionador de ar (1) tem um corpo principal de desviador de fluxo (52) tendo um espaco interior (S), e uma
primeira porgdo de conexdo (54) a qual um tubo (38) é conectado; a primeira por¢cdo de conexdo (54) tem uma superficie
periférica interior (541) que define um orificio (540) através do qual o tubo (38) é inserido; a superficie periférica interior (541) tem,
na direcdo de um eixo central (C), uma porgéo de solda (542) que é fornecia em um local contendo uma extremidade no lado
onde o tubo (38) é inserido, e forma uma lacuna (a) preenchida com soldador (39) para soldar entre a superficie periférica interior
e uma superficie periférica exterior do tubo (28), e uma porgéo de restrigao (543) localizada mais préxima do corpo principal de
desviador de fluxo (52) do que para a porgéo de solda (542); e o diametro interior (B2) da porcao de restricdo (543) é menor do
que o didmetro interior (B1) da porcéo de solda (542).
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“CONDICIONADOR DE AR”

CAMPO TECNICO

[001] A presente invencdo refere-se a um condicionador
de ar que realiza um ciclo de refrigeracdo por compressdo de
vapor por circular um refrigerante.

FUNDAMENTOS DA ARTE

[002] Documento de patente 1 divulga um condicionador de
ar com um desviador de fluxo. O desviador de fluxo é disposto
entre uma valvula de expansdo e um trocador de calor com uma
pluralidade de tubos de transferéncia de calor no circuito
refrigerante do condicionador de ar. Este desviador de fluxo
permite desvio do refrigerante fluindo a partir da valvula
de expansé&o e, em seguida, envia o refrigerante para cada um
dos tubos de transferéncia de calor do trocador de calor.
Uma pluralidade de tubos ramificados conectados a cada um
dos tubos de transferéncia de calor do trocador de calor e
um tubo de lado de valvula de expansdo comunicando com a
vadlvula de expansdo sdo conectados ao desviador de fluxo.
[003] Especificamente, o desviador de fluxo tem um corpo
principal de desviador de fluxo 101, uma primeira porc¢do de
conexdo 102 que ¢é fornecida em uma extremidade do corpo
principal de desviador de fluxo 10 e um para que um tubo de
lado de valvula de expansdo 110 é conectado, e uma segunda
porcdo de conexdo 103 que é fornecida na outra extremidade
do corpo principal de desviador de fluxo 101 e para que séo
conectados uma pluralidade de tubos ramificados 112, 112...,
conectados a cada um dos tubos de transferéncia de calor do
trocador de calor, como mostrado nas Figuras 11A e 11B.
[004] A primeira porg¢do de conexdo 102 tem a forma de um

cilindro com extremidades abertas. A primeira porcdo de
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conexdo 102 tem o tubo de lado de valvula de expansdo 110
inserido na mesma e é soldada ao tubo de lado de valvula de
expansdo 110. Cada um dos tubos ramificados 112 é conectado
a segunda porcdo de conexdo 103. Os tubos ramificados 112
sdo fornecidos lado a lado em intervalos na circunferéncia
104 de um circulo em torno de um eixo central cl da primeira
porgdo de conexdo 102.

[005] Neste desviador de fluxo 100, o refrigerante
fluindo a partir da véalvula de expansdo flui a partir de uma
extremidade do corpo principal de desviador de fluxo 101
para a outra extremidade do mesmo. O refrigerante é depois
dividido por fluir para dentro dos tubos ramificados 112
conectados a segunda porg¢do de conexdo 103. Aqui, na segunda
porgcdo de conexdo 103, a pluralidade de tubos ramificados
112, 112..., ¢é fornecida 1lado a lado em intervalos na
circunferéncia 104 em torno do eixo central cl da primeira
porcdo de conexdo 102. Por conseguinte, por conexdo do tubo
de lado de valvula de expansdo 110 na primeira porcdo de
conexdo 102, de tal maneira que o eixo central do tubo de
lado de valvula de expansdo 110 esteja em linha com o eixo
central cl da primeira porcdo de conexdo 102, o desviador de
fluxo 100 pode dividir uniformemente o refrigerante a partir
do tubo de lado de valvula de expansdo 110 para dentro dos
tubos ramificados 112. Em outras palavras, gquando o
refrigerante flui a partir da valvula de expansdo para O
trocador de calor no circuito de refrigerante, o refrigerante
flui em direcdo a segunda porcdo de conexdo 103 para o corpo
principal de desviador de fluxo 101 na direcdo do eixo
central cl da primeira porgdo de conexdo 102. Além disso, no

corpo principal de desviador de fluxo 101, os tubos
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ramificados 112 s&o igualmente distantes do tubo de lado de
valvula de expansédo 110. Por esta razdo, o refrigerante pode
fluir uniformemente dentro dos tubos ramificados 112 depois
de passar através do corpo principal de desviador de fluxo
101. Como resultado, o condicionador de ar com este desviador
de fluxo 100 pode impedir o refrigerante de fluir de maneira
ndo uniforme para dentro dos tubos de transferéncia de calor
do trocador de calor em diferentes taxas de fluxo e inibir
a deterioracdo da eficiéncia de troca de calor do
refrigerante que pode ser causada pelas taxas de fluxo
variantes do mesmo nos tubos de transferéncia de calor.
[006] Ao conectar o tubo de lado de véalvula de expansédo
110 para o desviador de fluxo 100 no momento de produgdo do
condicionador de ar, o tubo de lado de valvula de expansao
110 é inserido na primeira porg¢do de conexdo 102 do desviador
de fluxo 100 e soldado a primeira porcgdo de conexdo 102 na
condicdo inserida. Ao fazé-lo, algumas vezes o tubo de lado
de vélvula de expansdo 110 é conectado (soldado) para o
desviador de fluxo 100, com o eixo central c2 do tubo de
lado de véalvula de expansédo 110 sendo inclinado em relacédo
ao eixo central cl da primeira porcdo de conexdo 102, como
mostrado na Figura 12. Isto acontece porque o didmetro
interior bl da superficie periférica interior da primeira
porcdo de conexdo 102 é configurado de modo que o espaco
para verter (a ser preenchido com) soldador para solda e
para assegurar que a forca de solda é formada entre esta
superficie periférica interior e a superficie periférica
exterior do tubo de lado de véalvula de expansdo 110.

[007] Conectar o tubo de lado de valvula de expansédo 110

para o desviador de fluxo 100 enquanto o tubo de lado de
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valvula de expansdo 110 é inclinado como descrito acima gera
desequilibrio na taxa de fluxo do refrigerante fluindo para
dentro dos tubos ramificados 112 através do desviador de
fluxo 100. E descrito a seguir em mais detalhe.

[008] Quando o tubo de lado de véalvula de expansdo 110
é conectado ao desviador de fluxo 100 engquanto inclinado, o
refrigerante fluindo a partir da valvula de expansdo para o
trocador de calor no circuito de refrigerante flui para o
desviador de fluxo 100 em uma direcdo que é 1inclinada em
relacdo a direcdo do eixo central cl da primeira porcédo de
conexdo 102. Além disso, os tubos ramificados 112 que sé&o
dispostos na circunferéncia 104 na segunda porcdo de conexdo
103 s&do separados a partir do tubo de lado de wvalvula de
expansdo 110 do desviador de fluxo 100 por diferentes
distdncias. Isto causa desequilibrio na taxa de fluxo do
refrigerante fluindo para dentro dos tubos ramificados 112
através do desviador de fluxo 100. Isto significa que o
desviador de fluxo 100 ndo pode dividir uniformemente o
refrigerante fluindo a partir do tubo de lado de valvula de
expansdo 110 nos tubos ramificados 112.

[009] Neste caso, a eficiéncia da troca de calor entre
o refrigerante e o ar exterior no trocador de calor se
deteriora devido ao desequilibrio entre a taxa de fluxo do
refrigerante nos tubos de transferéncia de calor do trocador
de calor.

[0010] Documento de Patente 1: Pedido de Patente Japonés
No. 2003-3547 1.

SUMARIO DA INVENCAO

[0011] Um objetivo da presente invencdo é fornecer um

condicionador de ar que tem um desviador de fluxo capaz de
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impedir um tubo de lado de wvalvula de expansdo de inclinar
quando soldando o tubo de lado de valvula de expansdo para
uma primeira porg¢do de conexdo do desviador de fluxo no
momento da producdo do condicionador de ar.

[0012] De acordo com um aspecto da presente invencdo, um
condicionador de ar tem: uma pluralidade de tubos ramificados
que sdo conectados a um trocador de calor; um tubo de lado
de valvula de expansdo que leva a uma valvula de expanséo,
e um desviador de fluxo que ¢é capaz de dividir um
refrigerante fluindo a partir do tubo de lado de valvula de
expansdo e, em seguida, enviar o refrigerante a cada um dos
tubos ramificados. O desviador de fluxo tem uma primeira
porcdo de conexdo que é conectada ao tubo de lado de valvula
de expansdo e, assim, comunica o interior do tubo de lado de
valvula de expansdo com um espac¢o interior do desviador de
fluxo, e uma segunda porcdo de conexdo a gque cada da
pluralidade de tubos ramificados é conectada e que comunica
o interior de cada tubo ramificado com o espaco interior. A
primeira porgdo de conexdo tem uma superficie periférica
interior que define um orificio de conexdo de tubo para o
qual o tubo de lado de valvula de expansdo é fixo, com o
tubo de lado de véalvula de expansdo sendo inserido no mesmo,
enquanto a segunda porc¢do de conexdo é fornecida com os tubos
ramificados dispostos lado a lado em intervalos em uma
circunferéncia de um circulo em torno de um eixo central do
orificio de conexdo de tubo. A superficie periférica interior
tem, na direcdo do eixo central, uma porcdo de solda que é
fornecida em um local contendo uma extremidade no lado onde
o tubo de lado de véalvula de expansdo é inserido, e forma

uma lacuna cheia com soldador para soldar entre a superficie
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periférica interior e uma superficie periférica exterior do
tubo de lado de valvula de expansdo, e uma porcdo de
restrigdo para restringir inclinacdo do tubo de lado de
valvula de expansdo no momento da solda. O didmetro interior
da porcdo de restricdo é menor do que o da porcdo de solda.

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

[0013] [Figura 1] A Figura 1 é um diagrama de configuracéo
esquematico de um condicionador de ar de acordo com uma
modalidade.

[0014] [Figura 2] A Figura 2 é uma vista em perspectiva
de uma unidade interior do condicionador de ar.

[0015] [Figura 3] A Figura 3 é um diagrama de secéo
transversal vertical da unidade interior.

[0016] [Figura 4] A Figura 4A é uma vista plana de um
trocador de calor de lado interior, e a Figura 4B é uma vista
ampliada mostrando um estado de conexdo entre o trocador de
calor de lado interior e um primeiro desviador de fluxo 3 e
um cabecalho.

[0017] [Figura 5] A Figura 5 é uma vista plana do primeiro
desviador de fluxo.

[0018] [Figura 6] A Figura 6 ¢é um diagrama de secéo
transversal da posicdo tomada ao longo da linha VI-VI da
Figura 5.

[0019] [Figura 7] A Figura 7 é um diagrama de secéo
transversal vertical de um desviador de fluxo a gque um tubo
de lado de valvula de expansdo e um tubo capilar sé&o
conectados.

[0020] [Figura 8] A Figura 8 é uma vista plana de um
segundo desviador de fluxo fornecido em uma unidade exterior

do condicionador de ar.
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[0021] [Figura 9] A Figura 9 é um diagrama de secéo
transversal da posicdo tomada ao longo da linha IX-IX da
Figura 8.

[0022] [Figura 10] As Figuras 10A e 10B sdo diagramas para
explicar uma superficie periférica interior de uma primeira
porcdo de conexdo de um desviador de fluxo de acordo com
outra modalidade.

[0023] [Figura 11] A Figura 11A é um diagrama de secéo
transversal vertical de um desviador de fluxo convencional
a que sdo conectados varios tubos, e a Figura 11B é uma vista
plana do desviador de fluxo.

[0024] [Figura 12] A Figura 12 é um diagrama de secdo
transversal mostrando um estado em que um tubo de lado de
valvula de expansdo é conectado obliquamente ao desviador de
fluxo convencional.

MELHOR MODALIDADE DA INVENCAO

[0025] Uma modalidade da presente invengdo serd agora
descrita a seguir com referéncia aos desenhos anexos.

[0026] Um condicionador de ar de acordo com a presente
modalidade tem uma unidade interior 2 e uma unidade exterior
3, como se mostra na Figura 1. A unidade interior 2 e a
unidade exterior 3 sdo conectadas entre si por tubos 4, 4 e
assim configuram um circuito de refrigerante.
Especificamente, a unidade interior 2 tem um trocador de
calor de lado interior 10, um primeiro desviador de fluxo
50, e um soprador 27. A unidade exterior 3 tem um compressor
12, um trocador de calor de lado exterior 13, um segundo
desviador de fluxo 50A, uma valvula de expansdo 14, e uma
valvula de quatro vias 15. 0Os principais componentes do

circuito de refrigerante sdo o trocador de calor de lado
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interior 10, o compressor 12, o trocador de calor de lado
exterior 13, e a valvula de expansdo 14. Neste condicionador
de ar 1, a direcdo de circulacdo de um refrigerante no
circuito de refrigerante é comutada por comutacdo da valvula
de quatro vias 15. Como um resultado disso, comutar entre a
operacdo de arrefecimento e a operacgcdo de aquecimento é
realizado no condicionador de ar 1.

[0027] A unidade interior 2 é do tipo suspenso no teto
(assim chamado tipo suspenso). Como mostrado nas Figuras 2
e 3 também, a unidade interior 2 tem um invélucro 21 que é
suspenso a partir do teto através de membros de suspensédo
estendendo a partir do teto, tais como parafusos, e um painel
decorativo 22 anexado a uma porcdo inferior do invdlucro 21.
O invdélucro 21 tem um painel de topo substancialmente
quadrado 23 e paredes laterais 24 estendendo para baixo a
partir de um rebordo do painel de topo 23. Uma saida de ar
25 é fornecida em uma porc¢do substancialmente central na
direcdo horizontal em cada uma das paredes laterais 24
correspondendo aos lados do painel de topo 23. Uma placa de
direcdo de vento 25A é fornecida para cada saida de ar 25.
As placas de direcdo de vento 25A mudam as direc¢des do ar
soprado para fora das respectivas saidas de ar 25 depois da
temperatura do ar ser regulada. O painel decorativo 22 também
tem uma grade de succgdo retangular 26 na sua porcdo central.
[0028] A unidade interior 2 também tem o soprador 27, uma
boca de sino 28, um filtro de ar 29, um recipiente de drenagem
30, um trocador de calor de lado interior 10, e assim por
diante no interior do invdélucro 21.

[0029] 0 soprador 27 é um soprador centrifugo

(turboventilador) com um impulsor 31 e um motor de ventilador
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32. O soprador 27 é disposto de tal maneira que uma porta de
entrada 33 do soprador 27 esta virada para a grade de succgéo
26 do painel decorativo 22. A boca de sino 28 é disposta
entre a porta de entrada 33 do soprador 27 e a grade de
sucgdo 26.

[0030] O filtro de ar 29 tem um tamanho para ser capaz de
cobrir a boca da boca de sino 28. Este filtro de ar 29 é
disposto ao longo da grade de sucgdo 26 entre a boca de sino
28 e a grade de sucgdo 26.

[0031] O recipiente de drenagem 30 captura gotas de &agua
geradas no trocador de calor de lado interior 10, para evitar
que as gotas de &gua caiam no cdémodo. Este recipiente de
drenagem 30 é disposto abaixo e ao longo do trocador de calor
de lado interior 10.

[0032] O trocador de calor de lado interior 10 tem uma
pluralidade de aletas em forma de placa finas 34, 34,..., e
uma pluralidade de tubos de transferéncia de calor 35,
35,..., que sédo inseridos através de orificios de passagem
fornecidos em cada uma das aletas 34. O trocador de calor de
lado interior 10 é um chamado trocador de calor tipo aleta-
transversal. O trocador de calor de lado interior 10 ¢é
disposto de forma a rodear o soprador centrifugo 27
(impulsor) na direcdo horizontal. Este trocador de calor de
lado interior 10 troca calor entre o refrigerante fluindo
através dos tubos de transferéncia de calor 35 e ar interior
(ar exterior) soprado para fora do soprador centrifugo 27,
através das paredes de tubo dos tubos de transferéncia de
calor 35 e as aletas 34. Note que o trocador de calor de
lado interior 10 da presente modalidade tem sete tubos de

transferéncia de calor 35 (isto é, o trocador de calor de
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lado interior 10 da presente modalidade tem sete caminhos),
mas o numero dos tubos de transferéncia de calor ndo é
limitado a sete. O trocador de calor de lado interior 10
pode ter 2-6 tubos de transferéncia de calor 35, ou 8 ou
mais de 8 tubos de transferéncia de calor 35.

[0033] Como mostrado nas Figuras 4A e 4B, assim, o
primeiro desviador de fluxo 50 e um cabecalho 36 sé&o
conectados ao trocador de calor de lado interior 10. Na
operacédo de refrigeracdo do condicionador de ar 1, o primeiro
desviador de fluxo 50 permite desvio do refrigerante fluindo
a partir da valvula de expansdo 14 no circuito de
refrigerante e, em seqguida, deixa o refrigerante fluir para
os tubos de transferéncia de calor 35 do trocador de calor
de lado interior 10. Em seguida, depois do refrigerante
fornecido a partir dos tubos de transferéncia de calor passar
através do trocador de calor de lado interior 10, o cabecalho
36 combina o refrigerante e permite o refrigerante fluir
para o compressor 12. Na operagdo de aquecimento do
condicionador de ar 1, por outro lado, o cabecalho 36 divide
o refrigerante fluindo a partir do compressor 12 no circuito
de refrigerante e, em seguida, permite o refrigerante fluir
para os tubos de transferéncia de calor 35 do trocador de
calor de lado interior 10. Em seguida, depois do refrigerante
fornecido a partir dos tubos de transferéncia de calor 35
passar através do trocador de calor de lado interior 10, o
primeiro desviador de fluxo 50 combina o refrigerante e
permite o refrigerante fluir para a valvula de expansdo 14.
Em outras palavras, no circuito de refrigerante, o primeiro
desviador de fluxo 50 é conectado ao trocador de calor de

lado interior 10 do lado de valvula de expansdo 14, enquanto
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o cabecalho 36 é conectado ao trocador de calor de lado
interior 10 no lado de compressor 12. No trocador de calor
de lado interior 10 da presente modalidade, cada um dos tubos
de transferéncia de calor 35 estende a partir de uma
extremidade 10A do trocador de calor de lado interior 10
para a outra extremidade 10B do mesmo, em que cada um dos
tubos de transferéncia de calor 35 é dobrado em forma de U
na outra extremidade 10B e estende para a extremidade 10A.
Em outras palavras, no trocador de calor de lado interior
10, cada um dos tubos de transferéncia de calor 35 é disposto
de tal modo que uma ou outra extremidade do mesmo estéa
localizada na extremidade 10A. O primeiro desviador de fluxo
50 é conectado a uma das extremidades de cada tubo de
transferéncia de calor 35 por tubos (tubos capilares) 37. O
cabecalho 36 é conectado a outra extremidade de cada um dos
tubos de transferéncia de calor 35.

[0034] Especificamente, o primeiro desviador de fluxo 50
tem um corpo principal de desviador de fluxo 52 tendo um
espaco S nele (um espacgo interior), e uma primeira porgdo de
conexdo 54 e uma segunda porcdo de conexdo 56, fornecidas em
cada lado do corpo principal de desviador de fluxo 52 de
modo ensanduichar o corpo principal de desviador de fluxo 52
entre as mesmas, como mostrado nas Figuras 5 a 7. No primeiro
desviador de fluxo 50, a primeira porcdo de conexdo 54, o
corpo principal de desviador de fluxo 52, e a segunda porc¢dao
de conexdo 56 sdo dispostos lado a lado ao longo do eixo
central C do desviador de fluxo 50.

[0035] O corpo principal de desviador de fluxo 52 tem uma
superficie interior 520 em torno do espaco interior S. Esta

superficie interior 520 é formada com simetria de rotacdo em
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torno do eixo central C como um centro. Especificamente, a
superficie interior 520 tem uma porgdo de afunilamento 521
de que o diédmetro interior aumenta gradualmente a partir da
primeira porcdo de conexdo 54 em direcdo a segunda porcgdo de
conexdo 56, e uma porcdo de grande didmetro 522 com um
didmetro interior constante. O centro de uma superficie de
extremidade 523 da porcdo de grande didmetro 522 no lado de
segunda conexdo 56 é fornecido com uma porgdo projetando 524
que projeta em direcdo a primeira porgcdo de conexdo 54 em
uma forma substancialmente de cone.

[0036] O refrigerante fluindo a partir da primeira porcéo
de conexdo 54 através do espagco interior S em direcdo a
segunda porcdo de conexdo 56 ao longo do eixo central C é
disperso por esta porgcdo projetando 524 em diregdo ao
exterior (na direcdo do lado de superficie periférica da
porcdo de grande didmetro 522) ao longo da porg¢do projetando
524 (superficie «cbnica) de tal forma a ser disperso
uniformemente em varias posicgdes na direcdo periférica.
[0037] Um tubo (um tubo de lado de valvula de expanséo)
38 conduzindo para a valvula de expansdo 14 no circuito de
refrigerante é conectado a primeira porcédo de conexdo 54, de
modo que o interior do tubo de lado de véalvula de expanséo
38 é& comunicado com o espac¢o interior S do corpo principal
de desviador de fluxo 52. A primeira porcdo de conexdo 54
tem uma superficie periférica interior 541 que rodeia
(define) um orificio de conex&o de tubo 540 que é fixa com
o tubo de lado de valvula de expansdo 38 inserido através da
mesma. Em outras palavras, o orificio de conexdo de tubo 540
penetrando ao longo do eixo central C é formado na primeira

porcdo de conexdo 54. A primeira porcdo de conexdo 54 da
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presente modalidade tem uma forma substancialmente
cilindrica com ambas as extremidades abertas.

[0038] Com este orificio de conexdo de tubo 540 formado
na primeira porcdo de conexdo 54, a forma especifica da
superficie periférica exterior da primeira porcdo de conexdo
54 ndo é limitada. Em outras palavras, a forma da superficie
periférica exterior da primeira porgcdo de conexdo 54 de
acordo com a presente modalidade forma uma forma cilindrica
coaxial com o orificio de conex&o de tubo 540 (a superficie
periférica interior 541), mas pode formar uma forma
prismatica ou semelhante.

[0039] A superficie periférica interior 541 da primeira
porcédo de conexdo 54 tem uma porcdo de solda 542 na direcéo
do eixo central C, que é fornecida em um local contendo uma
extremidade no lado onde o tubo de lado de valvula de
expansdo 38 é inserido (no lado inferior na Figura 6), e uma
porcdo de restricdo 543 para restringir inclinacdo do tubo
de lado de véalvula de expansdo 38 no momento de solda.
[0040] A porcdo de solda 542 configura uma superficie
cilindrica que tem um didmetro interior (um primeiro didmetro
interior) Bl suficientemente grande para formar uma lacuna
a entre uma porcdo de solda 542 e a superficie periférica
exterior do tubo de lado de valvula de expansdo 38, a lacuna
o sendo preenchida com o soldador 39 para solda. A porcédo de
restricdo 543 configura uma superficie cilindrica através da
qual o tubo de lado de valvula de expansdo 38 pode ser
inserido e dgue possui um didmetro interior (um segundo
didmetro interior) B2 menor do qgue o primeiro didmetro
interior Bl. A extremidade da porcdo de restricdo 543 perto

da porcédo de solda 542 (a conexdo entre a porcdo de restricéo
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543 e a porgdo de solda 542) é em um formato afunilado.
[0041] A porcgdo de solda 542 e a porcdo de restricdo 543
sdo conectadas uma a outra de tal modo que os eixos centrais
das mesmas sdo alinhados uns com os outros na mesma linha
reta (o eixo central C do primeiro desviador de fluxo 50).
Em outras palavras, a porcdo de restricdo 543 é localizada
mais perto do corpo principal de desviador de fluxo 52 (o
lado superior na Figura 6) do que a porcdo de solda 542 na
superficie periférica interior 541. Na presente modalidade,
a dimensdo de comprimento da porcdo de restricdo 543 na
direcdo do eixo central C é menor do que a da porcdo de solda
542.

[0042] Com o tubo de lado de valvula de expansdo 38
inserido dentro do orificio de conex&o de tubo 540 que é
cercado pela superficie periférica interior 541, o espacgo
(lacuna) o entre a porcdo de solda 542 e a superficie
periférica exterior do tubo de lado de véalvula de expanséo
38 é preenchida com o soldador 39, e, assim, o tubo de lado
de wvalvula de expansdo 38 é conectado (soldado) para a
primeira porcdo de conexdo 54.

[0043] Mais especificamente, o primeiro didmetro interior
Bl e a dimensdo de comprimento da porcdo de solda 542 séo
configurados para serem capazes de garantir forca de solda.
Uma vez que o valor minimo da dimensdo de comprimento da
porcdo de solda 542 é determinado pela lei (Lei de seguranca
de Gé&s de Alta Pressédo), a dimensdo de comprimento da porcéo
de solda 542 é maior do que este valor minimo.

[0044] Note que ¢é dificil compreender a diferenca de
comprimento entre o primeiro didmetro interior Bl e o segundo

didmetro interior B2 se a relacdo dimensional entre o
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primeiro diémetro interior Bl e o segundo didmetro interior
B2 é descrita com precisdo para ilustrar a primeira porgdo
de conexdo 54. Portanto, a diferenca de comprimento entre o
primeiro didmetro interior Bl e segundo didmetro interior B2
é exagerada nas Figuras 5 a 7.

[0045] Cada tamanho especifico da porcdo de restricdo 543
é determinado com base no angulo de inclinacdo 6 do eixo
central do tubo de lado de véalvula de expansdo 38 com
respeito ao eixo central C, o &angulo de inclinacdo sendo
permitido quando o tubo de lado de valvula de expansdo 28 é
soldado a primeira porcdo de conexdo 54.

[0046] Na segunda porcdo de conexdo 56, a pluralidade de
tubos capilares (tubos ramificados) 37, 37,..., é conectada
a cada um dos tubos de transferéncia de calor 35 do trocador
de calor de lado interior 10, de modo que o interior de cada
tubo capilar 37 é comunicado com o espaco interior S do corpo
principal de desviador de fluxo 52. A segunda porgdo de
conexdo 56 tem uma pluralidade de superficies periféricas
interiores 561, 561,..., que circunda, respectivamente,
orificios de conex&o de tubo nos quais os tubos capilares 37
sdo inseridos. Em outras palavras, a pluralidade de orificios
de conexdo de tubo 560 penetrando ao longo de um eixo central
c paralelo ao eixo central C sdo formados na segunda porcgédo
de conexdo 56.

[0047] A pluralidade de orificios de conexdo de tubo 560,
560,..., é disposta lado a lado em intervalos regulares na
circunferéncia 40 de um circulo em torno do eixo central C.
O didmetro da circunferéncia 40 é dimensionado para ser capaz
de rodear a porcédo projetando 524 formada na porcdo de grande

didmetro 522 da superficie interior 520 do corpo principal
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de desviador de fluxo 52. Em outras palavras, cada um dos
orificios de conex&o de tubo 560 & localizado na superficie
de extremidade 523 da porcdo de grande didmetro 522 perto da
segunda porcdo de conexdo 56 e o lado de fora da porcgéao
projetando 524 (o lado afastado do eixo central C) e penetra
na segunda porc¢do de conexdo 56 de modo que o espaco interior
S e a porcédo exterior do desviador de fluxo 50 séo
comunicados um com outro.

[0048] Na segunda porgdo de conexdo 56 da presente
modalidade, sete orificios de conexdo de tubos 560 séo
dispostos lado a lado em intervalos iguais na circunferéncia
40. Note que o numero dos orificios de conexd&o de tubo 560
(as superficies periféricas interiores 561) nao é
especificamente limitado. Em outras palavras, o numero dos
orificios de conexdo de tubo 560 da segunda porcdo de conexdo
56 pode ser alterado de acordo com o nuUmero de tubos
capilares 37 conectados a segunda porc¢do de conexdo 56 (o
nimero dos tubos de transferéncia de calor 35 fornecidos no
trocador de calor de lado interior 10).

[0049] No desviador de fluxo 50 descrito acima, o}
refrigerante fluindo a partir do tubo de lado de valvula de
expansdo 38 conectado a primeira porcdo de conexdo 54 para
o espaco interior S flui para fora de cada um dos tubos
capilares 37 conectados a segunda porcdo de conexdo 56, e,
assim, é dividido.

[0050] Na unidade exterior 3 também, o desviador de fluxo
(0 segundo desviador de fluxo 50A) é disposto entre o
trocador de calor de lado exterior 13 e a valvula de expanséo
14 (ver Figura 1). Este segundo desviador de fluxo 50A tem

a mesma configuracdo que o primeiro desviador de fluxo 50,
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exceto que os dezoito orificios de conexdo de tubo 560 sé&o
fornecidos como mostrado nas Figuras 8 e 9. Em outras
palavras, no segundo desviador de fluxo 50A também, a
primeira porcdo de conexdo 54 tem uma superficie periférica
interior 541 que define o orificio de conexdo de tubo 540.
Esta superficie periférica interior 541 tem a porcédo de solda
542 e a porcédo de restricdo 543. O segundo didmetro interior
32 da porgdo de restrigcdo 543 é menor do gque o primeiro
didmetro interior Bl da porcdo de solda 542.

[0051] No primeiro desviador de fluxo 50 ou o segundo
desviador de fluxo 50A do condicionador de ar 1 descrito
acima, o segundo didmetro interior B2 da porcdo de restricéo
543 é feito menor do que o primeiro didmetro interior Bl da
porcdo de solda 542 na superficie periférica interior 541 do
orificio de conexdo de tubo 540 (ou seja, o primeiro dié&metro
interior 31 é maior do gque o segundo didmetro interior B2).
Como resultado, um espaco (lacuna) o é fixo de modo que o
soldador 39 para saldar pode ser vertido a partir do lado em
que o tubo de lado de valvula de expansdo 38 é inserido,
facilitando o processo de solda. Além disso, por reducdo da
lacuna entre a secdo relevante da porcdo de restrigdo 543 e
a superficie periférica exterior do tubo de lado de valvula
de expansdo 38, o tubo de lado de valvula de expansédo 38
pode ser efetivamente impedido de inclinar em relacdo ao
primeiro desviador de fluxo 50 ou o segundo desviador de
fluxo 50A (o eixo central do orificio de conexdo de tubo
540) quando o processo de solda é executado.

[0052] Especificamente, quanto mais estreita a lacuna
entre a superficie periférica interior 541 do orificio de

conexdo de tubo 540 e a superficie periférica exterior do
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tubo de lado de valvula de expansdo 38, mais a inclinacdo do
tubo de lado de valvula de expansdo 38 com respeito ao eixo
central do orificio de conexdo de tubo 540 pode ser
restringida. Portanto, o tubo de lado de véalvula de expanséao
38 pode ser impedido confiavelmente de inclinar em relacéo
ao primeiro desviador de fluxo 50 ou o segundo desviador de
fluxo 50A (o eixo central do orificio de conexdo de tubo
540) no tempo do processo de solda, por reduzir o segundo
didmetro interior B2 da porcdo de restricdo 543 e reduzir a
lacuna entre a porcdo de restricdo 543 e a superficie
periférica exterior do tubo de lado de valvula de expanséo
38. Além disso, a porcdo de solda 542, que tem um didmetro
interior maior do que a porgcdo de restricdo 543 e, assim,
fixa o espaco (lacuna) entre uma superficie periférica
interior do mesmo e a superficie periférica exterior do tubo
de lado de valvula de expansdo 38 para verter o soldador 39
no seu 1interior, inclui a extremidade na superficie
periférica interior 541 no lado onde o tubo de lado de
valvula de expansdo 38 é inserido. Por esta razdo, o soldador
39 pode ser facilmente vertido a partir desta extremidade.
Isto pode facilitar o processo de verter o soldador 39 para
solda.

[0053] O condicionador de ar 1 da presente modalidade tem
0 primeiro desviador de fluxo 50 e o segundo desviador de
fluxo 50A descrito acima. No condicionador de ar 1, por
conseguinte, o tubo de lado de valvula de expansdo 38 pode
ser impedido de inclinar em relagdo ao primeiro desviador de
fluxo 50 (ou o segundo desviador de fluxo 50A) guando sendo
conectado ao primeiro desviador de fluxo 50 (ou o segundo

fluxo desviador 50A), no momento de producdo do condicionador
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de ar 1. Devido a wessa configuracdao, ao dividir o
refrigerante no primeiro desviador de fluxo 50 (ou o segundo
desviador de fluxo 50A), o refrigerante pode ser dividido de
forma wuniforme para os tubos capilares 37. Em outras
palavras, no condicionador de ar 1, enquanto sendo impedido
de inclinar com respeito ao primeiro desviador de fluxo 50
(ou o segundo desviador de fluxo 50A), o tubo de lado de
valvula de expansdo 38 é conectado ao primeiro desviador de
fluxo 50 (ou o segundo desviador de fluxo 50A). Portanto, o
refrigerante flui em direcd&o a segunda porgdo de conexdo 56
na direcdo do eixo central do orificio de conexdo de tubo
540 e para dentro do espaco interior S. Uma vez que as
distdncias dentro do espago interior S entre o tubo de lado
de wvalvula de expansdo 38 e os tubos capilares 37 na
circunferéncia 40 da segunda porcdo de conexdo 56 sdo iguais
uma a outra, o refrigerante gque passa através do espaco
interior S flui para os tubos capilares 37 uniformemente.
[0054] Como resultado, o refrigerante que é dividido e
flui para os trocadores de calor 10, 13 (por exemplo, cada
uma da pluralidade de tubos de transferéncia de calor 35 dos
trocadores de calor 10, 13) tem uma taxa de fluxo uniforme.
Isto impede efetivamente deterioracdo da eficiéncia da troca
de calor entre o refrigerante e ar exterior nos trocadores
de calor 10, 13.

[0055] Por outro lado, no primeiro e segundo desviadores
de fluxo 50 e 50A do condicionador de ar 1 da modalidade
anterior, a dimensdo de comprimento da porcdo de restricéo
543 na direcdo do eixo central C é feita menor do que a da
porcdo de solda 542. Por esse motivo, todo o comprimento dos

primeiro e segundo desviadores de fluxo 50 e 50A séo
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controlados. Em outras palavras, no condicionador de ar 1,
o valor minimo da dimensé&do de comprimento da porc¢do de solda
542 é definido por lei (por exemplo, pela Lei de Seguranca
de Ga&s de Alta Pressédo). Assim, a dimensdo de comprimento da
porcdo de solda 542 necessita ser igual ou maior do que este
valor minimo. No entanto, fazendo a dimensdo de comprimento
da porcdo de restricdo 543 menor do que a dimensdo de
comprimento da porcdo de solda 542 como na configuracédo
descrita acima pode controlar todo o comprimento do primeiro
e segundo desviadores de fluxo 50 e 50A.

[0056] Note que o condicionador de ar da presente invencdo
ndo se limita a modalidade anterior; assim, ndo é preciso
dizer que varias modificacgdes podem ser feitas sem se afastar
do espirito da presente invencéo.

[0057] Em cada do primeiro e segundo desviadores de fluxo
50 e 50A da modalidade anterior, a dimensdo de comprimento
da porcdo de restricdo 543 é feita menor do que a da porcgéo
de solda 542 na direcdo do eixo central C; no entanto, as
configuracdes destes desviadores de fluxo ndo se limitam a
estas. A dimensdo de comprimento da porgcdo de restricdo pode
ser maior do que a da porcdo de solda, no caso em gque a
dimensdo de comprimento da porcdo de restricdo é, por
exemplo, 11 mm e a dimensdo de comprimento da porcdo de solda
é, por exemplo, 7 mm na direcdo do eixo central C. Neste
caso, a dimensdo de comprimento da porcdo de restricdo 543
no eixo central C torna-se maior, com a lacuna sendo pequena
entre a superficie periférica interior e a superficie
periférica exterior do tubo de lado de valvula de expanséo
38. Assim, o tubo de lado de valvula de expansdo 38 pode ser

impedido confiavelmente de inclinar em relagdo ao eixo
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central do orificio de conexd&o de tubo 540 ao conectar o
tubo de lado de valvula de expansdo 38 para o primeiro e
segundo desviadores de fluxo 50 e 50A.

[0058] Condicionador de ar 1 pode ndo precisar ter a
valvula de quatro vias 15. Em outras palavras, o)
condicionador de ar 1 pode ser concebido apenas para
arrefecimento ou aquecimento. No caso do condicionador de ar
1 ser concebido para arrefecimento, o desviador de fluxo da
unidade exterior 3 pode ndo ser configurado como o desviador
de fluxo 50A da modalidade anterior, mas pode ser o desviador
de fluxo convencional (o desviador de fluxo que nédo tem a
primeira porcgdo de conexdo 54 que tem o orificio de conexéo
de tubo 540 definido pela superficie periférica interior 541
tendo a porcgdo de solda 542 e a porcdo de restricdo 543). No
caso do condicionador de ar 1 ser concebido para aquecimento,
o desviador de fluxo da unidade interior 2 pode né&o ser
configurado como o desviador de fluxo 50 da modalidade
anterior, mas pode ser o desviador de fluxo convencional.
[0059] A porcdo de restricdo 543 da modalidade anterior
estende desde a extremidade da porcdo de solda 542 perto do
corpo principal de desviador de fluxo 52 para o corpo
principal de desviador de fluxo 52 na superficie periférica
interior 541; no entanto, a regido da porcdo de restricéo
543 ndo é limitada a isto. Como mostrado na Figura 10A, uma
porcdo de restrigcdo 543A pode ser fornecida no meio da
superficie periférica interior 541 no eixo central C. Além
disso, uma pluralidade de porcdes de restricdo 543B pode ser
fornecida, como mostrado na Figura 10B.

[0060] No condicionador de ar 1 de modalidade anterior,

o primeiro desviador de fluxo 50 ou o segundo desviador de
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fluxo 50A que tem uma superficie periférica interior 541 com
a porcdo de solda 542 e a porcgdo de restricdo 543 é disposto
tanto na unidade interior 2 e a exterior unidade 3. No
entanto, o primeiro desviador de fluxo 50 ou o segundo
desviador de fluxo 50A tendo uma superficie periférica
interior 541 com a porgdo de solda 542 e a porcdo de restricéo
543, pode ser disposto tanto em unidade interior 2 ou a
unidade exterior 3.

[0061] A unidade interior 2 da modalidade anterior é de
um tipo de suspenso no teto, mas ndo se limita a este tipo.
A unidade interior pode ser de um tipo embutido no teto
(assim chamado tipo cassete), um condicionador de ar de
cébmodo, ou semelhantes.

SUMARIO DA MODALIDADE

[0062] A modalidade acima descrita é resumida abaixo.

[0063] O condicionador de ar de acordo com a modalidade
anterior tem: uma pluralidade de tubos ramificados que é
conectada a um trocador de calor; um tubo de lado de valvula
de expansdo que conduz para uma valvula de expansdo; e um
desviador de fluxo que é capaz de se dividir um refrigerante
fluindo a partir do tubo de lado de valvula de expansdo e
enviar o refrigerante a cada um dos tubos ramificados. O
desviador de fluxo tem uma primeira porcdo de conexdo que é
conectada ao tubo de lado de valvula de expansdo e, assim,
comunica o interior do tubo de lado de valvula de expanséao
com um espac¢o interior do desviador de fluxo, e uma segunda
porcdo de conexdo a que cada da pluralidade de tubos
ramificados é conectado e que comunica o interior de cada
tubo ramificado com o espaco interior. A primeira porcédo de

conexdo tem uma superficie periférica interior que define um

Peticaio 870200077750, de 22/06/2020, pag. 31/73



23/28

orificio de conexdo de tubo para o qual o tubo de lado de
valvula de expansdo é fixo, com o tubo de lado de valvula de
expansdo sendo inserido no mesmo, enquanto a segunda pPorgao
de conexdo é fornecida com os tubos ramificados dispostos
lado a lado em intervalos em uma circunferéncia de um circulo
em torno de um eixo central do orificio de conexdo de tubo.
A superficie periférica interior tem, na direcdo do eixo
central uma porcgdo de solda, que é fornecida em um local
contendo uma extremidade no lado onde o tubo de lado de
valvula de expansdo é inserido, e forma uma lacuna cheia com
soldador para Dbrasagem entre a superficie periférica
interior e uma superficie periférica exterior do tubo de
lado de valvula de expansdo, e uma porcdo de restricdo para
restringir inclinacdo do tubo de lado de valvula de expansdo
no momento da solda. O diametro interior da porcdo de
restricdo é menor do que o da porcdo de solda.

[0064] De acordo com esta configuracdo, o processo de
solda pode ser facilitado fazendo o diametro interior da
porcdo de restrigcdo menor do que o didmetro interior da
porcédo de solda na superficie periférica interior do orificio
de conexdo de tubo (ou seja, fazendo o didmetro interior da
porcdo de solda maior do que o diédmetro interior da porcéo
de restricdo) e fixando o espaco (lacuna) em que o soldador
para solda é vertido a partir do lado em que o tubo de lado
de valvula de expansdo é inserido. Além disso, inclinacé&o do
tubo de lado de valvula de expansdo em relacdo ao desviador
de fluxo (o eixo central do orificio de conexdo de tubo) no
momento do processo de solda pode ser eficazmente inibida
por fazer a lacuna entre a porcdo de restricdo e a superficie

periférica exterior do tubo de lado de véalvula de expanséo
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mais estreita do que a lacuna entre a porcgdo de solda e a
superficie periférica exterior do tubo de lado de valvula de
expansédo. Isto é descrito a seguir em mais detalhe.

[0065] Quanto mais estreita a lacuna entre a superficie
periférica interior do orificio de conexdo de tubo e a
superficie periférica exterior do tubo de lado de valvula de
expansdo, mais a inclinacdo do tubo de lado de wvalvula de
expansdo com respeito ao eixo central do orificio de conexéo
de tubo pode ser limitada. Portanto, a lacuna entre a porgdo
de restricdo e a superficie periférica exterior do tubo de
lado de valvula de expansdo é reduzida por fazer o didmetro
interior da porcdo de restricdo menor do que o diémetro
interior da porcdo de solda. Consequentemente, o tubo de
lado de valvula de expansédo pode ser confiavelmente impedido
de inclinar em relacdo ao desviador de fluxo (o eixo central
do orificio de conexdo de tubo) no momento do processo de
solda. Além disso, o espaco (lacuna) em que o soldador é
vertido pode ser fixo entre a porcdo de solda e a superficie
periférica exterior do tubo de lado de valvula de expanséo
fazendo o didmetro interior da porcdo de restricdo maior do
que o didmetro interior da porgcdo de brasagem. Devido ao
fato da porcdo de solda ser fornecida no local que inclui a
extremidade na superficie periférica interior do lado em que
o tubo de lado de valvula de expansdo é inserido, o soldador
pode ser facilmente vertido a partir desta extremidade. Isto
pode facilitar o processo de verter o soldador para solda.
[0066] Com este desviador de fluxo, o condicionador de ar
da modalidade anterior pode impedir o tubo de lado de valvula
de expansdo de inclinar em relacdo ao desviador de fluxo

quando se conecta o tubo de lado de valvula de expansédo para
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o desviador de fluxo no momento de producgdo do condicionador
de ar. Assim, o refrigerante pode ser dividido de forma
uniforme para os tubos ramificados pelo desviador de fluxo.
Em outras palavras, no condicionador de ar da modalidade
anterior, o tubo de lado de valvula de expansdo, impedido de
inclinacdo em relacdo ao desviador de fluxo, é conectado ao
desviador de fluxo, de modo que o refrigerante flui em
direcdo a segunda porcdo de conexdo ao longo da direcdo do
eixo central para dentro do espaco interior do desviador de
fluxo. Além disso, as distédncias dentro do espaco interior
entre o tubo de lado de valvula de expansdo e os tubos
ramificados na circunferéncia da segunda porc¢do de conexado
sdo iguais entre si. Assim, o refrigerante passando através
do espaco interior flui para dentro dos tubos ramificados de
modo uniforme.

[0067] Como resultado, o refrigerante que é dividido e
flui para o trocador de calor (por exemplo, cada um da
pluralidade de tubos de transferéncia de calor do trocador
de calor) tem uma taxa de fluxo uniforme. Isto efetivamente
impede a deterioracdo da eficiéncia da troca de calor entre
o refrigerante e o ar exterior no trocador de calor.

[0068] No desviador de fluxo do condicionador de ar de
acordo com a modalidade anterior, a dimensdo de comprimento
da porcdo de restricdo pode ser menor do que a da porcdo de
solda na direcdo do eixo central.

[0069] No condicionador de ar, o valor minimo da dimensé&o
de comprimento da porgdo de solda é determinado por lei (por
exemplo, pela Lei de Seguranca de Gas de Alta Pressdo). Mesmo
quando a dimensdo de comprimento da porgcdo de solda é

definida para ser igual ou maior do que este valor minimo,
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todo o comprimento do desviador de fluxo pode ser controlado
por fazer a dimensdo de comprimento da porcgdo de restricéo
menor do que a da porgdo de solda.

[0070] No desviador de fluxo de condicionador de ar de
acordo com a modalidade anterior, a dimensdo de comprimento
da porcdo de restricdo pode ser maior do que a da porcdo de
solda na direcdo do eixo central.

[0071] Ao fazer a dimens&o de comprimento da porcgdo de
restricdo no eixo central maior do que a dimensdo de
comprimento da porcdo de solda, a porcdo de regulacéo
formando uma lacuna estreita em conjunto com a superficie
periférica exterior do tubo de lado de véalvula de expanséo,
o tubo de lado de valvula de expansédo pode ser confiavelmente
impedido de inclinar em relacdo ao eixo central do orificio
de conexdo de tubo quando sendo conectado ao desviador de
fluxo.

[0072] No desviador de fluxo do condicionador de ar de
acordo com a modalidade anterior, a largura da lacuna entre
a superficie periférica exterior do tubo de lado de véalvula
de expansdo e a porgdo de restricdo pode ser mais estreita
do que a largura da lacuna entre a superficie periférica
exterior do tubo de lado de valvula de expansdo e a pPorgao
de solda.

[0073] Esta configuracdo pode evitar o tubo de lado de
vadlvula da expansdo de inclinar em relacdo ao desviador de
fluxo no momento do processo de solda, enquanto fixando o
espacgo (lacuna) para ser enchido com uma quantidade
suficiente de soldador para soldar firmemente o tubo de lado
de valvula de expansdo para o desviador de fluxo.

[0074] No desviador de fluxo do condicionador de ar de
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acordo com a modalidade anterior a superficie periférica
interior da porcdo de solda e a superficie periférica
interior da porgdo de restrigdo podem ser continuadas uma
com a outra. Pelo menos a extremidade da superficie
periférica interior da porcdo de solda no lado da porcdo de
restricdo ou a extremidade da superficie periférica interior
da porcédo de restricdo no lado da porcgdo de solda pode ser
moldada de tal modo que o didmetro interior da mesma aumenta
gradualmente a partir da porcdo de restricdo em direcdo a
porcao de solda.

APLICABILIDADE INDUSTRIAL

[0075] A presente 1invencdo pode ser utilizada em um
condicionador de ar.

EXPLICACAO DOS NUMEROS DE REFERENCIA

1 Condicionador de ar

2 Unidade interior

3 Unidade exterior

10 Trocador de calor de lado interior (trocador de calor)
13 Trocador de calor de lado exterior (trocador de calor)
14 Valvula de expanséo

35 Tubo de transferéncia de calor de trocador de calor
37 Tubo capilar (tubo ramificado)

38 Tubo de lado de valvula de expanséao

39 Soldador

40 Circunferéncia

50 Primeiro desviador de fluxo (desviador de fluxo)

50A Segundo desviador de fluxo (desviador de fluxo)

52 Corpo principal de desviador de fluxo

54 Primeira porcdo de conexéo

56 Segunda porcado de conexao
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540 Orificio de conexdo de tubo

541 Superficie periférica interior definindo orificio de
conexdo de tubo

542 Porcdo de solda

543, 543A, 543B Porcdo de restricéo

Bl Primeiro diédmetro interior (didmetro interior de
porcao de solda)

B2 Segundo dié&metro interior B2 (didmetro interior de
porcédo de restricdo)

C eixo central

S Espaco interior

a Lacuna entre porcdo de solda e superficie periférica

exterior de tubo de lado de valvula de expanséo
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REIVINDICACOES

1. Condicionador de ar (1), compreendendo:

uma pluralidade de tubos ramificados (37) que séo
conectados a um trocador de calor (13);

um tubo de lado de véalvula de expansédo (38) que conduz
para uma valvula de expansdo (14); e

um desviador de fluxo (50) que é capaz de dividir um
refrigerante fluindo a partir do tubo de lado de valvula de
expansdo e enviar o refrigerante para cada um dos tubos
ramificados; em que

o desviador de fluxo (50) tendo um corpo principal do
desviador de fluxo (50) com um espaco interior (S) no mesmo,
uma primeira porcgdo de conexdo (54) que é conectada ao tubo
de lado de véalvula de expansédo e, assim, comunica o interior
do tubo de lado de valvula de expansdo com o espacgo interior
do corpo principal do desviador de fluxo (50), e uma segunda
porcdo de conexdo (56) a que cada uma da pluralidade de tubos
ramificados é conectada e que comunica o interior de cada
tubo ramificado com o espacgo interior;

a primeira porcdo de conexdo (54) tem uma superficie
periférica interior (541) que define um orificio de conexéo
de tubo (540) a gque o tubo de lado de valvula de expansdo é
fixo, com o tubo de lado de valvula de expansdo sendo
inserido no mesmo, enquanto a segunda porc¢cdo de conexdo é
fornecida com os tubos ramificados dispostos lado a lado em
intervalos em uma circunferéncia de um circulo em torno de
um eixo central (C) do orificio de conexdo de tubo;

caracterizado pelo fato de que a superficie periférica

interior tem, em uma direcdo do eixo central, uma porcdo de

solda (542) que ¢é fornecida em um local contendo uma
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extremidade no lado onde o tubo de lado de valvula de
expansédo ¢é 1inserido, e forma uma lacuna (o) cheia com
soldador para soldar entre a superficie periférica interior
e uma superficie periférica exterior do tubo de lado de
valvula de expansdo, e uma porcdo de restricdo (543) para
restringir a inclinacdo do tubo de lado de véalvula de
expansdo no momento da solda;

um didmetro interior (B2) da porcgdo de restricgdo (543)
é menor do que (Bl) o da porcdo de solda (542).

2. Condicionador de ar (1), de acordo com a

reivindicacdo 1, caracterizado pelo fato de que uma dimenséo

de comprimento da porg¢do de restricdo é menor do que a da
porcdo de solda na direcgdo do eixo central (C).
3. Condicionador de ar (1), de acordo com a

reivindicagcdo 1, caracterizado pelo fato de que uma dimenséo

de comprimento da porg¢do de restricdo é maior do que a da
porgdo de solda (542) na diregdo do eixo central (C).
4. Condicionador de ar (1), de acordo com qualguer uma

das reivindicacdes 1 a 3, caracterizado pelo fato de que uma

largura de uma lacuna entre a superficie periférica exterior
do tubo de lado de valvula de expansdo e a porcdo de restricdo
¢ menor do que uma largura da lacuna entre a superficie
periférica exterior do tubo de lado de véalvula de expanséo
e a porcdo de solda (542).

5. Condicionador de ar (1), de acordo com qualguer uma

das reivindicacdes 1 a 4, caracterizado pelo fato de que:

a porcdo de solda (542) e a porcdo de restricdo séo
continuadas para cada outra; e
pelo menos ou uma extremidade da porcdo de solda (542)

no lado da porcdo de restricdo ou uma extremidade da porcéo
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de restricdo no lado da porcgdo de solda tem uma forma tal
que um didmetro interior (B2) da mesma aumenta gradualmente
a partir da porgédo de restricdo em direcdo a porcgdo de solda

(542) .

Peticaio 870200077750, de 22/06/2020, pég. 40/73



1/10

SL

cl

mml\A_\J:j._._.x

i -
YOS —T
¢

= .
o

1/

-

m*-.____,_,_“"

| 4—0}

LE
M mrl 0s

8¢

. CA——



FIG. 2

2/10




3/10

o OF - M 0z % % e .
; )
vSe ! [ e 1C \iers
E//Amu! g N = ,\nw\wu,\%
c7—" Gge J : mmnﬁwn 07
W Ve , Ve m—-
Y, \\wv\w\\\%\\\\\\\\\\\ \\\%ﬁ
€e ZE LE 24
LT

I



4/10

FIG. 4A

1A~




5/10

523
522 — 524
520
521 o /52
B2
T\ O Y
N 1543) N
r ! o
1541 .
] . 54
\J542, -B1
| 1540
o 7 /
I



6/10

FIG. 7

._

\ PR T, |
NN TN

EJ
8

e *J.:d

=% AT |




7/10

of U3 /

1;’7

520 524
524 521
'B2
> S —
543\ M
R JI "]
54/ VIR st
542 [1-B!
E /
\} | [l—540
\ N i /L



8/10

FIG. 10A FIG. 10B

- — - 543B
1% %l Yaiy
R =X
— 17
543A // e 54—/ //,.5433
7 / /541
542°F, ¢ .V
1 |,V AT




9/10
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FIG. 12




	Folha de Rosto
	Relatório Descritivo
	Reivindicações
	Desenhos

