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本发明涉及木制品加工技术领域，尤其是一

种木制品加工用块状板材依次出料装置，包括输

送主体，所述输送主体一端设置有第一电机，所

述输送主体的内侧设置有输送带，所述输送主体

的上端设置有第一挡板，所述输送主体的下端设

置有第一支撑脚，所述输送主体的前端设置有去

残次机构，所述去残次机构的下端设置有第二支

撑脚，所述第二支撑脚的一端设置有排序机构，

所述去残次机构的下端靠近第二支撑脚的一侧

设置有粉碎机构。该一种木制品加工用块状板材

依次出料装置，可以将块状木制品依次取出，方

便操作工拿取，方便将残次的木制品去除处理，

提高木制品质量。
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1.一种木制品加工用块状板材依次出料装置，包括输送主体（1），其特征在于：所述输

送主体（1）一端设置有第一电机（2），所述输送主体（1）的内侧设置有输送带（3），所述输送

主体（1）的上端设置有第一挡板（4），所述输送主体（1）的下端设置有第一支撑脚（5），所述

输送主体（1）的前端设置有去残次机构（6），所述去残次机构（6）的下端设置有第二支撑脚

（7），所述第二支撑脚（7）的一端设置有排序机构（8），所述去残次机构（6）的下端靠近第二

支撑脚（7）的一侧设置有粉碎机构（9）；

所述去残次机构（6）包括设置在输送主体（1）前端的固定架（6a），所述固定架（6a）的前

端设置有第二电机（6b），所述第二电机（6b）的后端设置有输出轴（6c），所述输出轴（6c）的

外侧设置有转辊（6d），所述转辊（6d）的外侧设置有第一皮带（6e），所述转辊（6d）的外侧靠

近第一皮带（6e）的前侧设置有第二皮带（6f），所述固定架（6a）的上端设置有挡板（6g），所

述挡板（6g）的内部靠近输送带（3）的前侧位置开设有固定槽（6h）；

所述排序机构（8）包括安装在去残次机构（6）一端的安装板（8a），所述安装板（8a）的下

端设置有第三电机（8b），所述第三电机（8b）的上端设置有转轴（8c），所述转轴（8c）的上端

设置有连杆（8d），所述连杆（8d）的上端设置有转动杆（8e），所述转动杆（8e）的上端设置有

限位块（8f），所述转动杆（8e）的外侧设置有固定环（8g），所述固定环（8g）的一端设置有驱

动杆（8h），所述驱动杆（8h）的一端设置有推块（8i）；

所述粉碎机构（9）包括设置在去残次机构（6）下端的粉碎框（9a），所述粉碎框（9a）的下

端设置有下废斗（9b），所述粉碎框（9a）的一端设置有粉碎电机（9c），所述粉碎框（9a）的内

侧设置有第一粉碎辊（9d），所述第一粉碎辊（9d）的前端设置有第二粉碎辊（9e），所述第二

粉碎辊（9e）的内部设置有转棍（96）。

2.据权利要求1所述的一种木制品加工用块状板材依次出料装置，其特征在于：所述第

二电机（6b）固定安装在固定架（6a）的前端，所述输出轴（6c）与第二电机（6b）的内部转子之

间固定连接，所述转辊（6d）与输出轴（6c）的外侧固定连接。

3.据权利要求1所述的一种木制品加工用块状板材依次出料装置，其特征在于：所述第

一皮带（6e）与转辊（6d）之间转动连接，所述第二皮带（6f）与第一皮带（6e）之间转动连接，

所述挡板（6g）的下端与固定架（6a）的上端固定连接。

4.根据权利要求1所述的一种木制品加工用块状板材依次出料装置，其特征在于：所述

安装板（8a）的一端固定安装在固定架（6a）的一端，所述第三电机（8b）固定安装在安装板

（8a）的下端居中位置，所述转轴（8c）与第三电机（8b）的内部转子之间固定连接，所述连杆

（8d）与转轴（8c）之间固定连接，所述转动杆（8e）的下端与连杆（8d）的上端固定连接，所述

限位块（8f）的下端与转动杆（8e）的上端固定连接。

5.根据权利要求1所述的一种木制品加工用块状板材依次出料装置，其特征在于：所述

固定环（8g）活动套接在转动杆（8e）的外侧连杆（8d）与限位块（8f）之间，所述固定环（8g）上

端截面为椭圆状，所述驱动杆（8h）的一端与固定环（8g）的一端固定连接，所述推块（8i）与

驱动杆（8h）之间固定连接，所述推块（8i）滑动连接在第一皮带（6e）、第二皮带（6f）的上端。

6.根据权利要求1所述的一种木制品加工用块状板材依次出料装置，其特征在于：所述

粉碎机构（9）的上端与固定架（6a）的下端固定连接，所述下废斗（9b）的上端与粉碎框（9a）

的下端固定连接，所述粉碎电机（9c）固定安装在粉碎框（9a）的一端外表面，所述第一粉碎

辊（9d）与粉碎电机（9c）之间输出轴连接，所述第二粉碎辊（9e）与第一粉碎辊（9d）之间相互
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啮合，所述第二粉碎辊（9e）通过转棍（96）转动连接在粉碎框（9a）的内侧。

7.根据权利要求1所述的一种木制品加工用块状板材依次出料装置，其特征在于：所述

第一电机（2）固定安装在输送主体（1）的一端外表面，所述输送带（3）活动连接在输送主体

（1）的内侧，所述第一挡板（4）的下端与输送主体（1）的上端固定连接，所述第一支撑脚（5）

的上端与输送主体（1）的下端固定连接。

8.根据权利要求1所述的一种木制品加工用块状板材依次出料装置，其特征在于：所述

第二支撑脚（7）的上端固定安装在固定架（6a）的下端，所述第一皮带（6e）与第二皮带（6f）

的上端放置有块状板材（10）。
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一种木制品加工用块状板材依次出料装置

技术领域

[0001] 本发明涉及制品加工技术领域，尤其是一种木制品加工用块状板材依次出料装

置。

背景技术

[0002] 木材或木质材料经过切削、胶合、涂饰等加工过程制成的制品。人类社会物质文明

发展的各个历史阶段，总是与木材的扩大应用和木制品制造方法的逐步改进密切相关的。

早在远古时期，人类就已利用木材制造劳动和狩猎工具。当手工业出现以后，木材除了用于

制造农具、家用器具以及车、船、轿等交通工具外，还用来制造纺织、粮食加工、陶瓷加工等

机械的构件。

[0003] 传统的木制品加工用块状板材取出装置有一些缺点，装置在输送块状木制品的过

程中只是简单的将木制品输送，很多块状木制品堆积在一起，比较混乱，操作工不易拿取，

另外在输送的过程中不能将残次的木质品挑选出来。

发明内容

[0004] 本发明的目的是为了解决现有技术中存在的缺点，而提出所述的一种木制品加工

用块状板材依次出料装置。

[0005] 为达到以上目的，本发明采用的技术方案为：一种木制品加工用块状板材依次出

料装置，包括输送主体，所述输送主体一端设置有第一电机，所述输送主体的内侧设置有输

送带，所述输送主体的上端设置有第一挡板，所述输送主体的下端设置有第一支撑脚，所述

输送主体的前端设置有去残次机构，所述去残次机构的下端设置有第二支撑脚，所述第二

支撑脚的一端设置有排序机构，所述去残次机构的下端靠近第二支撑脚的一侧设置有粉碎

机构；

所述去残次机构包括设置在输送主体前端的固定架，所述固定架的前端设置有第

二电机，所述第二电机的后端设置有输出轴，所述输出轴的外侧设置有转辊，所述转辊的外

侧设置有第一皮带，所述转辊的外侧靠近第一皮带的前侧设置有第二皮带，所述固定架的

上端设置有挡板，所述挡板的内部靠近输送带的前侧位置开设有固定槽；

所述排序机构包括安装在去残次机构一端的安装板，所述安装板的下端设置有第

三电机，所述第三电机的上端设置有转轴，所述转轴的上端设置有连杆，所述连杆的上端设

置有转动杆，所述转动杆的上端设置有限位块，所述转动杆的外侧设置有固定环，所述固定

环的一端设置有驱动杆，所述驱动杆的一端设置有推块；

所述粉碎机构包括设置在去残次机构下端的粉碎框，所述粉碎框的下端设置有下

废斗，所述粉碎框的一端设置有粉碎电机，所述粉碎框的内侧设置有第一粉碎辊，所述第一

粉碎辊的前端设置有第二粉碎辊，所述第二粉碎辊的内部设置有转棍。

[0006] 优选的，所述第二电机固定安装在固定架的前端，所述输出轴与第二电机的内部

转子之间固定连接，所述转辊与输出轴的外侧固定连接。
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[0007] 优选的，所述第一皮带与转辊之间转动连接，所述第二皮带与第一皮带之间转动

连接，所述挡板的下端与固定架的上端固定连接。

[0008] 优选的，所述安装板的一端固定安装在固定架的一端，所述第三电机固定安装在

安装板的下端居中位置，所述转轴与第三电机的内部转子之间固定连接，所述连杆与转轴

之间固定连接，所述转动杆的下端与连杆的上端固定连接，所述限位块的下端与转动杆的

上端固定连接。

[0009] 优选的，所述固定环活动套接在转动杆的外侧连杆与限位块之间，所述固定环上

端截面为椭圆状，所述驱动杆的一端与固定环的一端固定连接，所述推块与驱动杆之间固

定连接，所述推块滑动连接在第一皮带、第二皮带的上端。

[0010] 优选的，所述粉碎机构的上端与固定架的下端固定连接，所述下废斗的上端与粉

碎框的下端固定连接，所述粉碎电机固定安装在粉碎框的一端外表面，所述第一粉碎辊与

粉碎电机之间输出轴连接，所述第二粉碎辊与第一粉碎辊之间相互啮合，所述第二粉碎辊

通过转棍转动连接在粉碎框的内侧。

[0011] 优选的，所述第一电机固定安装在输送主体的一端外表面，所述输送带活动连接

在输送主体的内侧，所述第一挡板的下端与输送主体的上端固定连接，所述第一支撑脚的

上端与输送主体的下端固定连接。

[0012] 优选的，所述第二支撑脚的上端固定安装在固定架的下端，所述第一皮带与第二

皮带的上端放置有块状板材。

[0013] 与现有技术相比，本发明具有以下有益效果：

1、将输出的块状板材依次放置在输送带的上端排列，通过启动第一电机可以带动

输送带进行传输，从而达到将输送带上端的块状板材经过固定槽输送到第一皮带与第二皮

带的上端，此时启动第三电机，通过第三电机带动转轴转动，通过转轴转动可以带动连杆转

动，通过连杆转动可带动转动杆转动，由于转动杆与转轴不在同一轴线上，所以转动杆围绕

着转轴转动，当转动杆由初始位置转动至靠近去残次机构的一侧时，转动杆带动固定环移

动，固定环带动驱动杆移动，驱动杆带动推块移动，通过推块移动可以将输送到第一皮带与

第二皮带上端的块状板材推走，通过第二电机转动可以带动输出轴转动，通过输出轴转动

可以带动转辊转动，通过转辊转动可以带动第一皮带、第二皮带输送，从而达到将排出的块

状板材输送走，此时推块可以将挡板内部的固定槽堵住，当转动杆的位置转至远离去残次

机构一端的位置（初始位置）时，输送带上端的块状板材再次运输到第一皮带与第二皮带的

上端，排序机构运作一个周期可以由输送带的上端出一块块状板材，从而达到使得块状板

材间隔运输到去残次机构的上端的目的，可以实现板材的间隔输出，方便操作工对板材的

拿取，比较实用。

[0014] 2、当运输到第一皮带与第二皮带的上端块状板材为不完整的残次品时，块状板材

会自动由第一皮带与第二皮带之间的间隙掉落到粉碎机构的内部，可以将残次品分离出

来，使得输出的块状板材的质量更高。

[0015] 3、最后通过粉碎电机转动可以带动第一粉碎辊转动，通过第一粉碎辊与第二粉碎

辊之间啮合可以使得第二粉碎辊以转棍为轴转动，通过第一粉碎辊与第二粉碎辊之间相互

啮合可以将掉在第一粉碎辊与第二粉碎辊之间的残次块状板材粉碎由下废斗排出，可以实

现残次品的挑选并且粉碎，比较实用。
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附图说明

[0016] 图1为本发明的整体结构示意图；

图2为本发明的局部结构示意图；

图3为本发明的局部结构示意图；

图4为本发明的A部放大结构示意图；

图5为本发明的局部结构示意图；

图6为本发明的排序机构的结构示意图；

图7为本发明的B部放大结构示意图；

图8为本发明的粉碎机构的结构示意图。

[0017] 图中：1、输送主体；2、第一电机；3、输送带；4、第一挡板；5、第一支撑脚；6、去残次

机构；6a、固定架；6b、第二电机；6c、输出轴；6d、转辊；6e、第一皮带；6f、第二皮带；6g、挡板；

6h、固定槽；7、第二支撑脚；8、排序机构；8a、安装板；8b、第三电机；8c、转轴；8d、连杆；8e、转

动杆；8f、限位块；8g、固定环；8h、驱动杆；8i、推块；9、粉碎机构；9a、粉碎框；9b、下废斗；9c、

粉碎电机；9d、第一粉碎辊；9e、第二粉碎辊；96、转棍；10、块状板材。

具体实施方式

[0018] 以下描述用于揭露本发明以使本领域技术人员能够实现本发明。以下描述中的优

选实施例只作为举例，本领域技术人员可以想到其他显而易见的变型。

[0019] 请参阅图1‑8，一种木制品加工用块状板材依次出料装置，包括输送主体1，输送主

体1一端设置有第一电机2，输送主体1的内侧设置有输送带3，输送主体1的上端设置有第一

挡板4，输送主体1的下端设置有第一支撑脚5，输送主体1的前端设置有去残次机构6，去残

次机构6的下端设置有第二支撑脚7，第二支撑脚7的一端设置有排序机构8，去残次机构6的

下端靠近第二支撑脚7的一侧设置有粉碎机构9；

去残次机构6包括设置在输送主体1前端的固定架6a，固定架6a的前端设置有第二

电机6b，第二电机6b的后端设置有输出轴6c，输出轴6c的外侧设置有转辊6d，转辊6d的外侧

设置有第一皮带6e，转辊6d的外侧靠近第一皮带6e的前侧设置有第二皮带6f，固定架6a的

上端设置有挡板6g，挡板6g的内部靠近输送带3的前侧位置开设有固定槽6h；

排序机构8包括安装在去残次机构6一端的安装板8a，安装板8a的下端设置有第三

电机8b，第三电机8b的上端设置有转轴8c，转轴8c的上端设置有连杆8d，连杆8d的上端设置

有转动杆8e，转动杆8e的上端设置有限位块8f，转动杆8e的外侧设置有固定环8g，固定环8g

的一端设置有驱动杆8h，驱动杆8h的一端设置有推块8i；

粉碎机构9包括设置在去残次机构6下端的粉碎框9a，粉碎框9a的下端设置有下废

斗9b，粉碎框9a的一端设置有粉碎电机9c，粉碎框9a的内侧设置有第一粉碎辊9d，第一粉碎

辊9d的前端设置有第二粉碎辊9e，第二粉碎辊9e的内部设置有转棍96。

[0020] 第二电机6b固定安装在固定架6a的前端，输出轴6c与第二电机6b的内部转子之间

固定连接，转辊6d与输出轴6c的外侧固定连接，第一皮带6e与转辊6d之间转动连接，第二皮

带6f与第一皮带6e之间转动连接，挡板6g的下端与固定架6a的上端固定连接。

[0021] 安装板8a的一端固定安装在固定架6a的一端，第三电机8b固定安装在安装板8a的

下端居中位置，转轴8c与第三电机8b的内部转子之间固定连接，连杆8d与转轴8c之间固定
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连接，转动杆8e的下端与连杆8d的上端固定连接，限位块8f的下端与转动杆8e的上端固定

连接，固定环8g活动套接在转动杆8e的外侧连杆8d与限位块8f之间，固定环8g上端截面为

椭圆状，驱动杆8h的一端与固定环8g的一端固定连接，推块8i与驱动杆8h之间固定连接，推

块8i滑动连接在第一皮带6e、第二皮带6f的上端。

[0022] 启动第三电机8b，通过第三电机8b带动转轴8c转动，通过转轴8c转动可以带动连

杆8d转动，通过连杆8d转动可带动转动杆8e转动，由于转动杆8e与转轴8c不在同一轴线上，

所以转动杆8e围绕着转轴8c转动，当转动杆8e由初始位置转动至靠近去残次机构6的一侧

时，转动杆8e带动固定环8g移动，固定环8g带动驱动杆8h移动，驱动杆8h带动推块8i移动，

通过推块8i移动可以将输送到第一皮带6e与第二皮带6f上端的块状板材10推走，通过第二

电机6b转动可以带动输出轴6c转动，通过输出轴6c转动可以带动转辊6d转动，通过转辊6d

转动可以带动第一皮带6e、第二皮带6f输送，从而达到将排出的块状板材10输送走，此时推

块8i可以将挡板6g内部的固定槽6h堵住，当转动杆8e的位置转至远离去残次机构6一端的

位置（初始位置）时，输送带3上端的块状板材10再次运输到第一皮带6e与第二皮带6f的上

端，排序机构8运作一个周期可以由输送带3的上端出一块块状板材10，从而达到使得块状

板材10间隔运输到去残次机构6的上端的目的，可以实现板材的间隔输出。

[0023] 粉碎机构9的上端与固定架6a的下端固定连接，下废斗9b的上端与粉碎框9a的下

端固定连接，粉碎电机9c固定安装在粉碎框9a的一端外表面，第一粉碎辊9d与粉碎电机9c

之间输出轴连接，第二粉碎辊9e与第一粉碎辊9d之间相互啮合，第二粉碎辊9e通过转棍96

转动连接在粉碎框9a的内侧。

[0024] ，最后通过粉碎电机9c转动可以带动第一粉碎辊9d转动，通过第一粉碎辊9d与第

二粉碎辊9e之间啮合可以使得第二粉碎辊9e以转棍96为轴转动，通过第一粉碎辊9d与第二

粉碎辊9e之间相互啮合可以将掉在第一粉碎辊9d与第二粉碎辊9e之间的残次块状板材10

粉碎由下废斗9b排出，可以实现残次品的挑选并且粉碎，比较实用。

[0025] 第一电机2固定安装在输送主体1的一端外表面，输送带3活动连接在输送主体1的

内侧，第一挡板4的下端与输送主体1的上端固定连接，第一支撑脚5的上端与输送主体1的

下端固定连接，第二支撑脚7的上端固定安装在固定架6a的下端，第一皮带6e与第二皮带6f

的上端放置有块状板材10。

[0026] 将输出的块状板材10依次放置在输送带3的上端排列，通过启动第一电机2可以带

动输送带3进行传输，从而达到将输送带3上端的块状板材10经过固定槽6h输送到第一皮带

6e与第二皮带6f的上端。

[0027] 本发明工作原理：

参照说明书附图1‑7所示，使用时，将输出的块状板材10依次放置在输送带3的上

端排列，通过启动第一电机2可以带动输送带3进行传输，从而达到将输送带3上端的块状板

材10经过固定槽6h输送到第一皮带6e与第二皮带6f的上端，此时启动第三电机8b，通过第

三电机8b带动转轴8c转动，通过转轴8c转动可以带动连杆8d转动，通过连杆8d转动可带动

转动杆8e转动，由于转动杆8e与转轴8c不在同一轴线上，所以转动杆8e围绕着转轴8c转动，

当转动杆8e由初始位置转动至靠近去残次机构6的一侧时，转动杆8e带动固定环8g移动，固

定环8g带动驱动杆8h移动，驱动杆8h带动推块8i移动，通过推块8i移动可以将输送到第一

皮带6e与第二皮带6f上端的块状板材10推走，通过第二电机6b转动可以带动输出轴6c转
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动，通过输出轴6c转动可以带动转辊6d转动，通过转辊6d转动可以带动第一皮带6e、第二皮

带6f输送，从而达到将排出的块状板材10输送走，此时推块8i可以将挡板6g内部的固定槽

6h堵住，当转动杆8e的位置转至远离去残次机构6一端的位置（初始位置）时，输送带3上端

的块状板材10再次运输到第一皮带6e与第二皮带6f的上端，排序机构8运作一个周期可以

由输送带3的上端出一块块状板材10，从而达到使得块状板材10间隔运输到去残次机构6的

上端的目的，可以实现板材的间隔输出，方便操作工对板材的拿取，比较实用，当运输到第

一皮带6e与第二皮带6f的上端块状板材10为不完整的残次品时，块状板材10会自动由第一

皮带6e与第二皮带6f之间的间隙掉落到粉碎机构9的内部，可以将残次品分离出来，使得输

出的块状板材10的质量更高，最后通过粉碎电机9c转动可以带动第一粉碎辊9d转动，通过

第一粉碎辊9d与第二粉碎辊9e之间啮合可以使得第二粉碎辊9e以转棍96为轴转动，通过第

一粉碎辊9d与第二粉碎辊9e之间相互啮合可以将掉在第一粉碎辊9d与第二粉碎辊9e之间

的残次块状板材10粉碎由下废斗9b排出，可以实现残次品的挑选并且粉碎，比较实用。

[0028] 以上显示和描述了本发明的基本原理、主要特征和本发明的优点。本行业的技术

人员应该了解，本发明不受上述实施例的限制，上述实施例和说明书中描述的只是本发明

的原理，在不脱离本发明精神和范围的前提下本发明还会有各种变化和改进，这些变化和

改进都落入要求保护的本发明的范围内。本发明要求的保护范围由所附的权利要求书及其

等同物界定。
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图3
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图5

图6
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