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(57) Abstract: Mattresses are, in many cases, of integral
design, as a result of which they do not provide the option of
ensuring ventilation through the mattress body in order to
provide a better sleeping climate. Mattresses which have
ventilation are usually not stable. The aim of the invention is
therefore to provide a mattress (10) for lying and/or sitting
on, in particular for fumiture for sitting, lying and/or
sleeping on, having a mattress main body (11) which is
composed of elastic material, preferably foamed plastic, and
has, in an upper face (14) and a lower face (23), differently
directed, elongate horizontal cutouts (15) for forming
vertical cutouts (24), wherein the mattress main body (11) is
made up of at least two mattress main body parts (12) which
are situated one above the other, the surfaces (25, 26) of said
mattress main body parts which are in contact also having
elongate horizontal cutouts (15) for forming vertical cutouts
(24) in each mattress main body part (12), wherein the
vertical cutouts (24) in the mattress main body parts (12) are
connected to one another in order to form apertures (27), and
the horizontal cutouts (15) in the lower faces (19) and upper
faces (14) of the mattress main body parts (12) run
antiparallel to one another.

(57) Zusammenfassung:
[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Matratzen sind vielfach einstiickig ausgebildet, wodurch sie keinerlei Moglichkeiten bieten, eine Beliiftung durch den
Matratzenkdrper zu gewéhrleisten, um fiir ein besseres Schlatklima zu sorgen. Matratzen, die eine Beliiftung aufweisen sind meist
nicht stabil. Die Erfindung sieht es daher vor eine Matratze (10) zum Liegen und/oder Sitzen, insbesondere fiir Sitz-, Liege-
und/oder Schlatimébel mit einem Matratzengrundkdrper (11) aus elastischem Material, vorzugsweise Schaumkunststoft, der auf
einer Oberseite (14) und einer Unterseite (23) unterschiedlich gerichtete ldngliche horizontale Ausschnitte (15) zur Ausbildung
von vertikalen Ausschnitten (24) aufweist, zu schaffen, wobei der Matratzengrundkérper (11) aus mindestens zwei
iibereinanderliegenden Matratzengrundkdrperteilen (12) zusammengesetzt ist, deren sich beriihrenden Flachen (25, 26) auch
langliche horizontale Ausschnitte (15) zur Bildung von vertikalen Ausschnitten (24) in jedem Matratzengrundkérperteil (12)
aufweisen, wobei die vertikalen Ausschnitte (24) der Matratzengrundkdrperteile (12) zur Bildung von Durchbriichen (27)
miteinander in Verbindung stehen und die horizontalen Ausschnitte (15) auf den Unterseiten (19) und Oberseiten (14) der
Matratzengrundkdrperteile (12) antiparallel zueinander verlaufen.
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Matratze und Verfahren zur Herstellung derselben

Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Matratze zum Liegen und/oder Sitzen, insbesondere
flr Sitz-, Liege- und/oder Schlafmébel gemaR dem Oberbegriff des Anspruchs 1,
7, 9 bzw. 12 und ein Verfahren zur Herstellung einer Matratze nach dem
Oberbegriff des Anspruchs 15.

Matratzen der hier angesprochenen Art werden eingesetzt, um das Schlafen,
Liegen und/ oder Sitzen angenehmer zu gestalten. Solche Matratzen finden
vielfach Verwendung als Auflagen fiir Betten, Liegen oder auch Sitze. Dabei
sollen auch Aspekte des Schlafklimas beriicksichtigt werden, indem
Gesichtspunkte beziiglich der BellUftung der Matratze, insbesondere des
Luftaustausches zwischen Matratzenteilen, angesprochen werden.

Matratzen werden Ublicherweise aus einem elastischen Material, insbesondere
Schaumkunststoff, gebildet. Solche Matratzen sind vielfach einstiickig ausge-
bildet, wodurch sie keinerlei Mdglichkeiten bieten, eine Bellftung durch den
Matratzenkorper zu gewahrleisten und somit fir ein besseres Schlafklima zu
sorgen.

Es sind Matratzen bekannt, die auf ihrer Oberfliche horizontale Ausschnitte
aufweist und auf der gegeniiberliegenden Oberfliche ebenfalls Ausschnitte
aufweist, die orthogonal zu den Ausschnitten auf der gegeniiberliegenden Seite
verlaufen und dadurch vertikale Kanéle bilden. Die quer zueinander verlaufenden
horizontalen Kanale auf den beiden gegeniiberliegenden Oberseiten haben eine
sehr grofRe Tiefe. Dadurch ist die bekannte Matratze wenig stabil.

BESTATIGUNGSKOPIE
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Hiervon ausgehend liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine wirkungs-
vollere Bellftung gewéhrleistende Matratze und ein Verfahren zur wirtschaft-
lichen Herstellung derselben zu schaffen.

Eine Matratze zur Lésung dieser Aufgabe weist die Merkmale des Anspruchs 1
auf. Durch die Bildung des Matratzengrundkérpers aus mindestens zwei
Matratzengrundkdrperteilen, die jeweils horizontale und vertikale Kanéle auf-
weisen, und so zusammengesetzt werden, dass vertikale Kanale (ber die
gesamte Matratzendicke entstehen, wird eine hohe Stabilitdt der Matratze und
eine horizontale wie vertikale Belliftung erreicht. Jedes Matratzengrundkérperteil
fur sich weist an seiner Oberseite und Unterseite parallele Ausschnitté auf. Diese
Ausschnitte sind Vertiefungen, die sich iber die gesamte Matratzenbreite und -
lange erstrecken. Zwischen den parallelen Ausschnitten bilden sich Erhéhungen
oder auch Stege aus. Diese Stege verlaufen ebenfalls parallel zueinander und zu
den Ausschnitten iber den gesamten Matratzenkorper. Die Oberflachen der
Stege oder auch Kopfflichen genannt, liegen in einer Ebene. Jedes
Matratzenkorperteil weist auf ihrer Oberseite und Unterseite diese Struktur
alternierender Ausschnitte und Stege auf.

Auf der den horizontalen Ausschnitten des Matratzengrundkoérperteils gegen-
uberliegenden Oberflache des Matratzengrundkdrperteils befinden sich ebenfalls
horizontale Ausschnitte. Diese horizontalen Ausschnitte sind allerdings
antiparallel zu den horizontalen Ausschnitten auf der gegeniiberliegenden Seite
des Matratzengrundkdorperteils. Auch diese horizontalen Ausschnitte verlaufen
parallel auf der Oberseite. Auch zwischen diesen horizontalen Ausschnitten
bilden sich parallele entlang der Oberfliche des Matratzengrundkorperteils
verlaufende horizontale Erhebungen bzw. Stege aus, deren Oberflachen bzw.
Kopfflachen in einer Ebene liegen. Die parallelen, horizontalen Ausschnitte auf
der Ober- und Unterseite eines jeden Matratzenkorperteils verlaufen antiparallel
zueinander vorzugsweise orthogonal. Die Summe der Tiefen der horizontalen
Ausschnitte auf der Ober- und Unterseite der Matratzengrundkorperteile ist gleich
der Hohe des Matratzenkorpers. Dadurch entstehen von der Ober- zur Unterseite
des Matratzengrundkérperteils verlaufende vertikale Ausschnitte. An jedem
Kreuzungspunkt der horizontalen Kanale auf der Unter- und Oberseite der
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Matratzengrundkorperteile entstehen solche vertikalen Ausschnitte. Alle den
Matratzengrundkodrper bildenden Matratzengrundkorperteile weisen diese
Struktur der horizontalen Kanéle auf der Ober- und Unterseite sowie die von den
horizontalen Kanélen gebildeten vertikalen Ausschnitte auf. Die Matratzengrund-
korperteile werden nun so zu dem Matratzengrundkdrper zusammengesetzt,
dass die vertikalen Ausschnitte der Matratzengrundkdrperteile vertikale durch
den gesamten Matratzenkdrper verfaufende Durchbriiche bilden, die die Ober-
und Unterseite des Matratzengrundkérpers miteinander verbinden.

Um eine groRtmdgliche Stabilitdt des aus dem Matratzengrundkorper zusammen-
gesetzten Matratzenkorpers zu gewabhrleisten, ist es vorgesehen, dass sich die
Stege die sich zwischen den parallel verlaufenden Ausschnitten auf den Ober-
und Unterseiten der Matratzengrundkérperteile bilden, beriihren und zwar derart,
dass sich die Stege gegeniiberliegender Seiten jedes Matratzengrundkérperteils
beriihren. Eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung sieht es vor,
dass die Stege gegeniberiiegender Seiten jedes Matratzengrundkdrperteils
deckungsgleich mit ihren Kopfflachen aufeinanderliegen. Um ein Verrutschen
oder Verdrehen der aufeinanderliegenden Matratzengrundkérperteile zu ver-
hindern, werden die Stege gegeniiberliegender Seiten jedes Matratzengrund-
korperteils mit ihren Kopfflichen verbunden. Die Verbindung kann durch Kleben,
Schweif}en oder dergleichen erfoigen.

Damit trotz der vertikalen Ausschnitte die Matratzengrundkérperteile eine grofit-
mogliche Stabilitdt beibehalten, ist es bevorzugt vorgesehen, dass die Summe
der Tiefen der langlichen Ausschnitte auf beiden Seiten, sprich der Ober- und
Unterseite der Matratzengrundkdrperteile gleich der Dicke der Matratzengrund-
korperteile ist. Dabei wird ein grofitmogliches Mal an Stabilitét bei gleichzeitiger
horizontaler und vertikaler Luftdurchlassigkeit gewahrleistet.

Die Breite der horizontalen, parallelen Ausschnitte ist so zu wéhlen, dass ein
optimaler Kompromiss zwischen Stabilitdt und vertikaler Luftdurchlassigkeit der
Matratze gewahrleistet ist. Die Breite der Ausschnitte und die Breite der Stege
sollen &dhnlich sein, kénnen sich aber auch fiir spezielle Matratzenformen
signifikant unterscheiden. Die Anzahl der horizontalen Ausschnitte und die
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Anzahl der horizontalen Stege sind so zu wahlen, dass eine ausreichende
Stabilitdt der Matratze gewabhrleistet ist.

Um den gesamten Matratzengrundkorper zuséatzliche Stabilitat zu verleihen, kann
an die Auenrander des Matratzengrundkorpers jeweils Matratzenteile mit einer
hoheren Festigkeit gesetzt werden. Speziell fir Kindermatratzen ist dies dienlich,
da somit ein Herunterrollen des Kindes von der Matratze vermieden werden
kann.

Eine weitere Ausgestaitung der vorliegenden Erfindung sieht es vor, dass sich
zwischen den beiden Matratzengrundkérperteilen eine Zwischenlage befindet.
Diese Zwischenlage kann ein Raster von Offnungen aufweisen und ist vorzugs-
weise netzartig. Diese vorzugsweise netzartige Zwischenlage oder Zwischen-
schicht befindet sich vorzugsweise zwischen den Matratzengrundkérperteilen
und zwar so, dass die Zwischenschicht mit ihrer Ober- und Unterseite an den
sich beriihrenden Ober- und Unterseiten der Matratzengrundkéorperteile anliegt.
Somit besteht die netzartige Zwischenlage in direktem Kontakt mit den Kopf-
flichen der horizontalen Stege eines jeden Matratzengrundkorperteils. Die
netzartige Zwischenlage weist bevorzugt nicht oder nur gering dehnbare Strange
auf. Vorzugsweise besteht die netzartige Zwischenlage aus einem Kunststoff.

Die zwischen den (bereinanderliegenden Matratzengrundkérperteilen liegende
Zwischenlage, vorzugsweise netzartige Zwischenlage, erstreckt sich ganz oder
teilweise lber den gesamten Bereich der sich beriihrenden Flachen der
Matratzengrundkorperteile. Es ist vorstellbar, dass aufgrund besonderer
Strukturen die die Matratze zusatzlich aufweisen kann, wie Stabilisatoren oder
extra Luftungen einige Teilbereiche der sich beriihrenden Flachen der
Matratzengrundkorperteile nicht mit einer Zwischenlage abgedeckt ist. Das
Hinzufigen einer netzartigen Zwischenlage zwischen den sich berlhrenden
Flachen der Matratzengrundkérperteile dient der Stabilisierung des gesamten
Matratzengrundkérpers. Um die Zwischenlage fest in den Matratzengrundkérper
zu integrieren, kénnen die Kopfflachen der Stege eines Matratzengrundkorper-
teils mit einem Klebemittel versehen werden. Durch diese Klebeverbindung
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entsteht eine feste Verbindung der beiden Matratzengrundkérperteile und der
Zwischenlage, die so zwischen den Matratzengrundkérperteilen eingebettet wird.

Die Offnungen der netzartigen Zwischenlage machen einen Grofteil der Flache
der Zwischenlage aus. Der Anteil der Offnungen der Zwischenlage ist groft
genug zu wahlen, damit die Luftzirkulation zwischen den beiden Matratzengrund-
korperteilen durch die vertikalen Durchbriiche nicht gestort wird. AuRerdem ist es
vorteilhaft, wenn sich ein mdglichst groRer Teil der Kopfflachen der beiden sich
berlihrenden Stegflachen, direkt zusammenliegen.

Eine andere Matratze zur Lésung der eingangs genannten Aufgabe, wobei es
sich um eine bevorzugte Weiterbildung der zuvor beschriebenen Matratze
handein kann, weist die Merkmale des Anspruchs 7 auf. Dennoch ist vorge-
sehen, dass die Summe der Tiefen der langlichen Ausschnitte auf der Oberseite
und der Unterseite eines Matratzengrundkorpers gleich dessen Dicke ist. Dies
gewahrleistet durch die horizontalen Ausschnitte auf der Ober- und Unterseite
des Matratzengrundkérpers die quer zueinander, vorzugsweise orthogonal
zueinander liegen, die Bildung von vertikalen Durchbriichen und somit eine
optimale Luftzirkulation durch den gesamten Matratzengrundkérper und somit
eine besonders vorteilhafte Belliftung des Matratzengrundkérpers.

Eine weitere Matratze zur Ldsung der genannten Aufgabe, wobei es sich auch
um eine Weiterbildung der zuvor beschriebenen Matratzen handeln kann, weist
die Merkmale des Anspruchs 9 auf. So ist es vorgesehen, dass die vertikalen
Durchbriiche oder Ausschnitte des Matratzengrundkérpers ganz oder teilweise
verschlieRbar sind. Durch dieses vollstédndige oder bereichsweise Verschlielen
der vertikalen Durchbriiche oder Ausschnitte konnen Eigenschaften der Matratze
wie lIsolation und Luftdurchidssigkeit zwischen Sommer- und Winterbetrieb
variiert werden. Sind die vertikalen Ausschnitte einzeln zu verschlieen, entsteht
zudem die Mdoglichkeit, die Matratzeneigenschaften nachtréglich zu individuali-
sieren, so dass zum Beispiel in Zonen der Matratze, in denen erhéhte Trans-
pirationsaktivitdt einer Person erwartet werden kann, eine starkere Beliftung
erfolgen kann.
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Die Erfindung sieht es aufderdem vor, dass die vertikalen Durchbriche oder
Ausschnitte des Matratzengrundkdrpers durch Raffrollos ganz oder teilweise
verschliebar sind. Durch das teilweise VerschlieBen der Durchbriiche oder
Ausschnitte kann die Durchliftung und somit das Schlafklima der Matratze
individuell veréndert werden.

Eine besondere Ausgestaltung der Erfindung sieht es vor, dass den Raffrollos
manuelle oder angetriebene Betatigungsmittel zugeordnet sind, wobei vorzugs-
weise die Betatigungsmittel am Kopf- und/oder FuRende des Matratzengrund-
kdrpers angeordnet sind. Mit Hilfe dieser Betatigungsmittel kdnnen die Raffrolios
so bewegt werden, dass die Durchbriiche oder Ausschnitte ganz oder teilweise
geschlossen sind.

In einer weitergehenden vorteilhaften Ausflihrung der vorliegenden Erfindung ist
es vorgesehen, dass die vertikalen Durchbriuche oder Ausschnitte des Matratzen-
grundkérpers dynamisch in Abhéngigkeit von der Umgebungstemperatur und/
oder -luftfeuchtigkeit ganz oder teilweise verschlielbar sind.

Eine andere Matratze zur Losung der eingangs genannten Aufgabe weist die
Merkmale des Anspruchs 12 auf. Hierbei kann es sich auch um eine vorteithafte
Weiterbildung der zuvor beschriebenen Matratzen handeln. Demnach ist es
vorgesehen, dass eine dem Matratzengrundkérper zugeordnete Huile Offnungen
aufweist, die relativ zu den vertikalen Durchbriichen oder Ausschnitten des
Matratzengrundkoérpers bewegbar sind. Dabei ist es vorgesehen, dass die Hiille
den Matratzengrundképer zumindest teilweise umschlieRt. Durch die relative
Bewegung der Offnungen der Hille gegeniiber den Durchbriichen oder Aus-
schnitten des Matratzengrundkérpers lassen sich die Durchbriiche oder Aus-
schnitte des Matratzengrundkérpers ganz oder teilweise verschlieen. Hierdurch
lasst sich die Durchliftung der Matratze individuell dosieren und somit das
Schlafklima verbessern. Die Hille dient jedoch nicht nur der Regelung des
Schlafklimas, sondern auch dem Schutz des Matratzengrundkorpers.

Es ist weiter vorgesehen, dass mindestens ein Teil der Hdille Gber vorzugsweise
am Kopf- und oder FuBende des Matratzengrundkorpers befestigbare
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Betatigungsmitte!l relativ zur Matratze bewegbar ist. Durch die manuellen oder
angetriebenen Betatigungsmittel, die insbesondere als Wickelvorrichtung ausge-
staltet sein kdnnen, kann die Hiille so bewegt werden, dass deren Offnungen die
Durchbriiche oder Ausschnitte des Matratzengrundkérpers ganz oder teilweise
abdecken.

Eine Ausgestaltungsmoglichkeit der Erfindung sieht es vor, dass die Hiille
mindestens zwei mit Offnungen versehene Lagen aufweist und diese mindestens
zwei Lagen derart relativ zueinander bewegbar sind, dass die Offnungen der
Lagen der Hiille sich mehr oder weniger tUberlappen.

Auflerdem kann es vorgesehen sein, dass die Hulle ein Formgedachtnis-Material
aufweist, um in Abhangigkeit von der Umgebungstemperatur und/oder -luftfeuch-
tigkeit die Offnung ganz oder teilweise zu verschlieRen oder zu &ffnen.

Ein Verfahren zur Lésung der eingangs genannten Aufgabe weist die

MaRnahmen des Anspruchs 15 auf. Demnach wird die Matratze gebildet aus
zwei  Ubereinanderliegenden Matratzengrundkérperteilen. Diese  beiden
Matratzengrundkorperteile werden aus einem Matratzengrundkoérper geschnitten.
Dazu wird parallel zu der Oberseite des Matratzengrundkdrpers durch einen
vorzugsweise mittigen maanderférmigen Schnitt der Matratzengrundkérper in
zwei Matratzengrundkorperteile zerteilt. Diese durch den maanderférmigen
Schnitt horizontale, parallele Ausschnitte aufweisende Matratzengrundkérperteile
werden auf ihrer Oberseite jeweils ebenfalls mit einem méaanderférmigen Schnitt,
der quer, vorzugsweise orthogonal, zu dem ersten Schnitt erfolgt, versehen. Die
parallelen, horizontalen Ausschnitte auf der Ober- und Unterseite jedes
Matratzengrundkorperteils, deren relative Lage orthogonal zueinander ist, bilden
an ihren Kreuzungspunkten vertikale Ausschnitte aus, die den gesamten
Matratzengrundkérperteil von der Ober- bis zur Unterseite durchsetzen. Die
beiden Matratzengrundkorperteile, die aus dem Matratzenkdrper geschnitten
wurden, werden so gedreht, dass die vertikalen Ausschnitte eines Matratzen-
grundkdrperteils zusammen vertikale Durchbriiche bilden, die den ganzen
Matratzengrundkérper durchsetzen. Somit werden 2zwei Matratzengrund-
korperteile, die vertikale Ausschnitte aufweisen, so zusammengesetzt, dass der
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Matratzengrundkorper eine doppelte Hohe erreicht und vertikale Durchbriiche
aufweist.

Zur Herstellung einer Matratze, die eine horizontale und vertikale Bellftung
aufweist, werden die Oberflachen, d. h. die Unter- und Oberseite des Matratzen-
grundkorperteils so mit alternierenden Ausschnitten und Stegen versehen, dass
sich horizontale, parallele Kandle an den Ober- und Unterseiten eines jeden
Matratzengrundkorperteils ausbilden, die auf der Ober- und Unterseite relativ
zueinander in einer orthogonalen Orientierung liegen.

Die Form und die Dimensionen der Ausschnitte bzw. der sich zwischen den
Ausschnitten ausbildenden Stege sind beliebig, vorzugsweise so, dass der
Querschnitt der Stege von der Basis bis zur Kopffladche zunimmt. Durch das
maanderférmige Schneiden in den Matratzengrundkérper, werden zwei
Matratzengrundkdrperteile so erzeugt, dass sie durch ein verzahntes Ineinander-
greifen der Ausschnitte und Stege zusammenhédngen. Dies gewahrleistet ein
sehr stabiles Zusammenhidngen der beiden unzertrennten Matratzengrund-
korperteile und verhindert somit ein Verrutschen oder Verdrehen der beiden

. Matratzengrundkdorperteile wahrend der Fertigung.

Im weiteren Verlauf der Fertigung missen die beiden Matratzengrundkorperteile
die verzahnt ineinandergreifen, auseinandergezogen werden. Nachdem die
beiden Matratzengrundkérperteile auseinandergezogen wurden, werden sie so
gedreht und lbereinandergelegt, dass sich ihre horizontalen Stege, zumindest
teilweise Uiberlappen, vorzugsweise deckungsgleich libereinanderliegen.

Ein weiterer Verfahrensschritt kann es vorsehen, dass zwischen die Matratzen-
grundkorperteile eine ein Raster mit Offnung aufweisende Zwischenlage gelegt
wird. Diese Zwischenlage wird auf die Kopfflachen der horizontalen Stege,
vorzugsweise auch die Stege der sich berihrenden Flachen der Matratzen-
grundkorperteile gelegt. Das Verfahren sieht es vor, dass zur Verbindung der
Zwischenlage mit den Matratzengrundkérperteilen die Kopfflachen der Stege der
mindestens einen sich berlihrenden Flache der Matratzengrundkérperteile mit
einem Klebemittel bestrichen werden. Die mit einem Klebemittel versehenen
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Kopfflichen werden dann mit der Zwischenlage und dem zweiten Matratzen-
grundkorperteil zusammengefugt.

Nachdem die Matratzengrundkérperteile erfindungsgemall zusammengefigt
wurden, wird die gesamte Matratze, bestehend aus den Matratzengrund-
korperteilen, mit der Hillle in Verbindung gebracht, vorzugsweise umgibt die Hille
die Matratze volistandig.

Ein bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird nachfolgend anhand der
Zeichnung erlautert. In dieser zeigen:

Fig. 1 eine teilweise Seitenansicht der einen Matratzengrundkdrper
bildenden aufeinanderliegenden Matratzengrundkorperteile,

Fig. 2 einen vertikalen Querschnitt Il - 1l durch einen Teil des
Matratzengrundkoérpers der Fig.1,

Fig. 3 einen vertikalen Querschnitt 1l - Ill durch einen Teil des
Matratzengrundkorpers der Fig.1,

Fig. 4 eine Seitenansicht der noch nicht getrennten aber bereits
geschnittenen Matratzengrundkérperteile, und

Fig. 5 einen vertikalen Querschnitt IV - IV durch einen Teil der
Matratzengrundkorperteile der Fig. 4,

Fig. 6 eine schematische Seitenansicht des Matratzengrundkdrpers mit
geschlossenen Raffrollos,

Fig. 7 eine Seitenansicht analog zur Fig. 6 bei teilweise gedffneten
Raffrollos,
Fig. 8 eine Seitenansicht analog zu den Fig. 6 und 7 bei gedffneten

Raffrollos,
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Fig. 9 eine Draufsicht auf einen Teil einer Hulle des Matratzen-
grundkérpers mit vollstindig geschlossenen Offnungen,

Fig. 10 eine Draufsicht analog zur Fig. 9 bei teilweise geschlossenen
Offnungen, und

Fig. 11 eine Draufsicht analog zu den Fig. 9 und 10 bei unverschlossenen
Offnungen.

Die Fig. 1 bis 3 zeigen einen Teil einer Matratze 10 zum Liegen und/oder Sitzen,
insbesondere fiir Sitz-, Liege- und/oder Schlafmdbel. Die Matratze 10 weist einen
Matratzengrundkorper 11 auf, der sich zusammensetzf aus zwei Ubereinander-
liegenden Matratzengrundkorperteilen 12. Die Matratzengrundkorperteile 12
bestehen aus einem elastischen Material, insbesondere aus Schaumkunststoff,
Latex, Naturlatex oder Kaltschaum.

Die beiden im gezeigten Ausflihrungsbeispiel gleichen, insbesondere gleich-
dicken, Matratzengrundkoérperteile 12 sind so ubereinandergelegt, dass eine
flachige Oberseite 14 des oberen Matratzengrundkérperteils 12 eine Matratzen-
oberseite 21 bildet und eine flachige Unterseite 23 des unteren Matratzen-
grundkoérperteils 12 eine Matratzenunterseite 22 bildet. Die Ubrigen flachigen
Seiten 25, 26 der Matratzengrundkdrperteile 12 liegen zusammen in der Mitte
des Matratzengrundkérpers 11. Mittig zwischen den beiden zueinander
gerichteten flachigen Innenseiten 25 und 26 der Matratzengrundkoérperteile 12
befindet sich eine netzartige Zwischenlage 13.

Die Matratzengrundkdrperteile 12 weisen paraliel zu ihrer Oberseite 14 langliche,
horizontale Ausschnitte 15a auf. Diese horizontalen Ausschnitte 15a erstrecken
sich langsgerichtet Uber die gesamte Lénge der Matratze 10. Die horizontalen
Ausschnitte 15a verlaufen beabstandet und parallel zueinander. Der Querschnitt
der horizontalen Ausschnitte 15a ist im Ausfiihrungsbeispiel trapezférmig.

- Zwischen den einzelnen horizontalen Ausschnitten 15a befinden sich horizontal

verlaufende, langliche Stege 16a. Die Stege 16a verlaufen parallel zu den
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horizontalen Ausschnitten 15a (iber die gesamte Matratzenbreite oder -lénge. Die
Querschnitte der Stege 16a sind komplementdr zu den Querschnitten der
horizontalen Ausschnitte 15a.

Vorzugsweise korrespondieren die Formen der Stege 16a und der horizontalen
Ausschnitte 15a so miteinander, dass die Hohe der Stege 16a gleich der Tiefe
der horizontalen Ausschnitte 15a ist.

Die Kopfflaichen 17a der Stege 16a haben die gleiche Breite wie die
Grundflachen 18a der horizontalen Ausschnitte 15a. Der Abstand zwischen zwei
Kopfflachen 17a benachbarter Stege 16a ist so zu bemessen, dass er der Halfte
bis zwei Drittel der Breite der Kopfflaichen 17a entspricht. Der Abstand zwischen
zwei Grundflaichen 18a benachbarter horizontaler Ausschnitte 15a bzw. die
Breite der Basis der Stege 16a ist vorzugsweise so zu bemessen, dass er der
Halfte bis zwei Drittel der Breite der Grundflachen 18a entspricht.

Die Unterseite 19 des oberen Matratzengrundkorperteils 12 weist ebenfalls
horizontale Ausschnitte 15b und Stege 16b auf, die in ihrer Form und Anordnung
denen der Oberseite 14 des Matratzengrundkorperteils 12 gleich sind. Die
horizontalen Ausschnitte 15b und die Stege 16b der Unterseite 19 des oberen
Matratzengrundkorperteils 12 verlaufen orthogonal zu den horizontalen Aus-
schnitten 15a und Stegen 16a der Oberseite 14 des oberen Matratzengrund-
korperteils 12 und somit parallel zur Querrichtung der Matratze 10.

Das zweite (untere) Matratzengrundkorperteil 12 weist auf seiner Oberseite, die
mit der Unterseite 23 des Matratzengrundkérpers 11 zusammenfallt, horizontale
Ausschnitte 15a und Stege' 16a auf, die parallel zur Langsrichtung der Matratze
10 verlaufen und gleich den horizontalen Ausschnitten 15a und Stegen 16a der
Oberseite 14 des zuvor beschriebenen oberen Matratzengrundkérperteils 12
orientiert sind. Auf seiner Unterseite, die der Unterseite 19 des oberen Matratzen-
grundkorperteils 12 gegeniber liegt, weist das untere Matratzengrundkorperteil
12 horizontale Ausschnitte 15b und Stege 16b auf, die parallel zu den
horizontalen Ausschnitten 15b und Stegen 16b der Unterseite 19 des oberen
Matratzengrundkorperteils 12 ausgerichtet ist.
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Die beiden Matratzengrundkorperteile 12 werden so Ubereinanderliegend aus-
gerichtet, dass die horizontalen Ausschnitte 15 auf der Matratzenkorperoberseite
21 und der Matratzenkorperunterseite 22 gleichgerichtet sind und mit den
Innenseiten 25 und 26 zusammenliegen, vorzugsweise quer zur Langsachse der
Matratze 10 verlaufen.

Die Fig. 2 und Fig. 3 zeigen vertikale Querschnitte durch den Matratzen-
grundkoérper 11 mit zwei mit ihren Innenseiten 25 und 26 aufeinanderliegenden
Matratzengrundkérperteilen 12.

Die horizontalen Ausschnitte 15a und 15b, die parallel zu der Oberseite 14 und
der Unterseite 19 der Matratzengrundkérperteile 12 verlaufen, sind orthogonal
zueinander ausgerichtet. AuBerdem sind die parallel zu der Oberseite 14 und der
Unterseite 19 eines Matratzengrundkérperteils 12 verlaufenden Stege 16a und
16b ebenfalls orthogonal zueinander ausgerichtet.

Die Querschnitte der horizontalen Ausschnitte 15a und 15b, die parallel zu der
Oberseite 14 und der Unterseite 19 eines Matratzengrundkérperteils 12
verlaufen, sind vorzugsweise gleich. Die Summe der Tiefen der horizontalen
Ausschnitte 15a und 15b auf beiden Seiten 14 und 19 jedes Matratzengrund-
korperteils 12 ist gleich der Hohe des Matratzengrundkdrperteils 12.

Dadurch, dass die Summe der Tiefen der horizontalen Ausschnitte 15a und 15b
mindestens gleich der Hohe eines Matratzengrundkérperteils 12 ist, bilden sich,
wie in der Fig. 2 gezeigt, senkrecht zu der Oberseite 14 bzw. Unterseite 23 des
Matratzengrundkérperteils 12 an den Kreuzungspunkten der horizontalen Aus-
schnitte 15a und 15b vertikale Ausschnitte 24. Die vertikalen Ausschnitte 24
eines jeden Matratzenkorpergrundteils 12 bilden zusammen vertikale Durch-
briiche 27, die von der Matratzengrundkorperunterseite 22 zur Matratzengrund-
korperoberseite 21 verlaufen. Die Form der vertikalen Ausschnitten 24 wird
bestimmt durch die Form der horizontalen Ausschnitte 15a und 15b und der
Stege 16a und 16b und kann daher auch durch Veranderung der horizontalen
Ausschnitte 15a und 15b und der Stege 16a und 16b verandert werden. Da sich
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die horizontalen Ausschnitte 15a und 15b (iber die gesamte Matratzenlénge-
bzw. -breite erstrecken, ist die gesamte Matratze 10 in einem gleichmaRigen
Raster mit vertikalen Durchbruche 27 versehen.

Die Fig.1, Fig.2 und Fig.3 zeigen zwei Matratzengrundkorperteile 12, die so
Ubereinandergelegt sind, dass sie zusammen einen Matratzengrundkdrper 11
bilden. Die beiden Matratzengrundkérperteile 12 sind so Ubereinandergelegt,
dass sie sich mit den Kopfflichen 17a und 17b der Stege 16a und 16b in der
Mitte der Matratze 10 berlhren. Die Kopfflichen 17a und 17b sind so aus-
gerichtet, dass sie lber die gesamte Lénge der Stege 16a und 16b deckungs-
gleich Ubereinander liegen. Somit befinden sich die horizontalen Ausschnitte 15a
und 15b ebenfalls deckungsgleich Ubereinander. Dadurch wird eine hohe
Stabilitat des zusammengesetzten Matratzengrundkérpers 11 erreicht. Die Kopf-
flachen 17a und 17b kdnnen aber auch so Ubereinander liegen, dass sie sich nur
teilweise tiberlappen. Durch das Ubereinanderlegen der vertikalen Ausschnitte
24 aufweisenden Matratzengrundkdrperteile 12 entstehen vertikale Durchbriiche
27 die sich lber die gesamte Hohe des Matratzengrundkdrpers 11 erstrecken.

Zur Erhohung der Stabilitdt des Matratzengrundkorpers ist es vorgesehen, dass
zwischen beiden Ubereinanderliegenden Matratzengrundkorperteilen 12 des
Ausfiihrungsbeispiels mittig in der Matratze 10 eine ein Raster mit Offnungen
aufweisende Zwischenlage 13 angeordnet wird. Die Zwischenlage 13 weist eine
netzartige Struktur auf, kann aber auch jede andere Struktur mit Offnungen
aufweisen. Die Zwischenlage 13 besteht aus einem nicht oder nur gering
dehnbaren Material, vorzugsweise aus Kunststoff. Die Zwischenlage 13 befindet
sich so zwischen den beiden Innenseiten 25 und 26 der Matratzengrund-
korperteile 12, dass sie sich in Kontakt mit den Kopfflachen 17a und 17b der
Stege 16a und 16b befindet.

Durch das Auftragen eines Klebemittels auf eine der Kopffladchen 17 oder beiden
kann eine feste Verbindung zwischen den Kopfflachen 17a und 17b und der
Zwischenschicht erzielt werden. Durch die netzartige Struktur der Zwischen-
schicht 13, wird nicht nur ein Klebekontakt zwischen den einzelnen Kopfflachen
17a und 17b mit der Zwischenschicht 13 erzieit, sondern auch ein Klebekontakt
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zwischen den beiden Kopfflichen 17a und 17b. Dadurch wird die Zwischenlage
13 zwischen den Kopfflaichen 17a und 17b fixiert und insgesamt eine hohe
Stabilitat des gesamten Matratzengrundkérpers 11 erreicht.

Der Matratzengrundkorper 11, der aus den beiden Matratzengrundkérperteilen
12 gebildet wird, ist von einer Hille 28 umschlossen. Diese Hdlle 28 ist so mit
dem Matratzengrundkérper 11 in Verbindung zu bringen, dass die Hille 28 die
vertikalen Ausschnitte 24 an der Matratzenkorperoberseite 21 und an der
Matratzenkdrperunterseite 22 verdeckt. Die Hille 28 umgibt im gezeigten
Ausfiihrungsbeispiel den Matratzengrundkérper 11 vollstandig, dass alle sechs
Seiten des Matratzengrundkérpers 11 eingeschlossen sind. Die Hille 28 kann
entweder aus einem dehnbaren einfachen Material bestehen, oder aus
speziellen Faden aus einer Formgedachtnis-Legierung.

Die Fig. 4 und Fig. 5 verdeutlichen ein Verfahren zur Herstellung einer Matratze
zum Liegen und/oder Sitzen, insbesondere fir Sitz-, oder Liege- und/oder
Schlafmébel. Fur die Herstellung der Matratze wird der einstiickige Matratzen-
grundkérper 11 in mindestens zwei Matratzengrundkorperteile 12 zerschnitten.
Der Schnitt 20 verlauft dabei maandeformig durch den Matratzengrundkorpers
11. Der Schnitt 20 ist so zu setzen, dass er sich (ber die gesamte Lange oder
Breite des Matratzengrundkérpers 11 erstreckt. Der mdanderférmige Schnitt 20
bildet die in Fig. 1 bis Fig. 3 beschriebenen horizontalen Ausschnitte 15 und die
Stege 16.

Nach dem Schneiden des maanderformigen Schnitts 20 werden parallel zu der
Oberseite 14 und der Unterseite 19 des Matratzengrundkdrpers 11 horizontale
Ausschnitte 15 ausgeschnitten (Fig. 5). Die horizontalen Ausschnitte 15 weisen
die Merkmale der in Fig. 1 bis Fig. 3 beschriebenen horizontalen Ausschnitte 14
auf.

Nachdem der maanderformige Schnitt 20 getatigt wurde, wird der Matratzen-
grundkérper 11 entlang des maanderformigen Schnitts 20 auseinandergezogen,
so dass die beiden Matratzengrundkorperteile 12 entstehen. Durch den
méaanderformigen Schnitt 20 sind Stege der beiden Matratzengrundkérperteile 12
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ineinander verzahnt. Nach dem Auseinanderziehen werden die beiden
Matratzengrundkdorperteile 12 (so wie in den Fig. 1 bis Fig. 3 dargestellt) verdreht
zueinander aufeinandergelegt.

Die Reihenfolge des Schneidens des mé&anderférmigen Schnitts 20, des
Schneidens der horizontalen Ausschnitte 15 sowie das Auseinanderziehen der
Matratzengrundkorperteile 12 kann auch anders erfolgen. So kdnnen zum
Beispiel erst die horizontalen Ausschnitte 15 erstellt werden und dann der
maanderformige Schnitt 20 gesetzt werden.

Die beiden Matratzengrundkérperteile 12 werden so ubereinandergelegt, dass
sie zusammen den Matratzengrundkérper 11 bilden. Vorzugsweise werden die
Matratzengrundkorperteile 12 so tbereinandergelegt, dass sie sich mit den
Kopfflaichen 17a und 17b und zwar so, dass die Kopfflachen 17a und 17b lber
die gesamte Lange der Stege 16a und 16b deckungsgleich lUbereinander liegen.

~ Die Kopfflichen 17a und 17b aber auch so Ubereinander gelegt werden, dass

sie sich nur teilweise Uberiappen.

Zwischen den Ubereinanderliegenden Matratzengrundkdrperteilen 12 wird eine
ein Raster mit Offnungen aufweisende Zwischenlage 13 angeordnet. Die
Zwischenlage 13 wird so zwischen den beiden Matratzengrundkérperteilen 12
gebracht, dass sie in Kontakt mit den Kopfflachen 17a und 17b steht. Durch das
Auftragen eines Klebemittels auf eine der Kopfflachen 17a oder 17b oder beiden
wird eine feste Verbindung zwischen den Kopfflichen 17a und 17b und der
Zwischenschicht erzielt.

Die Erfindung beschrankt sich nicht auf das in der Zeichnung dargestelite
Ausfiihrungsbeispiel, sondern kann auch jede andere denkbare Gestallt
annehmen. Insbesondere kénnen die in dem vorliegenden Ausflihrungsbeispiel
beschriebenen horizontalen Ausschnitte 15 und Stege 16 von der Trapezform
abweichen und jede beliebige andere Form annehmen. Auch kénnen die
horizontalen Ausschnitte 15 andere Formen aufweisen als die Stege 16.
Desweiteren kann die Summe der Tiefen der horizontalen Ausschnitte 15 auch
gréRer als die Dicke des Matratzengrundkorpers 11 sein. Die beiden den
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Matratzengrundkorper 11 bildenden Matratzengrundkorperteile 12 kénnen auch
unterschiedliche Form, insbesondere unterschiedliche Dicken aufweisen. Die auf
der Oberseite 14 der Matratze 10 verlaufenden horizontalen Ausschnitte 15
kénnen auch quer oder schrdg zur Matratzenlangsrichtung orientiert sein. Die
Kopfflaichen 17a und 17b der Stege 16a und 16b der beiden Matratzengrund-
korperteile 12 missen nicht wie im Ausflihrungsbeispiel deckungsgleich tber-
einander liegen; sie kdnnen auch jede andere relative Orientierung zueinander
einnehmen. Desweiteren beschrankt sich die Erfindung nicht darauf, dass der
Matratzengrundkorper 11 aus zwei Matratzengrundkérperteilen 12 besteht; viel-
mehr kann er auch aus mehr als zwei Matratzengrundkérperteilen 12 zusammen-
gesetzt sein.

In den Fig. 6, 7 und 8 ist dargestellt, wie die vertikalen Ausschnitte 24 bzw.
Durchbriiche 27 des Matratzengrundkorpers 11 sich ganz oder zumindest teil-
weise durch Raffrollos 33 verschlieRen lassen. In Fig. 6 ist gezeigt, wie zwischen
den Stegen 16 der beiden Matratzengrundkérperteile 12 des Matratzengrund-
koérpers 11 Raffrollos 33 und ein Betatigungsmittel 34 vorgesehen sind.

Die Raffrollos 33 sind derart ausgebildet, dass sie sich als lange Streifen iiber die
gesamte Fliche der horizontalen Ausschnitte erstrecken. In der durch die Fig. 6
dargesteliten Position der Raffrollos 33 sind somit sdmtliche vertikalen Durch-
briche 27 bzw. Ausschnitte 24 des Matratzengrundkorpers 11 vollstandig
geschlossen.

Die streifenartigen Raffrollos 33 sind mit einer ihrer Langsseiten an den
Innenseiten 35 der Stege 16 fest verbunden. Die andere Langsseite der Raff-
rollos 33 ist fest mit dem Betatigungsmittel 34 verbunden. Die in den Fig. 6 bis 8
aus Darstellungsgrinden dicker gezeichneten Betatigungsmittel 34 kdnnen als
Zuge aus einem elastischen Gewebe oder dergleichen oder als Metalldridhte oder
-streifen ausgebildet sein. Durch Bewegen der Betétigungsmittel 34 in
Betétigungsrichtung 32 werden die Raffrollos 33 zusammengerafft.

In der Fig. 7 ist dargestellt, wie die Raffrollos 33 die vertikalen Durchbriiche 27
bzw. Ausschnitte 24 teilweise verschlieRen. Bedingt durch das flexible Material
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der Raffrollos 33 kdnnen sich diese beim Bewegen der Betatigungsmittel 34 in
Bewegungsrichtung 33 aufstellen bzw. zusammenraffen. Dadurch, dass den
Betatigungsmitteln 34 nur bereichsweise Raffrollos 33 zugeordnet sind und die
ubrigen Bereiche frei sind, ist eine nur teilweise Abdeckung der vertikalen Durch-
briiche 27 bzw. Ausschnitte 24 realisierbar.

In Fig. 8 sind die Raffrollos 33 in ihrem maximal gerafften Zustand dargestelit,
d.h. die vertikalen Durchbriiche 27 bzw. Ausschnitte 24 sind so gut wie
vollstandig offen. Durch das Bewegen der Betatigungsmittel 34 entgegen der
Betétigungsrichtung 32 lassen sich die vertikalen Durchbriche 27 bzw. Aus-
schnitte 24 durch die Raffrollos 33 wieder teilweise oder volistédndig verschlielen.

Die Betatigungsmittel 34 sind beidseitig jeweils mit einem Antrieb, beispielsweise
einem elektrischen Motor, verbunden. Durch diese Antriebe, die vorzugsweise an
dem Kopf- und FuRende des Matratzengrundkérpers 11 befestigt sind, lassen
sich die Betatigungsmittel 34 in und entgegen die Betéatigungsrichtung 33
bewegen, um die vertikalen Durchbriche 27 bzw. Ausschnitte 24 zu 6ffnen oder
zu schlielen.

Die den Betitigungsmitteln 34 zugeordneten Antriebe bzw. Motoren kdnnen
derart mit einer Matratzenklimamessvorrichtung, die zum Beispiel Temperatur
und Luftfeuchtigkeit des Matratzengrundkorpers 11 misst, verbunden sein, dass
sich die Durchbriiche 27 bzw. Ausschnitte 24 des Matratzengrundkorpers 11
dynamisch in Abhangigkeit von der Temperatur und Luftfeuchtigkeit in dem
Matratzengrundkorper 11 oder in der unmittelbaren Umgebung durch Bewegen
der Betatigungsmittel 34 bzw. der Raffrollos 33 schlieBen oder &ffnen lasst.

Es ist aber auch denkbar, dass die Betatigungsmittel 34 bzw. die Raffrollos 33
durch manuell betatigbare Antriebe, beispielsweise durch das Ziehen einer nicht
dargestellten Zugvorrichtung, je nach Befinden des Benutzers bewegt werden
konnen.

Die Raffrollos 33 und deren Betétigungsmittel 34 sind derart in der Zwischenlage
13 des Matratzengrundkorpers 11 integriert, dass sich die Betatigungsmittel
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nahezu widerstandslos in und entgegen die Betatigungsrichtung 32 bewegen
lassen. Dabei kdonnen die Raffrollos 33 auf der Zwischenlage 13 liegen. Es ist
aber auch denkbar, dass die Betdtigungsmittel 34 und die Raffrollos 33 die
Zwischenlage 13 ersetzen.

Die in den Fig. 9 bis 11 dargestelite Hille 28 besteht aus zwei Lagen; einer
auleren, oberen Lage 29 und einer inneren, unteren Lage 30. Sowohl die obere
Lage 29 als auch die untere Lage 30 weisen rechteckige Offnungen 31 auf.
Durch nicht dargestellte Betatigungsmittel kénnen die beiden Lagen 29, 30 derart
relativ zueinander bewegt werden, dass sich die Offnungen 31 der oberen Lage
29 und unteren Lage 30 ganz oder teilweise uberlappen.  In dem hier
dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist es vorgesehen, dass die obere Lage 29
relativ zum Matratzenkorper 11 fixiert ist, d.h. sich nicht bewegt. Allerdings wird
die untere Lage 30, die sich zwischen dem Matratzengrundkérper 11 und der
oberen Lage 29 befindet, in Betatigungsrichtung 32 durch die Betatigungsmittel
bewegt. Es ist aber auch jede andere Méglichkeit der relativen Bewegung von
oberer Lage 29 und unterer Lage 30 denkbar, beispielsweise die Bewegung der
oberen, aulleren Lage 29 gegeniiber der unbeweglichen unteren bzw. inneren
Lage 30.

In Fig. 10 ist dargestelit wie sich die innere, untere Lage 30 unter der dufleren,
oberen Lage 29 in Betatigungsrichtung 32 wegbewegt. Dadurch werden die
Offnungen 31 der oberen 29 und unteren 30 Lage teilweise in Deckung gebracht.
Bei diesem Ausfiihrungsbeispiel ist es vorgesehen, dass die Offnungen 31 der
oberen Lage 29 zumindest bereichsweise mit den vertikaien Ausschnitten 24
bzw. Durchbriichen 27 des Matratzengrundkorpers 11 in Deckung sind. Durch
diese relative Zuordnung der oberen Lage 29 mit den vertikalen Ausschnitten 24
bzw. Durchbriichen 27 des Matratzengrundkorpers 11 sind die vertikalen Aus-
schnitten 24 bzw. Durchbriichen 27 des Matratzengrundkorpers 11 durch die
Bewegung der unteren Lage 30 in Betatigungsrichtung 32 ganz oder teilweise
offen.

In Fig. 11 ist dargestellt, wie durch weiteres Bewegen der unteren Lage 30 in
Betatigungsrichtung 32 die Offnungen 31 der oberen 29 und unteren 30 Lage
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sowie den vertikalen Ausschnitten 24 bzw. Durchbriichen 27 des Matratzen-
grundkérpers 11 vollstandig in Deckung gebracht werden konnen.

Durch eine Bewegung der unteren Lage 30 mittels der Betatigungsmittel
entgegen der Betédtigungsrichtung 32 lassen sich die Offnungen der unteren 29
und oberen 30 Lage und somit die vertikalen Ausschnitten 24 bzw. Durchbrichen
27 des Matratzengrundkorpers 11 wieder ganz oder teilweise verschliefen.

Bei den Betatigungsmitteln kann es sich um Wickelvorrichtungen handeln, die
vorzugsweise angetrieben durch einen Motor, mit der untere Lage 30 verbunden
sind und diese relativ zu der oberen Lage 29 in und entgegen die
Betatigungsrichtung 32 bewegen, insbesondere aufwickeln, kénnen. Dabei ist
sowohl an dem Kopf- als auch an dem Fuflende des Matratzengrundkdrpers 11
eine solche Wickelvorrichtung installiert, damit die untere Lage 30 sowohl in als
auch entgegen die Betétigungsrichtung 32 bewegt werden kann. Wéhrend die
eine Wickelvorrichtung die untere Lage 30 bewegt, kann sich die am gegenlber-
liegenden Ende der Hille 28 befindende Wickelvorrichtung frei bewegen, d.h.
wahrend eine Wickelvorrichtung die untere Lage 30 aufwickelt, wickelt sich
dieselbige von der anderen Wickelvorrichtung ab und umgekehrt.

Die Motoren kénnen derart mit einer Matratzenklimamessvorrichtung, die zum
Beispiel Temperatur und Luftfeuchtigkeit misst, verbunden sein, dass sich die
Durchbriiche 27 bzw. Ausschnitte 24 des Matratzengrundkérpers 11 in Abhéngig-
keit von der Temperatur und/oder der Luftfeuchtigkeit in dem Matratzengrund-
korper 11 oder in der unmittelbaren Umgebung durch Bewegen der unteren Lage
30 schlieften oder 6ffnen lassen.

Es ist aber auch denkbar, dass die untere Lage manuell durch das Ziehen einer
nicht dargestellten Zugvorrichtung je nach Befinden des Benutzers bewegt
werden kann.

- Die Hiille 28 kann so an dem Matratzengrundkoérper fixiert werden, z.B. durch

Klettband, dass sich die duRere, obere Lage 28 nicht relativ zum Matratzenkorper
bewegt.
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Ein weiteres nicht dargestelltes Ausfiihrungsbeispiel sieht es vor, dass die Lagen
29, 30 durch deren relative Bewegung die vertikalen Durchbriiche 27 bzw.

‘Ausschnitte 24 gahz oder teilweise verschlossen in dem Matratzengrundkorper

11 direkt integriert sind. Das Offnen und SchlieRen der vertikalen Durchbriiche 27
bzw. Ausschnitte 24 erfolgt dann wie bei der oben beschriebenen Hulle 28.

Aullerdem kann es vorgesehen sein, dass die Hille 28 oder aber auch die
Raffrolios 33 nicht aus einem konventionellen Stoff bestehen, sondern aus einem
Formgedachtnismaterial. Formgedéchtnismaterialien sind zum Beispiel spezielle
Formgedachtnislegierungen, z.B. Bimetallaktoren. Formgedachtnismaterialien
haben eine bestimmte Ausgangsform, die einen Zustand mit minimaler innerer
Energie beschreibt. Durch Verformung des Formgedichtnismaterials aus der
Ausgangsform hinaus erhdht sich dessen innere Energie. Wie jedes
physikalische Material tendiert auch das Formgedéachtnismaterial in einem
Zustand minimaler innerer Energie im Anfangszustand. Durch externe Aktoren
oder Motoren kann das Formgedachtnismaterial fiir eine bestimmte Zeit in dem
gewiinschten, verformten Zustand verharren. Durch ein Losen dieser externen
Krafte verformt sich das Formgedachtnismaterial selbststéndig zuriick in seine
Ausga-ngsgestalt.

Bei der Hiille 28 oder den Raffrollos 33 beschreibt die Ausgangsform den
Zustand der ganz geschlossenen vertikalen Durchbriiche 27 bzw. Ausschnitte
24. Durch eine externe Kraft bewirkt zum Beispiel durch einen Aktor, kdnnen die
Hille 28 oder die Raffrollos 33 in einen Zustand gebracht werden in dem die
vertikalen Durchbriiche 27 bzw. Ausschnitte 24 ganz oder teilweise gedffnet sind.
Durch Beseitigung oder Reduzierung dieser externen Kraft nehmen die Huile 28
bzw. die Raffrollos 33 wieder ihre Ausgangsform an. Es ist auch méglich, dass
der gedffnet Zustand der vertikalen Durchbriiche 27 bzw. Ausschnitte 24 die
Ausgangsform der Hiille 28 und der Raffrollos 33 beschreibt und durch eine
externe Kraft die vertikalen Durchbriiche 27 bzw. Ausschnitte 24 ganz oder
teilweise schliefibar sind.

Y e e e
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Patentanspriiche

1. Matratze (10) zum Liegen und/oder Sitzen, insbesondere fiir Sitz-, Liege-
und/oder Schlafmdbel, mit einem Matratzengrundkorper (11) aus elastischem
Material, vorzugsweise Schaumkunststoff, der auf einer Oberseite (14) und einer
Unterseite (23) unterschiedlich gerichtete langliche horizontale Ausschnitte (15)
zur Ausbildung von vertikalen Ausschnitten (24) aufweist, dadurch gekenn-
Zeichnet, dass der Matratzengrundkérper (11) aus mindestens zwei Uber-
einanderliegenden Matratzengrundkorperteilen (12) zusammengesetzt ist, deren
sich berihrenden Fléchen (25, 26) auch langliche horizontale Ausschnitte (15)
zur Bildung von vertikalen Ausschnitten (24) in jedem Matratzengrundkérperteil
(12) aufweisen, wobei die vertikalen Ausschnitte (24) der Matratzengrund-
korperteile (12) zur Bildung der Durchbriiche (27) miteinander in Verbindung
stehen und die horizontalen Ausschnitte (15) auf den Unterseiten (19) und
Oberseiten (14) der Matratzengrundkérperteile (12) antiparallel zueinander
verlaufen.

2. Matratze (10) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die ver-
tikalen Ausschnitte (24) der mindestens zwei ibereinanderiiegenden Matratzen-
grundkdrperteile (12) so einander zugeordnet sind, dass die dadurch gebildeten
Durchbriiche (27) sich durchgehend von der Oberseite (14) bis zur Unterseite
(23) des Matratzengrundkorpers (11) erstrecken.

3. Matratze (10) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
die horizontalen Ausschnitte (15) auf den Unterseiten (19) und Oberseiten (14)
der Matratzengrundkdorperteile (14) orthogonal zueinander verlaufen, wobei vor-
zugsweise die Summe der Tiefen der langlichen horizontalen Ausschnitte (15)
auf beiden Seiten der Matratzengrundkorperteile (12) gleich deren Dicke ist.

4. Matratze (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass Stege (16) zwischen benachbarten horizontalen Aus-
schnitten (15) gegenlberliegender Seiten (25), (26) jedes Matratzengrund-
korperteils (12) sich berihren, vorzugsweise deckungsgleich sind und mit-
einander verbunden, vorzugsweise miteinander verklebt sind.
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5. Matratze (10) nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass zwischen den Ubereihanderliegenden Matratzengrund-
korperteilen (12) eine ein Raster von Offnungen aufweisende Zwischenlage (13),
vorzugsweise eine netzartige Zwischenlage (13), angeordnet ist und/oder die
Zwischenlage (13) aus einem nicht oder nur gering dehnbaren Material, vorzugs-
weise aus Kunststoff, besteht und/oder die Zwischenlage (13) sich ganz oder
teilweise Uber den Bereich der sich beriihrenden Flachen (25), (26) der
Matratzengrundkorperteile (12) erstreckt und vorzugsweise die Offnungen in der
Zwischenlage (13) einen Grofiteil der Flache der Zwischenlage (13) ausmachen.

6. Matratze (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Stege (16) gegenuberliegender Seiten der Matratzen-
grundkdrperteile (12) unterschiedlich breit sind, vorzugsweise die breiteren Stege
(16) den sich beriihnrenden Flachen (25), (26) angeordnet sind, insbesondere
deckungsgleich Ubereinander liegen.

7. Matratze (10) zum Liegen und/oder Sitzen, insbesondere fur Sitz-, Liege-
und/oder Schlafmébel mit einem Matratzengrundkdrper (11) aus elastischem
Material, vorzugsweise Schaumkunststoff, der auf einer Oberseite (14) und einer
Unterseite (23) langliche horizontale Ausschnitte (15) zur Ausbildung von
vertikalen Ausschnitten (24) aufweist, vorzugsweise nach mindestené einem der
Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Summe der Tiefen der
langlichen horizontalen Ausschnitte (15) auf der Oberseite (14) und der Unter-
seite (19) des Matratzengrundkorpers (11) gleich dessen Dicke ist.

8. Matratze (10) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Abstande der parallel verlaufenden horizontalen Ausschnitte (15) auf den beiden
Seiten des Matratzengrundkoérpers (11) der Breite der Ausschnitte (15) ent-
sprechen,

9. Matratze (10) zum Liegen und/oder Sitzen, insbesondere flir Sitz-, Liege-
und/oder Schlafmdbel, mit einem Matratzengrundkérper (11) aus elastischem
Material, vorzugsweise Schaumkunststoff, wobei im Matratzengrundkorper (11)
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vertikale Durchbriiche oder Ausschnitte (24) vorgesehen sind, vorzugsweise
nach mindestens einem der Ansprliche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass
die vertikalen Durchbriiche (27) oder Ausschnitte (24) des Matratzengrund-
korpers (11) ganz oder teilweise verschlieRbar sind.

10. Matratze nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die vertikalen
Durchbriiche (27) oder Ausschnitte (24) des Matratzengrundkdrpers (11) durch
Raffrollos (33) ganz oder teilweise verschlieBbar sind und/oder den Raffrollos
(33) Betidtigungsmittel (34) zugeordnet sind, wobei vorzugsweise die
Betatigungsmittel (34) am Kopf- und/oder Fulende des Matratzengrundkorpers
(11) angeordnet sind.

11. Matratze nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass die
vertikalen Durchbriiche (27) oder Ausschnitte (24) des Matratzengrundkérpers
(11) dynamisch in Abhdngigkeit von der Umgebungstemperatur und/oder -luft-
feuchtigkeit ganz oder teilweise verschliebar sind.

12. Matratze (10) zum Liegen und/oder Sitzen, insbesondere fur Sitz-, Liege-
und/oder Schlafmodbel, mit einem Matratzengrundkorper (11) aus elastischem
Material, vorzugsweise Schaumkunststoff, wobei im Matratzengrundkorper (11)
vertikale Durchbriiche oder Ausschnitte (24) vorgesehen sind 'und dem
Matratzengrundkérper (11) eine Hllle (28) zugeordnet ist, vorzugsweise nach
mindestens einem der Ansprliche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die
Hulle (28) Offnungen (31) aufweist, die relativ zu den vertikalen Durchbriichen
(27) oder Ausschnitten (24) des Matratzengrundkorpers (11) bewegbar sind.

13.  Matratze nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Hiulle
(28) liber vorzugsweise am Kopf- und/oder Fuflende des Matratzengrundkorpers
(11) befestigbare Betatigungsmittel bewegbar ist.

14.  Matratze nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass die
Hille (28) mindestens zwei mit Offnungen (31) versehene Lagen aufweist und
diese mindestens zwei Lagen derart relativ zueinander bewegbar sind, dass die
Offnungen (31) der mindestens zwei Lagen der Hiille (28) sich ganz oder teil-
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weise Uberlappen und/oder die Hiuille (28) ein Formgedachtnismaterial aufweist
und in Abhéngigkeit von der Umgebungstemperatur und/oder -luftfeuchtigkeit die
Offnungen (31) ganz oder teilweise verschlieRbar sind.

15.  Verfahren zur Herstellung einer Matratze (10) zum Liegen und/oder
Sitzen, insbesondere fir Sitz-, Liege- und/oder Schlafmébel, wobei ein
Matratzengrundkdrper (11) aus elastischem Material, vorzugsweise Schaum-
kunststoff, auf einer Oberseite (14) und einer Unterseite (19) mit langlichen
Ausschnitten (15) zur Ausbildung von vertikalen Ausschnitten (24) versehen wird,
dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der Oberseite (14) und der Unterseite
(19) des Matratzengrundkérpers (11) méanderférmige Schnitte (20) vorge-
nommen werden und dabei der Matratzengrundkorper (11) in mindestens zwei
Matratzengrundkérperteile (12) mit durch die m&anderformigen Schnitte (20)
gebildeten Ausschnitten (15) und vertikalen Ausschnitte (24) in den Matratzen-
grundkorperteilen (12) getrennt wird und mindestens ein Matratzengrundkérper-
teil (12) so umorientiert wird, dass die vertikalen Ausschnitte (24) in den
Matratzengrundkérperteilen (12) die durch den ganzen Matratzenkdrper (11)
durchgehende Durchbriiche (27) bilden.

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die
maanderformigen Schnitte (20) durch den Matratzengrundkérper (11) antiparallel,
vorzugsweise orthogonal zu den langlichen Ausschnitten (15) auf der Oberseite
(14) und der Unterseite (19) des Matratzengrundkorpers (11) vorgenommen
werden und/oder durch die maanderfdrmigen Schnitte (20) die Matratzengrund-
kérperteile (12) zwischen den langlichen Ausschnitten (12) liegende Stege (16)
erhalten, wobei durch das maanderférmige Schneiden die Matratzengrund-
korperteile (12) durch verzahntes Ineinandergreifen der Ausschnitte und Stege
(16) zusammenhangen.

17.  Verfahren nach einem der Anspriiche 15 und 16, dadurch gekennzeich-
net, dass der Matratzengrundkorper (11) entlang der maanderférmigen Schnitte
(20) auseinandergezogen wird und die beiden dabei entstandenen Matratzen-
grundkérperteile (12) so Ubereinander gelegt werden, dass sich die horizontalen
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Stege (16), zumindest teilweise lberlappen, vorzugsweise deckungsgleich tiber-

einander liegen.

18.  Verfahren nach einem der Anspriiche 15 bis 17, dadurch gekennzeich-
net, dass eine ein Raster mit Offnungen aufweisende Zwischenlage (13) auf die
Kopffidchen (17) der horizontalen Stege (16), vorzugsweise auf die Stege (16),
die der sich beriihnrenden Flachen (25), (26) der Matratzengrundkérperteile (12)
zugewandt sind, gelegt wird, insbesondere mindestens die Kopfflachen (17) der
Stege (16) eines Matratzengrundkorperteils (12) zur Verbindung mit der
Zwischenlage (13) mit Klebemittel versehen werden.
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