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(54) Stapelauslage fur hochkant gestapelte Falzbogen

(57) Die Erfindung betrifft eine Stapelauslage fiir hochkant gestapeite Falzbogen, welche der Leistung
“vorgeschalteter schnellaufender Maschinen angepaft ist und eine gute Zugénglichkeit zum Bogenstapet
gewihrleistet, wobei der Bogenstapel in Forderrichtung des Maschinenflusses transportiert wird. Es besteht die
Aufgabe, den sich auf dem Stapeltisch bildenden Stapel ohne Behinderung der anzulegenden Falzbogen aufzubauen.
Die Aufgabe wird geldst, indem zur Aufnahme der Falzbogen eine hohenverstellbare Zufihrung zwei
PreRwalzenpaaren vorgeschaltet ist und zwei endlose Bander Uber Stltzrollen gefihrt sind, wobei der erste
Bandantrieb eine Geschwindigkeit V, aufweist und der zweite Bandantrieb gegentber dazu eine verminderte
Geschwindigkeit V, besitzt. Weiterhin ist in dem Stapeltisch mindestens ein Férderband integriert, welches den
Bogenstapel entsprechend der Bogenzufuhr in Férderrichtung des Maschinenflusses transportiert. Fig. 1
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Titel der Erfindung

Stapelauslage fur hochkant gestapelte Falzbogen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Stapelauslage fUr nochkant ge-
stapelte Falzbogen mit einer hinter der letzten Bearbeitungs-
station die Falzobogen aufnenmenden Bogenfdrderbahn und einer
sich anschlieBenden, die Falzbogen auf den Falzkanten stehend
autnenmenden und mit Bogennaltemitteln ausgeristeten Stapel-

flache,

Charakteristik der bekannten technischen LOsungen

Der AusstoB moderner Oruckmaschinen betragt 5 bis 10 Bogen ‘
pro Sekunde, Dieser Leistung muB die Stapelauslage angepaldt
sein, was von bekannten Einrichtungen nicht erreicht wird,

In der DD-PS 145 626 wird ein Stapelausleger an bogenvefar—
beitenden Maschinen mit Greiferrlckhaltung beschrieben, beil
welchem die gefalzten Bogen zwischen zwei Bandfdrderern zu-
gefihrt werden und vertikal auf den Auslagetisch fallen,
Jeder Bogen wird dahn von einem Schubelement taktmdBig an

den Stapel mit hochkant stenenden Falzbogen angelegt und

von den Rickhaltegreifern erfaBt, Der Nachteil dieser Stapel-
einrichtung ist darin zu sehen, daB taktlos zugefihrte Falz-
bogen nicht verarbeitet werden kénnen, ‘eiterhin ist die An-

ordnung von Greifern nicht fir obere Drehzahlgrenzen geeignet,

A= 2 =
mm e dnnd w2 C4400



Bei einer weiteren Stapeleinrichtung fir Falzbogen gemaB
DD-PS 66 632 wird der Stapel ohne Greifer zur Zurickhal-
tung der angelegten Falzbogen gebildet, Die Falzbogen wer-
den am Ende eines Bandertriebes von der vorhandenen Bénder-
rolle und der Rolle eines weiteren stapelbildenden B&nder-
triebes erfaBt und in den Bogenstapel eingefihrt., Der Nach-
teil dieser L&sung besteht darin, daB bei einem Ausfihrungs-
bespiel nach Fig, 1 der Falzbogenstapel entgegen der Forder-
richtung des gesamten Maschinenflusses gebildet wird, Oie
Lésung nach Fig, 2 hat den Nachteil, daf mit der Anordnung
der einzelnen 3andertriebe die Zugénglichkeit zum Stapel stark

beeintrachtigt wird,

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, eine Stapelauslage far
hochkant gestapelte Falzbogen zu schaffen, welche der Leistung
vorgeschalteter schnellaufender faschinen angepaBbt ist und
eine gute Zugénglichkeit zum Bogenstapel gewdhrleistet, wobei
der Bogenstapel in Forderrichtung des Maschinenflusses trans-

portiert wird,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Es besteht die Aufgabe, den sich auf dem Stapeltisch bilden-
den Stapel ohne Behinderung der anzulegenden Falzbogen auf=-
zubauen, Diese Aufgabe wird erfindungsgem&B dadurch gelost,
daB ein Bandfdrdersystem aus meheren einzelnen Bandfdrderern,
deren Umlaufgeschwindigkeiten unterschiedlich, jedoch auf-
einander abgestimmt sind, so angeordnet wird, daB die zuge-
fihrten Bogen nach dem Pressen in einenm Bandforderer ge-
wendet werden und gegenldufig zur Zufihrungsrichtung durch
Verminderung der Férdergeschwindigkeit von Vi in VYV, in ei-
nem weiteren Bandférderer eine Schuppe aus Falzbogen gebil-

det und wieder in ZuflUhrrichtung der Bogen gefdrdert wird,



Die Schuppe aus Falzbogen wird durch ein auf Rollen ge-
stitztes Forderband in den Stapel eingeschoben, Mit der
erfindungsgemaBen Stapelauslage entféllt das bisher not=-
wendige Takten der Falzbogen bei einenm Stapelausleger ge-
m&R DD-PS 145 626, Weiterhin wird der Bogenstapel in Forder-
richtung des Maschinenflusses transportiert und ist fir die
Bedienkraft leicht zugénglicn,

Ausflihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfihrungsbeispiel

naher erlédutert werden,
Es zeigt:

Fig, 1: die Prinzipskizze der erfindungsgeméiden Stapel-

auslage

Die von der Bogenverarbeitungsmaschine kommenden Einzelbo-
gen werden Uder eine hohenverstellbare Zufihrung 1 einem

mit stufenlos regelbaren Einzeslantried V, angetriebenen
PreRwalzenpaar 2 zugefihrt, Nach der Einzelbogenpressung
werden die B8ogen nach oben und gegen die Zufihreinrichtung
der Bogenverarbeitungsmaschine gerichtet gewendet, Dies ge-
schieht durch einen Bandfdrderer 3 und Stitzrollen 4 mit der
Bogenzufihrgeschwindigkeit Vi. Zin anschlieBender Bandfor-
derer 5 nit stufenlos regelbarem Einzelantrieb und einer ver-
minderten Geschwindigkeit von V4, ia V, bildet eine Schuppe,
welche von dem Bandfdrderer 5 gewendet wird, so daB dis Falz-
bogen wieder in Zufihrrichtung der Bogenverarbeitungsmaschine
geférdert werden, Ein Teil des Bandforderers S verlauft senk-
recht zum Stapeltisch 6, welcher von Rollen 7 gestltzt die
Falzbogen als Schuppe zwischen Stapel 8 und Férderband 5

einschieb®, Oer so auf dem Tisch gebildete Stapel 8 ernalt



durch Férderbdnder 9 einen Vorschub mit der Geschwindigkeit
Vg, welche gegenlber der Geschwindigkeit Vp vermindert ist,
Nach einer bestimmten Anzahl von Falzbogen werden Stltzele-
mente 10 eingeschoben, welche den Stapel unterteilen und
somit die Verarbeitung fast aller Papiersorten garantieren,
Der Antrieb der erfindungsgeméfen Stapelauslage Uber drei
stufenlos regelbare Einzelantriebe (V3<1V2<:V1 ) garantiert
eine optimale Anpassung an die Bogenverarbeitungsmaschine,
so daB maximale Leistungen zu erreichen sind, Die Regelung
der Maschine erfolgt papierabhéngig, d, h, wenn der Auslage
keine Falzbogen zugefihrt werden, werden Uber Kontroll- und
Steuerorgane die Antriebsaggregate abgeschaltet, Eine Vor-
richtung zur Entnahme von Probebogen bzw, zum Aussondern
verfalzter Bogen ist im ZuflUhrteil eingebaut, bevor die

Bogen die erste Wendeeinrichtung erreichen,



Er findungsanspruch

1.

Stapelauslage fir hochkant gestapelte Falzbogen mit einer
hinter der letzten Bearbecitungsstation die Falzbogen auf-
nehmenden Bogenfdérderbahn und einer sich anschlieBenden,
die Falzbogen auf den Falzkanten stehend aufnehmenden

und mit Bogenhaltemitteln ausgeristeten Stapelfléche, ge-
kennzeichnet dadurch, daB zur Aufnahme der Falzbogen eine
héhenverstellbare Zufiihrung (1) zwei PreBwalzenpaaren (2)
vorgeschaltet ist und zwei endlose Bénder (3; §) UGoer
Stiutzrollen (4; 7) gefihrt sind, wobei der Bandantried 3
eine Geschwindigkeit V4 aufweist und der Bandantrieo 5

gegeniber dazu verminderte Geschwindigkeit V, besitzt,

Stapelauslage fir hochkant gestapelte Falzbogen nach Punkt
1, gekennzeichnet dadurch, daB der Stapeltisch (6) mindes-
tens ein Férderpband (9) aufweist und‘ein Teil des 3and-
férdersystems (5) senkrecht zum Stapeltisch von Stltz-

rollen (7) gestitzt, angeordnet 1ist,
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