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(>4) Za¥{zeni pro regulaci vznosu u suléren a obdobyfch za¥fzent

Utelem vyndlezu je zvyiSeni inten-
zity pfestupu tepla a p¥enosu hmoty
v suddrndch a obdobnyech zaffzenich,
pil stavu vznosu. )

Uvedeného dZelu se doséhne umfst¥-
nim reguladnich &lent do oblasti obvedu
teplonosného prost¥edf od zpracovéva-
ného materidlu. Reguladni &leny jsou
tvofeny Zkrtfcimi d&rovenymi plechy,
reguladnimi klapkami, pohyblivfmi de-
flegmétorovymi plechy, opat¥engymi
ochrannou vrstvou, nebo elastickgshi
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Vynélez ee tyké za¥fzen{ pro regulacl vznosu u suddren a obdobngch zef{zeni.

V poslednich letech doznel zna&ného technického vyuZit{ intenzivn{ zpisob sd{leni tepla'
pii impaktnim proud¥n{ (p#i odpadu volngch proudld ze soustavy trysek na tepeln& zpracovévany
materiél). Zejména mplikace impaktniho proud¥ni teplonosného prostfedf pfi su¥enf, tepelném
vytvrzovént, fixaci syntetickych vldken a Zelatinaci organickych nénoal p¥inesla znalné zvy-
Send vjkbnnosti Jjednotlivych za¥izeni.

Se zvySujici se vytokovou rychlostiztrysek se zvysuje prestup tepla a pienos hmoty, ale
zéroven vzristé frekvence a amplituda kmitavého pohybu materiélu. U&inkem impaktnfho proudé-
ni je tud{% zpracovany materidl naméhén. Vznika ji v n&m tahové rdzy tak, %e pii v&t¥im roz-
xmitu dochdzi k nefdédoucfmu styku s pevnymi &éstmi sudérny. Zvysené mechanické naméhéni pak
neptiznivé ovliviuje kvalitu zpracovévaného materidlu.

Snesitelného mechanického naméhéni zpracovédvaného materidlu se miZe doséhnout sniZenim
vftokové rychlosti, ale toto opat¥en{ vede ke snfZent intenzitZy sdflenf tepla a tim i ke
zvétden! rozmdrd suldrhy nebo sniZenf produkce zpracovédvaného materidlu. T&mto nep¥iznivym
dtisledkdm se ve stévajfcfch su¥drnéch &elf tim, %e se zpracovévany materidl pFedepne, ¥im%
se zmen3f jeho rzkmit & dynamické namshéni. Tim se sice odstran{ nebezpef{ styku materidlu
8 tryskovoﬁ.komorou, ale dynamické naméhéni se pfevede na statické., NEkterd zpracované mate-
ridly nelze z nejrﬁznéﬁéich dévodd piedepnout pot¥ebngm tahem. U takovych materidld je potom
t¥eba vyrovnat pliscbenf vlastni hmotnosti (prohnut{ podle Fet¥zovky) aerodynamickym udZinkem
impaktntho proud&ni a doséhnout tzv. podptrného efektu nebo jeho vy83fho stupn¥, vznosu.

Z4douc! stav ovlivhujf v prvé Fedé parametry zpracovévaného materiélu, jako jeho ploZné
hmotnost, tuhost, vnit¥nf i povrchové struktura, pfipustné mérné napéti, a to jak ve sm&ru
pohybu, tak i ve sméru kolmém. Uvedené parametry se m¥nf jak se zpracovévanym druhem materid~
lu, tak i s tepelnym reZimem s s &asem pobytu materidlu v tepelném za¥fzeni {(nap¥. p¥i sule-

‘nf a vytvrzovéni Sasovy ubytek zmény hmotnosti tepeln¥ zpracovédvaného materidlu), takZe pou-
3ité soustavy trysek mus{ umo3novat variabilnost vn&j3fch podmfnek, které mohou vyvolat po-
t¥ebny aerodynamicky ulinek. ,

Jednfm z b&%n& pouZivanych opatfenf k dosaZeni nadndSenf materidlu jé zm&na aerodynamickych
eil, vyvoland zm¥nou dynamického tlaku volnych proudd dopadajicfch na materidl & sniZovénip
nebo zvy¥ovénim rychlosti prouddni ze soustav trysek. Regulace aerodynamického tlaku v ustf
trysek byvé provédéns bud Zkrcenfm mnoZstv{ vzduchu privédéného rlznymi systémy vzduchovodd
do soustav trysek, nebo zmdnou otélek ventildtord. Prvé YeSeni pPedstavujf urfité energetic-
ké z2trdty, druhd FeSeni bjvaji investi¥né nékladng. U obou je viak spole¥nym znakem to, Ze
regulace je vZdy pro jeden ventilétor, event. pro vzduchovod, v kterém jsou stejné aerodyna-
mické podminky.

7 uvedenédho tedy vyplyvé, Ze jednou soustavou trysek nelze obecné splnit podminky inten-
zivntho tepelného zpracovéni a zéroven i dals{ poadavky pridruzeného aerodynamického d&inku.

V§Se uvedené nedostatky jsou odstran¥ny za¥izenim pro regulaci vznosu podle vynélezu,
jeho% podstatou je, Z%e regulainf &leny jsou umfstdny v oblasti odvodu teplosménnéhd prostie~
d{ od zpracovédvaného materidlu. Regula&ni &leny jsou tvoteny pohyblivymi deflegmétorovymi
plechy, které jsou opatieny ochrannou vrstvou anebo -elastickymi vaky. Stavu vznosu se u do-

savadnich suldren z vyse uvedenfch divodd doséhne pfi rychlostech proudéni, pfi kterych se



z daleka nedosahuje takové vykonnost jako u suldren opatfengch uvedenymi regula¥nimi Zleny.

Navrhované zafizenl dovoluje upravit aerodynamické pom&try nad zpracovdvanym materidlem 4
pod nim, v zévislosti na urdujfcfch parametrech zpracovévaného meteridlu (plo3né hmotnost,
tuhost, vnit¥nf i povrchovéd struktura, p¥fpustné tahové napétf) tak, Ze vznikly vzduchovy
pol3té¥ vytvofeny nsd zpracovévanym materidlem i pod nfm utlumf{ jeho kmitavy pohyb. ‘

Uklidn&ni pohybu materidlu je z4vislé na nastavenf reguladnich &lent a dovoluje podstatn¥
zvy¥it vytokou rychlost z ustf trysek. T{mto za¥fzenfm se doséhne zvyien{ pfestupu tepla a-
prenosu hmoty i u materidld, jejichZ zpracovédni bylo omezeno jejich dovolenym mechanickym'
neméhénim, Nastaveni regulainfch ¥lend md%e byt provéd&no jednotn® nebo diferencovand podle
technologickfch poZadavkd a podle fyzikdln& chemickych vlastnost{ materisdld.

Ne p¥ipojenfch vfkresech je zndzornéno ¥est p¥fkladd provedenf, kde na obr. 1 jsou regu=~
lagn{ €leny tvoreny 3krtfcimi d&rovanymi plechy, na obr. 2 je toto uspofdddnt v pohledu,
na obr. 3 je za¥fzenf s pohyblivymi deflegmdtorovymi plechy, na obr, 4 jsou reguladnf tleny
tvoteny regulainimi klapkami a na obr. 5 je tqto uspofdddni v schematickém Fezu. Na obr. 6
Jsou- vzduchové kandlky opat¥eny regula¥nfmi klapkami & na obr. 7 Je schematicky Pez timto:
uspotédénim. Na obr. 8 je vzduchovy kanél opat¥en ¥krtfefmi d&rovanymi plechy a na obr. 9
Je toto uspoifdddnt v schemetickém Fezu. Posledni ;spoiédéni tvorené elaétickjmi vaky, Jje
na obr., 10 a na obr. 11 je pohled na toto uspoirdddni.

Na obr. 1 & 2 je zndzorn&no fe¥enf, u kterého je zdklaedni soustave 3tdrbinovych trysek 1, _
. kruhovych trysek 2 a specidlnich trysek 3 dopin&na posuvnymi Bkrtfcimi dérovanymi plechy 5
a pevnymi Zkrtfcimi d&rovanymi plechy 6, jejiéhz vzé jemnd poloha je fixovéna vodftky 4.
Rizné nastavenf posuvnych Skrticich dérbvanych plechll 5 m4 za nésledek promdnny odpor na od-
védEné prostfedi od zpracovévaného materidlu 7, coZ se projevi na mnoZstvi odvédéného'prostfe-
df a na zm&n& rozloZenf tlaku na tepeln& zpracovany matériél 7. Nastaven{ Jjednotlivgch posuv-
nych Skrticich d¥rovangfch plechﬁ 2 miZe byt individudln& Ffzeno nebo se miZe provédst po
sekcich, které jsou nezévislé na po¥tu cirkuladnich okruhd. Nastaven{ miZe byt té2% jgdnotné.
a mi%e byt centrdln& #{zeno.

Obdobné redenf je zndzorn&no ﬁa obr. 8 ;49, u nich? je teplonosné prostiedf odvédéno mezi
soustavou St&rbinovfch trysek.l s regulace je provédina ppsuvnyml Skrtfcimi d¥rovanymi ple-
¢hy 3, které jsou fixovény voditky 4. Dal3f zplisob regﬁlace aerodynamickych podminek je uve-~
den na obr. 3, kde soustava trysek je tvorena ¥t¥rbinovymi tryskami 1 a kruhovymi tryskami -
2 a odvod teploé’ého prostied{ do zpracovévaného materiglu a tlakové podminky u n&ho Jjsou
regulovény pohyblivym deflegmétorovym plechem 8, jeho povrch Jje opat¥en ochrannou vrstvou
9, kterd je naptfklad z téIflonu.Tato kombinace slouzi Jjako deflegmétor proudu a zéroven
chréni prochézejici zpracovany materidl 7 proti pffpadnému styku s ustim trysek.

Na 4, 5, 6 a 7 je Fedenf, kde je teplonosné prost¥ed! odvédZno mezi soustavami 3tZrbino-
vich trysek 1 a regulace je provdd¥na regulanimi ¥lapkami 11, které jsou upevnd3ny k zéklad-
nimu t&lesu 14 kloubem 10. Dopodud uvedené pifklady jsou na p¥ipojengch vfkresech provedeny
Jeko jednostranné provedenf, av3ak tato feSen{ s vyhodou umoZrujf pouzft i proveden{ obou-
stranné, coZ umoZnuje regulact vyde uvedenych podminek pod zpracovévanim materidlem 7- 1 nad
nim,

Na zbyvajfcich obr. 10 a 11 je znézorn&na soustava 3tErbinovych trysek 1 a kruhovgch
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trysek 2, které Jje doplnéna regulatni soustavou tvofenou elestickymi vaky 12, které m¥n{

svou velikost 1 tver pomccf tlaku plynného média do nich ptivéd&ného plynovody 13. Timto

sestavenim je dosaZeno stejného uZinku jako u pfedchozich pP{padd regulace podminek na

zpracovédvany materidl 7. U tohoto Fedeni v3ak odpédéva j1 pohyblivé mechanické Zésti regu-

ladn{ soustavy, které mohou byt zdrojem proveznich poruch.

1.

2.

3.

pREDMET VYNALEZU

Zatizeni pro regulaci vznosu u sudéren a obdobnych zaP{zeni sklddajfici se z p¥ivodu
teplonosndho prost¥edf, vyznafené tim, Ze regulaéni ¢leny jsou umist¥ny v oblasti od-

vodu teplonosného prostfedf od zpracovdvaného materiélu.

Zatizen{ podle bodu 1, vyznaZené tim, %e &leny jsou tvofeny pohyblivymi deflegmétorovymi
plechy (8) .

Za¥{zeni podle bodu 1 a 2, vyzna¥end tim, Ze pohyblivé deflegmétorové plechy (8) jsou

opat¥eny ochrannou vratvou (9).

Za¥{zen{ podle bodu 1 , vyznalené tim, Ze reguladn{ Sleny jsou tvofreny elastickymi vaky
(12) & plynovody (13).

3 vykresy
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