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Sposob wytwarzania wielowarstwowych zbiornikéw wysokocisnieniowych
Patent dodatkowy do patentu nv 42879
Patent trwa od dnia 1 lipca 1960 T.

Przedmiotem wymnalazku jest sposéb wytwa-

rzania wielowarstwowych zbiornikéw wysoko-
cisnieniowych, wykonywanych z odpowiedniej
grubosci blach przez roztlaczanie kazdej nastep-
nej warstwy Scianki zbiornika wewnatrz cylin-
dra utworzonego z poprzednich warstw. Sposéb
powyzszy jest uzupelnieniem sposobu wytwarza-
nia zbiornikéw wysokocisniehiowych, wedlug
patentu mr 42879, a polega on ma tym, ze forma
rozbierana moze by¢ zastapiona formg stanowia-
cg pierwsza zewnetrzng warsiwe skladows
§cianki zbiornika.
" Na rysunku uwiodczniono przedmiot wynalaz-
ku, przedstawiajacy schematycznie spos6b wy-
konania zbiornika wielowarstwowego, przy czym
fig. 1 przedstawia przekréj podluiny zbiornika
w czasie roztlaczania blach, a fig. 2 — jego prze-
kr6j poprzeczny. )

Do formy 1, ktérg w tyra przypadku stanowié
moze pierwsza zewnetrzna warstwa zbiornika,
uksztaltowana w formie cylindrycznej rury
z odowiednio grubej blachy zespawanej wzdiuz
linii zlozenia brzegéw arkusza biachy lub wy-

konanej inﬁym sposobem, wklada sie nastepng
druga z kolei warstwe 2 wykonang réwmiez w
ksztalcie rury o Srednicy zewnetrznej mmiejszej
od $rednicy wewnetrznej pierwszej warstwy
o tyle, azeby mogla byé swobodnie wlozona do
wnetrza pierwszej zewnetrznej rury 1. Nastep-
nie zamyka sie rury pokrywami 3 i 4, zaklada-
jac na brzegach rury 2 uszczelki 5 lub uszczel-
miajac polaczenie w inny dowolny sposéb i do-
ciska sig¢ pokrywy sila P wywierang za pomoca
s§rub laczacych obydwie pokrywy lub innych
urzgdzen, na przyklad za pomocg pras, po czym
doprowadza si¢ otworem 6 olej lub  wode pod
wysokim cisnieniem, zapewniajacym roztlocze-
nie wewnetrznej warstwy 2 i dokladne jej przy-
leganie do warstwy zewnetrznej I.

W koficu odejmuje sie pokrywe 3, zaklada sie
nastepng rure o Srednicy mmiejszej niz wewne-
trzna $rednica rury 2 i czynnoSci wyzej opisane
powtarza sig az do zaloZenia ostatniej rury skla-
dowej, ktorej grubosé i rodzaj materiatu dobra-
ne sg w zaleznoSci od zaloZzonych warunkéw
pracy 2zbiornika, DobGr materialu pozostalych



warstw zbiornika, ich grubosci craz sposéb 1a-
czenia brzegdw rur uksztaltowanych z arkusza
blachy, uzaleznione s3 wytrzymalosciowymi,
technologicznymi oraz ekonomicziymi warun-
kami budowy i eksploatacji zbiornika ci$nienio-
Wego.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b  wytwarzania wielcwarstwowych
zbiornikéw wysokocisnieniowych wedlug pa-
tentu nr 42879, polegajacy na  roztlaczaniu
kazdej nastepnej warstwy ztiornika wew-
natrz poprzednio osadzonej warstwy, zna-
mienny tym, Ze cala lub rozbieralna forma

do roztlaczania kolejnych warstw stanowi
zewnetrzng warstwe zbiornika, wykonana
spawaniem w ksztalcie cylindrycznej rury
(1) z arkusza blachy lub innym dowolnym
sposobem, przy czym pokrywy (3 i 4) zamy-
kajgce rury w czasie roztlaczania uszczelnio-
me sg uszczelkami (5) i dociskane silg (P)

‘wywierang za pomocg S$rub, prasy lub in-

nego odpowiedniego urzadzenia.
Henryk Kamocki

Zastepca: dr Adam Poniklo
rzecznik patentowy
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