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(54) GieRverfahren zum GieRen von Schokolade, Cremen und dergleichen, GieRmaschine und Gie8platte zur
Durchfiihrung des GieBverfahrens

(67) Durch die Erfindung sollen die Anpassungszeiten und -vorgénge fiir die GieBmaschine beim Ubergehen von
einem Gielformtyp zu einem anderen GieRformtyp wesentlich reduziert, subjektiv bedingte Fehler durch die
Bedienungsperson ausgeschlossen und ein wirtschaftliches Arbeiten sowie gleichmaBigere Behandlungs- und
GieBumsténde innerhalb der GieRmaschine unabhangig von den jeweils ausgeschalteten bzw. angehaltenen Kolben
gewdhrleistet werden. ErfindungsgemaR wird das dadurch geldst, daR bei der Zufiihrphase die fliissige Schokolade
immer in allen Dosierkammern bzw. -zylindern geférdert wird, bei der Austragphase die Schokolade von allen
Austragbohrungen der GieBmaschine ausgetragen wird, gleichzeitig mit der Austragphase der Schokolade in die
GieRplatte eine kontinuierliche AblaBphase der in bezug auf die erforderliche Schokoladenmenge zur Abfillung der
jeweils verwendeten GieRformen UberschuRschokolade durchgefiihrt wird und eine Rickgewinnphase derim
UberschuR ausgetragenen Schokolade vorgesehen ist. Beim Ubergehen von einem GieRformtyp zu einem anderen
wird die GieB- und Verteilplatte ersetzt ohne Eingreifen in den GieBmaschinenkolben.
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Erfindungsanspruch: , ‘

1. GieBverfahren zum Gie3en von Schokolade, Cremen u. dgl. in GieBmaschinen, enthaltend eine Zufihrphase zur Zufiihrung
der fllissigen Schokolade zu den Dosierkammern bzw. -zylindern, sowie eine nachtrigliche GieRphase, gekennzeichnet
dadurch, daR bei der Zufithrphase die flissige Schokolade immer in allen Dosierkammern bzw. -zylindern geférdert wird, bei
der Austragsphase die Schokolade von allen Austragbohrungen der GieBmaschine ausgetragen wird, gleichzeitig mit der
Austragphase der Schokolade in die Gieplatte eine kontinuierliche Ablafphase der in bezug auf die erforderliche
Schokoladenmenge zur Abfiillung der jeweils verwendeten GieRformen UberschuRschokolade durchgefiihrt wird und eine
Riickgewinnphase der im Uberschufl ausgetragenen Schokolade vorgesehen ist.

2. GieRverfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB bei der Riickgewinnungsphase derim Uberschuf® ausgetragenen
Schokolade die letztere beliebig zu einem ZWIschenspelsungsbehaIter oder zum Speisetrichter (7} der GieBmaschine (1)
umgewalzt wird.

3. GieBmaschinezur Durchfiihrung des GieRBverfahrens flir Schokolade, Cremen u. dgl. nach Punkt 1 und 2, enthaltend hin- und
hergehende Kolben bzw. Drehkolben, gekennzeichnet dadurch, daR dieselbe einen der GieRplatte (3) zugeordneten
Ruckgewinnungskreislauf (10) zur Riickgewinnung der im Uberschuf zu der GieRplatte (3) zugefiihrten Schokolade je nach
der jeweiligen eingesetzten GieRformen (11) aufweist. _ '

4. GieRplatte zur Durchfiihrung des GieRverfahrens nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, daR in der GieRplatte (3)
wenigstens ein AblaBsammelkanal (7) ausgearbeitet ist, in den {ber Verbindungsnuten (8) die fir die jeweils in Betracht
gezogene GieRform (11) nicht verwendeten Austragbohrungen der GieBmaschine (1) einmiinden, wobei der
AblaBsammelkanal {7) wenigstens eine AblaBschraubverbindung (9) zur Verbindung des genannten AblaBsammelkanals (7)
mit dem der GieBmaschine (1) zugeordneten bzw. in der letzteren eingebauten Kreislauf {10) zur Riickgewinnung der im
UberschuR zugeflhrten Schokolade aufweist.

5. Gief3platte nach Punkt 4, gekennzeichnet dadurch, daf der AblaRsammelkanal (7) parallel zu einer Langskante der GieRRplatte
(3) neben derselben verliuft.

6. Giefplatte nach Punkt 4, gekennzeichnet dadurch, daR der AblaBsammelkanal (7) parailel zu zwei oder mehreren der
GieRplattenkanten in der Nahe derselben verlauft.

7. GieBplatte nach Punkt 4, gekennzeichnet dadurch, da der AblaBsammelkanal (7) ringférmig entlang des Umfanges der
GieBplatte (3) verlauft, wobei der AblaRsammelkanal (7) zwei oder mehrere voneinander entfernte Schraubverbindungen (9)
zur Verbindung der Gie3platte (3) mit dem Kreislauf (10) zur Riickgewinnung der im Uberschuf geférderten Schokolade
aufweist.

8. GieRplatte nach einem oder mehreren der Punkte 4 bis 7, gekennzeichnet dadurch, da der AblaBsammelkanal (7) zweiteilig
ausgefihrt wird, und zwar ein Teil desselben wird in der oberen Oberfldche der GieBplatte (3) und der zweite Teil wird in der
unteren Oberflache der GieRplatte (3) ausgearbeitet, wobei eine VerschiuRplatte den unteren AblaRsammelkanalteil
abschlieBt und wobei die AblaBsammelkanalteile dieselben verbindende Verbindungsbohrungen sowie
Schraubverbindungen (9) zur Verbindung der Gief3platte (3) mit dem Kreislauf {10) zur Riickgewinnung der im Uberschuf?
geférderten Schokolade aufweisen.

9. GieRplatte nach einem oder mehreren der Punkte 4 bis 8, gekennzeichnet dadurch, daR die waagerechten Seiten der
AblaBsammelkanale (7) bogenférmig ausgefiihrt sind.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Giefiverfahren zum Gief3en von Schokolade, Cremen u. dgl., enthaltend eine Zufiihrphase zur
Zufihrung der flissigen Schokolade zu den Dosierkammern bzw. -zylindern, sowie eine nachtragliche Giephase sowie eine
Gielmaschine und eine GieRplatte zur Durchfiihrung des GieRverfahrens.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Zum Gieen von Schokolade, Cremen, Fondant u. dgl. in den beiden im allgemeinen eingesetzten Arbeitsweisen, d. h. bei dem
punktartigen GieBverfahren und bei dem zungenartigen GieRverfahren kénnen bekannterweise GieBmaschinen zweier
Bauweisen verwendet werden, und zwar einerseits GieBmaschinen mit hin- und hergehenden Kolben und andererseits die
neueren GieBmaschinen mit Drehkolben.

Unabhéngig von der Bauweise weist jedoch jede GieRmaschine eine Anzahl von Austragbohrungen fiir die Schokolade, die der
Anzahl der vorgesehenen hin- und hergehenden Kolben bzw. Drehkolben gleich ist. Um die gleiche GieBmaschine fiir eine
Anzahl von voneinander verschiedenen Gieformen, d. h. eine verschiedene Anzahl von Formausnehmungen bzw. die gleiche
Anzahl von untereinander eine verschiedene Gestaltung aufweisende Formausnehmungen besitzenden Gieformen einsetzen
zukdnnen, d. h. um mitden verschiedenen Gie3formen verschiedene Schokoladenprodukte herstellen zu kdnnen, ist es bekannt,
der unteren Austragseite der GieBmaschine GieR- und erteilplatten zuzuordnen, deren Eingangsbohrungen anzahl- und
ordnungsméRig mit den Austragsbohrungen der GieBmaschine ibereinstimmen. Es ist ferner bekannt, die genannten
Eingangsbohrungen der GieRplatten in einer Verzweigungsausfiihrung vorzusehen, so daR auf diese Weise eine groRere Anzahl.
von GieRformausnehmungen in bezug auf die Austragbohrungen der GieRmaschine ausgeflilit werden kann bzw. die
Schokolade in die GieRformausnehmungen insbesondere bei GieRformausnehmungen groBerer Oberfliche wie bei
Schokoladentafeln u. dgl. regelmaRiger verteilt wird. Die GieBmaschinenkolben, die mit den GleBmaschmenaustragbohrungen
in Verbindung stehen, die im jeweils in Betracht gezogenen Fall keine Schokolade auszutragen haben, miissen dieselben
wiéhrend der Betriebsweise der GieBmaschine keine Schokolade austragen.

Beim Variieren der Anzahi der jeweils verwendeten Austragbohrungen der GieBmaschine muf3 man deshalb bei den bekannten
sowoh! hin- und hergehende Kolben als auch mit Drehkolben versehenen GieBmaschinen in zwei Hinsichten eingreifen, und
zwar:



1. missen die den nicht verwendeten Austragbohrungen der GieBmaschine zugeordneten GieBmaschinenkolben von der
Betriebsweise ausgeschaltet, und

2. der GieRmaschine, die je nach der verwendeten Giel3form erforderliche GieRplatte zugeordnet werden.

Wihrend das Auswechseln der Gieplatte sowohl bei den mit hin- und hergehenden Kolben versehenen Giefmaschinen als

auch bei Drehkolben aufweisenden Gielimaschinen im wesentlichen auf die gleiche Weise erfolgt, erfolgt das Ausschalten bzw.

Anhalten der Kolben bei beiden GieRmaschinentypen auf verschiedene Weisen. Bei hin- und hergehende Kolben aufweisenden

GieRBmaschinen, bei denen die Kolben mit in der GieBmaschine eingebauten drehbaren Sperrventilen in Verbindung stehen, ist

es erforderlich, die jeweils Gberflissigen bzw. nicht einzusetzenden Kolben durch Zwischenschaltung von die Bewegung der

einzusetzenden Kolben erlaubenden kammartigen bzw. leistenartigen Steuerelementen anzuhalten. Bei den mit Drehkoiben
versehenen GieBmaschinen werden dagegen die auszuschaltenden Kolben durch entsprechende Offnungen bestimmt, die in
den in den Rotor der GieBmaschine einzufiihrenden und als kontinuierlicher Drehkoiben wirkende Langsleisten ausgearbeitet
sind. )

Obwohl grundsétzlich verschieden, weisen die GielRverfahren der mit hin- und hergehenden Kolben versehenen GieBmaschinen

und der Drehkolben aufweisenden GieRmaschinen das gemeinsame Merkmal auf, eine kontinuierliche Zufiihrung der fliissigen

Schokolade zu allen Kolbenkammern der GieRmaschine vorzusehen und eine Austragung der genannten fliissigen Schokolade

lediglich fiir diejenigen Kolbenkammern zu ermdglichen, die die jeweils je nach der eingesetzten Gief3form benutzten bzw.

wirksamen Kolben aufnehmen.

Die mit den bekannten GieRBverfahren bzw. mit den GieSmaschinen selbst verbundenen Nachteile sind in den Fachkreisen

wohlbekannt, wobei in den letzteren eifrig nach Lésungen bzw. Teilldsungen gesucht wird, um bei mdglichst genauen

Dosierungen zu gréf3eren Leistungen wie im allgemeinen gewiinscht, zu kommen.

Im Rahmen der Leistungen der GieBmaschinen flir Schokolade spielt tatsachlich die Dosierung eine entscheidende Rolle, weil

einerseits die diesbezliglichen gesetzlichen Bestimmungen in den verschiedenen Landern duBerst streng sind und andererseits

istdietdgliche Leistung in Kg der genannten GieBmaschinen flir Schokolade duerst hoch, und dadurch ist es offensichtlich, daf}
auch an sich kleine Werte in der GroRenordnung von Grammen bzw. Grammteilen, die im UberschuR zu dem aufder Verpackung
angegebenen Gewicht aus Toleranzgriinden gewahrt werden, am Ende eines Arbeitstags zu erheblichen Mengen von in der

Praxis verlorenem bzw. von den Kaufern nicht bezahltem Produkt fihren.

In der Folge werden nun die Nachteile und Unzulénglichkeiten der mit hin-und hergehenden Kolben versehenen GieRmaschinen

in bezug sowohl auf das GieRverfahren als auch auf das Auswechseln von einem GieRformtyp zu einem anderen Gie3formtyp

kurz erldutert:

— Aufgrund dertatsichlichen Einsetzungszeit der GieBmaschinenkolben untereinander, entstehen bei denselben verschiedene
VerschieiBwerte.

— Dies bringt mit sich seinerseits nicht einwandfreie volumetrische Wirkungsgrade bei den verschiedenen Kolben/
Zylindereinheiten, weil der volumetrische Wirkungsgrad neben der Schokoladenviskositat ebenfalls von der tadellosen
Dichtigkeit der Dichtungen sowie von den entstehenden Spielen abhéngt.

— Erreichen solche Spiele bzw. VerschleiBe empfindliche Werte, so kann man zur Bildung von Lufteinschlissen in der in die
Kolben/Zylindereinheiten angesaugten Schokolade kommen und dadurch zur befiirchteten Bildung von Luftblasen im
Schokoladenendprodukt.

— Die Ausschaitung der jeweils anzuhaltenden GieBmaschinenkolben bedingt die Wahi bzw. das Suchen unter den
vorgesehenen kammartigen Steuerelementen der GieBmaschine des fiir den jeweiligen Fall anzuwendenden kammamgen
Steuerelementes und die Einfiihrung desselben in die GieBmaschine. Wird ein falsches kammartiges Steuerelement
eingefiihrt, was an sich wegen einer vom Bedienungsmann zutreffenden Entscheidung von vornherein nicht mit Sicherheit
auszuschlieBen ist, so kommt man zu erheblichen Maschinenschiden, z. B. zum Abbrechen der Sicherheitszapfen oder, falls
die letzteren nicht gleich abbrechen, zum Bruch der GieRRplatte selbst sowie zu einem erheblichen Verlust sowohl vonteurem .
Produkt, d. h. von Schokolade als auch von Zeit bzw. von nicht erfolgter Produktion. Die Handhabung selbst von solchen
kammartigen Steuerelementen kann sehr schwierig werden, insbesondere bei den gréBeren Gieimaschinen, die eine
Anzahl von verschiedenen Hunterten von Zylinder/Kolbeneinheiten aufweisen kénnen und deshalb die kammartigen
Steuerelemente sehr betréchtliche Abmessungen und Gewichte besitzen.

Meistens erfolgt der Fehler, der darin besteht, einen oder mehrere Kolben nicht auszuschalten. In diesem Falle ist der auf den

Anschlag der ausgetragenen Schokolade seitens des nicht ausgeschlossenen Kolbens auf eine flache Oberfldche der GieBplatte

zuriickzuflihrende Gegendruck nicht ausreichend, um das Brechen des diesbezliglichen vorgesehenen Sicherheitszapfens

hervorzurufen, jedoch ist der genannte Gegendruckin der Lage, eine 6rtliche Durchbiegung der durch dieinihr ausgearbeiteten

Bohrungen und Kanile an sich schon geschwéchte Gief3platte zu verursachen. Daraus entsteht ein Spiel zwischen der unteren

Seite der GieBmaschine und der oberen Oberflache der GieRplatte, wobei in dieses Spiel die von den angrenzenden

Austragsbohrungen der GieRmaschine bzw. von den angrenzenden GieRformausnehmungen ankommenden Schokolade

gelangt, die dadurch die Schokolade in den genannten angrenzenden Gieformausnehmungen mittels eines Schokoladenfiims

miteinander verbindet. Dies filhrt zu schweren Produkten und ist deshalb mit einem ékonomischen Verlust fiir den Hersteller
verbunden und wirkt sich ferner ebenfalls negativ auf die nachtréglichen Bearbeitungsphasen, wie z.B. auf die Entnahme der

Produkte aus den GieRBformen, auf die Verpackungsphase usw. aus.

Innerhalb der GieRmaschine entstehen Unterschiede in der Schokoladenviskositat bzw. -flieBfahigkeit, die auf die verschiedenen

Temperaturen der Kolben/Zylindereinheiten zuriickzufihren sind. Wahrend der Ansaugphase der Schokolade gelangt die

fliissige Schokolade durch Schwerkraft in die verschiedenen Kanale der Kolben und der drehbaren Verteilventile und verbieibt

dort fir die ganze Zeit, in der die gleichen GieRformen verwendet werden. Beim Ersetzen der GieRformen wird die dort
verbleibende Schokolade zuerst entfernt und beseitigt, was ein Eingreifen des Bedienungsmannes und einen Zeitverlust mit sich
bringt.

— DruckunregelmaBlgkeuen innerhalb der GieBmaschine und mdlrekterwetse mogliche Dosnerungsunregelmaf5|gke|ten

— Erhebliche Gesamtzeiten fur die Durchfiihrung der versch;edenen manuellen Eingreifphasen beim Ubergehen von einem
GielRformtyp zum anderen.

Bei den GieRmaschinen mit Drehkolben sind dagegen die nachfolgenden Unzulénglichkeiten feststellbar:
— Erforderliche Zeit fiir die Ersetzung der die Drehkolben bildende Langsleiste mit der jeweils einzusetzenden Léngsleiste.



— Anwesenheit einer unwirksamen Schokoladenmasse innerhalb der ausgeschlossenen kontinuierlichen Kammern und
indirekterweise unterschiedliche Druckwerte in den Austragkammern und in den ausgeschlossenen Kammern, wodurch ein
Schokoladendurchtritt von den wirksamen Kammern zu den unwirksamen Kammern méglich ist und wobei dies zu
unregelmafiigen Dosierungen fiihrt.

— lInfolge des Verbleibens der flissigen Schokolade in den ausgeschlossenen Kammern kénnen ViskositatsunregelmaRigkeiten
der Schokolade entstehen, die sich in die gemeinsame Mischkammer und von dieser in die Dosierkammern verpflanzen.

Was das Auswechseln der GieRR- und Verteilplatten anbelangt, erfoigt dieser Vorgang auf die gleiche Weise fir beide

GieBmaschinentypen. . . - . e

Ziel der Erfindung

Es ist das Ziel der Erfindung, die Anpassungszeiten und Vorgange fiir die GieBmaschine beim Ubergehen von einem
GieBformtyp zu einem anderen GieRformtyp wesentlich zu reduzieren, subjektiv durch die Bedienungsperson bedingte Fehler
bei der Ausriistung der GieBmaschine auszuschlieBen und damit ein wxrtschaftllches Arbeiten zu gewéhrleisten.,

Wesen der Erfindung .

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein GieBverfahren zum GieRen von Schokolade, Cremen u. dgi., enthaltend eine
Zufihrphase zur Zufihrung der filissigen Schokolade zu den Dosierkammern bzw. -zylindern, sowie eine nachtrégliche
GieRphase fiir sowohl mit hin- und hergehenden Kolben versehenen GieBmaschinen als auch fiir Drehkolben aufweisende
GieBmaschinen, sowie eine GieRBmaschine und eine GieRplatte zu schaffen, die gleichmaRigere Behandlungs- und
GieBumsténde innerhalb der GieBmaschine unabhéngig von den jeweils ausgeschalteten bzw. angehaltenen Kolben zu
gewéhrleisten.

Erfindungsgemaf wird diese Aufgabe dadurch geldst, daR bei der Zufuhrphase die fliissige Schokolade immer allen
Dosierkammern bzw. -zylindern geférdert, bei der Austragphase Schokolade von allen Austragbohrungen der GieBmaschine
ausgetragen, gleichzeitig mit der Austragphase der Schokolade in die GieRplatte eine kontinuierliche AblaBphase der in bezug
auf die erforderliche Schokoladenmenge zur Abfillung der jeweils verwendeten GieRformen UberschuBschokolade
durchgeflhrt, und eine Ruckgewinnphase derim UberschuB ausgetragenen Schokolade durchgefiihrt wird.

ErfindungsgemaR wird die im UberschuR ausgetragene Schokolade beliebig entweder zu einem waschenspercher oder die
Schokolade umgewaéizt und erneut in den Speisetrichter der GieBmaschine gespeist werden.

Die erfindungsgemaRe GieRmaschine ist dadurch gekennzeichnet, daR? dieselbe einen Kreislauf zur Ruckgewmnung der der
GieRplatte unter Betrachtung der jeweils eingesetzten GieRform im UberschuR zugefiihrten Schokolade besitzt, wobei dieser
Kreislauf der GieBplatte zugeordnet ist.

Nach einem anderen Merkmal der Erfindung ist die GieRplatte fiir das erfindungsgemaRe GieRverfahren bzw. die
erfindungsgemaRe GieBmaschine dadurch gekennzeichnet, da in der GieRplatte wenigstens ein AblaBsammelkanal
ausgebildet ist, in den (iber Verbindungsnuten die fiir die jeweils in Betracht gezogene GieRform nicht verwendeten
Austragbohrungen der GieBmaschine einmiinden, wobei der AblaBsammelkanal wenigstens eine Ablaschraubverbindung zur
Verbindung des genannten AblaBsammelkanals mit dem Kreislauf zur Riickgewinnung der im Uberschu® zugefithrten
Schokolade aufweist. -

In weiterer Ausgestaltung ist der AblaBsammelkanal als eine auf ihrer Oberseite offene Nut in der AusgieBplatte ausgefihrt,
wobei die Abschluseite der genannten offenen Nut durch die untere GieBmaschinenseite gebildet wird. Als Alternative kann
der AblaBsammelkanal ebenfalls unterteilt vorgesehen werden, und zwar teilweise in der oberen und teilweise in der unteren
Oberflache der Gieplatte, falls dies wegen Férdermengengriinden zweckmaRig ist. Auf der unteren GieBplattenfliche wird der
AblaRsammelkanal zweckmaRigerweise mit einer Gegenplatte verschlossen.

Vorteilhafterweise verlauft der AblaRsammelkanal parallel zu einer Langskante der Gief3platte neben derselben.

ZweckmaBig ist es, wenn der AblaBsammelkanal parallel zu zwei oder mehreren der GieRplattenkanten in der Nahe derselben
verlduft.

In weiterer Ausgestaltung verlauft der AblaBsammelkanal ringférmig entlang des Umfanges der GieRplatte, wobei der
AblaBssammelkanal zwei oder mehrere voneinander entfernte Schraubverbindungen zur Verbindung der GieRplatte mit dem
Kreislauf zur Riickgewinnung der im Uberschuf geférderten Schokolade aufweist,

Es istim Sinne der Erfindung, wenn der AblaRsammelkanal zweiteilig ausgefiihrt wird, und zwar ein Te|1 desselben wird in der
oberen Oberfléche der GieRplatte und der zweite Teil wird in der unteren Oberflache der GieRplatte ausgearbeitet, wobei eine
Verschluf3platte den unteren AblaBsammelkanalteil abschlieRt und wobei die AblaRsammelkanalteile dieselben verbindende
Verbindungsbohrungen sowie Schraubverbindungen zur Verbindung der GieRplatte mit dem Kreislauf zur Rickgewinnung der
im UberschuB geférderten Schokolade aufweisen.

Vorzugsweise sind die waagerechten Seiten der AblaBsammelkanale bogenférmig ausgefiihrt.

Mit dem erfindungsgemaRen Gie3verfahren sowie mit der erfindungsgemafen GieBmaschine und Gieplatte werden Vorteile
sowohl beziiglich des Gieflverfahrens, d.h. die Handlungsweise der Schokolade, als auch beztiglich der Wirkungsweise und der
Eingreifvorgénge auf die GieRmaschine beim Ubergehen von einem Gieformtyp zu anderen GieRformtypen. Was das
GieRverfahren anbelangt, so wird dasselbe nun in Anwesenheit der besseren Umsténde innerhalb der GieRmaschine bezlglich
sowohl der ViskositatsgleichmaRigkeit als auch der Verteilung der Driicke und Temperaturen, so daR die oben erwihnten
Nachteile bezliglich unregelméaBiger Dosierungen, Schokoladendurchtritte usw. beseitigt werden. Was den Bedienungsmann
anbelangt, werden gleichzeitig die Eingreifzeiten desselben drastisch deshalb herabgesetzt, weil der Bedienungsmann nun
lediglich das Auswechseln der GieRplatte durchzufiihren hat, ohne jedoch auf die Kotben einzugreifen. Einerseits wird deshalb
die tatséchliche Ersetzung der kammartigen Steuerelemente und der damit moglichen menschlichen Fehler beseitigt und-
andererseits werden die Eingriffe auf die Anhaltvorrichtungen der auszuschaltenden Kolben tiberfliissig, wobei dies, wie in der
Praxis feststellbar, ebenfalls mit menschlichen Fehlernverbunden-ist, die zu den oben erwidhnten-Nachteilen fiihren,: - - .. .
Ein weiterer Vorteil der vorgeschlagenen Lsung besteht in einer duRerst einfachen AnpaRbarkeit der schon bestehenden
GieBmaschinen an die vorgeschlagene Lsung, weil lediglich erforderlich ist, den Kreislauf fiir die Rickgewinnung der
Schokolade dem GieBmaschinenkérper zuzuordnen. Der Kreislauf kann dann beliebig entweder in einen
Zwischenspeisungsbehélter oder gleichzeitig in den Speisetrichter der GieBmaschine selbst einmiinden. Vorteilhafterweise
werden Hilfsvorrichtungen zur Erwdrmung und Umwalzung der im Uberschuf geférderten Schokolade vorgesehen.

Noch ein weiterer Vorteil ist darin zu sehen, daB die erfindungsgemaBen GieRplatten die gleichen Abmessungen der zur Zeit
bekannten bzw emgesetzten GleB und Vertellplatten aufwetsen d.h. die erfindungsgemafen Giefplatten keinen groReren



Ausflihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend anhand von Ausflihrungsbeispielen naher erldutert werden. In der zugehdrigen Zeichnung
zeigen: ,
Fig.1: eine prinzipielle Ansicht einer hin- und hergehende Kolben aufweisende GieBmaschine bekannter Bauart, die mit einer
erfindungsgemaRen Gielplatte und einem erfindungsgemé&Ren Rickgewinnungskreislauf versehen ist;
Fig.2: eine ahnliche prinzipielle Ansicht fiir eine mit Drehkolben versehenen Gielmaschine;
Fig.3 und 4: zwei Draufsichten auf zwei erfindungsgeméRe Gieplatten;
Fig.5und 6: einen Querschnitt entlang der Linie V-V und einen Langsschnitt entlang der Linie V-Vl in Fig.3. .
Bei den verschiedenen Figuren, die mit verschiedenen MaRstaben dargestelit sind, weisen gleiche Teile gleiche Bezugszeichen
auf. Mit 1 wird in Fig. 1 eine mit hin- und hergehenden Kolben versehene Gieimaschine und in Fig. 2 eine Drehkolben
aufweisende GieBmaschine bezeichnet. Dieselben weisen einen oberen Speisetrichter 2 und unten eine Gie3- und Verteilplatte
3 gemaR vorliegender Erfindung, d. h. mit einem kontinuierlichen Schokoladenabla® auf. Die bis jetzt bekannten GieBplatten 3
weisen wie an sich bekannt eine Anzahl von GieRbohrungen 4 auf, die in der GieBplattenoberflache als Anordnung und Anzahl
mit der Anordnung und Anzahl der in die Unterseite 1a der GieBmaschine 1 ausmiindenden Austragbohrungen libereinstimmen
und in ihrem entgegengesetzten Ende die Austragdtisen 5 aufweisen. Mit 6 sind Sackbohrungen bezeichnet, die den
Austragbohrungen der GieBmaschine 1 entsprechen, deren Kolben ausgeschaltet bzw. nicht eingesetzt werden missen.
ErfindungsgemaR miinden nun die genannten Sackbohrungen 6 tiber Verbindungsnuten 8 in einen Ablatsammelkanal 7.
Sowoh! der AblaBRsammelkanal 7 als auch die Verbindungsnuten 8 sind als oben freie Nuten bzw. Kanale erhalten bzw.
ausgearbeitet, wobei der AblaBsammelkanal 7 und die Verbindungsnuten 8 oben durch die erwéhnten unteren
GieBmaschinenseite 1a beim Anbauen der GieRplatte 3 an der GieBmaschine 1 geschlossen werden. Mit 9 wird eine
Schraubverbindung zur Verbindung des genannten AblaRsammelkanals 7 mit dem Kreislauf 10 zur Rickgewinnung derim
UberschuB geforderten Schokolade bezeichnet, wobei der Kreislauf 10 schematisch der GieBmaschine 1 zugeordnet und in die
oberen Speisetrichter 2 derselben einmiindend dargestelit ist. Im Falle einer Ausschaltung einer hohen Anzahl von
GieRmaschinenkolben, die auch ungeféhr ein Drittel der Gesamtzah! der GieBmaschinenkolben betragen kdnnen, kann der
AblaRsammelkanal 7 ohne weiteres einen gréReren Querschnitt aufweisen. Um die dulReren Abmessungen der GieBplatte 3
bzw. den Platzbedarf derseiben in bezug auf die bekannten GieRplatten 3 nicht zu erhdhen, kann der AblaRsammelkanal 7
entweder lediglich in der oberen Oberflache der erfindungsgeméRen GieRplatte, wie dargestellt, oder wird der
AblaBsammelkanal 7 ebenfalls auf die untere Oberflache der Gieplatte 3vorgesehen werden. Im letzteren Falle wird der untere
AblaRsammelkanal 7 durch eine nicht naher dargestellte Gegenplatte verschiossen.
Mit der erfindungsgemafRen GieBplatte 3 und dem erfindungsgemaRen Riickgewinnungskreislauf 10 wird deshalb ein
GieRverfahren bewirkt, bei dem alle sowohl hin- und Rergehenden ais auch drehenden Kolben Schokolade heraustragen, und
zwar unabhangig von den angebauten Gief3platten 3 bzw. von den jeweils eingesetzten und in der Zeichnung schematisch mit 11
angedeuteten GieRformen. Gleichzeitig mit der Dosierphase wird deshalb eine kontinuierliche AblaRphase derim Uberschuf
zugeflihrten Schokolade durchgeflihrt, wobei die tiberschissige Schokolade durch den Kreislauf 10 beliebig zu den
Speisetrichtern 2 der GieRBmaschine 1 oder zu einem nicht naher dargestellten Zwischenspeisungsbehélter zugefiihrt wird. Auf
diese Weise werden innerhalb der Dosiermaschine immer die optimaien gleichmaRBigen Bedingungen beziiglich sowohl der
Schokoladenviskositat als auch der Driicke und Temperaturen herrschen, wodurch auch die Dosierungen immer tadellos
erfolgen.
Dem Obengesagten ist entnehmbar, daR mit dem GiefSverfahren und der GieBmaschine 1 sowie mit der Gie3platte 3 nach
vorliegender Erfindung die der Erfindung zugrunde gelegte Aufgabe wirksam gel6st wird und die oben erwdhnten Vorteile erzielt
werden.
Insbesondere werden die Ausriistungszeiten beim Ubergehen von einem GieRformentyp zu anderen GieRformentypen
drastisch herabgesetzt, werden die vom Bedienungsmann herriihrenden menschiichen Fehler und die damit verbundenen
dkonomischen Verluste beseitigt und werden optimale Betriebsweisebedingungen bei jedem eingesetzten Gieformentyp
erzielt.
Um die Umwiélzung der Schokolade in dem AblaBsammelkanal 7 der GieRplatte 3 zu erleichtern, kann der Boden des
AblaRsammelkanals 7 sowie die in der Unterseite 1a der GieRmaschine 1 erhaltene obere Seite des AblaRsammelkanals 7
bogenartig ausgefiihrt werden, um somit etwaige Riickstaubereiche bei den Eckenbereichen des AblaRsammelkanals 7 mit
Sicherheit zu vermeiden. Der Verlauf des AblaBsammelkanals 7 kann parallel zu einer oder mehreren der Seitenkanten der
GieBplatte 3 neben denselben vorgesehen werden. Eine nédhere Beschreibung des Zwischenspeisungsbehéiters sowie der
Hilfsvorrichtungen zur Erwarmung und Umwalzung der riickgewonnenen Schokolade im Kreislauf 10 ist deshalb weggelassen
worden, weil diese Teile ohne weiteres von einem Fachmann ohne Schwierigkeiten hergestellt werden kénnen und dem
Grundgedanken vorliegender Erfindung nicht gehéren.
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