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Znane sprawdziany rézmicowe do
gwintéw maja t¢ wade, ie skladaja si¢ z
kilku czesei, ktore zostaja oddzielnie wy-
twarzane i polem skladane. Takie wytwa-
rzanie wymaga bardazo doktadnego wylkod-
czania i dtugotrwalego skladania gotowych
czedet, wshkutek caego samo wytwarzanie
powoduje duze koszty.

Ten szczegdlny ustréj znanyeh régmico-
wych sprawdzianéw do gwintéw i pewne
przycayny, ujawniajace si¢ przy doklad-
nem mierzeniu gwintéw, powoduja, ie uzy-

cie takiego sprawdzianu wymaga pewnej

zrecznoéel, o ile asiagniety wynik ma mied
dostateczng doktadnosé. )
Celem niniejszego wynalazku jest spo-

sob wytwaszanta gramicznych sprawdata-
now rocmicowych, ktéry usuwa wady do-
tychczasowe, pezyezem sprawdziam ninde-
szy unika niedegodnosci, powstajacych przy
uiycin. znanych gramicznych sprawdzianéw

Osigga si¢ to w ten sposédb, ze spraw-
dzian, skladajacy sie z jednej lub kilku nie-
rozdzielnie podaczonych ezesci skiadewych,
zostaje przesuwany wzgledem obracajacego
sig gwintownika, tak aby opréez ruchu po-

" suwistego prostopadle do osi obretu naxze-

dzia, otrzymywad podiuiny przesuw réwneo-
legle do te} osi obretu, ktéry podezas jed-
nege obrotu marzedzia réowna si¢ skolowi
gwintu.



‘Rysunek uwidocznia kilka przykladéw

= w'ykona.ma sprawdzianéw wedlug wynalaz-
8% %u; T1g 1 é-2 Przedstawiaja urzadzenie do

wykonywama granicznego sprawdzianu do

gwintéw na tokarce, przystosowanej do tes"

go 'przez zaopatrzenie jej w dodatkowe
przyrzady, fig. 3 i 4 — przebieg przy naci-
naniu profiléw w bokach sprawdzianu, fig.
4 przedstawia graniczny
przekroju poprzecznym, fig. 5 — spraw-
dzian wykoriczony przez szlifowanie bokéw,
fig. 6 — sprawdzian w widoku zgéry.

Na lozu 1 tokarki suport 2 posiada su-
wak poprzeczny 3 i podtuzny 4. Os tokarki
5 jest jednoczesnie osig narzedzia do naci-
nania, np. gwintownika lub tarczy szlifier-
skiej z profilem gwintowym. Graniczny
sprawdzian 6, w ktorym ma byé¢ naciety
gwint, jest osadzony w uchwycie 7. Ramio-

na 9 i 10 stuza do nadawania sprawdziano-

wi pewnych ruchéw podczas nacinania
gwintéw. Boki 10, 10° (fig. 3) odpowiadaja
rozmiarom przej$ciowego sprawdzianu, o-
kreslajacego dobre wymiary sprawdzanego
przedmiotu a boki 11, 11° stanowig granicz-
ny sprawdzian i okreslaja tolerancje, co
jest znane przy sprawdzaniu gladkich
sworzni. Narzedzie przyjmuje wzgledne
polozenia 12, 12°, 12 podczas nacinania
gwintow w sprawdzianie. Na fig. 5 jest
przedstawiony podobny sprawdzian, w kt6-
rym gwint jest wykoriczony zapomoca tar-
czy szlifierskiej 13, obracajacej sie okoto
swej osi 11, przyczem $rodek tarczy prze-
suwa si¢ jednoczesnie po linji srubowej 14,
czyli 0§ 11 nakresla cylinder, ktérego prze-
kréj ma $redmice 16. Linja 17 (fig. 6) ozna-
cza, jak tarcza szlifierska wykoncza dwa
profile przy jednem nastawieniu.
Pomigdzy ktami 15, 15° tokarki jest osa-
dzone narzedzie 5, ktére posiada gwint, od-
powiadajacy doktadnie gwintowi, majace-
mu byé mierzonym zapomoca sprawdzianu.
To narzedzie zostaje wprawione w ruch ob-
rotowy. Sprawdzian jest umocowany w u-
chwycie 7, wahajacym sie na osi a razem z

sprawdzian w’

ramionami 9 i 10 (fig. 2), przyczem spraw-
dzian waha si¢ na tuku % kota ze srodkiem

a (fig. 1).

W celu naciecia gwintéw w szczgkach

“sprawdzianu nalezy sprawdzian przesuwaé

w kierunku osi narzedzia 5, a oprécz tego
sprawdzian musi wykonaé¢ przesuw piono-
wo do osi obrotu, aby mozna bylo nacina¢
nieprzerywane gwinty (fig. 3). Sprawdzian
przesuwa si¢ po luku K wzgledem narze-
dzia 12, ktére obraca si¢ przytem okoto
swej osi. tak, iz odleglo$é posuwu podczas
jednego obrotu narzedzia, mierzona w kie-
runku osi narzedzia, jest réwna skokowi
gwintu, ktéry ma byé mierzony.

Przy wytwarzaniu sprawdzianu jest o-
bojetne, czy narzedzie obraca si¢ w jednem
miejscu, a sprawdzian wykonywa wszystkie
ruchy, czyli ruch po tuku K i ruch posuwi-
sty w kierunku osi narzedzia, czy tez ze

"sprawdzian jest nieruchomy, a narzedzie

wykonywa wszystkie ruchy. Najlepiej jed-
nak, gdy sprawdzian zostaje nacinany na
maszynie podobnej do tokarki, nalezy na-
dawaé gwintownikowi ruch obrotowy, a
sprawdzianowi — ruch posuwisty w kie-
runku osi narzedzia zapomoca $ruby pocia-
gowej przy pomocy suportu 2 (fig. 1), przy-
czem ruch wahadlowy sprawdzianu okolo
osi a osiaga si¢ przez posuwanie uchwytu
10 w kierunku strzatki 25.

Gdy do wytwarzania sprawdzianéw sto-
suje si¢ inne maszyny, mozna oczywiscie u-
rzadzenie wykonaé tak, aby narzedzie i
sprawdzian nie przesuwaly si¢ wzgledem
siebie po luku K, lecz aby ta linja byla pro-
sta, czyli promien kola K byl nieskoriczenie
wielki.

Nacinanie tych gwintéw, ktére odpowia-
daja stronie dwuszczekowego sprawdzianu
o wigkszym wymiarze, odbywa si¢ w podob-
ny sposéb.

Fig. 5 uwidocznia sposéb wykoriczania.
Szlifowanie do dokladnego wymiaru po-
przednio nacietych gwintéw odbywa sig za-
pomocy tarczy szlifierskiej, posiadajacej



profil gwintu, ktérej o$ nie jest réwnolegla
do osi spr&Wdziamu, lecz zakresla z nig kat,
ktéory jest w zaleznosci od skoku gwintu.
Te dwie osie moga byé réwnolegle jedna do
drugiej, lecz wtenczas tarcza szlifierska
musi mieé¢ poprawiony profil, ktéryby od-
powiadatl skokowi gwintu. Gdyby. to nie by-
fo uwzglednione profil gwintu sprawdzianu
bylby znieksztalcony. Przy szlifowaniu we-
dtug fig. 5 i 6 przesuwa si¢ sprawdzian, wy-
konany z jednej czesci lub zlozony nieroz-
lacznie z kilku czesci, wzgledem obracaja-
cego sie narzedzia, wytwarzajacego gwint
tak, iz oprécz posuwu prostopadle do osi
obrotu narzedzie otrzymuje posuw podtuz-
ny, réwnolegly do osi obrotu narzedzia,
ktéry réwna sie przy kazdym obrocie na-
rzedzia skokowi gwintu.

Poniewaz w niniejszym przypadku cho-
dzi o tarcze szlifierska, nie nalezy rozumieé
przez obrét narzedzia obracanie tarczy szli-
fierskiej okolo jej osi, lecz obrét osi narze-
dzia wokolo osi kota 16, po ktérem kazdy
punkt tarczy szlifierskiej opisuje linj¢ $ru-
bowa, 14. Ten ruch jest wlasciwym ruchem
roboczym narzedzia. Zamiast nacinaé oby-
dwa boki gwintowane jednoczesénie, mozna
takze nacinaé najpierw jeden, a potem dru-
gi.

* Oczywiscie niniejszy sposéb nie ograni-
cza si¢ do pewnego zewnetrznego ksztaltu

sprawdzianu. Mozna bez trudnosci oba réz-
nicowe wymiary przejéciowego i graniczne-

go sprawdzianu wykonaé w dwéch szcze-

kach, wskutek czego graniczny sprawdzian

réznicowy do gwintéw jest zewnetrznie po-

dobny do zwyklego sprawdzianu do mierze-

nia gladkich czopéw.

Sposéb niniejszy umozliwia wytwarza-
nie granicznych sprawdzianéw, ktére
sprawdzaja gwint na calej dtugosci od rdze- -
nia do $rednicy zewnetrznej i to nawet
gwintéw pelnych jak i przytepionych.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wytwarzania granicznych spraw-
dzianéw réznicowych do gwintéw, zna-
mienny tem, Ze sprawdzian (6), skladaja-
cy sie z jednej lub paru polaczonych cze-
$ci, przesuwa si¢ tak wzgledem obracajace-
go si¢ gwintownika (5), aby oprécz posuwu
prostopadle do osi obrotu narzedzia otrzy-
mywal przesuw podtuiny réwnolegle do tej
osi, przyczem ten posuw przy kazdym obro-
cie marzedzia réwnalby si¢ skokowi gwintu.

, Akciova spoleénost
difive Skodovy zdvody v Plzni.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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