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€4 Installation de tranchage avec dispositif de traitement de la barbotine.

Une installation de tranchage comprend une machine

de sciage (11) avec des cylindres guide-fils (14) sur
lesquels est enroulé un fil (15) pour former une nappe de
fils contre laquelle une piéce a scier (18) est sollicitée.
Une barbotine de sciage comportant des particules abra-
sives en suspension dans un liquide dispersif est appli-
quée sur le fil et récupérée dans un bac (27). Un dispositif
de traitement (33) destiné & purifier la barbotine usée
comprend un premier et un deuxiéme séparateur (36, 41)

et un réservoir mélangeur (50) dans lequel les particules -

abrasives séparées et le liquide purifié sont mélangées
pour former une barbortine renouvelée efficace. Du fait
que le dispositif de traitement (33) permet d'enlever de la
barbotine les débris de sciage (43) provenant de la piéce
a scier et du fil, et adhérent aux particules abrasives, I'ef-
ficacité, le rendement et le colt de production sont signifi-
cativement améliorés.
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Description

La présente invention concerne une installation
de tranchage destinée a produire des tranches a
partir de piéces & trancher et comportant au moins
un dispositif de sciage par fil présentant au moins
deux organes guide-fils supportant le fil qui est sus-
ceptible de se déplacer selon un mouvement alter-
natif et/ou continu en appui contre au moins une
piece & trancher, au moins un dispositif d'applica-
tion étant prévu pour appliquer une barbotine abra-
sive sur le fil, le dispositif de sciage comportant au
moins un organe destiné a récupérer la barbotine
utilisée dans le dispositif de sciage, la barbotine
étant constituée par un mélange de particules abra-
sives solides en suspension dans un liquide.

On connait déja des dispositifs de sciage du type
précité, par exemple par le document EP 0 712 677.
Dans ces dispositifs, 1a zone de sciage est consti-
tuée par un ensemble de cylindres paralleles les uns
aux autres; ces cylindres, appelés guide-fils, sont
gravés avec des gorges définissant lintervalle entre
les fils de la nappe, soit I'épaisseur des pieces a
scier. La piece a scier est fixée sur une table-sup-
port qui se déplace perpendiculairement a la nappe
de fils. La vitesse de déplacement définit la vitesse
de coupe. Le renouvellement du fil ainsi que le con-
trole de sa tension se fait dans une partie appelée
«zone de gestion du fil» et située en dehors de la
zone de sciage proprement dite. L'agent qui régira la
découpe est un abrasif libre amené sous forme de
barbotine, par un dispositif d'application, le fil n'agis-
sant que comme transporteur. Cette barbotine est
généralement constituée par des particules abrasi-
ves en suspension dans un liquide dispersif. Lors de
leur utilisation, ces barbotines perdent relativement
rapidement leur efficacité et doivent étre remplacées
périodiquement. Ce remplacement de barbotine est
coliteux, principalement a cause du prix élevé des
agents abrasifs utilisés. En outre, le changement de
barbotine peut nécessiter une interruption de la pro-
duction, ce qui est préjudiciable au point de vue du
rendement de linstallation. Etant donné les colts
élevés occasionnés par le remplacement de la bar-
botine, on a tendance a retarder les remplacements
le plus longtemps possible. Cependant, la perte con-
sidérable d'efficacité de sciage due principalement a
une pollution de la barbotine par des impuretés de
sciage améne une forte diminution du rendement de
linstallation.

La présente invention a pour but de remédier a
ces inconvénients et elle est caractérisée a cet effet
par le fait que linstallation comprend au moins un
dispositif de traitement pour traiter et purifier la bar-
botine utilisée et récupérée de fagon & separer et
enlever les impuretés de sciage et & restituer la
barbotine purifiée en vue de son utilisation dans le
ou les dispositifs de sciage.

Par ces caractéristiques, on évite les coliteux
changements de barbotine du fait que la barbotine
une fois purifiée des impuretés et débris de sciage
récupére complétement son efficacité initiale de
pouvoir découpant et érosif. En outre, le dispositif
de traitement permet un traitement de la barbotine
récupérée dans la ou les machines de sciage pen-
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dant que le sciage et tranchage continue, des ar-
réts indésirables de production sont donc évités. Le
rendement de linstallation est en conséquence con-
sidérablement augmenté, tout en réduisant les frais
de fonctionnement.

De maniére avantageuse, linstallation est carac-
térisée par le fait que le dispositif de traitement est
agencé pour séparer et enlever de la barbotine les
impuretés de sciage adhérentes sur les particules
abrasives et provenant des piéces a trancher et de
l'usure du fil.

En effet, une étude minutieuse du phénoméne de
sciage a permis de conclure que la perte d'efficaci-
té des barbotines n'est pas tant due a l'usure et &
la rupture des particules abrasives, mais résulte
principalement du fait que les débris de sciage pro-
venant des piéces sciées et du fil forment des parti-
cules fines qui adhérent a la surface des particules
abrasives. Ces débris fins forment en quelque sorte
des roulements a billes au moyen desquels le fil et
les particules abrasives glissent sur la piece a scier
empéchant ainsi une action normale de sciage de
la barbotine. Par les caractéristiques précitées, l'ef-
ficacité de la barbotine peut étre entiérement réta-
blie et la productivité et le rendement de l'installa-
tion fortement améliorés.

Selon un mode d'exécution préféré, le dispositif
de traitement comprend au moins un premier sépa-
rateur agencé de fagon a séparer les particules
abrasives et ledit fiquide avec les impuretés de
sciage s'y trouvant, au moins un second séparateur
agencé de fagon & séparer le liquide desdites impu-
retés de sciage et des moyens pour mélanger les
particules abrasives séparées et le liquide purifié en
vue de reconstituer une barbotine purifiée.

Par ces caractéristiques, on obtient un nettoyage
et une purification particulierement efficace, tout en
profitant des avantages d'une construction simple et
peu onéreuse.

Selon un mode d'exécution avantageux, le dispo-
sitif de traitement est disposé cdte & cOte avec un
dispositif de sciage.

Cette construction est trés avantageuse pour les
installations de tranchage de taille modéree. La bar-
botine de la machine de sciage peut étre purifiee
sur la machine de sciage méme et pendant son
fonctionnement. L'ensemble constitue une machine
intégrée et d'un encombrement réduit.

Selon un autre mode dexécution favorable, le
dispositif de traitement est constitué par une unité
de gestion de la barbotine susceptible de desservir
plusieurs dispositifs de sciage.

Avantageusement, ladite unité de gestion de la
barbotine comprend une premiére partie destinée
au mélange et a la distribution de la barbotine et
une seconde partie destinée au traitement et ala
purification de la barbotine usagee.

Des centres de tranchage de tailles trés impor-
tantes peuvent par ces caracteristiques traiter de
fagon rationnelle et efficace le probleme de la purifi-
cation de la barbotine simultanément pour un grand
nombre de machines de sciage.

Favorablement, le dispositif de traitement com-
prend un dispositif de dispersion a ultrasons destiné
a séparer les débris de sciage de la surface des
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particules abrasives et a les disperser dans le liqui-
de avant d'effectuer les opérations de séparation.

Par ces caractéristiques, on obtient un nettoyage
particulierement soigné de la barbotine contribuant
efficacement & son pouvoir découpant.

D'autres avantages ressortent des caractéristi-
ques exprimées dans les revendications dépendan-
tes et de la description exposant ci-aprés l'invention
plus en détail & 'aide de dessins qui représentent
schématiquement et a titre d'exemple un mede
d'exécution et des variantes.

La fig. 1 représente un premier mode d'exécution
d'une installation avec un dispositif de traitement di-
rectement associé a un dispositif de sciage.

Les fig. 2a et 2b sont des vues schématiques
d'un second mode d'exécution de linstallation.

La fig. 3 représente schématiquement une va-
riante du mode d'exécution des fig. 2a et 2b.

La fig. 4 illustre schématiquement les particules
abrasives entre le fil et la piéce a scier.

L'installation de tranchage 10 illustrée a la fig. 1
comprend un dispositif ou une machine de sciage
11 par fil comportant un bati 12 sur lequel sont
montés de fagon tournante des cylindres guide-fils
14. Le fil 15 déroulé d'une bobine débitrice et en-
roulé sur une bobine réceptrice, non illustrées, est
tendu sur les cylindres guide-fils 14 et forme au
moins une nappe de fils contre laquelle peut étre
sollicitée une piéce a scier 16 montée sur une ta-
ble-support 17. Le fil est susceptible de se déplacer
selon un mouvement alternatif et/ou continu pour
effectuer le sciage. Il est généralement constitué
d'acier a ressort d'un diamétre compris entre 0,1 et
0,2 mm afin de scier des blocs de matériaux durs
ou de composition plus particuliére, tels que sili-
cium, céramique, composés des éléments des
groupes llI-V, GGG (Grenat a Gadolinium-Gallium),
saphir, etc., en tranches de 0,1 a 5 mm d'épaisseur
environ,

Le dispositif de sciage 11 comprend des deux
cotés d'une zone de sciage, un dispositif d'applica-
tion 20 agencé de fagon a enduire le fil 15 d'une
barbotine abrasive 21. Le dispositif d'application
comporte a cet effet des tubes 22 agencés latérale-
ment des deux cotés de la piece a scier 16 et de la
zone de sciage. Ces tubes sont munis d'une fente
longitudinale par laquelle la barbotine 21 est disper-
sée sur les fils de la nappe de fils. Un conduit d'ali-
mentation 24 permet d'amener la barbotine abrasi-
ve d'un réservoir 25 grace a une pompe 26 vers
les tubes 22.

La barbotine utilisée tombant du fil 15 est ré-
cupérée dans un bac 27 et reconduite par un con-
duit 28 vers le réservoir 25.

Les barbotines généralement utilisées sont cons-
tituées par un mélange d'agent abrasif sous forme
de particules abrasives solides en suspension dans
un liquide utilisé comme dispersif de I'agent abrasif.
De maniére générale, il est possible de classer les
barbotines abrasives pour I'enlévement de matiére
et notamment pour le sciage par fil selon quatre ty-
pes principaux:

— les barbotines a base d'huile;
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— les barbotines & base d'eau contenant une gran-
de quantité d'eau, souvent plus de 50%, et des ad-
juvants, tels que des méthylcelluloses;

— les barbotines lavables a I'eau contenant des hui-
les solubles dans l'eau jusqu'a une certaine propor-
tion;

- les barbotines abrasives solubles & I'eau ne con-
tenant pas d'eau, mais dont 'élément liquide est to-
talement soluble dans I'eau, tel que le polyéthyléne
glycol ou le polyoxypropyléne glycol, etc.

L'agent abrasif pourra par exemple étre du SiC,
du B4C, de I'Al2Os, du diamant, etc, d'une granulo-
métrie adéquate comprise favorablement entre 5 et
30 pum.

Au cours de son utilisation, la barbotine perd peu
a peu de son efficacité. Cette perte d'efficacité n'est
pas tant due a l'usure et a la rupture des particules
abrasives, mais résulte avant tout d'une pollution de
la- barbotine par des particules fines de débris de
sciage provenant des piéces sciées et du fil de
sciage. A la fig. 4, des particules abrasives 30, par
exemple du SiC, sont intercalées entre la piéce a
scier 16, par exemple un lingot de Si, et le fil de
sciage 15 en acier. La barbotine usagée contient
également des poussiéres, ou débris fins 31 prove-
nant du lingot et du fil. Ces débris 31 adhérent a la
surface des particules abrasives 30 qui ne peuvent
ainsi plus toucher la surface de la piece a scier 16
et dont l'action érosive de découpe est donc forte-
ment réduite, voire annulée. Les débris 31 agissent
en quelque sorte comme des roulements a billes.

Certaines impuretés plus maléables, provenant
par exemple de métaux ductiles, sont également
susceptibles de recouvrir au moins partiellement la
surface extérieure des particules abrasives et peu-
vent alors favoriser un patinage par glissement de
ces particules sur la piéce a scier 16 diminuant ou
annulant l'action érosive de découpe.

Cette pollution de la barbotine rend donc néces-
saire soit son remplacement soit son nettoyage par
un traitement adéquat. Conformément a la présente
invention, les installations de tranchage sont ainsi
dotées d'au moins une installation ou d'un dispositif
de traitement 33 de la barbotine permettant d'enle-
ver et de séparer les impuretés de sciage de la
barbotine et en particulier celles adhérant aux parti-
cules de sciage et provenant des piéces a scier 16
et de l'usure du fil 15.

Un tel dispositif de traitement 33 pourrait étre di-
rectement associé a une machine de sciage 11,
voir étre intégré dans cette derniere, comme cela
est illustré a la fig. 1.

Dans des installations ou des centres de trancha-
ge plus importants, une installation ou un dispositif
de traitement unique de grande capacité pourra
désservir plusieurs machines de sciage, comme
cela est expliqué en reférence aux fig. 2a, 2b et 3.

L'installation de tranchage 10 illustrée a la fig. 1
comprend donc un dispositif de traitement 33 desti-
né a traiter et a nettoyer la barbotine usagée et re-
cupérée de fagon a séparer les débris et les impu-
retés provenant du sciage et a restituer la barbotine
nettoyée vers le dispositif de sciage 11. Le dispositif
de traitement 33 est dans ce mode d'exécution une
partie intégrante de l'installation de tranchage 10.
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La barbotine usagée est acheminée au moyen
d'une pompe 34 par un conduit 35 vers un premier
séparateur 36. Dans ce dernier, les paricules abra-
sives 37 sont séparées du liquide contenant les dé-
bris de sciage 38, tels que les débris de silicium
provenant de la piéce a scier 16 et d'acier du fil 15.

La fraction de séparation liquide 38 est achemi-
née au moyen de la pompe 39 par le conduit 40
vers un second séparateur 41, dans lequel le liqui-
de 42 est purifié et séparé des débris de sciage de
poilution. Ces derniers sont alors stockés dans un
réservoir des déchets 43.

Les particules abrasives 37 et le liquide purifié
42 sont amenés des séparateurs 36, 41 par les
conduits 44 et 45 vers un mélangeur 50 dans le-
quel une barbotine est reconstituée dans les pro-
portions désirées de particules abrasives contenues
dans le liquide dispersif. La barbotine est ensuite
pompée par un conduit 49 vers le réservoir 25 pour
étre réutilisée dans le dispositif de sciage 11.

Les deux séparateurs 36 et 41 pourront étre du
méme type ou d'un type différent. Tous types de
séparateurs conventionnels adéquats pourront étre
choisis en fonction de la nature de la barbotine, de
la composition du liquide, de la composition, de la
concentration et de la granulométrie des particules
abrasives, et de la composition et de la granulomé-
trie des débris de pollution.

Ainsi, le premier séparateur 36 pourrait par
exemple étre du type cyclone ou centrifuge a dis-
ques coniques superposés (fournisseur par exem-
ple ALFA-LAVAL). Le second séparateur 41 pour-
rait étre du méme type, mais avec un reéglage diffé-
rent, ou encore d'un autre type, tel qu'un sépa-
rateur a filtration. En général, les séparateurs a
cyclone, centrifuges a disques ou a vis, a filtration,
a filtres-presses, a filtres rotatifs et des décanteurs,
ainsi que des séparateurs magnétiques pourront
trouver leur application. Des appareils disperseurs,
tels que des dispositifs a ultrasons 51 pourront éga-
lement étre utilisés, avantageusement pour séparer
les débris de sciage 31 de la surface des particules
abrasives 30 et pour les disperser dans le liquide
avant deffectuer la séparation par centrifugation
dans le séparateur 36.

Il est bien entendu également possible d'amener
et de mélanger de la barbotine nouvelle, non utili-
sée dans le réservoir 25, comme cela est indiqué
par le conduit d'introduction 52.

Dans le deuxieme mode d'exécution illustré aux
fig. 2a et 2b, linstallation ou le dispositif de traite-
ment 60 forme une unité de gestion de la barbotine
qui peut étre associée a plusieurs machines de
sciage dans un centre ou une installation de tran-
chage de plus grande capacité. Ainsi, I'ensemble
des opérations de préparation, de traitement et
d'acheminement de la barbotine et de ses compo-
sants est contrdlé au moyen d'une unité de com-
mande électronique 61. De la barbotine nouvelle
peut étre préparée dans un réservoir mélangeur 62
en ajoutant, dans des quantités et des proportions
bien définies et mesurées au moyen d'une cellule
de charge 68, le liquide dispersif amené du ré-
cipient 63 par le conduit 65 au moyen de la pompe
64 et les particules de l'agent abrasif du réservoir
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66 par le tube de chargement 67. La barbotine ain-
si mélangée et préparée est amenée par le conduit
70 et la pompe 71 dans un réservoir de stockage
72 d'ou elle peut étre dirigée au moyen d'une ou
plusieurs pompes 73 par un ou plusieurs conduits
74 vers les différents dispositifs de sciage du centre
de tranchage.

La barbotine usagée est retraitée au moyen du
dispositif de traitement illustré a la fig. 2b. La bar-
botine usagée provenant des différents dispositifs
de sciage est récupérée dans un réservoir mé-
langeur 77 et acheminée par le conduit 78 et la
pompe 79 vers un premier séparateur 80, par
exemple du type centrifuge a disques. La fraction
de séparation liquide contenant les débris de sciage
est pompée par le conduit 81 vers le second sépa-
rateur 82 qui purifie le liquide des impuretés et des
débris de sciage qui sont alors amenés par le con-
duit 83 dans le réservoir des déchets 89.

Les particules abrasives séparées et le liquide
dispersif purifié sont amenés des séparateurs 80 et
82 par les conduits 84 et 85 vers un réservoir mé-
langeur 86 dans lequel une barbotine purifiée est
préparée selon des proportions prédéterminées de
liqguide et de particules abrasives. Du réservoir 86,
cette barbotine purifiée et reconstituée pourra étre
directement reconduite vers les dispositifs de sciage
ou amenée par le conduit 87 et fa pompe 88 dans
le réservoir mélangeur 62 (fig. 2a) ou elle pourrait
étre ajoutée dans des quantités et des proportions
prédéterminées a de la barbotine nouvelle.

Il est bien entendu que tous types de séparateur
adéquats 80, 82 pourront étre utilisés comme indi-
qué ci-dessus en référence a la fig. 1. En outre,
des appareils disperseurs & ultrasons pourront étre
installés dans le réservoir 77 et/ou le séparateur 80
pour séparer les débris de sciage de la surface des
particules abrasives.

La variante illustrée a la fig. 3 est en principe si-
milaire au second mode d'exécution. Les mémes
chiffres de reférence sont donc utilisés pour dé-
signer les mémes éléments. L'installation ou le cen-
tre de tranchage comprend ici une installation de
gestion 100 de la barbotine, comportant deux par-
ties, une premiére 101 destinée au mélange et a la
distribution de la barbotine et une seconde 102
destinée au traitement de la barbotine usagée.
Dans certaines applications ces deux parties pour-
ront &tre géographiquement délocalisées l'une de
l'autre, dans d'autres applications ces deux parties
se trouveront associées I'une a lautre.

Par rapport au mode d'exécution précédemment
décrit, la barbotine pourra étre traitée dans plu-
sieurs premiers séparateurs 80 et la fraction de sé-
paration épaisse constituée par les particules abra-
sives stockées dans un réservoir commun 103. .

Ces particules abrasives pourront en outre éven-
tuellement étre traitées par des méthodes physi-
ques et/ou chimiques, lavées et séchées.

L'installation pourra avoir plusieurs seconds sé-
parateurs 82 dans lesquels le liquide dispersif est
purifié et ensuite stocké dans un récipient commun
104.

Les particules abrasives nettoyées et le liquide
purifié seront acheminés vers un réservoir mé-
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langeur 86 et la barbotine reconstituée pourra étre
transportée par tous moyens adéquats vers la pre-
miére partie 101 ol elle sera mélangée a de la bar-
botine nouvelle ou utilisée telle quelle dans les ma-
chines de sciage.

It est bien entendu que les modes de réalisation
décrits ci-dessus ne présentent aucun caractére li-
mitatif et qu'ils peuvent recevoir toutes modifications
désirables a l'intérieur du cadre tel que défini par la
revendication 1. En particulier, la barbotine pourra
étre constituée de plusieurs éléments solides et hi-
quides constitutifs et qui pourront étre séparés suc-
cessivement dans des séparateurs adéquats et trai-
tés et purifiés individuellement pour ensuite étre re-
combinés dans des proportions prédéterminées. |l
serait également possible de réutiliser seulement
une partie des éléments constitutifs de la barbotine
et de les mélanger avec une partie de constituants
nouveaux. Ainsi, les particules abrasives co(teuses,
telles que le diamant ou le corindon, pourront étre
récupérés et traités, tandis que le liquide de sus-
pension, par exemple de l'eau, sera renouvelé dans
les barbotines recombinées.

Le dispositif de sciage par fil pourrait étre de tou-
te autre nature et comporter un dispositif d'applica-
tion de la barbotine sur le fil tres différent, par
exemple sous forme d'un réservoir parcouru par le
fil.

De méme, toute la zone de sciage pourra étre

disposée a lintérieur d'un réservoir rempli de barbo--

tine. Le dispositif de traitement pourra en outre étre
séparé géographiquement d'une distance plus ou
moins grande des machines de sciage. Le transport
de la barbotine usagée vers le dispositif de traite-
ment et le retour de la barbotine purifiée vers les
machines de sciage pourra s'effectuer par tous
moyens, y compris par manutention de récipients,
barils, etc. .

Revendications

1. Installation de tranchage (10) destinée a pro-
duire des tranches a partir de piéces & trancher
(186) et comportant au moins un dispositif de sciage
(11) par fil présentant au moins deux organes gui-
de-fils (14) supportant le fil (15) qui est susceptible
de se déplacer selon un ‘mouvement alternatif et/ou
continu en appui contre au moins une piéce a tran-
cher (16), au moins un dispositif d'application (17)
étant prévu pour appliquer une barbotine abrasive
sur le fil, le dispositif de sciage (11) comportant au
moins un organe (27) destiné a récupérer la barbo-
tine utilisée dans le dispositif de sciage, la barbo-
tine étant constituée par un mélange de particules
abrasives solides (30) en suspension dans un fiqui-
de, installation caractérisée par le fait qu'elle com-
prend au moins un dispositif de traitement (33) pour
traiter et purifier la barbotine utilisée et récupérée
de fagon & séparer et enlever les impuretés de
sciage (31) et a restituer la barbotine purifiée en
vue de son utilisation dans le ou les dispositifs de
sciage (11).

2. Installation selon la revendication 1,. caractéri-
sée par le fait que le dispositif de traitement (33)
est agencé pour séparer et enlever de la barbotine
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les impuretés de sciage (31) adhérentes sur les
particules abrasives (30) et provenant des piéces a
trancher (16) et de l'usure du fil (15).

3. Installation selon la revendication 1 ou 2, ca-
ractérisée par le fait que le dispositif de traitement
(33) comprend au moins un premier séparateur (36)
agencé de fagon a séparer les particules abrasives
(30) et ledit liquide avec les impuretés de sciage
(31) s'y trouvant, au moins un second séparateur
(41) agencé de fagon a séparer le liquide desdites
impuretés de sciage (31) et des moyens (50) pour
mélanger les particules abrasives séparées et le li-
quide purifié en vue de reconstituer une barbotine
purifiée.

4. Installation selon l'une des revendications 1 &
3, caractérisée par le fait qu'elle comprend des
moyens (25) destinés & mélanger la barbotine puri-
fiée a de la barbotine nouvelle.

5. Installation selon lune des revendications pré-
cédentes, caractérisée par le fait que le dispositif
de traitement (33) est disposé cote a cote avec un
dispositif de sciage (11). .

6. Installation selon les revendications 3 et 5, ca-
ractérisée par le fait qu'elle comprend un réservoir
mélangeur (25) relié par un premier conduit (35)
aux séparateurs (36, 41) connectés a un mélangeur
(50), ce dernier étant relié par un second conduit
(49) au réservoir mélangeur (25) qui alimente le
dispositif d'application (17) en barbotine et regoit la
barbotine récupérée dans le dispositif de sciage
(11).

7. Installation selon I'une des revendications 1 &
4, caractérisée par le fait que le dispositif de traite-
ment est constitué par une unité de gestion (60,
100) de la barbotine susceptible de desservir plu-
sieurs dispositifs de sciage (11).

8. Installation selon la revendication 7, caractéri-
sée par le fait que ladite unité de gestion de la bar-
botine (100) comprend une premiére partie (101)
destinée au mélange et a la distribution de la bar-
botine et une seconde partie (102) destinée au trai-
tement et & la purification de la barbotine usagée.

9. Installation selon la revendication 8, caractéri-
sée par le fait que la premiére partie (101) com-
prend un réservoir mélangeur (62) susceptibie
d'étre alimenté en particules abrasives et en liquide
non utilisés et en barbotine purifiée et des organes
de distribution (72 a 74) pour amener le mélange
vers les dispositifs de sciage (11) et par le fait que
la seconde partie (102) comprend lesdits sépara-
teurs (80, 82) destinés a séparer les impuretés de
sciage (31) et au moins un mélangeur (86) pour re-
constituer la barbotine a partir des particules abrasi-
ves séparées et du liquide purifié.

10. Installation selon I'une des revendications 3 a
9, caractérisée par le fait que les séparateurs (36,
41; 80, 82) sont soit des cyclones, des séparateurs
centrifuges a disques ou a vis, des séparateurs a
filtration, a filtres-presses, & filtres rotatifs, a dé-
canteurs et/ou soit des séparateurs magnétiques.

11. Installation selon l'une des revendications 3 &
9, caractérisée par le fait que le premier séparateur
est du type centrifuge a disques coniques superpo-
sés et le second séparateur du type centrifuge ou a
filtration.
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12. Installation selon l'une des revendications
précédentes, caractérisée par le fait que le disposi-
tif de traitement comprend un dispositif de disper-
sion a l'ultrasons (51) destiné a séparer les débris
de sciage (31) de la surface des particules abrasi- 5
ves (30) et pour les disperser dans le liquide avant
d'effectuer les opérations de séparation.
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