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Wynalazek niniejszy dotyczy wyrobu
rurek wyladowawczych o katodzie tlenko-
wej w rodzaju np. rurek nadawczych lub
odbiorczych, stosowanych w radjotechnice
lub do celéw podobnych, rurek rentge-
nowskich albo prostownikow.

Przy wyrobie rurek wyladowawczych
proponowano juz ogrzewanie elektrod
podczas wypr6zniania rurki zapomoca
szybkozmiennego pola magnetycznego, w
celu uwolnienia elektrod od ewentualnie
zawartych w nich zanieczyszczen. Propo-
nowano réwniez nagrzewanie elektrod pra-
dami szybkozmiennemi w celu przeprowa-
dzenia w stan lotny substancyj, ktére po-
winny si¢ znajdowaé w rurce w postaci
pary i byly w tym celu umieszczone na
elektrodzie.

{

Sposéb, stanowiacy przedmiot wyna-
lazku niniejszego, rowniez stosuje przy
wyrobie lampek, zaopatrzonych w katode
tlenkowa, ogrzewanie pragdami o duzej
czestotliwosci dla utatwienia wyrobu ka-
tody tlenkowej tudziez wuzyskania rurki
wyladowawczej pewnej w 'dzialaniu, trwa-
tej i posiadajacej katode o duzej zdolno-
$ci emisyjnej.

W mys]l wynalazku w rurce wylado-

wawcze] umieszcza sig cialo metalowe, e-

wentualnie utlenione na powierzchni cal-
kowicie lub czeéciowo i przeznaczone na
podloze czynnej warstewki tlenkowej ka-
tody, tudziez jedna lub kilka elektrod, na
ktérych znajduje sig zwiazek albo miesza-
nina zwiazkéw, ‘wyzwalajacych przy na-
grzewaniu jeden lub kilka metali ziem



alkalicznych, poczem elektrody te nagrze-
wa si¢ zapomoca pola magnetycznego o
wielkiej czestotliwoéci w ten sposéb, aby
zwiazki rozlozyly si¢ i metal ziem alka-
licznych ulotnil si¢ i osiadl na wspomnia-
nem ciele metalowem, gdzie go si¢ podda-
je procesowi utlenienia. Najpraktyczniej
jest zabiegi te uskutecznia¢ podczas wy-
prézniania rurki.

Sposéb niniejszy wykazuje powazpe
zalety. Przedewszystkiem pokazalo sie, ze
jest rzecza nader doniosla, aby materjal,
przeznaczony na katode tlenkowa, byl u-
mieszczony w stanie metalicznym na ciele
metalowem, majacem diwigaé¢ warstewke
czynna, dzieki czemu warstewka czynna
przylega silniej do ciala metalowego, za-
pobiegajac tak powszechnej w wypadku
znanych katod tlenkowych ' niestalosci
dzialania wskutek niejednostajnego rozlo-
zenia warstewki. Poza tem warstewka
czynna katody zawiera mniej zanieczy-
szczeni, niz w wypadku stosowania do wy-
robu katod tlenkowych metod iznanych.

Do urzeczywistnienia sposobu niniej-
szego nadaja si¢ doskonale tréjazotki me-
tali ziem alkalicznych. Zwiazki te roz-
ktadaja sie z tatwoscia, a wyzwalajace sie
przytem substancje, jak azotek metalu
ziem alkalicznych ‘tudziez azot, nie wy-
wieraja wplywu szkodliwego na wlasnosci
rurek, a zwlaszcza rdzenia katodowego.
Frzez ,rdzen katadowy" rozumie si¢ poni-
zej zaréwno drut rdzeniowy, jak réwniez
dowolnego ksztaltu ciato, dZwigajace wat-
stewke czynna.

~ Na rdzeri mozna uzyé metalu o tempe-
raturze topnienia niezbyt miskiej, a daja-
cego si¢ fatwo odgazowaé. Nadaje si¢ tu
np. nikiel lub metal szlachetny. Pomyslne
wyniki osiagnieto zapomoca rdzenia pla-
tyno-rodowego, ewentualnie powleczonego
miedzig.

Przedwstepne utlenianie powierzchni
rdzenia wykazuje te zalete, iz powierzch-
nia staje si¢ szorstka, co ulatwia przylega-

nie ido niej warstewki czynnej, Warstewka
utleniona na rdzeniu sprzyja ponadto u-
tlenianiu pary metalu ziem alkalicznych,
stykajacej si¢ z tym rdzeniem. Okazalo
si¢ nawet, Ze przy wystarczajacem utlenie-
niu powierzchni rdzenia osobny proces u-
tleniania metalu ziem alkalicznych staje
si¢ zbytecznym. Zalezy to od rozkladalno-
Sci mieszczacego si¢ na powierzchni rdze-
nia tlenku i od grubosci potrzebnej war-
stewki metalu ziem alkalicznych.

Gdy rdzen katodowy nie jest utlenic-
ny albo utlenienie metalu ziem alkaliczr
nych, uzyskane zapomoca utlenionej war-
stewki rdzenia nie jest wystarczajace, na-
tenczas do rurki mozna wpuscié nieco tle-
nu, a katode w razie potrzeby ogrzaé, po-
czem nadmiar tlenu usuwa si¢ przy dal-
szem wypréznianiu rury.

Wyréb rurek tego rodzaju mozna u-
prosci¢c w ten jeszcze sposéb, ze rozklad
zwiazkéw metali ziem alkalicznych i pa-
rowanie tych metali uskutecznia sie, w
mys$l wynalazku niniejszego, ‘podczas od-
gazowywania elektrod, pokrytych temi
zwigzkami.

Stwierdzono, ze w rurkach wytado-
wawczych, wyposazonych w katode tlen-
kowa, jedna lub kilka anod i jedna lub
kilka elektrod siatkowych, te ostatnie e-
lektrody, zwlaszcza wtedy, gdy posiadaja
postaé spirali, z trudnoscia daja sie odga-
zowaé¢ zapomocg ogrzewania pradami
szybkozmiennemi. Wrynalazek niniejszy
stwarza prosta metode zaradzenia tej nie-
dogodnosci w ten mianowicie sposéb, ze
zwiazki metalu ziem alkalicznych umie-
szcza si¢ na jednej lub kilku anodach i ze
podczas parowania Jub po odparowaniu
tego metalu jedng lub kilka elektr6d siat-
kowych doprowadza si¢ do potencjalu do-
datniego wzgledem anody Jub anéd i jed-
nocze$nie nagrzewa si¢ te anody zapomoca
pola magnetycznego o wielkiej czestotli-
wosci tak, aby znajdujace si¢ na nich
zwiazki metali ziem alkalicznych wysyla-



y wystarczajaca ilosé elektronéw do od-
‘azowania elektrod siatkowych przez bom-
ardowanie elektronowe. Odgazowanie to
ajpraktyczniej uskutecznia si¢ po wypa-
owaniu metalu ziem alkalicznych. Jak
rykazata praktyka, dlugotrwale nawet o-
rzewanie nie wystarcza do calkowitego u-
uniecia zwigzkéw metali ziem alkalicz-
ych z anod, lecz pewna ich cze$é, zapew-
e wskutek reakcji z materjatami, wyzwa-
inemi z anody, -wytwarza zwiazki stal-
ze. Przy nagrzewaniu anod, posiadaja-
ych podobne zwiazki, z anody promieniu-
: strumien elektronowy, wytworzony
rzez te zwiazki. Dla zabezpieczenia ka-
»dy od tych elekironéw mozna ja, w mysl
rynalazku niniejszego, doprowadzié¢ pod-
zas bombardowania jjednej lub kilku elek-
‘od siatkowych do potencjatu anod.

Lampka, wykonana w mysl wynalazku
iniejszego, wykazuje te zaletg, ze elek-
'ody jej sa doskonale odgazowane, a ka-
vda posiada duza zdolno$é emisyjna, kto-
y zachowuje przez czas bardzo dlugi.
ara metalu ziem alkalicznych, uzyskiwa-
a wskutek nagrzewania elektrody lub e-
ktrod pragdami szybkozmiennemi, osiada
letylko na katodzie, ale réwniez i na in-
ych czeSciach wewnetrznych rurki, Poka-
ilo sie jednak, ze okolicznesé ta nie spro-
adza zadnych zaklécern w dziataniu ruc-
; przeciwnie, osiadly metal moze jeszcze
loskonali¢ wlasnosci rurki, pcchlania bo-
iem zaréwno w rurkach prézniowych,
k i w rurkach, wypelnionych gazem,
izmaite zanieczyszczenia.

Doskonate wyniki - osiagnieto, stosujac
stepujacy sposéb wyrobu lampek tréj-
ektrodowych  radjotelefonicznych. W
rce wyladowawczej umieszcza si¢ drut
atyno-rodowy, ewentualnie . z powloka
iedziang, ktéra mozna utleni¢ na powie-
zu, a réwniez anoda i elektroda siatko-
1. Siatce mozna nadaé postaé linji $rubo-
?j, otaczajacej drut, a anoda w postaci
aszki walcowej moze zkolei otaczaé siat-

k¢. Na wewnetrzna; powierzchni anody u-
mieszcza si¢ krople rozpuszczonego w
wodzie tréjazotku metalu ziem alkalicz-
nych, np. tréjazotku baru, z ktérego naj-
praktyczniej bedzie odparowaé wode
przed wprowadzeniem anody do rurki.
Nastepnie rurke elektronowsa lprzylacza sie
do pompy prézniowej i wypréznia tym-
czasowo, przyczem dobrze jest ogrzewaé
rurke. :
Nastepnie doprowadzamy anode zapo-
moca pola magnetycznego szyhkozmienne-
go do stanu rozzarzenia, wskutek czego
najpierw tréjazotek barowy, przynajmnie;
w wiekszej swej czeéci sie rozklada, a na-
stepnie wyzwalajacy si¢ bar metaliczny
przetwarza si¢ w pare. Czes$¢ tej pary napo-
tyka drut i osiada na nim, ewentualnie od-
razu w postaci tlenku barowego, ktéry mo-
ze sig wytworzyé wskutek odtlenienia
warstewki tlenku miedzi albo reakeji - z
resztkami gazu w rurce. Pozostala czeéé¢
baru osiada w miejscach innych, np. na
siatce lub na $ciankach lampki. W razie
potrzeby mozna wpuscié do ' rurki nieco
tlenu dla utlenienia baru metalicznego,
znajdujacego sie na katodzie. Na plytce
pozostaje pewna cze$é baru metalicznego,
zwiazanego zapewne przez znajdujace sie
w rurce zanieczyszczenia, wytwarzajace z
barem zwiazki trwale. Nastepnie laczymy
siatke z biegunem dodatnim, anode zas,
a najpraktyczniej rowniez i katode, z bie-
gunem ujemnym Zrédla pradu o napiéciu
150—200 V. Anoda ogrzewa sie porownie
pradami szybkozmiennemi i wyrzuca wte-
dy silny strumien elektronéw, skierowany
gléwnie na siatke. Rurka jest przytem
wciaz przylaczona do pompy prézniowej.
Katode mozina ewentualnie réwniez na-
grzewaé, tak Ze i ona wysyla w stabym
jednak stopniu elektrony, chronigce ja od
elektronéw z anody. Siatke bombarduje sie
dnpéty, dopski nie zostanie odgazowana w
stopniu v}'y(s‘tarczaia‘cym, o czem swiadczy
zanik zjawisk $wietlnych podczas bom-



bardowania, wskazujacy na  usunigcie
resztek gazéw. .

Nastepnie nalezy rurke zalutowaé. Za-
leca sie doprowadzanie jej do ,dojrzalto-
$ci”, W tym celu doprowadza si¢ wiékna
zarowe stopniowo lub skokami, np. zapo-
mocq pradu elektrycznegn, do Zzarzenia.
Na skutek ,,dojrzewania” zdolno§¢ emisyj-
na katody tlenkowej silnie wzrasta.

Zalaczony rysunek przedstawia rurke
wyladowawczg, wykonang w mysl wyna-
lazku niniejszego i stosowana np. w radjo-
telefonji. Na rysunku tym cyira I ozna-
cza katode tlenkowa, 2—anode, a 3—siat-
ke. Elektrody te sa umocowane na nézce,
wlutowanej w rurke 4.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu rurek wyladowaw-
czych o katodzie tlenkowej, znamienny
tem, Zze w rurce umieszcza sie cialo meta-
lowe, ewentualnie utlenione catkowicie iub
czeéciowo na powierzchni, przeznaczone
do diwigania czynnej warstewki tlenko-
wej, tudziez jedna lub kilka elektréd, na
ktérych znajduje si¢ kzwiazek lub miesza-
nina zwiazkéw, wyzwalajacych przy na-
grzewaniu jeden lub kilka metali ziem
alkalicznych, i Ze elektrody te nagrzewa
si¢ zapomoca pola magnetycznego o wiel-
kiej czestotliwoéci w ten sposéb, aby
zwigzki rozlozyly sie, metal ziem aika-
licznych sie¢ ulotnit i osiadl na ciele meia-
lowem, gdzie go si¢ poddaje procesowi u-
tlenienia.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tem, Ze na elektrodach umieszcza
si¢ jeden lub kilka tréjazotkéw metali
ziem alkalicznych.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, Ze rozklad zwiazkéw i odpa-
rowywanie metalu ziem alkalicznych u-
skutecznia si¢ podczas odgazowywania
pokrytych temi zwigzkami elektrod.

4, Spos6b wedtug zastrz. 1—3 do wy-
robu rurek elektronowych, wyposazonych
w katode tlenkowa, jedna lub kilka anod i
jedng lub kilka elektrod siatkowych, zna-
mienny tem, Ze zwiazki metali ziem al-
kalicznych umieszczaja si¢ na jednej lub
kilku anodach i ze podczas lub po odparo-
waniu metalu ziem alkalicznych jedna lub
kilka elektrod siatkowych doprowadza sig
do potencjalu dodatniegn wzgledem anody
lub anod, nagrzewanych zapomoca szyb-
kozmiennego pola magnetycznego w ten
sposéb, aby znajdujace si¢ na anodach
zwiazki wysylaly iloéé¢ elektronéw, wystar-

czajaca do odgazowania elektrod siatko-
wych zapomoca bombardowania elektro-
nowego.

. 5. Sposéb wedlug zastrz. 4, znamien-

ny tem, ze podczas bombardowania jednej
lub kilku elektrod siatkowych katoda do-
prowadza si¢ do potencjalu anody.

N. V. Philips'
Gloeilampenfabrieken.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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