OzET
FIRIN RAY SiISTEMLERI iCiN MUKAVEMETi ARTTIRILMIS MONTAJ KULAGI

Tepsi, tencere gibi pisirme kaplarini tasima amaciyla firin icindeki bosluga yerlestirilen
raflari tasima amaciyla kullanilan raylarin adapte edildigi iskelet yapiya (100) sahip ve
bu iskelet yapinin (100) dikmelerine (101) montajlanan ray i¢c govdesi (103) olup,
ozelligi; bahsedilen ray i¢c gdvdesinin (103) arka ylizeyinde (1035) olusturulmus montaj
kulakgiklari (1031) ve bahsedilen montaj kulakgiklarinin (1031) tasima direncini arttiran

federler (F) icermesidir.
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iSTEMLER

Tepsi, tencere gibi pisirme kaplarini tasima amaciyla firin icindeki bosluga
yerlestirilen raflari tasima amaciyla kullanilan raylarin adapte edildigi iskelet
yapiya (100) sahip ve bu iskelet yapinin (100) dikmelerine (101} montajlanan
ray ic govdesi (103) olup, dzelligi;

- bahsedilen ray i¢ govdesinin (103) arka ylzeyinde (1035) olusturulmus
montaj kulakgiklari (1031) ve
- bahsedilen montaj kulakgiklarinin (1031) tasima direncini arttiran federler (F)

icermesidir.

istem 1’e uygun ray ic govdesi (103) olup, 6zelligi; bahsedilen montaj
kulakgiklarinin (1031) dikmelere (101) kaynaklanan bolgesinde olusturulmus ug
federler (1032) icermesidir.

istem 1’e uygun ray ic govdesi (103) olup, o6zelligi bahsedilen montaj
kulakgiklarinin (1031) pencereye (1034) yakin bolgesinde olusturulmus dip
federler (1033) icermesidir.
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TARIFNAME
FIRIN RAY SiISTEMLERI iCiN MUKAVEMETi ARTTIRILMIS MONTAJ KULAGI
Teknik Alan

Bulus; tepsi, tencere ve tel izgara gibi pisirme kaplarini tasimak igin firin yan
duvarlarina yerlestiriimis tel raflar Gzerindeki belirlenmis araliklara yerlestirilen

teleskopik raylarin tasimayi ve kullanimi kolaylastirmak ile ilgilidir.

S6z konusu bulus, ray telleri Gzerinde olusturulmus bir montaj kulagi ve bu montaj

kulaginin tasima potansiyelini arttiran feder yapilanmasi ile ilgilidir.

Onceki Teknik

Mevcut teknikte tepsi, tencere ve tel 1zgara gibi pisirme kaplarini tasimak igin firin yan
duvarlarina yerlestiriimis tel raflar Gzerindeki belirlenmis araliklara yerlestirilen
teleskopik raylarin adapte edildigi ray telleri kullanilmaktadir. Ray sistemlerinin profil
yapilari birbirlerine nazaran ciddi farklihk géstermektedir. iskelet yapiya sahip olan ray
sistemlerinde iskelet yapiyl olusturan ana tasiyici parcalarin haricinde rafin potansiyel

agirhgini karsilayan ray gévdeleri ve tasiyici ara profiller bulunmaktadir.

Dikey eksende vyapilandinimis tasiyici elemanlara ayni paralelde vyatay tasiyicilar
sabitlendirilmektedir. Yatayda sabitlendirilmis olan elemanlarin 6n ylzeyine ray

profilleri punta kaynak veya baglanti elemanlari ile sabitlenmektedir.

Mevcut teknikte; dikey eksende yapilandirilmis tasiyici elemanlara ray goévdeleri
sabitlendirilmektedir. Ray govdelerinin sabitleme ylizeylerinde karsilikh olarak en az iki
adet kulakgik olusturulmus durumdadir. Bu kulakgiklar dikey tasiyici elemanlara kaynak

ile sabitlenmektedir. Ancak, mevcut teknikte kullanilan kulakgiklar istenilen oranda
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mukavemet degerlerine sahip olmamalari sebebiyle sabitleme bolgesinde istenilen

tasima potansiyeline sahip olamamaktadir.

Mevcut teknige iliskin olarak yapilan patent arastirmasinda; TR 2016/15184 numarali
basvuruya rastlanilmistir. Bu basvuru; bir pisirme odasi ve her biri tasima saglayan bir
destek teline sahip iki yan tel raf tasiyici iceren bir firinda kullanilan bir tel raf ile ilgilidir.
Bulus konusu tel raf, destek tellerinin Uzerine kaydirilarak yerlestirilen iki yan tele,
sirasiyla yan tellerin 6n uclarina ve arka uclarina baglanan, her biri, yikselen kenarlar
ilgili destek tellerine dogrudan komgsu olan ve yan tellerin yana dogru hareket etmesini
ve yan duvarlara temas etmesini énleyen merkezi bir ¢ékuk kisma sahip olan bir én tel

ve bir arka tele sahip bir dikdortgen cerceve icermektedir.

Mevcut teknige iliskin olarak yapilan patent arastirmasinda; TR 2012/13950 numarali
basvuruya rastlaniimistir. Bu basvuru; icine pisirilecek malzemelerin yerlestirildigi,
birbirine karsilikh iki adet yan duvara sahip bir pisirme odasi, pisirme odasi icine erisimi
saglayan en az bir kapi, yan duvarlar Gzerine yerlestirilen, her biri Uretici tarafindan
onceden belirlenen farkli pisirme seviyelerinde konumlandirilan birden fazla sayida
kilavuza sahip iki destek (nitesi karsilikli destek Uniteleri zerinde yer alan, ayni
seviyedeki iki kilavuza cikarilabilir sekilde takilan, lizerine, tepsinin yerlestirildigi ve
tepsinin yatay dogrultuda hareket ettirilmesiyle pisirme odasi disina c¢ikarilmasini
saglayan en az iki teleskopik raya sahip bir teleskopik ray grubu iceren bir firin ile

ilgilidir.

Bulusun Aciklanmasi

Bulusun amaci, mevcut teknikte kullanilan montaj kulakgiklarindan farkh olarak bu
alanda yiiksek mukavemet etkisine ve yiiksek tasima potansiyeline sahip federli yapida

bir montaj kulakgiginin ortaya koyulmasidir.
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Bulusun énemli amaci, ray i¢c gbvde Gzerinde bulunan pencerenin ug kisminda yani rafa
kaynak yapilarak birlestirilen noktasinda bulunan feder sayesinde raf ile rayin

birlestirilmesi igin yapilan kaynagin mukavemetinin arttiriimasidir.

Bulusun bir amaci, pencerenin i¢ ray ile birlestigi noktada bulunan feder sayesinde

uretim ve kullanim kalitesinin arttinlmasidir.

Bulusun bir baska amaci, pencerenin i¢ ray ile birlestigi noktada bulunan feder

sayesinde yik tasima kapasitesinin arttiriimasidir.

Bulusun bir diger amaci, ray i¢ govde rafa direkt olarak kaynatildigi icin rayin durus
pozisyonu daha dlzgin olmakta ve tepsinin de ray uzerinde diizglin oturmasi

saglanmaktadir.

Bulusun bir amaci, ray ile rafin entegre lretimi ve ayni cins kalite hammadde kullanimi

ile kaynak kalitesi arttiriimasidir.

Bulusun bir amaci, ray ic govde ile rafin birbirine entegre Gretimi sonrasi ikisinin ayni
anda Ni_Cr kaplama vyapilmasi burada olusabilecek korozyona olan direncin

arttirllmasidir.

Bulusun bir amaci, ekstra baglanti elemani kullanilmadigi icin maliyet diisliyor ayrica bu
baglanti elemanlarinin raya montaji punta kaynagl ile yapilmasindan dolayi ray
Uizerinde olusan ve korozyona neden olan kaynak deformasyonu ortadan

kaldirilmasidir.

Bulusun bir amaci, entegre (lretim sayesinde raf ile rayin sonradan birbirine
montajlanmasi  gerek kalmadigl igin isgilik maliyetlerinin asgari seviyelere

distrilmesidir.

Bulusun Anlasiimasina Yardimci Olacak $Sekiller

Sekil-1 Ray sistemine federli yapiya sahip montaj kulagi ile birlikte ray govdesinin

adapte edilmis halinin genel ve yakin plan perspektif gérinumuddr.
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Sekil-2; Ray sistemine federli yapiya sahip montaj kulagi ile birlikte ray govdesinin

adapte edilmis halinin bir baska acidan genel ve yakin plan perspektif gériintmuddr.

Par¢a Numaralari

100-iskelet yapi
101-Dikmeler
102-Taslyici yataylar
103-Ray i¢ govdesi
1031-Montaj kulakgigi
1032-Ug feder
1033-Dip feder
1034-Pencere
1035-Arka ylizey
104-Ray dis govdesi

F-Federler

Bulusun Detayl Aciklanmasi

Tepsi, tencere ve tel 1zgara gibi pisirme kaplarini tasimak icin firin yan duvarlarina
yerlestirilmis tel raflar Uzerindeki belirlenmis araliklara yerlestirilen teleskopik
raylarin adapte edildigi iskelet yapiya (100) sahip ve bu iskelet yapinin (100)
dikmelerine (101) montajlanan ray i¢c govdesi (103) olup, ozelligi; bahsedilen ray ic

govdesinin (103) arka yiizeyinde (1035) olusturulmus montaj kulakgiklari (1031) ve
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bahsedilen montaj kulakgiklarinin (1031) tasima direncini arttiran federler (F) ihtiva

etmektedir.

S6z konusu montaj kulakgiklarinin (1031) dikmelere (101) kaynaklanan bolgesinde
olusturulmus uc federler (1032) ve bahsedilen montaj kulakgiklarinin (1031) pencereye

(1034) yakin bolgesinde olusturulmus dip federler (1033) icermektedir.

Sekil-1'de federli (F) yapiya sahip montaj kulagi (1031) ile birlikte ray i¢c govdesinin (103)
adapte edilmis halinin genel ve yakin plan perspektif gorinimi resimlendirilmis
durumdadir. Ray i¢ govdesinin (103) arka ylzeyinde (1035) pencereler (1034)
olusturulmus durumdadir. Bu pencerelere (1034) takriben 90 derece agi ile montaj
kulakgiklari (1031) yapilandirilmis durumdadir. Montaj kulakgiklarinin (1031) kaynagin
mukavemetinin ve yik tasima kapasitesinin arttirilmasi icin montaj kulakgciklarinin

(1031) Gzerinde ug federler (1032) ve dip federler {1033) olusturulmus durumdadir.



Sekil-2



