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Die Erfindung betrifft eine isolierte Konus-Abspannkiemme, insbesondere fiir Dachanker, mit einem Biigel,
dessen beide durch einen Jochteil verbundene Schenkel im Bereich ihrer freien Endabschnitte mit je einem
Gewinde versehen sind, auf dem wenigstens eine Mutter angeordnet ist und mit einem Klemmenkorper, der
zwischen zwei zueinander parallelen Durchgangsbohrungen fiir die Aufnahme je eines der beiden Schenkel eine
konische Bohrung aufweist, die sich von der gegen den Jochteil des Biigels weisenden Seite des Klemmenkorpers
gegen die andere Seite hin verjiingt und eine Konus-Klemmihiilse enthlt.

Bei den bekannten Konus-Abspannklemmen fiir Dachanker liegen die Biigelschenkel an der Innenwandung der
sie aufnehmenden Durchgangsbohrungen des metallischen Klemmenkérpers an. Auch die auf das Schenkelende
aufgeschraubte Mutter liegt direkt oder unter Zwischenlage einer metallischen Unterlegscheibe am Klemmen-
korper an. Die notwendige Isolierung zwischen dem zum Dachstéinder fiihrenden Strang, bei dem es sich iiblicher-
weise um einen Gufstahldraht handelt und einem am Dach verankerten Strang erfolgt mittels eines Keramikiso-
lators, der den Biigel mit einem Kettenglied verbindet, an dem der zum Dach fiihrende Strang angreift. Mittels
einer derartigen, isolierenden Abspannklemme 148t sich zwar die Gefahr einer Spannungsverschleppung iiber die
Dachhaut hinweg beseitigen, die bei einer defekten Dachstéindereinfiihrung vor allem dann besteht, wenn unter der
Dacheindeckung ein Dimmstoffbelag mit einer auBenliegenden Aluminiumfolie, also einer elekirisch leitenden
Schicht, vorhanden ist. AuBerdem vergrBert sie den Aufwand fiir die Lagerhaltung.

Die DE-OS 1 951 837 zeigt eine Abspannklemme mit einem etwa U-formigen Biigel, dessen freie Schenkel-
enden durch einen Klemmenk&rper verbunden sind, in dessen Zentralbereich eine konische Durchgangsbohrung
vorhanden ist, in der eine konische Klemmbiichse zum Festklemmen eines Stranges sitzt. Es besteht jedoch ge-
geniiber dem im Oberbegriff des Anspruches 1 angegebenen Gegenstand der gattungsméBige Unterschied, daB bei
der bekannten Klemme die Biigelschenkel an ihren freien Enden kein Gewinde, sondern Verdickungen bildende
Absitze aufweisen, mittels denen die in seitliche Nuten des Kérpers eingehéngten Schenkel am Korper gesichert
sind. Beim Anmeldungsgegenstand erstrecken sich die Schenkel, die mit AuBengewinde versehen sind, durch
Durchgangsbohrungen des Klemmenkérpers hindurch und sind mittels Muttern gesichert. SchlieBlich kann auch
die DE-OS 1 951 837 dem Fachmann keine L&sungshinweise vermitteln, weil irgendeine Isolation zwischen der
metallischen Klemmkonushiilse und dem am Joch des Biigels anliegenden Abspannglied weder vorgesehen, noch
erwihnt ist.

Die DE-AS 1074 691 betrifft eine Abspannklemme einer vom Anmeldungsgegenstand grundsitzlich abwei-
chenden Gattung. Bei dieser bekannten Losung sind weder ein Klemmenkorper, durch den mit AuBengewinde
versehene Schenkelenden eines U-Biigels hindurchgesteckt und mit Muttern gesichert, noch eine den abzuspan-
nenden Strang sichernde Klemmkonushiilse in einer konischen Durchgangsbohrung vorhanden. Vielmehr ist bei
dieser bekannten Lisung auf den abzuspannenden Strang eine Metallhiilse aufgepreBt, die eine Verdickung in
Form eines AuBenwulstes aufweist, der an einer Halteschulter eines Isolierkérpers der Abspannklemme abge-
stiitzt ist. Durch die DE-AS 1 074 691 ist es zwar an sich bekannt, bei Abspannklemmen eine Isolation zwi-
schen abgespanntem Strang und dem die Klemme haltenden Abspannglied vorzusehen.

Diese Druckschrift vermittelt jedoch keine Hinweise darauf, wie eine solche Isolierung bei einer Abspann-
klemme auszubilden ist, die vollig andersartig ausgebildet ist.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine kostengiinstigere isolierte Konus-Abspannklemme zu
schaffen, welche ebenso zuverlissig wie die bekannten Abspannklemmen dieser Art eine Spannungsverschlep-
pung verhindert.

Diese Aufgabe 16st eine isolierte Konus-Abspannklemme der eingangs genannten Art, welche erfindungsge-
miB im wesentlichen gekennzeichnet ist durch wenigstens einen die Konus-Klemmihiilse gegeniiber dem am
Biigel angreifenden Abspannglied isolierenden Isolierkérper. Dies hat den Vorteil, daB der Isolierkérper mit mini-
malem Aufwand den von der Klemmkonushiilse erfaBten Strang gegeniiber dem am Biigel angreifenden Abspann-
glied elektrisch isoliert und deshalb ein zusétzlicher Keramikisolator nicht ben6tigt wird.

Nach einem weiteren Erfindungsmerkmal ist es vorteilhaft, wenn zwei Isolierkdrper in Form je einer in die
eine bzw. andere der Aufnahme der Biigelschenkel dienenden Durchgangsbohrung eingesetzten Hiilse vorgeschen
sind, deren axiale Linge groBer ist als die axiale Linge der sie aufnehmenden Durchgangsbohrung und die an
ihrem gegen das freie Ende der Biigelschenkel weisenden Ende einen sich an die Stimseite des Klemmenkorpers
anlegenden Ringflansch aufweist, dessen AuBendurchmesser groBer ist als der AuBendurchmesser einer zwischen
Ringflansch und Mutter vorgesehenen Unterlegscheibe. Wenn zwei Isolatorkérper in Form je einer Hiilse vorge-
sehen sind, k6nnen die iibrigen Teile der Abspannklemme eine konventionelle Ausbildung haben.

Ferner ist es zweckmiBig, wenn an den Ringflansch, vorzugsweise mit der am Klemmenkorper anliegenden
Fliche fluchtend, ein radial nach auBen iiberstehender Ringbund angeformt ist. Damit wird eine Verldngerung der
Kriechwege erreicht. Aus dem gleichen Grunde ist es vorteilhaft, wenn zwischen dem Ringflansch und der ihm
zugekehrten Anlagefliche des Klemmenkorpers eine elektrisch isolierende Ringscheibe liegt, deren AuBendurch-
messer groBer ist als derjenige des Ringflansches. Diese Scheibe bildet eine Art Schirm, durch den der Kriechweg
erheblich verlingert wird, was vor allem bei feuchter Witterung von Vorteil ist. SchlieBlich trégt zu einer mog-
lichst groBen Kriechwegliinge auch eine Vertiefung des Ringflansches bei, welche die Unterlegscheibe aufnimmt.

Damit zwischen dem Ringbund und dem von der Klemmkonushiilse erfaBten Strang, der iiblicherweise ein
GuBstahldraht ist, kein Wassertropfen héngen bleiben kann, ist zweckméBigerweise der Zwischenraum zwischen
den Ringflanschen der beiden Hiilsen etwa dreimal so groB wie der Durchmesser des mittels der Konus-Klemm-
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hiilse festzuhaltenden Stranges.

Ein weiteres Merkmal der Erfindung besteht darin, da8 der Klemmenkdérper auf der dem Jochteil des Biigels
abgewendeten Seite je einen die Anlageflichen fiir den einen bzw. anderen Ringflansch bildenden Vorsprung auf-
weist. Diese Ausgestaltung dient zur Vermeidung einer Wasserbriicke, weil durch die Vorspriinge sichergestellt
wird, daB die Schirmwirkung der isolierenden Ringscheibe nicht beeintréichtigt werden kann.

Bei einer vorteilhaften Ausfithrungsform der erfindungsgeméfien Abspannklemme ist vorgesehen, daB die die
Biigelschenkel aufnehmenden Durchgangsbohrungen von dem in der Anlagefléche fiir den Ringflansch miindenden
Ende gegen das andere Ende hin sich mit zur konischen Bohrung hin unter Bildung eines langlochartigen Quer-
schnittes verbreitern. Derartige Bohrungen verhindern im Gegensatz zu zylindrischen Bohrungen das Festsetzen
von Schwitzwasser und erleichtern das Trocknen, falls Feuchtigkeit eingedrungen sein sollte, was ebenfalls fiir
eine optimale Isolationswirkung von Bedeutung ist. AuSerdem werden durch eine solche Kanalform hohe &rtliche
Druckbelastungen der Hiilsen vermieden. Es ist auch vorteilhaft, wenn der Klemmenkérper auf der dem Jochteil
des Biigels zugewendeten Seite zwei Schrigflichen aufweist, in denen die die beiden Schenkel aufnehmenden
Durchgangsbohrungen miinden. Dadurch wird die Bildung von Wasserbriicken verhindert, da durch die Abschré-
gungen eine geringe effektive Linge der Durchgangsbohrungen erreicht wird.

Einen geringen Aufwand fiir die Konus-Abspannklemme sowie eine einfache Montage erhélt man erfindungs-
gemiB auch dann, wenn man statt der beiden die Biigelschenkel aufnehmenden und gegeniiber dem Klemmen-
kérper isolierenden Hiilsen eine einzige, den Biigel zumindest im Bereich von dessen Jochteil umhiillende Hiilse
als Isolierkérper vorsieht. Abgesehen von dieser Hiilse braucht sich im iibrigen die Konus-Abspannklemme nicht
von der bekannten Ausfiihrung zu unterscheiden. Die Hiilse mufl zumindest dort, wo die Kraftiibertragung zwi-
schen dem Biigel und dem mit ihm zu verbindenden Abspannglied erfolgt, aus einem Material bestehen, das der
hier auftretenden, hohen Druckbelastung standhiilt. Vorteilhaft ist deshalb ein mechanischer belastbarer, glasfaser-
verstirkter Kunststoff, mit dem der Jochteil des Biigels beispielsweise umspritzt oder umpreft sein kann.

Bei einer anderen vorteithaften Ausfithrungsform der erfindungsgemiBen Konus-Abspannklemme ist der Biigel
als Isolierkorper ausgebildet. Er besteht deshalb aus einem mechanisch hoch belastbaren Kunststoff, vorzngs-
weise ebenfalls aus einem glasfaserverstirkten Kunststoff. Sofem man hiebei vermeiden will, die freien Enden der
beiden Biigelschenkel mit einem Gewinde zu versehen, kann die Verbindung mit dem Klemmenkdrper auch in
anderer Weise ausgefiihrt sein. Beispielsweise konnen die Schenkelenden je eine die Muttem ersetzende Verdik-
kung aufweisen. Allerdings miissen dann die Langsbohrungen des Klemmenk&rpers radial nach auBen gedffnet
sein, um die Schenkel in radialer Richtung in diese Bohrungen einfithren zu kénnen.

SchlieBlich ist es auch moglich, den Klemmenkérper selbst als Isolierkérper auszubilden. Wihit man hiebei
fiir den Isolierkérper einen mechanisch hochbelastbaren Kunststoff, dann kann der Klemmenkérper prinzipiell in
der gleichen Weise ausgebildet sein wie der aus Metall bestehende Klemmenkdrper der vorstehend erwdhnten
Ausfithrungsbeispiele oder der bekannten Konus-Abspannklemmen.

Im folgenden ist die Erfindung an Hand von in der Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispielen im einzel-
nen erliutert. Es zeigen je zur Hilfte in Seitenansicht und im Lingsschnitt Fig. 1 das erste Ausfiihrungsbeispiel,
Fig. 2 das zweite Ausfiihrungsbeispiel, Fig. 3 das dritte Ausfiihrungsbeispiel und Fig. 4 das vierte Ausfiihrungs-
beispiel.

Eine isolierte Konus-Abspannklemme, wie sie im Zuge eines Dachankers fiir einen Dachstinder bendtigt
wird, weist einen metallischen Klemmenkéorper (1) auf, der, wie Fig. 1 zeigt, in der Seitenansicht eine im we-
sentlichen trapezformige Kontur hat. Die Querschnittsform ist ein Oval. Auf der die groBere Basisseite des
Trapezes bildenden Stirnseite sind an den Klemmenkdorper (1) zwei gleich ausgebildete, zylindrische Vorspriinge
(2) angeformt, deren eine Hilfte ihrer Mantelfliiche mit der AuBenmantelfléiche des Klemmenkdrpers (1) fluch-
tet. Der Klemmenkarper (1) wird mittig von einer konischen Bohrung (3) durchdrungen, deren im Durchmesser
kleinere Miindungs6ffnung in der die beiden Vorspriinge (2) tragenden Stimfléche (4) liegt. Die im Durchmesser
groBere Miindungs6ffnung liegt in der dazu parallelen anderen Stimfldche (5), welche die kiirzere Basis der
trapezférmigen Kontur bildet. Die konische Bohrung (3) liegt, wie Fig. 1 zeigt, in der Mitte zwischen zwei
Durchgangsbohrungen (6), die im Zentrum des einen bzw. anderen Vorsprunges (2) und in je einer Schréigfliche
(7) miinden. Diese Schrigflichen bilden die beiden symmetrischen Trapezseiten der Kontur. Ihr Neigungswinkel
gegeniiber den beiden Stirnflichen (4) und (5) betriigt etwa 45°. Der Abstand der Léngsachse der beiden Durch-
gangsbohrungen (6) von der Lingsachse der konischen Bohrung (3) ist etwa doppelt so groB wie der kleinste
Durchmesser dieser konischen Bohrung. Zur kleineren Stirnfléiche (5) hin verbreitern sich die Durchgangsboh-
rungen (6) nur gegen die konische Bohrung (3) hin unter Bildung eines langlochartigen Querschnittes.

Die konische Bohrung (3) nimmt eine in bekannter Weise ausgebildete, lédngsgeschlitzte, metallische Konus-
Klemmbiilse (8) auf, deren zylindrische Innenbohrung an den AuBendurchmesser des abzuspannenden Stranges
(9) angepaBt ist, bei dem es sich in der Regel um einen GuBstahldraht handelt.

In die beiden Durchgangsbohrungen (6) ist je eine aus einem elekirisch isolierenden Kunststoff bestehende
Hiilse (10) eingesetzt. Die beiden gleich ausgebildeten Hiilsen (10) haben an ihrem einen Ende einen ange-
formten Ringflansch (10'), der an der freien Stirnfliche des Vorsprunges (2) anliegt und einen AuBendurch-
messer hat, der etwa gleich dem AuBendurchmesser des Ringflansches gewdhit ist. Mit der am Vorsprung (2)
anliegenden Fliche des Ringflansches (10") fluchtend ist an letzteren ein radial iiberstehender, ringscheiben-
formiger Bund (10") angeformt. Es ist aber auch moglich, eine Scheibe unterzulegen, deren AuBendurchmesser
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demjenigen des Bundes (10') entspricht. Der AuBendurchmesser des Bundes (10") ist so gewdhlt, daB der
Abstand zwischen dem Bund der einen Hiilse und demjenigen der anderen Hiilse etwa doppelt so gro8 ist wie der
Durchmesser des Stranges (9), der zwischen den beiden Bunden (10') hindurch verlduft. Die freie Stirnseite des

Rl'ngﬂanschcs (10') {st m{t einer Vcrtiefung (11) vcrschcn, dcrcn T{cfe und Durchmesscr S0 gewﬂhlt sind, daB
sie eine Unterlegscheibe (12) aufnehmen kann.

Die beiden Hiilsen (10) nehmen die beiden Schenkel (13) eines als Ganzes mit (14) bezeichneten, U-formi-
gen Metallbiigels auf einem Teil von deren Linge auf. Diese Schenkel (13) sind von ihrem freien Ende an auf
einer Linge mit einem Auflengewinde versehen, die so gewihlt ist, daB noch ein ausreichender Abstand zwischen
dem Jochteil (15) des Biigels (14) und dem zwischen die Schenkel (13) ragenden Ende des Stranges (9)
vorhanden ist, wenn die beiden Muttern (16), die auf das Gewinde jedes der beiden Schenkel (13) aufgesetzt
sind, bis zum Gewindeende geschraubt werden. Die Muttern (16) stiitzen sich unter Zwischenlage der Unterleg-
scheibe (12) am Ringflansch (10') ab. Hiedurch kann die Zugkraft, welche auf den Biigel (14) im Bereich
seines Jochteiles (15) ausgeiibt wird, in den Klemmenké&rper (1) eingeleitet und von diesem mittels der Konus-
Kiemmbhiilse (8) auf den Strang (9) iibertragen werden.

Sowohl der Uberstand der Hiilsen (10) tiber den Klemmenkorper (1) und das freie Ende des Stranges (9) als
auch die Kriechweglingen auf der Seite der Ringflansche (10") sind so grof8}, daB auch bei ungiinstigen duBeren
Bedingungen keine Kriechstrome auftreten konnen.

Das in Fig. 2 dargestellte Ausfithrungsbeispiel der erfindungsgeméfien Konus-Abspannkiemme weist einen
aus Metall bestehenden Klemmenkorper (101) auf, der wie der Klemmenkorper (1) des ersten Ausfithrungsbei-
spiels ausgebildet ist. Allerdings konnte der Klemmenkd&rper (101) auch eine bekannte Ausbildung haben. Daher
kdnnen beispielsweise die beiden zylindrischen Vorspriinge (102) fehlen. Die zentrale konische Bohrung (103)
nimmt die Konus-Klemmihiilse (108) auf. Die beiden Durchgangsbohrungen (106) dienen der Aufnahme der
Schenkel (113) des aus Metall bestehenden Biigels (114). Auf die aus dem Klemmenkérper (101) herausragen-
den Endabschnitte der Schenkel (113) sind Muttern (116) aufgeschraubt.

Anstatt mittels der beiden Hiilsen (10) des ersten Ausfiihrungsbeispiels erfolgt beim Ausfiihrungsbeispiel
gemdB Fig. 2 die Isolierung mittels eines hiilsenférmigen Isolierkdrpers (110), der den Jochteil (115) des
Biigels (114) vollstéindig umgibt. Dieser Isolierkdrper besteht aus einem mechanisch hoch belastbaren, mit
Glasfasern verstirkten Kunststoff. Dieser Kunststoff kann auf den Jochteil (115) beispiclsweise aufgespritzt
werden. Auch ein Umpressen des Jochteiles mit dem Kunststoff ist ein vorteilhaftes Fertigungsverfahren.

Wie Fig. 3 zeigt, besteht eine andere Moglichkeit der Ausbildung der erfindungsgeméBen Konus-Abspann-
klemme darin, einen Biigel (214) aus einem mechanisch hoch belastbaren Kunststoff zu verwenden. Der Biigel
besteht hiebei beispielsweise aus einem glasfaserverstarkten Kunststoff. Vom Ausfiihrungsbeispiel gemaB Fig. 2
unterscheidet sich deshalb das Ausfithrungsbeispiel gemé8 Fig. 3 nur durch anderes Material fiir den Biigel (214)
sowie das Fehlen eines den Jochteil (215) umhiillenden Isolierkorpers, weil dieser durch die isolierende Eigen-
schaft des Biigels (214) nicht bendtigt wird. Wegen der Ausbildung der iibrigen Teile, insbesondere des Klem-
menkorpers (201) und der Konus-Klemmibiilse (208) wird deshalb auf die Ausfiihrungen zu den entsprechenden
Teilen der vorstehend beschriebenen Ausfiihrungsbeispiele verwiesen.

Bei dem in Fig. 4 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsgeméfien Konus-Abspannklemme ist der
Klemmenkérper (301) als Isolierkorper ausgebildet. Er besteht deshalb aus einem mechanisch hoch belastbaren
Kunststoff, beispielsweise einem glasfaserverstiirkten Kunststoff. Im itbrigen unterscheidet er sich jedoch nicht
von den Klemmenkérpern der zuvor beschriebenen Ausfiihrungsbeispiele. Der Biigel (314), dessen Schenkel die
Durchgangsbohrungen (306) des Klemmenkdrpers (301) durchdringen, besteht wie der Biigel des ersten und
zweiten Ausfiihrungsbeispiels aus Stahl. Auch die Konusklemmenhiilse (308), welche in die zentrale konische
Bohrung des Klemmenkdrpers (301) eingreift, unterscheidet sich nicht von den Klemmenhiilsen der vorstehend
beschriebenen Ausfiihrungsbeispiele.

Alle in der vorstehenden Beschreibung erwéhnten sowie auch die nur allein aus der Zeichnung entnehmbaren
Merkmale sind als weitere Ausgestaltungen Bestandteile der Erfindung, auch wenn sie nicht besonders hervorge-
hoben und insbesondere nicht in den Anspriichen erwéhnt sind.

PATENTANSPRUCHE

1. Isolierte Konus-Abspannklemme, insbesondere fiir Dachanker, mit einem Biigel, dessen beide durch einen
Jochteil verbundene Schenkel im Bereich ihrer freien Endabschnitte mit je einem Gewinde versehen sind, auf dem
wenigstens eine Mutter angeordnet ist, und mit einem Klemmenkérper, der zwischen zwei zueinander parallelen
Durchgangsbohrungen fiir die Aufnahme je eines der beiden Schenkel eine konische Bohrung aufweist, die sich
von der gegen den Jochteil des Biigels weisenden Seite des Klemmenkdrpers gegen die andere Seite hin verjiingt
und eine Konus-Klemmhiilse enthilt, gekennzeichnet durch wenigstens einen die Konus-Kiemmbhiilse (8;
108; 208; 308) gegeniiber dem am Biigel (14; 114; 214; 314) angreifenden Abspannglied isolierenden
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Isolierkorper (10; 110; 214; 301) (Fig. 1 bis 4).

2. Abspannklemme nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal zwei Isolierkérper in Form je einer in
die eine bzw. andere der Aufnahme der Biigelschenkel (13) dienenden Durchgangsbohrung (6) eingesetzten Hiilse
(10) vorgesehen sind, deren axiale Linge groBer ist als die axiale Lénge der sie aufnehmenden Durchgangs-
bohrung (6) und die an ihrem gegen das freie Ende der Biigelschenkel (13) weisenden Ende einen sich an die
Stirnseite des Klemmenkorpers (1) anlegenden Ringflansch (10') aufweist, dessen AuBendurchmesser gréBer ist
als der AuBendurchmesser einer zwischen Ringflansch (10') und Mutter (10) vorgesehenen Unterlegscheibe
(12) (Fig. 1).

3. Abspannklemme nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB an den Ringflansch (10'), vorzugsweise
mit der am Klemmenkérper (1) anliegenden Fliche fluchtend, ein radial nach auBien iiberstehender Ringbund
(10"*) angeformt ist (Fig. 1).

4. Abspannklemme nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen dem Ringflansch (10*) und
der ihm zugekehrten Anlagefliiche des Klemmenkérpers (1) eine elektrisch isolierende Ringscheibe liegt, deren
AuBendurchmesser groBer ist als derjenige des Ringflansches (10') (Fig. 1).

5. Abspannklemme nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daf§ der Ringflansch (10')
mit einer die Unterlegscheibe (12) aufnehmenden Vertiefung (11) vesehen ist (Fig. 1).

6. Abspannklemme nach einem der Anspriiche 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Zwischenraum
zwischen den Ringflanschen (10') der beiden Hiilsen (10) etwa dreimal so groB ist wie der Durchmesser des
mittels der Konus-Klemmibhiilse (8) festzuhaltenden Stranges (9) (Fig. 1).

7. Abspannklemme nach einem der Anspriiche 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dafl der Klemmenkdrper
(1) auf der dem Jochteil (15) des Biigels (14) abgewendeten Seite (4) je einen die Anlagefldchen fiir den einen
bzw. anderen Ringflansch (10') bildenden Vorsprung (2) aufweist (Fig. 1).

8. Abspannklemme nach einem der Anspriiche 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die die Biigelschenkel
(13) aufnehmenden Durchgangsbohrungen (6) von dem in der Anlagefléiche fiir den Ringflansch (10') miinden-
den Ende gegen das andere Ende hin sich mit zur konischen Bohrung (3) hin unter Bildung eines langlochartigen
Querschnittes verbreitern (Fig. 1).

9. Abspannklemme nach einem der Anspriiche 2 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB der Klemmenkorper
(1) auf der dem Jochteil (15) des Biigels (14) zugewendeten Seite zwei Schrigflichen (7) aufweist, in denen die
die beiden Schenkel (13) aufnehmenden Durchgangsbohrungen (6) miinden (Fig. 1).

10. Abspannklemme nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB8 der Isolierk&rper durch eine den Biigel
(114) zumindest im Bereich eines Jochteiles (115) umhiillende Hiilse (110) gebildet ist (Fig. 2).

11. Abspannklemme nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Biigel (214) als Isolierkdrper
ausgebildet ist (Fig. 3).

12. Abspannklemme nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da der Klemmenkdrper (301) als Isolier-
korper ausgebildet ist (Fig. 4).

13. Abspannklemme nach einem der Anspriiche 10 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB der Isolierkdrper
aus einem mechanisch hoch belastbaren Kunststoff besteht.

Hiezu 4 Blatt Zeichnungen
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