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(54) ЦЕЛЬНОКЕРАМИЧЕСКАЯ ВЕРТЛУЖНАЯ ВПАДИНА С ПОРИСТОЙ ЗАДНЕЙ БОКОВОЙ
ПОВЕРХНОСТЬЮ

(57) Формула изобретения
1. Вертлужная впадина (1) для протеза тазобедренного сустава с внутренней полостью

(2) и задней боковой поверхностью, обращенной к кости (3), отличающаяся тем, что
боковая поверхность (3), по меньшей мере местами выполнена пористой и
оссеоинтегративной, и вертлужная впадина (1) состоит исключительно из керамического
материала.

2. Способ получения пористой оссеоинтегративной боковой поверхности (3)
вертлужной впадины (1) по п. 1, отличающийся тем, что вертлужную впадину (1)
изготавливаютиз спеченногоформованного тела инабоковуюповерхность, поменьшей
мере местами, наносят пористый оссеоинтегративный слой.

3. Способ по п. 2, отличающийся тем, что пористую боковую поверхность (3)
изготавливают путем нанесения керамического шликера и заполнителя (порофора) в
не спеченном состоянии и выжигания заполнителя при спекании.

4. Способ по п. 2, отличающийся тем, что пористую боковую поверхность (3)
изготавливают путем вспениванияшликера в не спеченном состоянии и последующего
спекания.

5. Способ по п. 2, отличающийся тем, что пористую боковую поверхность (3)
изготавливаютпутем заполненияплотногоформованного телапористымформованным
телом в спеченном состоянии.

6. Способ по п. 5, отличающийся тем, что пористое формованное тело получают
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путем вспенивания керамического шликера и спекания или инфильтрации пористой
подложки шликером и спеканием.

7. Способ по п. 5 или 6, отличающийся тем, что заполнение проводят
преимущественно с помощью пайки или склеивания.

8. Способ по п. 2, отличающийся тем, что пористую боковую поверхность (3)
изготавливают путем К-литья впрыском (плотная фаза и пористая или
пороформирующая фаза) и спекания.

9. Способ по пп. 2-8, отличающийся тем, что пористая боковая поверхность (3) путем
дополнительного покрытия приобретает дополнительную функциональность, такую
как более высокая скорость интеграции или антибактериальное действие.

10. Способ по п. 9, отличающийся тем, что пористая задняя сторона (4) покрыта
биостеклами, гидроксилапатитами, функционализированными яичными белками или
гидрогелями.
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