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(67) Resumo: FILTRO DE ROTAGAO PARA MAQUINA DE
LAVAR LOUCA. A presente invengao refere-se a uma lavadora de
louga com uma cuba que define pelo menos parcialmente uma camara
de lavagem, um sistema de aspersdo de liquido, um sistema de
recirculagdo de liquido que define um percurso de fluxo de
recirculacédo, e um sistema de filtragdo de liquido. O sistema de
filtragdo de liquido inclui um filtro rotativo disposto no percurso de fluxo
de recirculagéo para a filtragao do liquido.
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Relatoério Descritivo da Patente de Invencao para "FILTRO DE
ROTACAO PARA MAQUINA DE LAVAR LOUGA".
REFERENCIA CRUZADA A PEDIDOS RELACIONADOS

O presente pedido é uma continuagao em parte do pedido U.S.
N° de Série 12/643.394, depositado em 21 de dezembro de 2009, e o qual &
incorporado aqui como referéncia em sua totalidade.
ANTECEDENTES DA INVENCAO

Uma maquina de lavar louga € um eletrodoméstico no qual as
loucas e outros utensilios de cozinhar e comer (por exemplo, pratos, traves-
sas, copos, bandejas, panelas, frigideiras, tigelas, etc.) sao colocados para
serem lavados. Uma maquina de lavar loucga inclui varios filtros para a sepa-
racao de particulas sélidas do fluido de lavagem.
SUMARIO DA INVENGAO

A invencgao refere-se a uma lavadora de louga com um sistema
de aspersao de liquido, um sistema de recirculagao de liquido e um sistema
de filtragdo de liquido. O sistema de filtracao de liquido inclui um filtro rotati-
vo, que tem uma superficie a jusante e uma superficie a montante que esta
localizada no percurso de fluxo de recirculagao, de modo que o liquido as-
pergido passe através do filtro a partir da superficie a jusante para a superfi-
cie a montante, para se efetuar uma filtragdo do liquido aspergido e uma
primeira fronteira artificial sobrepondo-se a pelo menos uma porg¢édo da su-
perficie a jusante, para a formagao de uma zona de forgca de cisalhamento
aumentada entre elas. O liquido passando entre a primeira fronteira artificial
e o filtro rotativo aplica uma for¢ca de cisalhamento maior na superficie a ju-
sante do que um liquido na auséncia da primeira fronteira artificial.
BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

Nos desenhos:

a figura 1 é uma vista em perspectiva de uma maquina de lavar
louca.

A figura 2 € uma vista em perspectiva fragmentada da cuba da
maquina de lavar louga da figura 1.

A figura 3 € uma vista em perspectiva de uma modalidade de um
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conjunto de bomba e de filtro para a maquina de lavar louca da figura 1.

A figura 4 € uma vista em secgédo transversal do conjunto de
bomba e de filtro da figura 3 tomada ao longo da linha 4-4 mostrada na figu-
ra 3.

A figura 5 é uma vista em secado transversal do conjunto de
bomba e de filtro da figura 3 tomada ao longo da linha 5-5 mostrada na figu-
ra 4 mostrando o filtro rotativo com dois desviadores de fluxo.

A figura 6 € uma vista em secédo transversal do conjunto de
bomba e de filtro da figura 3 tomada ao longo da linha 6-6 mostrada na figu-
ra 3, mostrando uma segunda modalidade do filtro rotativo com um desvia-
dor de fluxo unico.

A figura 7 é uma vista em secao transversal em elevacao do
conjunto de bomba e de filtro da figura 3, similar a figura 5, e ilustrando uma
terceira modalidade do filtro rotativo com dois desviadores de fluxo.

As figuras 8, 8A e 8B sao vistas em sec¢ao transversal em eleva-
¢ao do conjunto de filtro e de bomba da figura 3, similar a figura 7, e ilustram
uma quarta modalidade do filtro rotativo com dois desviadores de fluxo.

As figuras 9 a 9A sao vistas em secgao transversal em elevacao
do conjunto de filtro e de bomba da figura 3, similar as figuras 8 a 8A, e ilus-
tram uma quinta modalidade do filtro rotativo com dois desviadores de fluxo.

As figuras 10 a 10A sao vistas em secao transversal em eleva-
¢ao do conjunto de filtro e de bomba da figura 3, similar as figuras 8 a 8A, e
ilustrando uma sexta modalidade do filtro rotativo com dois desviadores de
fluxo.

DESCRICAO DETALHADA DA INVENCAO

Embora os conceitos da presente exposicao sejam suscetiveis a
varias modificacdes e formas alternativas, as modalidades de exemplo es-
pecificas da mesma foram mostradas a titulo de exemplo nos desenhos e
serao descritas aqui em detalhes. Deve ser entendido, contudo, que nao ha
intencao de limitar os conceitos da presente exposi¢cao as formas em particu-
lar mostradas, mas, ao contrario, a intengao é cobrir todas as modificagdes,

equivalentes e alternativas que caiam no espirito e no escopo da invengéo,
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conforme definido pelas reivindicagbes em apenso.

Com referéncia a figura 1, uma maquina de lavar lougca 10 (a
partir deste ponto, uma lavadora de louca 10) € mostrada. A lavadora de
louca 10 tem uma cuba 12 que define, pelo menos parcialmente, uma cama-
ra de lavagem 14 na qual um usuario pode colocar lougas e outros utensilios
de cozinhar e comer (por exemplo, pratos, travessas, copos, bandejas, pa-
nelas, frigideiras, tigelas, etc.) a serem lavados. A lavadora de louga 10 inclui
varios suportes 16 localizados na cuba 12. Um suporte para louga superior
16 é mostrado na figura 1, embora um suporte para loucga inferior também
seja incluido na lavadora de louga 10. Varios conjuntos de rolo 18 sao posi-
cionados entre os suportes para louca 16 e a 12. Os conjuntos de rolo 18
permitem que os suportes para louca 16 se estendam a partir de e se retrai-
am para a cuba 12, o que facilita o carregamento e o descarregamento dos
suportes para louga 16. Os conjuntos de rolo 18 incluem varios rolos 20 que
se movem ao longo de um trilho de suporte correspondente 22.

Uma porta 24 é articulada na borda dianteira inferior da cuba 12.
A porta 24 permite que a um usuario acesso a cuba 12 para o carregamento
e o descarregamento da lavadora de louga 10. A porta 24 também sela a
frente da lavadora de louga 10 durante um ciclo de lavagem. Um painel de
controle 26 esta localizado no topo da porta 24. O painel de controle 26 inclui
varios controles 28, tais como botbes de apertar e de rodar, os quais sao
usados por um controlador (nao mostrado) para controle da operacao da
lavadora de louga 10. Um punho 30 também ¢ incluido no painel de controle
26. O usuario pode usar o punho 30 para desengatar e abrir a porta 24 para
acesso a cuba 12.

Um compartimento de maquina 32 esta localizado abaixo da cu-
ba 12. O compartimento de maquina 32 é selado a partir da cuba 12. Em
outras palavras, diferentemente da cuba 12, a qual é preenchida com fluido
e exposta a uma aspersao durante o ciclo de lavagem, o compartimento de
maquina 32 nao € preenchido com fluido e nao esta exposto a uma aspersao
durante a operagao da lavadora de louca 10. Com referéncia, agora, a figura

2, o compartimento de maquina 32 aloja um conjunto de bomba de recircula-
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seja incluido na lavadora de louga 10, sera apreciado que, em outras moda-
lidades, o conjunto de bomba de recirculacao 34 pode ser um dispositivo
separado da lavadora de lougca 10. Por exemplo, o conjunto de bomba de
recirculacao 34 poderia ser posicionado em um gabinete adjacente a lavado-
ra de louca 10. Nessas modalidades, varias mangueiras de fluido podem ser
usadas para a conexdo do conjunto de bomba de recirculagao 34 a lavadora
de louca 10.

Com referéncia, agora, a figura 4, uma vista em secao transver-
sal do conjunto de bomba de recirculagao 34 € mostrada. O invélucro de fil-
tro 64 € um cilindro oco que tem uma parede lateral 76 que se estende a
partir de uma extremidade 78 presa ao coletor 68 até uma extremidade o-
posta 80 presa a bomba de lavagem 60. A parede lateral 76 define uma ca-
mara de filtro 82 que se estende pelo comprimento do invélucro de filtro 64.

A parede lateral 76 tem uma superficie interna 84 faceando a
camara de filtro 82. Varias nervuras regulares 85 se estendem a partir da
superficie interna 84 para a camara de filtro 82. As nervuras 85 sao configu-
radas para a criagcao de arrasto para contrabalangar o movimento de fluido
na camara de filtro 82. Deve ser apreciado que, em outras modalidades, ca-
da uma das nervuras 85 pode assumir a forma-de uma cunha, um cilindro,
uma piramide ou outro formato configurado para a criagao de arrasto para
contrabalangar o movimento de fluido na camara de filtro 82.

O coletor 68 tem um corpo principal que € preso a extremidade
78 do involucro de filtro 64. A janela de entrada 70 se estende para cima a
partir do corpo principal 86 e é configurada para ser acoplada a uma man-
gueira de fluido (ndo mostrada) que se estende a partir do orificio 52 definido
no reservatorio 50. A janela de entrada 70 se abre através da parede lateral
87 do corpo principal 86 para a camara de filtro 82 do invélucro de filtro 64.
Como tal, durante o ciclo de lavagem, uma mistura de fluido e particulas sé6-
lidas avanca a partir do reservatoério 50 para a camara de filtro 82 e preenche
a camara de filtro 82. Conforme mostrado na figura 4, a janela de entrada 70
tem uma tela de filtro 88 posicionada em uma extremidade superior 90. A

tela de filtro 88 tem uma pluralidade de orificios 91 que se estendem através
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dali. Cada um dos orificios 91 é dimensionado de modo que grandes particu-
las de sujeira sejam impedidas de avancgar para a camara de filtro 82.

Uma passagem (nao mostrada) coloca a janela de saida 72 do
coletor 68 em comunicacao de fluido com a camara de filtro 82. Quando a
bomba de dreno 36 é energizada, as particulas de fluido e de sujeira do re-
servatoério 50 passam para baixo através da janela de entrada 70 para a ca-
mara de filtro 82. O fluido entado avan¢a a partir da camara de filtro 82 atra-
vés da passagem e para fora da janela de saida 72.

A bomba de lavagem 60 é presa na extremidade oposta 80 do
involucro de filtro 64. A bomba de lavagem 60 inclui um motor 92 (vide a fi-
gura 3) preso a um alojamento de bomba cilindrico 94. O alojamento de
bomba 94 inclui uma parede lateral 96 que se estende a partir de uma pare-
de de base 98 até uma parede de extremidade 100. A parede de base 98 é
presa ao motor 92, enquanto a parede de extremidade 100 & presa a extre-
midade 80 do invélucro de filtro 64. As paredes 96, 98, 100 definem uma
camara de propulsor 102 que se preenche com fluido durante o ciclo de la-
vagem. Conforme mostrado na figura 4, a janela de saida 74 € acoplada a
parede lateral 96 do alojamento de bomba 94 e se abre para a camara 102.
A janela de saida 74 é configurada para receber uma mangueira de fluido
(n&o mostrada), de modo que a janela de saida 74 possa ser acoplada em
termos de fluido ao bragco de aspersao 54.

A bomba de lavagem 60 também inclui um propuisor 104. O
propulsor 104 tem uma carcaca 106 que se estende a partir de uma extremi-
dade traseira 108 até uma extremidade dianteira 110. A extremidade traseira
108 da carcaca 106 & posicionada na camara 102 e tem um orificio 112 for-
mado ali. Um eixo de acionamento 114, o qual é acoplado de forma rotativa
ao motor 92, & recebido no orificio 112. O motor 92 atua sobre o eixo de a-
cionamento 114 para rotagao do propulsor 104 em torno de um eixo geomé-
trico imaginario 116 na direcdo indicada pela seta 118 (vide a figura 5). O
motor 92 é conectado a um suprimento de poténcia (ndo mostrado), o qual
prové a corrente elétrica necessaria para que o motor 92 gire o eixo de acio-

namento 114 e rode o propulsor 104. Na modalidade ilustrativa, o motor 92 é
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configurado para rodar o propulsor 104 em torno do eixo geométrico 116 a
3200 rpm.

A extremidade dianteira 110 da carcaga de propulsor 106 esta
posicionada na camara de filtro 82 do invélucro de filtro 64 e tem uma aber-
tura de entrada 120 formada no centro da mesma. A carcaga 106 tem varias
palhetas 122 que se estendem para longe da abertura de entrada 120 até
uma borda externa 124 da carcaga 106. A rotacao do propulsor 104 em tor-
no do eixo geométrico 116 aspira fluido a partir da camara de filtro 82 do in-
vélucro de filtro 64 para a abertura de entrada 120. O fluido entao é forcado
pela rotagdo do propulsor 104 para fora ao longo das palhetas 122. Um flui-
do saindo do propulsor 104 é avancado para fora da camara 102 através da
janela de saida 74 para o braco de aspersao 54.

Conforme mostrado na figura 4, a extremidade dianteira 110 da
carcacga de propulsor 106 € acoplada a um filtro rotativo 130 posicionado na
camara de filtro 82 do invélucro de filtro 64. O filtro 130 tem um tambor de
filtro cilindrico 132 que se estende a partir de uma extremidade 134 presa a
carcaca de propulsor 106 até uma extremidade 136 acoplada de forma rota-
tiva a um mancal 138, o qual € preso ao corpo principal 86 do coletor 68.
Como tal, o filtro 130 & operavel para rodar em torno do eixo geométrico 116
com o propulsor 104.

Uma chapa de filtro 140 se estende a partir de uma extremidade
134 até a outra extremidade 136 do tambor de filtro 132 e envolve um interi-
or oco 142. A chapa 140 inclui varios orificios 144, e cada orificio 144 se es-
tende a partir de uma superficie externa 146 da chapa 140 até uma superfi-
cie interna 148. Na modalidade ilustrativa, a chapa 140 € uma chapa de me-
tal atacado quimicamente. Cada orificio 144 & dimensionado para permitir a
passagem de fluido de lavagem para o interior oco 142 e evitar a passagem
de particulas de sujeira.

Como tal, a chapa de filtro 140 divide a camara de filtro 82 em
duas partes. Conforme o fluido de lavagem e as particulas de sujeira remo-
vidas entram na camara de filtro 82 através da janela de entrada 70, uma

mistura 150 de fluido e particulas de sujeira € coletada na camara de filtro 82
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em uma regido externa a chapa de filtro 140. Devido ao fato de os orificios
144 permitirem que um fluido passe para o interior oco 142, um volume de
fluido filtrado 156 € formado no interior oco 142.

Com referéncia, agora, as figura 4 e 5, uma fronteira artificial ou
um desviador de fluxo 160 é posicionado no interior oco 142 do filtro 130. O
desviador 160 tem um corpo 166 que é posicionado adjacente a superficie
interna 148 da chapa 140. O corpo 166 tem uma superficie externa 168 que
define um arco circular 170 que tem um raio menor do que o raio da chapa
140. Varios bracos 172 se estendem a partir do corpo 166 e prendem o des-
viador 160 a uma viga 174 posicionada no centro do filtro 130. Conforme
mais bem visto na figura 4, a viga 174 é acoplada em uma extremidade 176
a parede lateral 87 do coletor 68. Desta forma, a viga 174 prende o corpo
166 ao alojamento 62.

Um outro desviador de fluxo 180 & posicionado entre a superficie
externa 146 da chapa 140 e a superficie interna 84 do alojamento 62. O
desviador 180 tem um corpo em formato de aleta 182 que se estende a par-
tir de uma borda de entrada 184 até uma extremidade de saida 186. Con-
forme mostrado na figura 4, o corpo 182 se estende ao longo do comprimen-
to do tambor de filtro 132 a partir de uma extremidade 134 até a outra extre-
midade 136. Sera apreciado que, em outras modalidades, o desviador 180
pode assumir outras formas, tal como, por exemplo, ter uma superficie inter-
na que define um arco circular que tem um raio maior do que o raio da chapa
140. Conforme mostrado na figura 5, o corpo 182 é preso a uma viga 187. A
viga 187 se estende a partir da parede lateral 87 do coletor 68. Desta forma,
a viga 187 prende o corpo 182 ao alojamento 62.

Conforme mostrado na figura 5, o desviador 180 é posicionado
oposto ao desviador 160 no mesmo lado da camara de filtro 82. O desviador
160 é espacado do desviador 180, de modo a se criar um espaco 188 entre
eles. A chapa 140 é posicionada no espac¢o 188.

Em operacdo, um fluido de lavagem, tal como agua e/ou um
produto quimico de lavagem (isto €, agua e/ou detergentes, enzimas, tenso-

ativos e outros produtos quimicos de limpeza ou de condicionamento) entra
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na cuba 12 através do orificio 48 definido na parede lateral 40 e flui para o
reservatério 50 e abaixo pelo orificio 52 definido ali. Conforme a camara de
filtro 82 & preenchida, o fluido de lavagem passa através dos orificios 140 se
estendendo através da chapa de filtro 140 para o interior oco 142. Apés a
camara de filtro 82 ser completamente preenchida e o reservatério 50 ser
parcialmente preenchido com o fluido de lavagem, a lavadora de louca 10
ativa o motor 92.

A ativacao do motor 92 faz com que o propulsor 104 e o filtro
130 rodem. A rotacao do propulsor 104 aspira fluido de lavagem a partir da
camara de filtro 82 através da chapa 140 e para a abertura de entrada 120
da carcaca de propulsor 106. O fluido entao avancga para fora ao longo das
palhetas 122 da carcaca de propulsor 106 e para fora da camara 102 atra-
vés da janela de saida 74 até o brago de aspersao 54. Quando um fluido de
lavagem é entregue ao brago de aspersao 54, ele é expelido a partir do bra-
¢o de aspersao 54 sobre quaisquer lougas ou outros utensilios posicionados
na camara de lavagem 14. Um fluido de lavagem remove particulas de sujei-
ra localizadas na louga, e a mistura de fluido de lavagem e particulas de su-
jeira cai sobre a parede de fundo 42 da cuba 12. A configuracgao inclinada da
parede de fundo 42 dirige essa mistura para o reservatério 50 e para baixo
pelo orificio 52 definido no reservatério 50.

Embora se permita que o fluido passe através da chapa 140, o
tamanho dos orificios 144 impede as particulas de sujeira da mistura 152 de
se mover para o interior oco 142. Como resultado, aquelas particulas de su-
jeira se acumulam na superficie externa 146 da chapa 140 e cobrem os orifi-
cios 144, desse modo impedindo o fluido de passar para o interior oco 142.

A rotacao do filtro 130 em torno do eixo geométrico 116 faz com
que o liquido nao filtrado ou a mistura 150 de fluido e particulas de sujeira na
camara de filtro 82 rode em torno do eixo geométrico 116 na diregcao indica-
da pela seta 118. Uma forgca centrifuga forga as particulas de sujeira em di-
recao a parede lateral 76, conforme a mistura 150 rodar em torno do eixo
geométrico 116. Os desviadores 160, 180 dividem a mistura 150 em uma

primeira por¢cao 190, a qual avanc¢a através do espaco 188, e uma segunda
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porcao 192, a qual se desvia do espacgo 188. Conforme a por¢éao 190 avanca
através do espaco 188, a velocidade angular da por¢cao 190 aumenta em
relacdo a sua velocidade prévia, bem como em relacdo a segunda porgao
192. O aumento na velocidade angular resulta em uma regiao de presséo
baixa entre os desviadores 160, 180. Naquela regiao de pressao baixa, as
particulas de sujeira acumuladas sao elevadas da chapa 140, desse modo
se limpando a chapa 140 e permitindo a passagem de fluido através dos ori-
ficios 144 para o interior oco 142, para a criagao de um liquido filtrado. Adi-
cionalmente, a aceleracao associada ao aumento na velocidade angular,
conforme a porgao 190 entra no espago 188, prové uma forgca adicional para
elevacao das particulas de sujeira acumuladas da chapa 140.

Com referéncia, agora, a figura 6, uma secéao transversal de uma
segunda modalidade do filtro rotativo 130 com um unico desviador de fluxo
200. O desviador 200 como o desviador 180 da modalidade das figuras 1 a
5, é posicionado na camara de filtro 82 externa ao interior oco 142. O desvi-
ador 200 é preso a parede lateral 87 do coletor 68 através de uma viga 202.
O desviador 200 tem um corpo em formato de aleta 204 que se estende a
partir de uma ponta 206 até uma extremidade de saida 208. A ponta 206 tem
uma borda de entrada 210 que é posicionada préxima da superficie externa
146 da chapa 140, e a ponta 206 e a superficie externa 146 da chapa 140
definem um espaco 212 entre elas.

Em operagéo, a rotagao do filtro 130 em torno do eixo geométri-
co 116 faz com que a mistura 150 de fluido e particulas de sujeira rode em
torno do eixo geométrico 116 na diregao indicada pela seta 118. O desviador
200 divide a mistura 150 em uma primeira porgao 290, a qual passa atraves
do espaco 212 definido entre o desviador 200 e a chapa 140, e uma segun-
da porcao 292, a qual se desvia do espaco 212. Conforme a primeira porgao
290 passa através do espaco 212, a velocidade angular da primeira porgao
290 da mistura 150 aumenta em relacdo a segunda porgao 292. O aumento
na velocidade angular resulta em uma pressao baixa no espago 212 entre o
desviador 200 e a superficie externa 146 da chapa 140. Nessa regiao de

pressdo baixa, as particulas de sujeira acumuladas sao elevadas da chapa
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140 pela primeira por¢cao 290 do fluido, desse modo se limpando a chapa
140 e permitindo a passagem de fluido através dos orificios 144 para o inte-
rior oco 142. Em algumas modalidades, o espaco 212 & dimensionado de
modo que a velocidade angular da primeira porgao 290 seja pelo menos de-
zesseis por cento maior do que a velocidade angular da segunda porgao 292
do fluido.

A figura 7 ilustra uma terceira modalidade do filtro rotativo 330
com dois desviadores de fluxo 360 e 380. A terceira modalidade é similar a
primeira modalidade tendo dois desviadores de fluxo 160 e 180, conforme
ilustrado nas figuras 1 a 5. Portanto, partes iguais serado identificadas com
numeros iguais aumentados em 200, com isso sendo entendido que a des-
cricao das partes similares da primeira modalidade se aplica a terceira mo-
dalidade, a menos que citado de outra forma.

Uma diferenca entre a primeira modalidade e a terceira modali-
dade é que o desviador de fluxo 360 tem um corpo 366 com uma superficie
externa 368 que é menos simétrica do que aquela da primeira modalidade
360. Mais especificamente, o corpo 366 € conformado de maneira tal que
um espacgo de entrada 393 seja formado quando o corpo 366 estiver posi-
cionado adjacente a superficie interna 348 da chapa 340. Um espaco de sa-
ida 394, o qual € menor do que o espaco de entrada 393, também é forma-
do, quando o corpo 366 estiver posicionado adjacente a superficie interna
348 da chapa 340.

A terceira modalidade opera muito da mesma forma como a pri-
meira modalidade. Isto &, a rotacao do filtro 330 em torno do eixo geométrico
316 faz com que a mistura 350 de fluido e particulas de sujeira rode em tor-
no do eixo geométrico 316 na direcdo indicada pela seta 318. Os desviado-
res 360, 380 dividem a mistura 350 em uma primeira por¢cao 390, a qual a-
vanga através do espacgo 388, e uma segunda porcao 393, a qual se desvia
do espaco 388. A orientagédo do corpo 366, de modo que ele tenha um espa-
¢co de entrada maior 393 que se reduz para um espacgo de saida menor 394
resulta em uma area de secgao transversal decrescente entre a superficie

externa 368 do corpo 366 e a superficie interna 348 da chapa de filtro 340 ao
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longo da diregao de fluxo de fluido entre o corpo 366 e a chapa de filtro 340,
0 que cria uma acao de cunha que for¢ca a agua a partir do interior oco 342
através de varios orificios 344 até a superficie externa 346 da chapa 340.
Assim, um fluxo de retorno é induzido pelo espaco de entrada 393. A retrola-
vagem de agua contra as particulas de sujeira acumuladas na chapa 340
limpa melhor a chapa 340.

As figuras 8 a 8B ilustram uma quarta modalidade do filtro rotati-
vo 430, com a estrutura sendo mostrada na figura 8, a zona de cisalhamento
aumentado resultante 481 e as zonas de pressdo sendo mostradas na figura
8A, e o perfil de velocidade angular de liquido na zona de cisalhamento au-
mentado 481 e zonas de pressao sendo mostradas na figura 8A, e o perfil de
velocidade angular de liquido na zona de cisalhamento aumentado 481 é
mostrado na figura 8B. O filtro rotativo 430 esta localizado no percurso de
fluxo de recirculacao e tem uma superficie a jusante 446 e uma superficie a
montante 448, de modo que o liquido de recirculagcao passe através do filtro
rotativo 430 a partir da superficie a jusante 446 para a superficie a montante
448, para se efetuar a filtracdo do liquido. Na direcao de fluxo descrita, a
superficie a jusante 446 se correlaciona a superficie externa e aquela da
superficie a montante 448 se correlaciona a superficie interna, ambas tendo
sido previamente descritas acima com respeito a primeira modalidade. Se a
direcao de fluxo for revertida, a superficie a montante podera se correlacio-
nar a superficie externa e aquela superficie a jusante podera se correlacio-
nar a superficie interna. A quarta modalidade € similar a primeira modalida-
de,; portanto, partes iguais serao identificadas com nimeros iguais aumenta-
dos em 300, com isso sendo entendido que a descrigao das partes iguais da
primeira modalidade se aplica a quarta modalidade, a menos que citado de
outra forma.

Uma diferenca entre a quarta modalidade e a primeira modalida-
de é que a quarta modalidade inclui uma primeira fronteira artificial 480 na
forma de um capuz que se estende ao longo de uma porgéao do filtro rotativo
430. Duas primeiras fronteiras artificiais 480 foram ilustradas, e cada primei-

ra fronteira artificial 480 é ilustrada como se sobrepondo a uma por¢ao dife-
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rente da superficie a jusante 446, para a formagao de uma zona de forga de
cisalhamento aumentada 481. Uma viga 487 pode prender a primeira frontei-
ra artificial 480 ao invélucro de filtro 64. A primeira fronteira artificial 480 &
ilustrada como um capuz céncavo que tem uma porcao de espessura au-
mentada 483. Conforme a espessura da primeira fronteira artificial 480 &
aumentada, a distancia entre a primeira fronteira artificial 480 e a superficie
a jusante 446 diminui. Esta diminuicdo na distancia entre a primeira fronteira
artificial 480 e a superficie a jusante 446 ocorre em uma dire¢ao ao longo de
uma direcao de rotacao do filtro 430, o que, nesta modalidade, € no sentido
anti-horario, conforme indicado pela seta 418, e forma um ponto de restricao
485 entre a porcao de espessura aumentada 483 e a superficie a jusante
446. Apds o ponto de restricao 485, a distancia entre a primeira fronteira arti-
ficial 480 e a superficie a montante 448 aumenta a partir do ponto de restri-
¢ao 485 na direcao anti-horaria, para a formagao de uma zona de expansao
de liquido 489.

Uma segunda fronteira artificial 460 é provida na forma de um
defletor céncavo e se sobrepde a uma porcao da superficie a montante 448,
para a formagao de uma zona de pressurizacao de liquido 491 oposta a uma
porcao da primeira fronteira artificial 480. A segunda fronteira artificial 460
pode ser presa as extremidades do invélucro de filtro 64. Conforme ilustrado,
a distancia entre a segunda fronteira artificial 460 e a superficie a montante
448 diminui em uma direcao anti-horaria. A segunda fronteira artificial 460
juntamente com a primeira fronteira artificial 480 forma a zona de pressuri-
zagao de liquido 491. A segunda fronteira artificial 460 é ilustrada como ten-
do duas porgcoes cbncavas de defletor, que sao espagadas em torno da su-
perficie a montante 448. As duas porgdes concavas de defletor podem ser
unidas para a formagao de uma Unica segunda fronteira artificial 460, con-
forme ilustrado, tendo uma secao transversal em formato de S. Alternativa-
mente, foi contemplado que as duas por¢des céncavas de defletor podem
formar duas segundas fronteiras artificiais em separado. A segunda fronteira
artificial 460 pode se estender axialmente no filtro rotativo 430, para a forma-

cao de um retificador de fluxo. Um retificador de fluxo como esse reduz a
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rotacao do liquido, antes do propulsor 104, e melhora a eficiéncia do propul-
sor 104.

A quarta modalidade opera muito da mesma forma que a primei-
ra modalidade. Isto &, durante uma operacdo da lavadora de louga 10, o li-
quido € recirculado e aspergido por um braco de aspersao 54 do sistema de
aspersdo, para suprimento de uma aspersao de liquido para a camara de
lavagem 17. O liquido entao cai sobre a parede de fundo 42 da cuba 12 e flui
para a camara de filtro 82, a qual pode definir um reservatério. O alojamento
ou invélucro 64, o qual define a camara de filtro 82, pode ser fisicamente
remoto da cuba 12, de modo que a camara de filtro 82 possa formar um re-
servatorio, que também é remoto da cuba 12. Uma ativagao do motor 92 faz
com que o propulsor 104 e o filtro 430 rodem. A rotacdo do propulsor 104
aspira um fluido de lavagem a partir de um lado a jusante na camara de filtro
82 através do filtro rotativo 430 para um lado a montante, para o interior oco
442, e para a abertura de entrada 420, em que entao ele é avancado através
do conjunto de bomba de recirculagéo 34 de volta para o brago de aspersao
54.

Com referéncia a figura 8A, olhando-se para o fluxo de liquido
através do filtro 430, durante uma operagao, o filtro rotativo 430 é rodado em
torno do eixo geométrico 416 na direcao anti-horaria, e o liquido € aspirado
através do filtro rotativo 430 a partir da superficie a jusante 446 para a super-
ficie a montante 448 pela rotacdo do propulsor 104. A rotacédo do filtro 430
na direcao anti-horaria faz com que a mistura 450 do fluido e de particulas
de sujeira na camara de filtro 482 rode em torno do eixo geométrico 416 na
direcao indicada pela seta 418. Conforme a mistura 450 é rodada, uma por-
¢ao da mistura 490 avanga através de um espacgo 492 formado entre o par
de primeiras fronteiras artificiais 480 e a porgao 490 entdo esta na zona de
forca de cisalhamento aumentada 481, a qual é criada pelo liquido passando
entre a primeira fronteira artificial 480 e o filtro rotativo 430.

Com referéncia a figura 8B, a zona de cisalhamento aumentado
481 é formada pelo aumento significativo na velocidade angular do liquido

na distancia relativamente curta entre a primeira fronteira artificial 480 e o



10

15

20

25

30

16/24

filtro rotativo 430. Como a primeira fronteira artificial 480 & estacionaria, o
liquido em contato com a primeira fronteira artificial 480 também é estaciona-
rio e nao tem uma velocidade de rotagéo. O liquido em contato com a super-
ficie a jusante 446 tem a mesma velocidade angular que a do filtro rotativo
430, a qual geralmente esta na faixa de 3000 rpm, a qual pode variar entre
1000 e 5000 rpm. A velocidade de rotagao nao é limitante para a invencgéo.
O aumento na velocidade angular do liquido é ilustrado como setas de com-
primento crescente na figura 8B, quanto mais longo o comprimento da seta,
maior sendo a velocidade do liquido. Assim, o liquido na zona de cisalha-
mento aumentado 481 tem um perfil de velocidade angular de zero, em que
é restrito na primeira fronteira artificial 480 até aproximadamente 3000 rpm
na superficie a jusante 446, o que requer uma aceleragao angular substan-
cial, o que gera localmente as forcas de cisalhamento aumentadas na super-
ficie a jusante 446. Assim, a proximidade da primeira fronteira artificial 480
com o filtro rotativo 430 causa um aumento na velocidade angular da porgao
de liquido 490 e resulta em uma forca de cisalhamento sendo aplicada na
superficie a jusante 446. Esta forca de cisalhamento aplicada ajuda na re-
mocao de sujeiras na superficie a jusante 446 e & atribuivel a interagao da
porcaéo de liquido 490 e do filtro 430. A zona de cisalhamento aumentado
481 funciona para a remogao e/ou a prevengao quanto a sujeira ficar aprisi-
onada na superficie a jusante 446.

A forga de cisalhamento criada pela aceleragdo angular aumen-
tada e aplicada a superficie a jusante 446 tem uma magnitude que € maior
do que aquela que seria aplicada se a primeira fronteira artificial 480 nao
estivesse presente. Um aumento similar na forca de cisalhamento ocorre na
superficie a montante 448, em que a segunda fronteira artificial 460 se so-
brepde a superficie a montante 448. O liquido teria um perfil de velocidade
angular de zero na segunda fronteira artificial 460 e aumentaria para aproxi-
madamente 3000 rpm na superficie a montante 448, o que geraria as forcas
aumentadas de cisalhamento.

Com referéncia a figura 8A, além da zona de cisalhamento au-

mentado 481, um fluxo tipo de bocal ou jato através do filtro rotativo 430 é
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provido para limpeza adicional do filtro rotativo 430, e é formado por pelo
menos uma das zonas de pressao alta 491, 493 e zonas de pressdo mais
baixa 489, 495 em uma dentre a superficie a jusante 446 e a superficie a
montante 448. A zona de pressao alta 493 é formada pela diminuigcdo no
espaco entre a primeira fronteira artificial 480 e o filtro rotativo 430, o que
funciona para criar um gradiente de pressao localizado e crescente até o
ponto de restricao 485, além do qual o liquido € livre para se expandir para a
formacao da zona de expansao de pressao baixa 489. De modo similar, uma
zona de pressao alta 491 é formada entre a superficie a montante 448 e a
segunda fronteira artificial 460. A zona de pressao alta 491 é relativamente
constante até terminar na extremidade da segunda fronteira artificial 460, em
que o liquido é livre para se expandir e formar a zona de expansao de pres-
sao baixa 495.

A zona de pressao alta 493 geralmente &€ oposta a zona de
pressao alta 491 até o fim da zona de presséo alta 491, a qual n&o tem pon-
to de restricao 489. Neste ponto e até o ponto de restricdo 489, a zona de
pressao alta 493 forma um gradiente de pressao através do filtro rotativo
430, para a geracdo de um fluxo de liquido através do filtro rotativo 430 a
partir da superficie a jusante 446 até a superficie a montante 448. O gradien-
te de pressao é grande o bastante para que o fluxo tenha um efeito tipo de
bocal ou de jato, e ajuda a remover particulas do filtro rotativo 430. A pre-
senca da zona de expansao de pressao baixa 495 em oposi¢do a zona de
pressao alta 493 nesta area aumenta mais o gradiente de pressao e o efeito
tipo de bocal ou de jato. O gradiente de pressao é grande o bastante nesta
localizagdo para a aceleragdo da agua para uma velocidade angular maior
do que aquela do filtro rotativo.

As figuras 9 a 9A ilustram uma quinta modalidade do filtro rotati-
vo 530, com a estrutura sendo mostrada na figura 9 e a zona de cisalhamen-
to aumentado resultante 581 e as zonas de pressao sendo mostradas na
figura 9A. A quinta modalidade é similar a quarta modalidade, conforme ilus-
trado na figura 8. Portanto, partes iguais serao identificadas com numeros

iguais aumentados em 100, com isso sendo entendido que a descri¢do das
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partes similares da quarta modalidade se aplica a quinta modalidade, a me-
nos que citado de outra forma.

Uma diferenga entre a quinta modalidade e a quarta modalidade
€ que as primeira e segunda fronteiras artificiais 580, 560 da quinta modali-
dade sao orientadas diferentemente com respeito ao filtro rotativo 530. Mais
especificamente, embora a primeira fronteira artificial 580 ainda se sobrepo-
nha a uma porg¢ao da superficie a jusante 546 e forme uma zona de forca de
cisalhamento aumentada 581, o formato da primeira fronteira artificial 580 foi
transposto de modo que o ponto de restricao 585 esteja localizado exata-
mente no sentido anti-horario em relagcao ao espacgo 592 e apds o ponto de
restricao 585 da primeira fronteira artificial 580 divirja a partir do filtro rotativo
530, conforme a espessura da primeira fronteira artificial 580 for diminuida,
para uma porgcao da primeira fronteira artificial 580, em uma direcao anti-
horaria.

A segunda fronteira artificial 560 na quinta modalidade também é
orientada diferentemente daquela da quarta modalidade com respeito as
porcées da superficie a montante 548 a que ela se sobrepbe e sua orienta-
cao relativa com a primeira fronteira artificial 580. Como com a quarta moda-
lidade, a segunda fronteira artificial 560 tem uma secao transversal em for-
mato de S e a segunda fronteira artificial 560 se estende axialmente no filtro
rotativo 530, para a formacao de um retificador de fluxo.

A quinta modalidade opera muito da mesma forma que a quarta
modalidade e a zona de cisalhamento aumentado 581 é formada pelo au-
mento significativo na velocidade angular do liquido, devido a distancia rela-
tivamente curta entre a primeira fronteira artificial 580 e o filtro rotativo 530.
Como o ponto de restricao 585 esta localizado exatamente no sentido anti-
horario do espaco 592, a por¢ao de liquido 590 que entra no espago 592 é
submetida a um aumento significativo na velocidade angular, por causa da
proximidade do ponto de restricado 585 com o filtro rotativo 530. Este aumen-
to na velocidade angular da porcédo de liquido 590 resulta em uma forgca de
cisalhamento ser aplicada na superficie a jusante 546.

Um aumento de pressao localizado resulta do ponto de restricao
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585 estar localizado tdo préximo do espaco 592, o que forma uma zona
pressurizada de liquido ou uma zona de pressao alta 596 na superficie a
jusante 546 imediatamente antes do ponto de restricao 585. Inversamente,
uma zona de expansao de liquido ou zona de presséao baixa 589 é formada
no lado oposto do ponto de restricao 585, conforme a distancia entre a pri-
meira fronteira artificial 580 e a superficie a jusante 546 aumentar a partir do
ponto de restricdo 585 na direcao anti-horaria. De modo similar, uma zona
de pressao alta 591 é formada entre a superficie a montante 548 e a segun-
da fronteira artificial 560.

A zona de pressao 596 forma um gradiente de pressao através
do filtro rotativo 530, antes de o ponto de restricdo 585 formar um fluxo tipo
de bocal ou de jato através do filtro rotativo para a limpeza adicional do filtro
rotativo 530. A zona de pressdo baixa 589 e a zona de pressao alta 591 for-
mam um fluxo de liquido de retrolavagem a partir da superficie a montante
548 até a superficie a jusante 546 ao longo de pelo menos uma porgao do
filtro 530. Quando a zona de pressao baixa 589 e a zona de pressao alta 591
se opbdem fisicamente a cada outra, o efeito de retrolavagem & melhorado,
se comparado com as porgdées em que elas nao sao opostas.

A retrolavagem ajuda na remocao de sujeiras na superficie a ju-
sante 546. Mais especificamente, o fluxo de liquido de retrolavagem eleva as
particulas de sujeira acumuladas da superficie a jusante 546 de pelo menos
uma porcao do filtro rotativo 530. O fluxo de liquido de retrolavagem desse
modo ajuda na limpeza da chapa de filtro 540 do filtro rotativo 530, de modo
que a passagem de fluido para o interior oco 542 seja permitida.

Na quinta modalidade, o efeito de bocal e o efeito de fluxo rever-
so cooperam para a formagao de um percurso de fluxo de circulagéo local a
partir da superficie a jusante, o que ajuda na limpeza do filtro rotativo. Esta
circulagao ocorre porque o fluxo tipo de bocal ou de jato ocorre imediata-
mente antes do fluxo de retrolavagem. Assim, um liquido passando a partir
da superficie a jusante até a superficie a montante como parte do fluxo tipo
de bocal ou de jato é quase que imediatamente aspirado no fluxo reverso e

retornado para a superficie a jusante.
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As figuras 10 a 10A ilustram uma sexta modalidade do filtro rota-
tivo 630, com a estrutura sendo mostrada na figura 10 e a zona de cisalha-
mento aumentado resultante 681 e as zonas de pressao sendo mostradas
na figura 10A. A sexta modalidade é similar a quarta modalidade, conforme
ilustrado na figura 8. Portanto, partes iguais serao identificadas com nume-
ros iguais aumentados em 200, com isso sendo entendido que a descrigao
das partes similares da quarta modalidade se aplica a sexta modalidade, a
menos que citado de outra forma.

A diferenca entre a sexta modalidade e a quarta modalidade é
que a segunda fronteira artificial 660 na sexta modalidade tem um formato
de estrela de multiplas pontas na secao transversal. Como com a quarta
modalidade, a 660 se estende axialmente no filtro rotativo 630 para formar
um retificador de fluxo. Um retificador de fluxo como esse reduz a rotagao do
liquido, antes do propulsor 104, e melhora e eficiéncia do propulsor 104. Foi
determinado que a segunda fronteira artificial 660 prové a mais alta vazao
através do conjunto de filtro com o consumo mais baixo de poténcia.

Como com a quarta modalidade, as primeiras fronteiras artificiais
680 formam zonas de for¢ca de cisalhamento aumentada 681 e zonas de ex-
pansao de liquido 689. Ainda, os multiplos pontos da segunda fronteira artifi-
cial 660 se sobrepdem a uma porgao da superficie a montante 648 e formam
zonas de pressurizagao de liquido 691 opostas a por¢gdes da primeira frontei-
ra artificial 680. As zonas de pressao baixa 695 sao formadas entre os multi-
plos pontos da segunda fronteira artificial 660.

A sexta modalidade opera muito da mesma forma como a quarta
modalidade. Exceto pelo fato de as zonas de pressurizagao de liquido 691
na superficie a montante 648 serem muito menores do que na quarta moda-
lidade e, assim, o gradiente de pressao, o qual é criado, ser menor. Ainda,
as zonas de pressao baixa 695 criam multiplas quedas de pressao através
da chapa de filtro 640 e a por¢cao 690 é aspirada através do interior oco 642
em uma vazao mais alta. Este conceito também cria multiplas localizagbes
de cisalhamento interno, o que melhora mais a limpeza do filtro.

As defini¢bes a seguir definem aspectos adicionais da invengao.
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As definicdes nao séao reivindicagdes deste pedido (as quais sao apresenta-
das em uma sec¢do em separado intitulada “reivindicagées”), mas fazem par-
te da exposicéo.
A. METODO DE OPERAGAO DE UMA LAVADORA DE LOUGCA PARA
APLICACAO DE UMA FORGA DE CISALHAMENTO

Um método de operagao de uma lavadora de louga compreen-
dendo uma camara de lavagem mantendo utensilios para lavagem, asperso-
res para a aspersao de liquido nos utensilios, e um sistema de recirculacao
de liquido, para a recirculacdo de um liquido aspergido de volta para os as-
persores, e incluindo um filtro para a filtragcao do liquido, o filtro tendo uma
superficie a jusante confrontando um liquido néo filtrado, e uma superficie a
montante confrontando um liquido filtrado, o método compreendendo a as-
persao de liquido na camara de lavagem, a recirculagao do liquido aspergido
para uma aspersao subsequente, a rotagcao do filtro no liquido durante a re-
circulagao do liquido, a aplicagdo de uma forga de cisalhamento na superfi-
cie a jusante, com uma magnitude da forga de cisalhamento sendo maior do
que a for¢a de cisalhamento atribuivel ao filtro rodando no liquido, e onde a
forca de cisalhamento aplicada ajuda em uma remog¢ao de sujeiras na super-
ficie a jusante.
. Em que a aplicacao da forga de cisalhamento compreende o aumento
localmente da forga de cisalhamento atribuivel a uma interagao do liquido e
do filtro rotativo.
° Em que o aumento localmente da forca de cisalhamento compreende
a restricao do liquido em um lado a jusante do filtro.
. Em que a restricdo do liquido no lado a jusante do filtro compreende a
criagcdo de uma fronteira artificial no lado a jusante do filtro.
o Em que a criagdo da fronteira artificial compreende a criagao de uma
fronteira artificial que forma uma area de presséo alta entre a fronteira artifi-
cial e a superficie a jusante.
° Ainda compreendendo uma retrolavagem do filtro durante a rotacao
do filtro pela geragao de um fluxo de liquido de retrolavagem a partir da su-

perficie a montante até a superficie a jusante ao longo de pelo menos uma
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° Em que a retrolavagem do filtro durante a rotacao do filtro compreen-
de a geracao de um fluxo de liquido de retrolavagem a partir da superficie a
montante até a superficie a jusante.

. Em que a geracao do fluxo de liquido de retrolavagem compreende a
geracao de uma pressao mais baixa na superficie a jusante do que em uma
porcao oposta da superficie a montante.

. Em que a geracdo de uma pressao mais baixa sobre a superficie a
jusante do que na porcao oposta da superficie a montante compreende pelo
menos uma dentre a geragdo de uma area de pressao alta na superficie a
montante e a geragcdo de uma area de pressao baixa na superficie a jusante.
J Em que a geracao de um fluxo de liquido de retrolavagem ainda com-
preende a criacao de uma fronteira artificial em um lado a montante do filtro
para a geragao de uma area de presséao alta.

. Em que a geragao de um fluxo de liquido de retrolavagem ainda com-
preende a criacao de uma fronteira artificial em um lado a jusante do filtro
para a geragao de uma area de pressao baixa oposta a area de pressao al-
ta.

. Ainda compreendendo a formacao de uma corrente de liquido pas-
sando através do filtro, a partir de um lado a jusante até um lado a montante,
em uma localizagao rotativamente em frente ao fluxo de liquido de retrolava-
gem, de modo que pelo menos uma porgao da corrente do liquido se torne
parte do fluxo de liquido de retrolavagem e seja retornado para o lado a ju-
sante do filtro.

E para ser entendido que todas as modalidades e os aspectos
acima da invengao podem ser combinados de qualquer maneira e que a se-
paracao das modalidades e dos aspectos em pontos separados nao limita
de forma alguma essas combinagoes.

Ha uma pluralidade de vantagens da presente exposicao decor-
rentes dos varios recursos do método, dos aparelhos e do sistema descritos
aqui. Por exemplo, as modalidades do aparelho descritas acima permitem
uma filtracdo melhorada, de modo que a sujeira seja filtrada do e liquido e

nao depositada de novo sobre os utensilios. Ainda, as modalidades do apa-
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relho descritas acima permitem a limpeza do filtro por toda a vida da lavado-
ra de louga, e isto maximiza a performance da lavadora de louga. Assim,
essas modalidades requerem menos manutengdo do usuario do que a re-
querida por lavadoras de louga tipicas.

Embora a invencao tenha sido especificamente descrita em rela-
¢ao a certas modalidades especificas da mesma, € para ser entendido que
isto é a titulo de ilustracdo e ndo de limitagdo. Uma variagcao razoavel e uma
modificacdo sao possiveis no escopo da exposicdo precedente e nos dese-
nhos, sem que se desvie do espirito da invenc¢ao, o qual é definido nas rei-

vindicagdes em apenso.
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REIVINDICACOES

1. Lavadora de loucga (10), que compreende:

uma cuba (12) que define pelo menos parcialmente uma camara
de lavagem (14);

um sistema de aspersao de liquido que supre uma aspersao de
liquido para a camara de lavagem (14);

um sistema de recirculagao de liquido recirculando o liquido as-
pergido a partir da cAmara de lavagem (14) para o sistema de aspersao de
liquido, para a definigdo de um percurso de fluxo de recirculagao; e

um sistema de filtragao de liquido que compreende:

um filtro rotativo (430, 530, 630) que tem uma superficie
a jusante (446, 546, 646) e uma superficie a montante (448) e localizado no
percurso de fluxo de recirculagdo, de modo que o liquido aspergido passe
através do filtro rotativo (430, 530, 630) a partir da superficie a jusante (446)
até a superficie a montante (448) para se efetuar uma filtragdo do liquido
aspergido; e

uma primeira fronteira artificial (480, 580, 680) sobre-
pondo-se a pelo menos uma por¢cao da superficie a jusante (446) para a
formagao de uma zona de for¢ca de cisalhamento aumentada (481, 581, 681)
entre elas,

em que um liquido passando entre a primeira fronteira artificial
(480, 580, 680) e o filtro rotativo (430, 530, 630) aplica uma forca de cisa-
Ihamento maior na superficie a jusante (446, 546, 646) do que um liquido na
auséncia da primeira fronteira artificial (480, 580, 680).

2. Lavadora de louga (10), de acordo com a reivindicacao 1, que
ainda compreende uma segunda fronteira artificial (460, 560, 660) sobre-
pondo-se a pelo menos uma porgcao da superficie a montante (448) para a
formacao de uma zona de expanséao de liquido (495, 695) e uma zona pres-
surizada de liquido (491, 591, 691), respectivamente, entre elas, em que um
liquido passara por uma retrolavagem a partir da superficie a montante (448)
até a superficie a jusante (446), em resposta a uma dentre a zona de expan-
sao de liquido (495, 695) e a zona pressurizada de liquido (491, 591, 691)
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para a formagao de um fluxo de retrolavagem.

3. Lavadora de louca (10), de acordo com qualquer uma das rei-
vindicagbes 1 a 2, em que ha multiplas primeiras fronteiras artificiais (480,
580, 680) espacadas em torno do filtro rotativo (430, 530, 630), para a defi-
nicdo de midltiplas zonas de forgca de cisalhamento aumentada (481, 581,
681).

4. Lavadora de louga (10), de acordo com qualquer uma das rei-
vindicagdes 2 a 3, em que ha mdltiplas segundas fronteiras artificiais (460,
560, 660) providas em um lado a montante do filtro rotativo (430, 530, 630),
para a definicao de multiplos fluxos de retrolavagem.

5. Lavadora de louca (10), de acordo com a reivindicacédo 4, em
que as primeiras (480, 580, 680) e segundas (460, 560, 660) fronteiras artifi-
ciais sao dispostas em pares em torno do filtro rotativo (430, 530, 630).

6. Lavadora de louca (10), de acordo com qualquer uma das rei-
vindicagdes 1 a 5, em que a primeira fronteira artificial (480, 580, 680) com-
preende um ponto de restricao (485, 585, 685) formado por uma diminuigao
em uma distancia entre a primeira fronteira artificial (480, 580, 680) e a su-
perficie a jusante (446, 546, 646).

7. Lavadora de louca (10), de acordo com a reivindicagao 6, em
que a distancia entre a primeira fronteira artificial (480, 580, 680) e a superfi-
cie a jusante (446, 546, 646) aumenta a partir do ponto de restricao (485,
585, 685) para a formacao de uma zona de expansao de liquido (489, 589,
689).

8. Lavadora de louca (10), de acordo com qualquer uma das rei-
vindicagbes 2 a 7, em que a segunda fronteira artificial (460, 560, 660) se
sobrepbe a superficie a montante (448, 548, 648) e forma a zona de pressu-
rizacao de liquido (491, 591, 691) oposta a uma porgdo da primeira fronteira
artificial (480, 580, 680).

9. Lavadora de louca (10), de acordo com qualquer uma das rei-
vindicagbes 6 a 8, em que o filtro rotativo (430, 530, 630) é cilindrico, a pri-
meira fronteira artificial (480, 580, 680) € um capuz concavo que termina em

uma porcéo de espessura aumentada (483, 583, 683) para a definicao do



10

15

20

25

3/3

ponto de restricido (485, 585, 685), e a segunda fronteira artificial (460, 560,
660) compreende um defletor concavo (460, 560).

10. Lavadora de louga (10), de acordo com a reivindicagdo 9, em
que o defletor concavo (460) termina antes do ponto de restricao (485).

11. Lavadora de louga (10), de acordo com qualquer uma das
reivindicacdes 2 a 10, em que a segunda fronteira artificial (460, 560, 660) se
estende axialmente no filtro (430, 530, 630) e forma um retificador de fluxo.

12. Lavadora de loucga (10), de acordo com qualquer uma das
reivindicacdes 2 a 11, em que a segunda fronteira artificial (460, 560, 660) se
sobrepbe a pelo menos uma porcdo da superficie a montante (448, 548,
648) para a formagao da zona de pressurizacao de liquido (491, 591, 691),
com a primeira fronteira artificial (480, 580, 680) sobrepondo-se a superficie
a jusante (446, 546, 646) para a formacao da zona de expansao de liquido
(489, 589, 689).

13. Lavadora de louga (10), de acordo com a reivindicagao 12,
em que a distancia entre a primeira fronteira artificial (480, 580, 680) e a su-
perficie a jusante (446, 546, 646) aumenta em uma diregao ao longo de uma
direcao de rotagao do filtro (430, 530, 630), para a formag¢ao de uma zona de
expansao de liquido (489, 589, 689).

14. Lavadora de louga (10), de acordo com qualquer uma das
reivindicagdes 2 a 13, em que a distéancia entre a segunda fronteira artificial
(460, 560) e a superficie a montante (448, 548) diminui em uma diregcdo ao
longo da dire¢cao de rotagao do filtro (430, 530, 630), para a formagao da

zona de pressurizagao de liquido (491, 591).
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RESUMO
Patente de Invengdo: "FILTRO DE ROTAGAO PARA MAQUINA DE LA-
VAR LOUCA™.

A presente invencao refere-se a uma lavadora de louga com
uma cuba que define pelo menos parcialmente uma camara de lavagem, um
sistema de aspersao de liquido, um sistema de recirculagao de liquido que
define um percurso de fluxo de recirculagdo, e um sistema de filtracao de
liquido. O sistema de filtragao de liquido inclui um filtro rotativo disposto no

percurso de fluxo de recirculagéo para a filtragao do liquido.
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