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VORRICHTUNG ZUM ABTRENNEN VON FLUSSIGKEIT AUS FESTSTOFF-FLUSSIGKEIT-MISCHUNGEN MIT EINER
FESTSTOFFRUCKHALTEEINRICHTUNG SOWIE VORRICHTUNG IN FORM EINER SCHNECKENPRESSE

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Abtren-
nen von Fliissigkeit aus, insbesondere mit Druck beauf-
schlagten, Feststoff-Flissigkeit-Mischungen, insbeson-
dere Faserstoffsuspensionen, mit einer mit Flissig-
keitsdurchtritten versehenen Feststoffriickhalteeinrich-
tung, die aus einem Sieb und einem StitzkOrper fur das
Sieb besteht. Die Erfindung ist vornehmlich dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Feststoffriickhalteeinrichtung
mehrschichtig ausgebildet ist, wobei die der
Feststoff-F1{ssigkeit-Mischung zugewandte Schicht als
Sieb (3) mit Durchtritten ('7? und die der Feststoff-
Fliissigkeit-Mischung abgewandte Schicht als StiitzkSrper
(4) mit schlitzférmigen Durchtritten (5) ausgebildet
ist. Die Erfindung betrifft weiters eine Vorrichtung in
Form einer Schneckenpresse.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Abtrennen von FlUssigkeit aus, insbesondere mit Druck
beaufschlagten, Feststoff-Flissigkeit-Mischungen, insbesondere Faserstoffsuspensionen, mit einer mit Flis-
sigkeitsdurchiritten versehenen Feststoffrlickhalteeinrichtung, die aus einem Sieb und einem Stlitzkdrper flr
das Sieb besteht, sowie eine Vorrichtung in Form einer Schneckenpresse.

Bei bisher bekannten Vorrichtungen dieser Art werden als Sieb meist Lochbleche verwendet. Diese
werden auf einer Stlitzvorrichtung befestigt, wobei die Stlitzvorrichtung angesenkte L&cher aufweist, in die
jeweils mehrere L&cher des Siebes miinden. Dabei ergibt sich das groBe Problem, daB die Lochteilungen
von Sieb und Stlitzvorrichtung praktisch nicht Ubereinstimmen k&nnen und somit ein gréBerer Teil der
L&cher des Siebes an geschlossenen Oberfldchenteilen der Stiitzvorrichtung endet und nicht entwissern
kann. Bei faserhaltigen Suspensionen fritt weiters das Problem auf, daB die L&cher der Stiitzvorrichtung
durch die Fasern verstopft werden und somit die Entwdsserungsleistung der Vorrichtung stark abnimmt.

Hier Abhilfe zu schaffen, ist eines der Ziele der Erfindung. Die Erfindung ist vornehmlich dadurch
gekennzeichnet, daB bei der eingangs angegebenen Vorrichtung die Feststoffriickhalteeinrichtung mehr-
schichtig ausgebildet ist, wobei die der Feststoff-Flissigkeit-Mischung zugewandte Schicht als Sieb mit
Durchtritten und die der Feststofi-Flussigkeit-Mischung abgewandte Schicht als Stlitzk&rper mit schiitzfor-
migen Durchtritten ausgebildet ist.

Demgegentiiber behandelt die DE-OS 25 33 240 (MALM) nur eine Siebplatte, die eine Mehrzahl von
parallel angeordneten Schlitzen aufweist, wobei die Enden der Schlitze in einem die Platte durchdringenden
Loch auslaufen. Es fehit somit die Mehrschichtigkeit und somit ein erfindungsgema8 ausgebildeter Stitz-
kdrper.

Die EP-A2 455 312 (BLACK CLAWSON) betrifft ebenfalls eine Siebplatte, die eine Mehrzahl von parallel
angeordneten Schlitzen aufweist, wobei an der der Fesistoff-Flussigkeit-Mischung zugewandten Seite
VerschleiBstdbe zwischen den Schiitzen angeordnet sind. Die Siebplatte gem#8 dieser EP wird in zylindri-
scher Form eingesetzt.

Diese bekannten Vorrichtungen missen bei der Abtrennung von Fllssigkeit aus, insbesondere mit
Druck beaufschlagten, Feststoff-Fliissigkeit-Mischungen durch eine Stlitzvorrichtung auf der von der Fest-
stoff-Flissigkeits-Mischung abliegenden Seite gestiitzt werden, um die Form der Vorrichtung zu erhalten.
Zur Abstlitzung dieser Siebplatten werden vor allem Lochbleche verwendet, wobei ein GroBteil der Locher
nicht mit den schlitzfsrmigen Offnungen der Siebplatten Ubereinstimmt. Es kommt dadurch zu einer starten
Einschrinkung der Entwdsserungsleistung sowie zu einer Verstopfung der einzelnen Schiitze.

Die DE-OS 25 18 112 (BLACK CLAWSON) betrifft eine Vorrichtung, die eine in einem nur perforierten
Gehduse sich drehende Schnecke aufweist, aber auf ganz andere Art arbeitet als Schnecken- oder
Schraubeneindicker. Bei herk&mmlichen Schraubeneindickern besteht ndmlich allgemein das Ziel, soviel
Flissigkeit wie mdglich aus den in Suspension in der Fliissigkeit getragenen Feststoffen zu frennen.
Dagegen dient die Vorrichtung gemB dieser DE-OS zur Abscheidung von groben AusschuBstoffen unter
Verwendung eines Siebes jedoch ohne Stltzvorrichtung im Unterschied zur Erfindung. Auch durch diese
DE-OS ist eine mehrschichtig ausgebildete Feststoffriickhaltevorrichtung weder geoffenbart noch nahege-
legt.

Die DE-OS 39 25 650 (FAN ENGINEERING) zeigt einen PreBschneckenseparator mit einem Siebkorb
samt Haltestdben auf seiner AuBenfldche. Die abzutrennende Filssigkeit gelangt dabei durch den Siebkorb
in den Ablaufraum und wird durch den Rohrstutzen aus der Vorrichtung abgeleitet. Auch durch diese DE-
0S wird eine mehrschichtig ausgebildete Feststoffrickhaltevorrichiung weder geoffenbart noch nahegelegt.
Im Ubrigen erfolgt gem3B dieser DE-OS die Abtrennung von Flissigkeit (bezogen auf die Schneckenachse)
ausschlieBlich nach auBen, wihrend gem#8 der Erfindung am Ende der Schnecke die Entwédsserung nach
innen vorgesehen ist.

Vorteilhaft ist erfindungsgem&B zwischen Sieb und Stiitzk&rper mindestens ein Freiraum zur Flussig-
keitsverteilung vorgesehen. Auf diese Weise wird erreicht, daB die Fliissigkeitsdurchtritte einer Schicht nicht
von einer benachbarten Schicht verdeckt werden, was den Flussigkeitsdurchgang beeintrdchtigen wiirde.

GemiB einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung sind die schiitzférmigen Durchtritte zueinander
parallel ausgerichtet, gleichm&Big Ulber die Oberfliche der Feststoffrlickhalteeinrichtung verteilt und vor-
zugsweise in zueinander versetzten Reihen, angeordnet.

ZweckmiBig ist erfindungsgem&B der Querschnitt der Durchtritte des Stiitzkdrpers in Abstrémrichtung
der Fliissigkeit zunehmend ausgebildet. Dadurch wird eine Verstopfung der Durchtritte durch Fasern
weitestgehend verhindert.

ZweckmiBig ist erfindungsgem&B der Freiraum in Form von Kanilen zwischen Sieb und Stlitzk&rper
vorgesehen. Erst durch die Ausbildung von Kanélen zwischen Sieb und Stlitzk&rper wird auch eine effektive
Reinigung von auBen ermdglicht. Dazu wird mit einer Flachstrahidise Wasser in einen schiitzférmigen
Durchtritt eingebracht, durch die Kanéle gepreBt und durch die ndchsten Schlitze wieder herausgedriickt.
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Vorteilhaft sind erfindungsgem3B die Kandle durch zwischen Sieb und StilitzkGrper angeordnete
Abstandhalier, insbesondere Leisten, gebildet.

Gem3RB einer anderen vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung sind die Kandle durch im Sieb
angeordnete Nuten gebildet. Auf diese Weise kann die Bauhdhe der Vorrichtung verringert werden.

ZweckméBig sind erfindungsgemiB die schlitzfdrmigen Durchtritte im Stiitzkdrper mit zunehmendem
Querschnitt ausgebildet und ist das Sieb als Lochblech ausgebildet, dessen Bohrungen vorzugsweise in
Abstrdmrichtung der Flussigkeit zunehmenden Querschnitt aufweisen.

Vorteilhaft sind erfindungsgem@B die schlitzfrmigen Durchtritte im Stlitzk&rper mit zunehmendem
Querschnitt ausgebildet und ist das Sieb mit schlitzf6rmigen Durchtritten versehen, die vorzugsweise in
Abstrémrichtung der Flissigkeit zunehmenden Querschnitt aufweisen.

ZweckméBig sind die schlitzfSrmigen Durchtritte im StlitzkSrper im rechten Winkel zu einer Oberfléche
des StuizkSrpers angeordnet und sind die Durchtritte des Siebes im rechten Winkel zur Sieboberfliche
ausgerichtet.

GemiB einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung sind die KanZle mindestens im wesentlichen
quer in bezug auf die schlitzfdrmigen Durchtritte des StUtzk&rpers angeordnet. Auf diese Weise wird eine
optimale Ableitung der Fliissigkeit erreicht, wodurch mit der Vorrichtung eine hohe Entw#sserungsleistung
erzielbar ist.

im Bereich der Befestigungsflar sche waren bisher eine Reihe von Durchtritten verdeckt, was die
Entwésserungsleistung verringerte. ZweckmiBig sind erfindungsgema8 die schlitzférmigen Durchtritte des
Stiitzk6rpers durch Nuten mit gleicher Ausrichtung wie die schiitzfrmigen Durchtritte bis in den Randbe-
reich des StlitzkGrpers erweitert.

in einer Ausgestaltung der Erfindung ist die Feststoffrlickhalteeinrichtung planar ausgebildet.

in einer anderen Ausgestaltung der Erfindung ist die Feststoffriickhalteeinrichtung als Hohizylinder oder
Hohlkegelstumpf ausgebildet, wobei zweckmiBig die schlitzfdrmigen Durchtritte im Stlitzk&rper senkrecht
zur Erzeugenden des Hohlzylinders oder Hohlkegelstumpfes ausgerichtet sind.

ZweckmiBig sind die Durchtritte im Sieb und die schiitzidrmigen Durchtritte des StlitzkSrpers so
angeordnet, da8 ihre lichte Weite bzw. Offnungsweite wenigstens teilweise fluchten.

Die Erfindung betrifft auch eine Vorrichtung in Form einer Schneckenpresse. Die Vorrichtung ist
vornehmlich dadurch gekennzeichnet, daB die Feststoffriickhalteeinrichtung als Zylinder- oder Kegeimantel
um die mindestens eine Schnecke der Schneckenpresse herum vorgesehen ist.

Speziell bei der Entwésserung von faserhaltigen Suspensionen, die in das Gehduse eingebracht und
durch die Schnecke einem entsprechenden Druck ausgesetzt werden, wird die erfindungsgem&Be Vorrich-
tung vorteilhaft eingesetzt.

ZweckmiBig ist bei der Schneckenpresse erfindungsgemé&B der Zylinder- oder Kegelmantel mehrieilig,
besteht insbesondere aus mehreren aneinander angeordneten Zylinder- oder Kegel- und Kegelstumpfman-
tein.

Am Ende der Schnecke kann die Entwdsserung nicht mehr nach auBen erfolgen. Deshalb ist flir eine
optimale Entwésserung im Ausgangsbereich der hohlen Trommel ein Sieb zur Entwésserung nach innen in
den Hohiraum vorgesehen.

ZweckmiBig ist bei der Schneckenpresse erfindungsgemd8 die Schnecke an einer hohlen Trommel
befestigt und weist die hohle Trommel im Endbereich der Materialfrderung in der Schneckenpresse einen
Siebzylinderabschnitt auf. Dieses Sieb ist analog zum Sieb der Vorrichtung aufgebaut, d.h. es weist
insbesondere Durchlidsse auf, deren Querschnitt sich zum Innenraum (in Richtung zur Achse) hin erweitert.

Gem3B einer vorteilhaften Ausgestaltung der Schneckenpresse weisen die Durchtritte des Siebzylinder-
abschnittes einen in Abstrdmrichtung der FiUssigkeit zunehmenden Querschnitt auf.

Um flir den AbfluB der Flussigkeit einen mdglichst groBen Querschnitt zu haben, ist erfindungsgemé&s
bei der Schneckenpresse die hohle Trommel im Endbereich konisch zulaufend ausgebildet, wobei der
Trommelkonusmantel vom Siebzylinderabschnitt bzw. von einem daran anschlieBenden Zylindervolimantel
umgeben ist.

ZweckmaBig sind bei der Schneckenpresse erfindungsgeméB im Endbereich am Zylindervolimantel
befestigte, vorzugsweise parallel zur Lingsachse und in Axialebenen angeordnete, Trennwénde vorgese-
hen, die mit dem Siebzylinderabschnitt bzw. Zylindervollmantel und dem Trommelmantel Kandle zur
Ableitung der Fliissigkeit bilden.

Vorteilhaft ist bei der Schneckenpresse erfindungsgem8 am Ende der Kandle ein Uberlauf fir
Flussigkeit vorgesehen.

ZweckmiBig sind bei der Schneckenpresse erfindungsgemdB am Ende der Kandle Splileinrichtungen,
vorzugsweise Sprithdisen, zur Reinigung der Kanéle, insbesondere von mitgerissenen Fasern, vorgesehen.
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GemiR einer vorteilhaften Ausgestaltung der Schneckenpresse sind zur Druckerzeugung bzw. -regefung
in der Feststoff-Flissigkeit-Mischung im Endbereich auBerhalb des Siebzylinderabschnittes bzw. Zylinder-
volimantels Druckerzeugungs- bzw. -regelungsvorrichtungen, insbesondere Klappen, vorgesehen.

Die Erfindung wird nachstehend an Hand der Zeichnungen beispielsweise erldutert. Es zeigen: Fig. 1
einen Langsschnitt durch eine erfindungsgeméBe Vorrichtung, Fig. 2 eine vergréBerte Darstellung von Detail
X aus Fig. 1, Fig. 3 eine Draufsicht auf die Stlitzvorrichtung, Fig. 3a eine Draufsicht auf die Stiitzvorrichtung
mit darunterliegendem Sieb, Fig. 4 ein Querschnittssegment einer kreisirmig gekrimmten Vorrichtung im
Bereich eines Befestigungsflansches, Fig. 5 eine Variante zu Fig. 4, Fig. 6 eine Variante zu Fig. 4 unter
Verwendung von Abstandhaltern flir die Kanile, Fig. 7 einen Langsschnitt durch eine erfindungsgeméfe
Schneckenpresse, Fig. 8 einen Lingsschnitt im Endbereich der Schneckenpresse, und Fig. 9 ein Quer-
schnittssegment im Endbereich der Schneckenpresse. »

In den Figuren sind mit 1 der Raum, in dem sich die unter Druck stehende, zu entw&ssernde
Faserstoffsuspension befindet, mit 2 der Raum, in den das Wasser der Faserstoffsuspension gepreBt wird,
mit 3 das flir die Entwésserung benttigte Sieb, mit 4 der zugehdrige Stiitzkdrper, mit 5 die Durchtritte des
StiitzkSrpers 4, mit 6 die Kandie zwischen Sieb 3 und StiitzkSrper 4, und mit 7 die Durchtritte im Sieb 3
bezeichnet.

Fig. 1 zeigt eine erfindungsgeméBe Vorrichtung, mit deren Hilfe aus einer im Raum 1 befindlichen, zu
entwissernden Faserstoffsuspension ur 2r Anwendung von Druck Wasser in Richtung des Pieiles 8 in den
Raum 2 {ibergeflihrt und von dort abgeleitet wird. Am Sieb 3 werden die Feststoffe, insbesondere Fasern,
zurlickgehalten, wobei die Flissigkeit, vornehmlich Wasser, durch die Durchtritte 7 hindurchtritt. Die
Fliissigkeit verteilt sich nach Durchgang durch die Durchtritte 7 des Siebes 3 in den zwischen Sieb 3 und
dem Stiitzkrper 4 befindlichen Kandlen 6 und gelangt weiter durch die Durchtritte 5 des Stlitzkdrpers 4 in
den Raum 2. Durch geeignete Ausgestaltung der Durchtritte 5 des Stltzk&rpers 4 und der Durchtritte 7 im
Sieb 3 - ndmlich Querschnittserweiterung in bezug auf die Abstrdmrichtung 8 der Flussigkeit - werden
allfillige in die Durchiritte 5,7 gelangte Fasern leicht durch nachfolgende, unter Druck stehende Flussigkeit
entfernt und mit der Fllissigkeit aus dem Raum 2 ausgetragen.

Fig. 2 zeigt eine vergroBerte Darstellung von Detail X aus Fig. 1, wodurch der Aufbau der erfindungsge-
méaBen Vorrichtung noch mehr verdeutlicht wird.

Fig. 3 zeigt eine Draufsicht auf den StlitzkGrper 4 aus der Richtung des Raumes 2, d.h. enigegenge-
setzt zur FlieBrichtung der Fliissigkeit, wobei die Gestalt der Durchiritte 5 und deren Anordnung im
StiitzkSrper 4 ersichtlich ist. Die doppelte Kontur der Durchtritte 5 ist auf die Querschnittsver@nderung der
Durchtritte 5 zurlickzuflhren.

Fig. 3a zeigt eine Draufsicht auf die StliizkSrper 4 samt darunter angeordnetem Sieb 3. Aus dieser

Figur ist ersichtlich, wie die Fllissigkeit von den Durchtritten 7 im Sieb 3 mittels Kanélen 6 in die Durchtritte
5 des StiitzkSrpers 4 gelangt.

Fig. 4 und Fig. 5 zeigen weitere vorteilhafte Ausgestaltungen einer erfindungsgeméBen Vorrichtung, die
kreisfdrmig gekrimmt ausgebildet ist. Der zur Befestigung der Vorrichtung an einem Geh&use bzw.
mehrerer Vorrichtungen aneinander bendtigte Flansch verdeckt bei der herkSmmlichen Ausgestaltung eine
Reihe von Offnungen, wodurch die Entwisserungsleistung reduziert wird. Durch die erfindungsgemasBe
Ausgestaltung kann nun auch im Bereich des Flansches 9 die Filissigkeit durch die Durchtritte 7 des Siebes
3 in die als Nuten ausgebildeten Knile 6 und von dort durch die Durchtritte 5 des Stltzkdrpers 4 in den
Raum 2 (wie durch Pfeil 10 angedeutet) gelangen.

In Fig. 6 ist eine vorteilhafte Ausgestaltung der Kandle 6 mittels Abstandhalter 6a dargestellt. Dies ist
besonders bei groBen anfallenden Wassermengen bzw. speziellen zu entwdssernden Stoffen zweckmaBig.

Eine Schneckenpresse gemiB vorliegender Erfindung ist in Fig. 7 dargestellt. Die zu entwdssernde
Faserstoffsuspension wird {iber den Eintragsstutzen 11 in die Schneckenkammer eingebracht. Diese
Kammer besteht aus mehreren aneinandergereihten, den Zylindermantel bildenden, kreisférmig gekrimm-
ten Sieben 3 und Stiitzk&rpern 4. Die Schnecke 14 ist dabei auf einer hohlen Trommel 13 befestigt. An den
Enden der Trommel 13 sind Walzenstummel 15 montiert, mit denen die Trommel 13 (samt Schnecke 14) in
Lagern 16 drehbar gelagert ist. Der entwdsserte Stoff wird schlieflich durch einen Schacht 12 aus der
Schneckenpresse ausgetragen. Die Trommel 13 weist im Endbereich der Schneckenpresse einen sich
konisch verjlingend ausgebildeten Trommelmantel 17 auf. Trommelmantel 17, die Trennwénde 19,19" und
der Zylindervolimantel 22 bzw. der Siebzylinderabschnitt 3' bilden zusammen Kanile 23 zur Ableitung der
Flussigkeit. SchlieBlich wird die Flissigkeit lber einen Uberlauf 18 aus der Schneckenpresse ausgetragen.

Zur Reinigung der Kanile 23 sind Spileinrichtungen 20, z.B. Spriihdiisen, vorgesehen. Damit kann eine
Reinigung der Kanile auch wahrend des Betriebes erfolgen. Bisher bekannte Ausfiihrungen von Schnek-
kenpressen muBten flr Reinigungszwecke oft abgestellt und teilweise auch zerlegt werden.
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Um im Endbereich der Schneckenpresse den flir die Abirennung der Flissigkeit aus der Feststoffsu-
spension erforderlichen Druck zu erzeugen bzw. zu regeln, sind entsprechende, lber Hydraulikzylinder
regelbare Klappen 21 vorgesehen.

In den Fig. 8 und 9 ist ein Teil des Endbereiches der erfindungsgeméfen Schneckenpresse im
Langsschnitt dargestelit. Parallel zur Léngsachse und in Axialebenen angeordnete, am Zylindervollmante!
22 befestigte Trennwinde 19,19' erstrecken sich bis bzw. bis nahezu zum Trommeimantel 17 der sich in
diesem Bereich konisch verjiingenden Trommel 13. Trommelmantel 17, Trennwinde 19,19" und Zylinder-
vollmantel 22 bzw. Siebzylinderabschnitt 3' bilden Kandle 23, aus denen die Flussigkeit unter Abtrennung
von Feststoff beim Durchgang in Abstrémrichtung 8' durch den Siebzylinderabschnitt 3' aus der Schnek-
kenpresse abgeleitet wird. Mit der regelbaren Klappe 21 kann Druck auf die zu entwdssernde Faserstoffsu-
spension ausgeiibt werden. SchlieBlich zeigt Fig. 9 ein Querschnittssegment des Endbereiches der
Schneckenpresse mit den einzelnen Kanilen 23.

Die in den Figuren dargesteliten Ausgestaltungen dienen zur Verdeutlichung der Erfindung. Die
Erfindung ist jedoch keinesfalls auf diese Ausfilihrungsvarianten beschrankt.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Abtrennen vor Flissigkeit aus, insbesondere mit Druck beaufschlagten, Feststoff-
Fliissigkeit-Mischungen, insbesondere Faserstoffsuspensionen, mit einer mit Fllssigkeitsdurchtritien
versehenen Feststofiriickhalteeinrichtung, die aus einem Sieb und einem StlitzkSrper flir das Sieb
besteht, dadurch gekennzeichnet, daB die Feststofirlickhalteeinrichtung mehrschichtig ausgebildet
ist, wobei die der Feststoff-Fliissigkeit-Mischung zugewandte Schicht als Sieb (3) mit Durchiritten (7)
und die der Feststoff-Flissigkeit-Mischung abgewandte Schicht als StlitzkSrper (4) mit schlitzfdrmigen
Durchtritten (5) ausgebildet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen Sieb (3) und StUtzkSrper (4)
mindestens ein Freiraum zur Flussigkeitsverteilung vorgesehen ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da8 die schiitzférmigen Durchtritte (5)
des Stiitzkdrpers (4) zueinander parallel ausgerichtet, gleichméBig liber dessen Oberfldche verteilt und
vorzugsweise in zueinander verseizten Reihen angeordnet sind.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Querschnitt der
Durchtritte (5) des StiitzkSrpers (4) in Abstrdmrichtung (8) der Flissigkeit zunehmend ausgebildet ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Freiraum in Form
von Kandlen (6) zwischen Sieb (3) und StutzkSrper (4) vorgesehen ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Kanéle (6) durch zwischen Sieb (3)
und Stiitzkdrper (4) angeordnete Abstandhaiter (6a), insbesondere Leisten, gebildet sind.

7. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Kandle (6) durch im Sieb (3)
angeordnete Nuten gebildet sind.

8. Vorrichtung nach .einem der Anspriche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, da8 die Kandle (6)
mindestens im wesentlichen quer in bezug auf die schiitzférmigen Durchtritte (5) des Stlitzkdrpers (4)
angeordnet sind.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 8, dadurch gekennzeichnet, da8 im Randbereich des
Stiitzkdrpers (4) Kanile () in Form von im StiitzkGrper (4) angeordneten Nuten vorgesehen sind, die in
Léngsrichtung der Durchtritte (5) anschlieBend an diese verlaufen.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, da8 die Durchtritte (7) des
Siebes (3) in Abstrdmrichtung (8) der Fllissigkeit zunehmenden Querschnitt aufweisen.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Durchtritte (7) im rechien Winkel
zur Sieboberfldche ausgerichtet sind.
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB als Durchtritte (7) im
Sieb (3) Bohrungen vorgesehen sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB als Durchtritte (7) im
Sieb (3) Schlitze vorgesehen sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB die schlitzfGrmigen
Durchtritte (5) im StiitzkSrper (4) im rechten Winkel zu einer Oberfliche des Stlitzkdrpers (4)
angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB die Feststoffriick-
halteeinrichtung als Hohlzylinder oder Hohlkegelstumpf ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet. daB die schiitzférmigen Durchtritte (5) im
Stiitzkdrper (4) senkrecht zur Erzeugenden des Hohlzylinders oder Hohlkegelstumpfes ausgerichtet
sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB die Feststofirlck-
halteeinrichtung planar ausgebildet ist.

\(orrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB die fichte Weite bzw.
Offnungsweite der Durchtritte (7) im Sieb (3) und der schlitzformigen Durchtritte (5) des StlitzkOrpers
(4) wenigstens teilweise fluchten.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 186, in Form einer Schneckenpresse, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die mindestens eine Schnecke (14) der Schneckenpresse von der als Zylinder- oder
Kegelmantel ausgebildeten Feststoffriickhalteeinrichtung umgeben ist.

Schneckenpresse nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daB der Zylinder- oder Kegelmantel
mehrieilig ist, insbesondere aus mehreren aneinander angeordneten Zylinder- oder Kegel- und Kegel-
stumpfménteln besteht.

Schneckenpresse nach einem der Anspriiche 19 oder 20, dadurch gekennzeichnet, daf die Schnek-
ke am AuBenmantel einer hohien Trommel (13) angeordnet ist und die hohle Trommel (13) im
Endbereich der Materialférderung in der Schneckenpresse einen Siebzylinderabschnitt (3') aufweist.

Schneckenpresse nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, da8 die Durchtritte des Siebzylinder-
abschnittes (3') einen in Abstrémrichtung (8') der FlUssigkeit in Richtung zur Achse der Trommel (13)
zunehmenden Querschnitt aufweisen.

Schneckenpresse nach Anspruch 21 oder 22, dadurch gekennzeichnet, da8 die hohle Trommel (13)
im Endbereich konisch zulaufend ausgebildet ist, wobei der Trommelkonusmante! (17) vom Siebzylin-
derabschnitt (3") bzw. von einem daran anschlieBenden Zyiindervolimantel (22) umgeben ist.

Schneckenpresse nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, daB im Endbereich am Zylindervoll-
mantel (22) befestigte. vorzugsweise parallel zur Ldngsachse und in Axialebenen angeordnete, Trenn-
winde (19.19') vorgesehen sind, die mit dem Siebzylinderabschnitt (3") bzw. Zylindervolimantel (22)
und dem Trommelmantel (17) Kandle (23) zur Ableitung der Fliissigkeit bilden.

Schneckenpresse nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, daf am Ende der Kandle (23) ein
Uberiauf (18) fiir Flissigkeit vorgesehen ist.

Schneckenpresse nach einem der Anspriiche 24 oder 25, dadurch gekennzeichnet, da8 am Ende
der Kanile (23) Spiileinrichtungen (20), vorzugsweise Sprithdiisen, zur Reinigung der Kandle (23),
insbesondere von mitgerissenen Fasern, vorgesehen sind.

Schneckenpresse nach einem der Anspriiche 23 bis 26, dadurch gekennzeichnet, da8 zur Drucker-
zeugung bzw. -regelung in der Feststoff-Fllissigkeitsmischung im Endbereich auBerhalb des Siebzylin-
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derabschnittes (3') bzw. Zylindervollmantels (22) Druckerzeugungs- bzw. -regeleinrichtungen (21),
insbesondere Klappen, vorgesehen sind.

Hiezu 6 Blait Zeichnungen
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