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Tkaniny z tak zwanej przedzy gladzo-
nej, uzywane jako materjaly podszewkowe
lub tez do innych celéw, zawieraja, jako
osnowe, przedze gladzona, wytwarzana w
sposéb nastepujacy: surowa przedze mota
sie na motowidtach Two-less, masiepnie
barwi, wykaricza i wygladza na maszynach,
pracujacych zapomoca, szczotek obrotowych.
Wiskna podlegaja nastepnie cewieniu i
snuciu, wreszcie tworzy sie¢ w zwykly spo-
s6b osnowe, Sposéb ten jest, oczywiscie,
dtugi 1 kosztowny i wymaga calego szeregu
specjalnych maszyn.

Wedtug miniejszego wynalazku mozna
wytwarzaé tkaning, mogaca stuzyé gza cen-
na namiastke tkanin o osnowie z przedzy
gltadzonej, a wytwarzana znacznie prostsza

i krétsza, \droga, w ten sposéb, Ze gotowa
tkanina zostaje masycona $rodkiem do a-
preturowania, a nastepnie w stanie napre-
zonym — poddana po jednej lub obydwu
stronach dzialaniu poruszajacych sie¢ szyb-
ko przyrzadéw wygladzajacych, zwlaszcza
szczotek, az do osiagniecia charakteru ‘tka-
niny z przedzy gladzonej, Tkanine, trakto-
wana 'w powyzszy sposéb, mozna wytwa-
rza¢ albo z zabarwionej przedzy, albo tez
mozna barwié jako cato$é przed wygladze-
niem, Barwnik mozna takze mieszaé ze
srodkiem do apreturowania,

Przy stosowaniu niniejszego sposobu od-
padaja wszystkie zabiegi, potrzebne do wy-
twarzania gladzonej przedzy, Wytwarzanie
blyszczacej tkaniny, mogacej stuzyé za cen-



na namiastke znanych tkanin z przedzy
gladzonej, jest znacznie prostsze, niz fa-
brykacja tych ostatnich, gdyz wymaga tyl-
ko ‘wykoriczania gotowej tkaniny, znacznie
prostszego, niz wyzej opisane specjalne za-
biegi, potrzebne do wytwarzania przedzy
gladzonej i osnowy z tej przedy.

Gladzenie gotowej tkaniny odbywa sie
najlepiej zapomoca walcéw szczotkowych,
umieszczonych poprzecznie do podluzne-
go kierunku tkaniny, przesuwanej w stanie
naprezonym w kierunku podluznym przez
walce szczotkowe, Walce te obracaja si¢ w
kierunku ruchu tkaniny, a mianowicie, w
taki sposdb, ze szybkasé cbwodowa walcow
w miejscu styku jest kilkakrotnie wicksza
od szybkosci z jaka tkanina zostaje prze-
ciagana przez szczotki, Mozna jednak obra-
caé szczotki takze w odwrotnym kierun-
ku,

Przy wytwarzaniu silnego polysku na
tkaninie chodzi o to, by wiékna. nici, z kto-
rych sktada si¢ tkanina, byly przedewszyst-
kiem doklejane do samych nici, co odbywa
si¢ w ten sposéb, ze tkanina, przesigknieta
klejowatym srodkiem do apreturowania,
zostaje poddana dziataniu szczotek, Ktére
dociskaja, i przyklejaja wiékna do nici, Na-
stepnie nalezy jednak w dalszym ciggu
poddawaé tkanine dziataniu szczotek, zeby
wytworzy¢ wlasciwy silny polysk, gdyz
przyklejanie witkien ma tylko na celu wy-
gladzanie powierzchni tkaniny, a wiec
przygotowywanie jej do otrzymania poly-
sku. Silny polysk mozna otrzymaé¢ tylko
zapomocy, intensywnego i odpowiednio diu-
gotrwalego szczotkowania tkaniny i, gdy
chodzi o ciagle przesuwanie tkaniny przez
szczotki obrotowe, dla osiagniecia procesu
cigglego, nalezy stosowa¢ wieksza ilogé ta-
kich szczotek obrotowych, utozonych jedna
za druga,

Na zalaczonym rysunku przedstamwione
sa schematycznie dwa przyklady wykona-
nia urzadzenia, nadajacego si¢ do wykona-
nia opisanego sposobu,

Na przykladzie wedtug fig. 1 przedsta-
wiono sze§¢ walcéw szczotkowych a, ulo-
zonych jeden za drugim w kierunku ruchu
tkaniny b, Mozna jednak, oczywiscie, uto-
zyé¢ takie wiecej szczotek tego rodzaju.

Miedzy kazdemi dwoma walcami szczotko-

wemi a jest ulozony po przeciwleglej
szczotkom stronie tkaniny cobcigzony krazek
c; tkanina zostaje zapomoca tych krazkéw
dociskana do walcéw, a mianowicie, w spo-
s6b podatny, dzieki czemu szczotki mogda
przeniknaé takze do glebi powierzchni tka-
niny i wytworzy¢ silny potysk nietylko na
zewnetrznych czeéciach nici tkaniny, lecz
i w zaglebieniach,

- Tkanina b odwija sie z walka d, biegnie
przez krazki oporowe e do zbiornika f, w
ktérym znajduje sie $rodek apreturujacy,
opuszcza zbicrnik, bedac przesigknieta tym
$rodkiem, przechodzi przez walce szczot-
kiowe a i wreszcie zostaje nawinieta na wa-
lek g, przeszedlszy po opuszczeniu ostat-
niej szczotki pewna droge, podczas ktérej
zostaje w zwykty sposéb suszona,

Szczotki @ wywoluja wiec przede-
wiszystkiem réwnomierny rozktad $rodka,
nasycajacego tkaning i doklejanie odstaja-
cych widkien do nici, a w dalszym przebie-
gu ‘wytwarzaja polysk, wlasciwy przedzy
gtadzonej, dzieki czemu tkanina nabiera
charakteru zwyklej tkaniny z przedzy gla-
dzonej.

Walce szczotkowe moga byé, oczywi-
Scie, ulozone takze po obydwu stronach
tkaniny idla otrzymania tkaniny z poty-
skiem z obu stron, Mozna takze miedzy na-
stepujace po sobie szczotki wstawiaé ogrze-
wane walce pojedyricze lub pary walcow.

Ze wzgledu na to, ze tkanina musi byé
prowadzona przez szczotki w stanie sto-
sunkowo znacznego naprezenia, przyklad
wykonania wedtug fig, 2 stanowi dalsze ko-
rzystne uksztattowanie urzadzenia, gdyz
pozwala na osiagniecie w prosty sposéb
wymaganego stanu naprezenia tkaniny.



Mianowicie, przy tym sposobie wykonania
droga, na ktérej odbywa si¢ gladzenie tka-
niny, jest przez organy prowadzace po-
dzielona w taki sposéb, ze czesci tkaniny,
znajdujace sie migdzy kazdemi dwoma or-
ganami prowadzacemi, wskutek swej nie-
wielkiej dlugoéci pozwalaja na znacznie
latwiejsze osiaganie wymaganego ci$nienia
roboczego przy stosowaniu mniejszej sily
pociagajacej, dzialajacej na tkanineg. Ta o-
statnia mcze wiec byé przesuwana przez
maszyne, pod mniejszem naprezeniem cia-
gnacem, ktére mogloby wywotaé uszkodze-
nie tkaniny, Droga tkaniny moze wigc prze-
biegaé przestrzen, na ktérej odbywa sie gla-
dzenie, np. zygzakowato lub wedtug ksztal-
tu meandra (osnutki),

W przykladzie wykonania wedtug fig. 2
tkanina h biegnie ze zbiornika $rodka do
apreturowania i przez pare krazkéw k do
przestrzeni gladzenia, w kt6érej wulozona
jest pewna ilo§¢ walcéw szczotkowych 1,
znajdujacych sie jeden za drugim, Tkanina
jest przytem prowadzona przez dwa réw-
nolegle rzedy krazkéw prowadzacych m,
utozonych odwrotnie wzgledem siebie w ta-
ki sposéb, ze biegniel ona zygzakowato, Tka-
nina przesuwa si¢ stad dalej przez krazek
n i jeszcze dalsze kierownice i zostaje
wreszcie nawinieta na waltek o,

Walce szczotkowe [ s3 i w tym wypad-
ku utozone ponizej drogi tkaniny h i to w
ten sposéb, ze kazdy walec spoczywa w
kacie, utworzonym przez dwie kolejne zyg-
zakowate czeéci tkaniny i dziata jednocze-
§nie ma obydwie czesci,

Pod wzgledem konstrukcyjnym urza-
dzenie moze byé, oczywiscie, zmienione w
réznorodny sposé6b,

Zastrzezenia patentowe,
1. Sposéb wytwarzania blyszczacych
tkanin jako namiastki tkanin z przedzy

gltadzonej, znamienny tem, ze gotowa tka-

nina zostaje nasycona §rodkiem do apretu-
rowania w stanie wilgotnym i naprezonym,
poddana jedno — lub obustronnemu dzia-
taniu poruszajacych sie szybko szczotek,
przenikajacych takze do glebi tkaniny, az
do otrzymania charakteru tkaniny z prze-
dzy gltadzomeij.

2, Sposéb wedlug zastrz, 1, znamienny
tem, ze tkanina jest takze przeprowadzana
przez ogrzane walce lub ogrzane pary wal-
céw, dziatajace w danym wypadku miedzy
organami do wygladzania,

3. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz, 1, sktadajace (sie z urzadzes,
prowadzacych tkanine, = zbiornika $rodka
wykoriczajacego 1 walcow szczotkowych,
Znamienne tem, Ze w kierunku ruchu tka-
niny umieszczona jest tak wielka ilosé
szybkoobrotowych walcéw szczotkowych,
znajdujacych si¢ jeden za drugim, ze tkani-
na moze otrzymaé charakter tkaniny z prze-
dzy gladzonej po jednorazowem przecia-
gnieciu tkaminy przez urzadzenie,

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, Ze walce szczotkowe sa utozo-
ne w takim stosunku do organéw kierowni-
czych (krazkéw), ze dzialaja na czesci tka-
niny, znajdujace si¢ miedzy dwoma orga-
nami kierowniczemi, a wiec niewspierane
po stronie, przeciwleglej szczotkom, podto-
zami stalemi i tkanina zostaje dociskana
do szczotek, ktére dzieki temu moga, prze-
niknaé takize do glebi powierzchni tkaniny,

5. Urzadzenie wedlug zastrz, 3 lub 4,
znamienne tem, Ze przestrzen, na ktérej od-
bywa sie gladzenie tkaniny, jest podzielo-
na organami kierowniczemi w taki sposéb,
iz «czesci tkaniny, znajdujace si¢ miedzy
kazdemi |[dwoma onganami kierowniczemi,
przechodza, przez dzialajace na nie orgamny
wygladzajace pod odpowiedniem ci$nie-
niem, bez naprezania calej tkaniny w spo-
s6b, kitéry mégltby ja uszkodzié.

6. Urzadzenie wedlug zastrz, 5, zna-
mienne tem, Ze na przestrzeni do wygladza-



nia tkanina jest przesuwana przez organy cinkami tkaniny i kazdy z nich dziala jed-
kierownicze (krazki) zygzakowato lub we- noczeénie na dwa odcinki,
dtug ksztattu meandra (osnutki).

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, zna- Felix Wolf.
mienne tem, Zze walce szczotkowe sa ulozo- ' Zastepca: M. Brokman,
ne w katach miedzy kazdemi dwoma od- rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawsklégo, Warszawa.
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