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Segment tarcz y mielące j raflnatora tarczoweg o 

Przedmiotem wzor u przemysłoweg o jest segmen t tarcz y mielące j 

raflnatora tarczowego, przeznaczoneg o zwłaszcz a d o domielania mas y 

na płyty pilśniowe miękki e porowate . 

Z takich wymiennyc h segmentów , przeważni e sześci u o  rozpiętośc i 

kątowej około 60° , zbudowane s ą pierścieniowe wykładzin y ob u 

współpracujących ze sob ą tarcz mielących raflnatora . 

Istotę wzoru stanow i now a postać segment u tarcz y mielące j raflnatora 

tarczowego przejawiając a się w jego kształcie . 

Przedmiot wzor u pokazany jest n a załączonym rysunku w  ukośny m 

widoku o d stron y powierzchn i roboczej . 

Segment według wzor u m a kształ t łukowego wycinka pierścieniowe j 

tarczy o  rozpiętości kątowe j około 60° , z  symetrycznie rozłożonym i 

w układzie trójkąt a przelotowymi otworam i mocującym i i  usytuowanym i 

na spodnie j stroni e żebram i usztywniającymi . Jeg o powierzchni a 

robocza skład a si ę ze stanowiących segment y dwóc h koncentrycznyc h 

pierścieni zróżnicowanyc h stre f -  o d zewnątrz szerokiej stref y mielenia , 

zawierającej ukierunkowane odśrodkow o żebr a tnące , utworzon e 

pomiędzy nim i bruzd y i  rozstawione przestrzenni e w  tych bruzdac h 

przegrody łącząc e sąsiednie żebra tnące , a  od środka wąskie j strefy 

rozprowadzenia z  odśrodkowymi, niższym i o d żebe r tnących żebram i 



rozprowadzającymi. Segment jest podzielon y p o łuku na jednakowe 

kątowe sekcje - w  każdej z nich w strefie mielenia skrajn e praw e żebr o 

tnące usytuowane jest zgodni e z  promieniem kołowe j tarczy, a  pozostałe 

żebra tnące są do niego równoległe . 

Rozwiązanie według wzoru wyróżnia si ę tym, że segmen t podzielon y jes t 

po łuku na cztery jednakowe kątow e sekcje oraz ma przegrod y 

w bruzdach pomiędz y żebram i tnącym i ustawion e ukośnie , po d kąte m 

około 45° , a  także ma żebra rozprowadzające rozmieszczon e 

w poszczególnych kątowyc h sekcjach po trzy, n a przedłużeniu trzec h 

pierwszych o d prawej strony żebe r tnących , przy czy m te żebr a 

rozprowadzające mają kształt obniżającyc h się ku środkow i tarczy , 

krótszych o d szerokośc i stref y rozprowadzenia klinów . 

Ukształtowanie segment u według wzoru nadaje mu oryginalny , 

jednoznacznie wyróżniając y wygląd, a równocześnie w  istotny sposó b 

podnosi jego trwałość , jakość mieleni a i  inne walory użytkowe . 

Segmenty t e wykonywane s ą jako monolityczne odlew y z e specjalni e 

dobranego staliw a stopowego , odpowiedni o wytrzymałeg o i  odpornego 

na ścieranie. Obrobione mechaniczni e s ą w nich tylko naprzeciwległ e 

płaszczyzny czołowe , spodni a i  wierzchnia . 

Segmenty mogą występować w  różnych wielkościach . 

Cechy istotn e wzor u przemysłoweg o 

Segment tarczy mielące j rafinatora tarczowego o  kształcie łukoweg o 

wycinka pierścieniowe j tarczy o  rozpiętości kątowe j około 60° , 



z symetryczni e rozłożonym i w  układzie trójkąta przelotowymi otworam i 

mocującymi i usytuowanymi n a spodniej stronie żebram i 

usztywniającymi, mając y powierzchnię robocz ą składając ą się 

ze stanowiących segment y dwóc h koncentrycznych pierścien i 

zróżnicowanych stre f - o d zewnątrz szerokie j strefy mielenia , 

zawierającej ukierunkowane odśrodkow o żebr a tnące, usytuowan e 

pomiędzy nim i bruzd y i  rozstawione przestrzenni e w  tych bruzdac h 

przegrody łącząc e sąsiednie żebra tnące , a od środk a wąskie j strefy 

rozprowadzenia z  odśrodkowymi, niższym i o d żeber tnącyc h żebram i 

rozprowadzającymi, i  podzielony p o łuku n a jednakowe kątow e sekcje, 

w każdej z  których w  strefie mielenia skrajn e prawe żebr o tnące 

usytuowane jest zgodni e z  promieniem kołowe j tarczy, a  pozostałe żebr a 

tnące s ą do niego równoległe , charakteryzuj e si ę tym , ż e podzielon y 

jest p o łuku na cztery kątowe sekcje oraz ma przegrody w  bruzdach 

pomiędzy żebram i tnącym i ustawione ukośnie , pod kąte m około 45° , 

a ponadto m a żebra rozprowadzające rozmieszczone w  poszczególnyc h 

kątowych sekcjach po trzy, na przedłużeniu trzec h pierwszych o d prawej 

strony żebe r tnących , przy czy m te żebra rozprowadzające mają kształ t 

obniżających się ku środkowi tarczy , krótszyc h o d szerokośc i stref y 

rozprowadzenia klinów , jak przedstawion o n a załączonym rysunku . 
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