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Pokrycie ochronne metalowych kokil i wlewnic do odlewania
stopow metali niezelaznych zwlaszcza stopow miedzi
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Przedmiotem wynalazku jest pokrycie ochronne
metalowych kokil i wlewnic do odlewania sto-
poéw metali niezelaznych, zwlaszcza stop6w mie-
dzi.

Dotychczas do wytwarzania powlok iochronnych
na formach metalowych stuzgcych do odlewania
stopéw' miedzi stosowane sg drobnoziarniste sub-
stancje, jak na przyklad grafit, sadza, glinka og-
niotrwala, py! azbestowy, mika, tlenki metali i tym
podobne.

Substancje te, w celu latwiejszego utworzenia
na powierzchni formy ciagglej warstwy o réwno-
miernej grubos$ci, nanosi sie zazwyczaj drogg na-
tryskiwania, za pomocg pedzla, zanurzenia lub po-
lewania, w postaci cieklych zawiesin w wodzie,
nafcie, oleju, szkle wodnym i tym podobnych.

Znane jest rowniez napylanie form sadzg =za
pomocag palniké6w acetylenowych lub tlenkami me-
tali za pomocg palnikéw plazmowych.

Powloki ochronne, nanoszone na $cianki wne-
ki formy, majg na celu izolacje termiczng formy
od wlewanego metalu, izolacje chemiczng formy
i metalu od siebie oraz obnizenia napiecia po-
wierzchniowego miedzy cieklym metalem i for-
ma, co z kolei winno zapewnié wolniejsze, réw-
nomierne i ukierunkowiane Kkrzepniecie odlewu,
swobodniejsze wyplywanie zanieczyszczen i zmniej-
szenie efektéw skurczowych. Ponadto powloka
powinna chroni¢ powierzchnie formy przed nisz-
czacym dzialaniem cieklego metalu, zwiekszaé zy-
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wotno$é wneki formy, gwarantowaé dokladnosé
ksztaltu i gladko$é powierzchni odlewu oraz lat-
we oddzielenie odlewow od formy.
Uzyskanie powyzszych whasnoSci ma zasadniczy
wplyw na jako$¢é wytwarzanych odlewéw i ksztal-
towanie sie kosztéw produkcji.

Powloki ochronne dotychcozas wytwarzane nie
zapewniajag wyzej wymienionych wymagan, w
wyniku czego na powierzchni form tworza sie du-
ze ilo§ci nagaru i osadéw tlenkowych, powodu-
jacych wady chropowato$ci powierzchni oraz nie-
zwlarto§é struktury odlewéw. Ponadto wytwarza-
nie tego rodzaju powlok jest pracochlonne, utrud-
nione oraz niejednokrotnie kosztowne i trudne do
mechanizacji, nie gwarantujgc jednocze$nie dobrej
jakos$ci pokryé.

Celem wynalazku jest uzyskanie powlok ochron-
nych spelniajacych okresSlone powyzej wymagania
oraz dajacych sie latwo, w spos6b mechaniczny
nanosi¢ na forme.

Cel =zostal osiggniety przez opracowanie po-
krycia ochronnego, zawierajacego w swym skla-
dzie 60—90% wagowych oleju cylindrowego, 8—
129, wagowych oleju napedowego, 0—8%, wago-
wych kalafonii, oraz 0—20% wagowych proszku
aluminiowego, ktére manoszone jest na wneke for-
my drogg natryskiwania.

Przykladowy sklad pokrycia wedlug wynalazku:
olej cylindrowy — T7% wagowych
olej napedowy — 16%, wagowych
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kalafonia — 5%, wagowych
proszek aluminiowy — 29, wagowych

Pokrycie wedlug wynalazku sporzadza si¢ w na-
‘stepujgcy sposdb: odmierzong ilo§é kalafonii i o-
leju napedowego podgrzewa sie do temperatury
50—60°C i miesza aZz do calkowitego rozpuszcze-
nia, a mnastepnie dodajgc odmierzong ilo§é oleju
cylindrowego i proszku aluminiowego, ponownie
miesza sie starannie. Tak przygotowane pokrycie
nanosi sie przez natryskiwanie na forme podgrza-
ng do ‘temperatury 60—200°C, a mnajkorzystniej
80—100°C.

Po zalaniu formy cieklym metalem naniesione
pokrycie ulega wolnerhu spalaniu tworzac niewiel-
kg ilo§é substancji stalych oraz duzg ilo§¢é gazéw
redukujgcych, zapobiegajgcych utlenianiu si¢ me-
talu, i osadzaniu tlenkéw, a zarazem tworzgcych
izolacje miedzy odlewem i forms,
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Pokrycie wedlug wynalazku zapewnia uzyski-
wanie odlewéw o gladkiej i metalicznej powierz-
chni oraz zwartej strukturze, ponadto w znacznym
stopniu przyczynia si¢ do wzrostu zywotno$ci for-
my oraz zmniejszenia pracochlonno$ci przy czyn-
nodciach zwigzanych z ich oczyszczeniem i powle-
kaniem.

Zastrzezenie patentowe

Pokrycie ochronne metalowych kokil i wlewnic
do odlewania stop6w metali niezelaznych a zwla-
szcza stopé6w miedzi, znamienne tym, Ze zawiera
w swym skladzie 60—90%, wagowych oleju cylin-
drowego, 8—16%, wagowych oleju napedowego, 0—
8%, wagowych kalafonii oraz 0—4%, wagowych
proszku aluminiowego.
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