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Przedmiotem patentu gléwnego Nr 49204 jest
sposéb cigglego zgrzewania folii z tworzyw sztucz-
nych pradami wielkiej czestotliwo$ci i urzadzenie
do stosowania tego sposobu. Spos6b ten polega na
zastosowaniu powtarzajgcego sie cyklu pracy, ktéry
sklada sie z czterech faz kolejno mastepujacych po
sobie. Faze pierwszg stanowi objecie zgrzewanego
tworzywa przez dwie elektrody o ksztalcie wydiu-
zonym, ustawione w Kkierunku linii zgrzewania.
Faze drugg stanowi przesuniecie elektrod wraz
z tworzywem w nich zaci$nietym, z réwnoczesnym
zgrzewaniem a nastepnie chtodzeniem zgrzewu.
Fazg trzecig jest rozwarcie elektrod, a czwartg
faze stanowi powr6t mechanizmu elektrod do po-
1ozenia poczgtkowego, przy czym podczas tej fazy
zgrzewana folia zostaje unieruchomiona na stole
rcboczym zgrzewarki.

Przedmiotem wynalazku jest mechanizm, ktéry
nadaje ukladowi elektrod zgrzewajgcych kolejne
ruchy wymagane w kazdej fazie i zapewnia samo-
czynne powtarzanie cyklu pracy przez dowolny
okres czasu. Zasade dzialania mechanizmu pcka-
zano na schematycznym rysunku. W pionowych
bokach ramy 1 osadzone :sg -osie -dwéch ~uktadow
dwuramiennych dzwigni 2, 3, i 4, 5 polgczonych ze
sobg parami za pomocg lgczniké4w 6 i 7 na jednych
koncach, a na drugich konicach ostonami 8 i 9 za-
wierajgcymi uchwyty elektrod zgrzewajgcych.
Powstale w ten spos6b dwa uklady dZwigni zwig-
zane sg ze sobg dwoma skrzyzowanymi stalowymi
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ciegnami 10 i 11 wskutek czego przy obracaniju
dzwigni dokola osi konice ich wykonuja w plasz-
czyinie pionowej ruchy przeciwsobne, kiére po-
wodujg zwieranie i rozwieramie elektrod zgrze-
warki. B
Ruch elektrod 'w plaszczyZnie poziomej zapewnia

- obrét ramy 1 wraz 2 ukladem diwigni 2, 314, 5
. dokota dwéch osi pionowych osadzonych w lozysku
~ gébrnym 12 i dolnym 13. Kolejno§é ruch6éw elektrod

oznaczonych na rysunku strzaltkami 14 uzyskuje sie
dzieki uktadowi dwoéch krzywek sterujgcych 15 i 16,
sztywno zamocowanych na wspélnym wale nape-
dzanym silnikiem elektrycznym. Krzywka 15 za
poSrednictwem rolki 17 wymusza ruch dZwigni
w plaszezyinie: pionowej powodujacy zamykanie
i otwieranie elektrod, natomiast krzywka 16 za po-
§rednictwem rolki 18 powoduje obrét ramy 1 wraz
z ukladem diwigni, a tym samym powoduje prze-
suwanie sie elektrod w plaszczyZinie poziomej.
Sprezyny 19 i 20 zapewniajg dokladne przyleganie
rolek 17 i 18 odpowiednio do krzywek 15 i 16 wsku-
tek czego wyeliminowane sg luzy w dziataniu me-
chanizmu.

Dzieki ukladowi dZwigni obrotowych sprzezonych
ze sobg i obrotowemu osadzeniu ramy, w ktérej
umieszczone sa osie dzwigni elektrody zgrzewarki
podczas napedzania watu silnikiem elektrycznym,
wykonujg ruchy powtarzajace s&e cyklicznie. Dlu-

~goké drogi i czas trwania kazdego ruchu elektrod

jest uzalezniona od ksztaltu i rozmiaréw krzywek,
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natomiast kolejnoé¢ ruchow zalezy od wzajemnegod
usytucwania krzywek. Przez odpowiedni doboér
krzywek mozna ustali¢ cykl pracy wiasciwy dla
technologii zgrzewania okre§lonego tworzywa.
Szybko$§é zgrzewania jest uzalezniona od bezwtad-
no$ci mechanizmu i gatunku zgrzewanej folii i mo-
ze byé regulowana obrotami silnika napegdzajgc2go
wat na ktéorym osadzone sg krzywki sterujace.

Zastrzezenie patentowe
Mechanizm przesuwu elektrod urzgdzenia do

zgrzewania folii z tworzw sztucznych pradami
wielkiej czestotliwosci wedlug patentu Nr 49204
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sposobem polegajgcym na kolejnym przesuwaniu
zaci$nietej miedzy elektrodami i nagrzewanej a na-
stepnie chlodzonej folii, znamienny tym, z2 jest
wyposazony w ukiad czterech sprzezonych parami
ze sobg obrotowych dzwigni (2,3,4,5), ktorych osie
obrotu osadzone sg na bokach pionowych obroto-
wej ramy (1), przy czym do jednych koncéw dzwig-
ni przymocowane sg uchwyty (8,9) elektrod zgrze-
wajgcych, podczas gdy drugie konce dZwigni sa
napedzane ukladem dwoch krzywek (15,16), nada-
jacych kolejno dzwigniom oraz ramie niewielkie
ruchy obrotowe, w nastepstwie czego uzyskuje sie
kolejne posuwiste ruchy elektrod zgrzewajgcych
w plaszczyznie pionowej i poziomej.
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