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Wynalazek dotycry spesobu wytrwarzania
szkla plaskiego w postaci tasmy z substancji
stuzgcych do wytwarzania szkia,

Przy wytwarzaniu plaskiego srkla w postaci
taSmy, w czasie ktérego taéma styka sie z ka-
pielg roztopionego metalu chemicznie obojet-
nego w stosunku -do tej tasmy, szeroko&é¢ po-
wierzchni kapieli jest wicksza, niz szeroko$¢
wytwarzanej tasémy i istnieje pewna dlugost
taémy szklanej, ktérej lepkost jest taka, ze
tasma ta moze odksztalcaé sie na powierzchni
kapieli przez tworzenie zagie¢ o duiym pro-
mieniu lub meoize zbaczaé z wymaganegdo toru
‘wediuz - kepieli wskutek niezdolno$ci tasmy
przeciwstawienia sie sitom bocznym, ktére
ogblnie biorge, spowpodowane sg pradami kon-
‘wekeyinymi w roxtopionej kspielii, lub tez
niedostatecznoscia dynamiczng.

Giéwnym celem niniejszego wynalazku jest
pomaganie w utrzymywaniu taémy na wyma-
ganym torze przy jej ruchu naprzéd wzdiuz ka-
pieli oraz stworzenie warunkéw, w ktérych
sterowana taséma utrzymywalaby sie na po-
wierzchni kapieli.

Przy sposobie wedlug niniejszego wymalazku
wytwarzania szkla ptaskiego w postaci taémy,
znajduje sie ono ma powierzchni roztopionej
kapieli, ktéra jest chemicznie obojetna wzgle-
dem takiego szkla. Szeroko$é kgpieli stosuje
sie wieksza niz szeroko§¢ wytwarzanej tasmy.
Do sterowania tasmy wytwarza sie sily przy
powierzchni kgpieli przynajmniej w miejscach,
gdzie tafma moze ulegaé odksztalcaniu, Takie
sily dzialajg na taSme w kierunku poprzecznym
do kierunku jej przesuwu naprzéd wzdluz ka-
pieli, ' .



" Wynalazek niniejszy szczegblnie nadaje sie

do wytwarzania: sgkla plaskiego 'w postaci tas-
my majacej*-potysk politury ogniowej podczas
czego takma #&tyka sie z kapielg roztopionego
metalu, a o ile chodzi o wyrazenie ,,materlaly

do wytwarzania szkla”, stosowane w tym" ¢pi+ -

sie i zastrzezeniach, obejmuja one materialy, .

Kiére tworza surowce nieorganiczne Zawiera- "

jace czgstki szkliste i krystaliczne ‘w dowol-
nych proporc:ach

Przy zastosowaniu wynalazku do wytwarza-
nig szkla plaskiego o politurze ogniowej wy-
- koficzonego na, goraco, podczas czego szklo sty-

ka si¢ z kapielg roztopionego metalu, wypet-
niajacego zbiornik ponad ktérym utrzymuje
si¢ atmosfer¢ ochronng, przy czym szerokost
powierzchni kgpieli jest wieksza, niz szerokosé
tasmy, a sily sterujace dzialajg na taSme w
kierunku poprzecznym do knerunku przesuwu
tasmy naprz6d wzdtuz kapieli.

Sity sterujace mozna wytbwrzaé przez regulo-
wanie temperatury kapieli w miejscach, w kt6-
ryé¢h taSma jest wrazliwa na odksztalcenia. Re-
gulowanie temperatury kapieli mozna uzyskaé
przez jej ogrzewanie lub chtodzenie. Elementy
chlodzgce lub grzejne mogs byé umieszczone
pojedynczo lub parami pod tasma szklana, po-
wodujgc powstawanje sit sterujacych, ktére
dzialajg przy powierzchni kapieli. Najlepiej

temperature kgpielt regulowaé w poblizu przy-

najmniej jednego brzegu czeéci taémy wrazli-
wych na odksztalcghia.

Wynalazek niniejszy obejmuje rétwmez stop-
niowanie temperatury roztopionej kapieli przy
jej powierzchni w' poblizu ‘przynajmniej jed-
nego brzegu wytwarzanej taSmy tak, iz inten-
“sywne prady konwekcyjne wytwarzane w ka-
‘pieli i dzialajace w poprzek przypuszczalh€go
toru przesuwu tagmy, zostajg przeksztalcone
‘na sx}y sterumce ktére dzialajg przy po-
 wierzchni kapieli w miejscach, gdzie taSma daje
sie sterowaé i ktére to sily dzialajg na taSme
w kierunku poprzecznym do zamierzonego teru
poruszania sie taémy wzdluz kapieli.

Temperatura kgpieli moze byé regulowana
przez zmiane gleboko$ci wymiany ciepla, na-
stepujgcej w mpoblizu Pprzynajmniej ~ jednego
brzegu tasmy. W odmianie sposobu ' wedlug
"wynalazku temperatura moze byé regulowana
przez zmiane odleglo$ci od brzegu lub brzegéw
taémy, gdzie osigga sie wymiane cieplta lub
‘tez przez ogranicaenie zakresu plywajacego
-czynnika’ 'w wymianie ciepla wzgledem kgpieli
w poblizu przynajmniej jednego brzegu tej

taémy, regulujqc zakres wymiany ciepla i tem-
po przeplywu wytwarzanego szkla oraz/lub
temperature szkia,

Wynalazek obejmuje réwniez wyréb arkuszy
- plaskiego szkla z tasmy szklanej wytworzonej
W‘oplsany wyzej sposob.

w celu’ lepszego zrozumienia wynalazku ‘Z0=
stanie teraz opisane tytutem przykladu korzy-
styne jego wykonanie z powolaniem si¢ na ry-
sunki, na ktérych fig. 1 jest rzutem z przodu
‘w przekroju wzdluznym urzadzenia stosowa-
nego przy wytwarzaniu szkla plaskiego w po-
staci taSmy na kapieli stoplonegu metalu, przy
czym - urzgdzenie to. wyposozone. jest w skle-
pienie, ktdre jest oparte na konstrukcji zbior-
nika i, ktére utrzymuje atmosfere ochronng
ponad kapiela, fig. 2—rzutem z géry konstruk-
cji zbiornika pokazanej na fig. 1, ma ktérym
bardziej szczegélowo uwidoczniono elementy
sterowania, fig. 3 jest wykonanym ze 'wzgledu
na jasno§é rysunku w wiekszej niz na fig. 1 i 2
. podzialce rzutem z boku w przekroju plasz-
czyzna oznaczong linia III — III “ma fig 4,
przedstawiajgcym uchwyty elementéw steruja-
nych, nastaw1anych w kierunku pionowym i po-
zxomym, fig. 4 — rzut z przodu w kierunku
linjji IV — IV na fig. 5, fig. 5 — rzut z goéry
ukladu  pokazanego na fig. 3 i 4, a fig. 6 jest
rzutem aksonometrycznym w zmmniejszajgce]j
‘podzialce bardziej szczegblowo pokazujacym
ksztalt elementu sterujgcego pokazanego na
fig. 3. Na rysunkach te same czefci urzgdze-
nia zostaly oznac¢zone takimi samymi liczbami.

W urzadzeniu przedstawionym na fig. 112
pokazano’ powszechnie stosowane elemenity do
ksztaltowania tasmy szklanej 1, przy czym ele-
‘menty te skladaja sie z tygla 2 i pary lanych
‘'walkéw 3, 4. Opuszczajgce walki 3, 4 szklo
w postaci taémy jest kierowane za pomocg tych
walcéw. na kapiel 3 roztopionego metalu znaj-
dujaca sie w zbiorniku, przy czym kapiel ta ma
wysokg temfperature i taki ciezar wlasciwy, tak
ze ta§ma szklana opuszczajgca lane walki 3, 4
tworzy ~powloke la szkla, plywamca na ka-
pieli. . .

Konstrukcja zbiornika zawiera dno 6 §clank1
koncowe 7, 8 oraz $cianki boczne 9 obejmujgce
-kapiel roztopionego metalu. Ponad konstrukcjg’
‘zbiornika znajduje sie konstrukcja dachowa,
‘skladajgca sie zposzczegbélnych sekcji 10, ktére
-ograniczaja przestrzefi nad kapielg, umozli-
‘wiajaca utrzymywanie atmosfery ochronnej. -
. Przy koncach konstrukeji dachowej oraz po-
miedzy jej sekejami - zastosowano przegrody



oznaczone liczbami 11, 12, 13, 14 i 15, ktére dzie-
lg przestrzeni nad kapielg na poszczegélne prze-:
dzialy w celu-ulatwienia regulowania tempera-
tury -wzdluz kapieli. Gaz ochronny doprowadza
sie przez rurki obejmujace odgalezienia 16 i 17
oraz przez przewody 18, ktére sg przylgczome
do odpowiedniego Zrédla gazu nie przedsta-
wionego na rysunku. ‘Gaz ochronny, doprocwa-
dzany 'do przestrzeni nad kapielg jest gazem,
ktéry mie reaguje chemicznie na sktadniki
wchodzgce w sklad kapieli i :zapobiega two-
rzeniu sie zanieczyszczeft szkla -np. tlenkami
metali lub siarczkami. Gaz moze byé doprowa-
-dzany przez przewéd w celu zapewnienia po-
nad ‘kapielg atmosfery mnieutleniajacej,: gdy
kapiel jest utworzona z latwo utleniajgcych sie
metali, ‘jak cyna 1i-jej stopy, na ktoérej moze
plywaé ta$ma szklana. W przestrzeni nad ka=
piela objeta konstrukcjg dachowsg utrzymuje
sie - takie ci$nienie, aby - zapobiec dostawaniu
'sie z zewnatrz powietrza atmosferycznego.

~ Warstwa szklana 1, podczas przesuwlania»‘ sie
wzdluz kapieli od watkéw 3, 4, tworzy warstwe
plastycmq 1a, kt6ra staje sie w’ miare jej prze-
suwania coraz bardziej ciekly; wreszcie zostaje
.ona w stanie roztopionym rozpostarta na po-
wierzchni kqpleh dzieki podwyzszeniu tempe-
ratury kapieli do okolo 1000—1100°C w prze-
strzeni pomiedzy przegrodam1 11 i 12. Poniewaz
szeroko$§¢ kapieli jest wieKsza, niZ-maksymalna
‘szeroko§é taSmy szklanej, przeto tworza sie
skupienia 1b calkowicie roztopionego szkla
o stalej grubosci. Dzieki doprowadzaniu szkia
w iloéci regulowanej, warstwa szklana jest
‘stale przesuwana wzdiuz kapieli naprzéd w po-
staci taS$my. Temperatura kgpieli przy prze-
.grodzie 12 wynosi- okolo 1000°C, powodujac
calkowite roztopienie szkla i utworzenie taSmy
-1¢ o. stalej grubosci z cienkiego skupienia szkla
‘1b. Utworzona tasma jest stale przesuwana
‘naprzéd = wzdluz trwalej beztarci-owej po-
wierzchni kaplell

W czeSci kapieli pomledzy przegrodami 12
i- 18 szklo chlodzi sie¢ do temperatury okolo
825°C, w.ktérym to punkcie cze$¢ 1d tasmy zo-
staje skrzepnieta, lecz jest ona jeszcze w sta-
nie plastycznym i.moze ulec zboczeniu od zg-
.danego. prostego koiica przy brzegu. Pomiedzy
przegrodami 13 i 14 szklo stopniowo chlodzi sie
do temperatury okolo 650°, gdzie cze§¢ le tas-
- my jest do&é sztywna (jej lepko§¢ wynosi woéw-
czas .oklo- 107 poiséw); przechodzi ona pod
- przegroda 14 na swojej drodze do wyjScia
z kapieli i mastepnie. doprowadza sie¢ ja do

-plywa ' przez element regulujgcy,

odprezarki tunelowej za pomocg walcéw 19,
20 bez szkody dla szkla. Jest to jasno przei-
stawione ma fig. 2 przy cze$ci oznaczonej liczbg
21, gdzie brzegi roztopionej warstwy la zosta-
ja rozpostarte na powierzchni kapieli dzieki wy-
sokiej temperaturze = kapieli, tworzac ptynny
.czlon szkla 1b o statej grubo&ci, oznaczone na
.rysunku z grubsza liniami przerywanymi 22.

Na powierzchni kapieli pomiedzy brzegami
ta$my i bocznymi $ciankami 9 zbiornika sa
‘rozmieszczone elementy regulacyjne, ‘stanowia-
ce w tym przypadku, wedlug wynalazku po-
wierzchnie - chtodzgce. Kazdy z tych elemen-
téw zawiera, jak bedzie bardziej szczegélowo
opisane nizej, dwa ramiona wystajace z kon-
strukcji zbiornika oraz cze§¢ posrednia lgczaca
.ze sobg te ramiona. W. opisanym przykiadzie
wykonania czeﬁé poérednia jest prosta, Jakkol-

.wiek moze ona posiadaé mnych ksztalf, np.

érubowy

‘ Na fig. 1 i 2 takie chlodnicze umiejscowienie
tej cechy przedstawiono schematycznie za po-
‘mocyg linii 23 (réwnoleglych do $cianek bocznych
9), z ktérymi s potgczone linie ré6wnolegle 24
‘przechodzgce przez konstrukcje zbiornika. Li-
nie 23 przedstawiajg czeSci poSrednie a- linie
‘24 — ramiona elementéw regulacyjnych, ktére
zostaly opisane szczegblowo w zwiazku z fig.
3—6. Jak uwidoczniono na fig. 2, elementy re-
gulacyjne sa rozmieszczone wzdluz narazonych
na odksztalcania cze$ci 1a, 1lc, 1d tasémy szkla-
nej, tworzacej sie z warstwy la i konczacej sie
okoto przegrody 13, czyli ‘w miejscach duzej
wrazliwo$ci taémy na dznalame sit steru;gcych
opisanych mzeJ :

W konstrukeji uwidocznionej na fig. 3—8
element regulu:acy jest uksztaltowany przez

_odpowiednie wygigcie rurki w celu utworzenia

dwbch ramlon 24 i prostej czeSci poéredvniej 23,
zaw1eranceJ odgalezienia ramion “w mxegscu

_ich zagigcia, Prosta cze$é posrednig 23 elemenrou

umieszcza sie na /lub w poblizu pow1er2chm

‘kapieli 5 i jest ruchoma wzgledem brzegu tas-
my przez osiowe przemieszczenie do/ lub od

taémy, jak zaznaczono strzarka 25 na fig. 3.

Jak. pokazano na fig. 3 kofice ramion 24 sg
kazde 'z nich przylaczone do wezéw_ 26 utrzy-
mywanych na ramionach 24 za pomocg zaci-:
ské6w 27 i zaopatrzone sa w wode chlodzgca
tak, iz wchodzi ona przez jedna z ramion, prze-
zwlaszcza
przez jego prosta cze§é 23 i odpltywa przez dru-
gie .ramie. Dzieki temu prosta  cze§é 23 jest



utrzym:ywmua w stosnn.km mnlne; tempera-
--turze.

Elementy reg'ulunce zawieraja czqéu N,
‘przy czym czefci 24 sa zmontowane i wyregu-
lorwane pionowo tak, iz cze$¢ 23 moze byé mniej
lub - wiecej zanurzona w roztopiomej lkapieli
i przez to zmienia sie wymiane ciepla na po-
‘wierzchni czefci kapieli 23 na zadanej glebo-
‘kokei i tym samym zmienia si¢ intensywnos¢
pradéw konwekcyjnych, wytwarzajacych sily
sterujgce, ktére dzialaja na powierzchni kgpieli
‘w miejscach wystawionych roztopionego metalu

-przy brzegu ta$my szklanej i /lub na pewierzch-
ni roztopionego metalu w miejseu zetkniecia
kapieli z ta$mg szklang. Konstrukcja zawiera
przedluiony otwér pionowo 28 e wymiarze
‘umo#liwiajacym zqdane przesuniecie poyraecz-
ne ramion w plaszczyZnie pionowej, i w eefu
‘zapebiefenia' zanieczyszezeniu gazéw pemed
kapielg lub stracie gazéw uchodzacych z kapieli
-przez przejécie 28 zastosowano .piyte 29 przy-
mocowana do konstrukcji zbiornika ponad tym
przejéciem i podtrzymujgca tulejke - cylin-
dryczng 20, ktéra jest. odgaleziena do goéry
.wzgledem plyty 29 i podtrzymuje jeden koniec
.zbiernika elastycznego 31, najlepiej o ksztalcie
.harmonijki, jak pokazano na rysunku. Drugi
koniec. tego zbiornika jest przylaczony do od-
_nofnego ramienia 24.

Zaciskowe tasmy 32 i 33 daciskajace odnoéne

-kofice zbiorniléw elastycznych do tulejek i do
‘ramion tak, te gazosaczelny lqcznik obejmuje
‘tulejke i ramiona i Inczqc je z soby umozliwia
nastawianie ramion w plaszezyinie pionowej
lub umozliwia mastawianie ich w plaszezyinie
.poziomej w kierunku osiowym.
. Z powyzszego widaé, ze tulejka 30 posiada
érednice wystarczajgco duza, pozwalajacg na-
stawianie kgtowe ramion w plaszczyznie pio-
'noweJ, to znaczy wzgledem otworu 28, Jak ja-
sno przedstawwno na fig. 3 ramiona sy rOZ-
mieszczone tak, iz prosta czefé¢ 23 elementu
_przecina powierzchnie kapieli i moze byé prze-
mieszczana wzgledem tej powierzchni i /tab
‘wzgledem przylegltej krawedzi ftafmy, jak
przedstawmno liniami przerywanymi 3% i 5.

DoSwiadczenia  wykazaly, ze przy obfitym
- przepuszczaniu zimmej wody priez ramiona
- elementéw prosta czeit 23 winna by¢ umiesz-
‘czona W odstepie od odnoénego brzegu tafmy
- nie wiekszym niz 150 mumm w celu spowadowa-
"nia hamowania i ruchu tadmy sziclamej i sicie-

-towania jej na imdany tor na kgpreli Ta czeht
- 28 moée byé umieszczoma blizej do tege brzegu

i ‘zetniest -pazostawania na powierzchai kapieti
maze. byt czeSeiowo lub calkowicie w niej za-
‘narzons pwedujge miejscpwe chiodzente kapieli
w sgsiedxtwie brzegébw taémy. Elementy regu-
Iujgce mogq bhyé rozmieszcrone tak, aby ich
proste czefci .23 znajdowaly sie w odstepie od
brzegu taémy nie wigk$zym niz 156 mm, gdy
ta cze$¢ ma diugost okoto 300 mm. Jednak jest
korzystne, aby sterowanie tasmy za pomocsy
sil poptzecmych mie bylo zbyt szybkie w celu
wyeliminowania znoszenia tasmy. Czefci proste
28 élementéw drialaja jako niezwilzajgee sie
edbejtice | mogy by¢ priesuwane poprzecznie
wagledem tafmy w celu wywolania sit po-
przecznych do sterowamiz tatmy z powratem
na igdany tor przesuwu na powierzchni kapieli.
Nastawna pionowa pedpora dia ramion fest
amontowana na sworzniuz 3, padirzymujseym.
‘nastawnie tulejke 37, spodzywajgca na kom-
‘strokcji zbiarnilge. Ten sworzeri pasiada sztyft
38, na ktérym jestzacifnieta nakretka 36, Detal
szczelinowy 40 wysta;e ponad sztyftem 38 i za-
ciska sie naprzeciw :worzma 38 zaciskajgca
nakretke 39. Detal szczeliny 40 wychodzacy
2 mostku 41.i diwigajacy dwie plyty 42, ktbre
sg rozszczepione ng ich dol.nym koricu, jak ozna-
czano liczha 43 do prméaa ramion 24. Detal

szczeliny 40 i nakretka zaciskajaca 39.umozli-

wiajg szybkie pednoszenie elementu regula-
cyinego w razie naglej patrzeby.

W dolmej czeici plyt € .znajduje sie Sruba
nastawna 44, sinigca do mastawiania ramion
w - indanej zaleinoéei od tych plyt Za pomoca
takiego wrmdsenia p!cuhwe nastawienie ra-
mion moie byt delonane przez wyiorzystanie
czionu zaciskowego 99, .a astateczne nastawie-
nie dokonywa sie za pmmocy &ub nastswezych
Jeapieli prostych poérednich czgéci 28 elemen-
tow mode byd opisame szezmgidowo i w razie
‘patrzeby, precyzyjnie mtawm W czeici pro-
stej 28 wzgledem powierzchni kapieti i dolo-

- nane. przez nastawienie érub 44.

‘W celu ustewienia ramion esiowo - vzg‘lqdem
hmmmagmmn 1c
MHMMthﬂmnﬂ,
ktdndaqumm{:w indanym pelode-
‘niu wigleden podpory pionowej. ‘Ramiona M

58 najlepic} spigte raaewn, ¢o bardrie] sacangh-
‘lowo przedstawiomo na fig. 4. Takie skiamre-

‘wanie jest utworzane z permocs dwbch odga-

“lqziompeh liwtw 48 i 4, ktbre sg drodkewo

mummymm

towemym sworzniem 48. Takie spiecie pretiw

-



peng sepwmisniem piwadlegledtt -ramien -pod-
<388 -pachylanis ‘pozila -Zastasowasd  przetiw-
cigitar- sapebiegajaty -obrotawi remion: -wekol
panktu utwormenego przex wewmeirzay hszeg
plyt 29. Jak uwidocznienio ner fig. 3 i 6. mpew-
netrzne kotice ramion 24 sg opuszczone na dét
lecz w plaszczyznach pionowych tworza uchwy-
ty reczne 49, ktbre ulatwiajq osiowe przesu-
wanie ramion dla okre§lenia obramowania od-
legloéei czeSci prostych 23 -elementéw wzgle-
dem przyleglego brzegu tasémy szklanej.

DoMaldnenia wykazaly ze jalkikolwiek ha-
mu!ec zastesowany do czeéri tafmy ulegaja-
cych odksztalcaniem, tj. caesci 1b, 1c lub M4, za
‘Pomees poprzeczmy¢h sil sterujgcyeh, -dziala-
‘jacyeh na pewierzehni roztopiomego metalu
‘thoie byé regulowane przez nastawianie posz-
czegbinyeh czefel 23 elementbw wzsgledem jed-
nego lub obyd'_wéch breegbw tatmy saklanej
i przez to umozliwia utrzymywanie tasmy na
zgdanym torze podczas jej przesuwama wzdiuz
kqpieli lub. naprowasdzenre jej na zgdany tor.
W fen spostb uzyskuje ste catkowite sterowa-
nie taémy na powierzchni kapieli.

Jakkolwiek na fig. 2 elementy regulujgce sg
rozmieszczone parami, jeden element przy kaz-
dym boku tasmy, to mozna je réwniez roz-
mie$cié w szachownice wzdluz tasmy na takiej
dlugosci, iz stosowanie elementéow regulujacych
w poblizu jednego brzegu taSmy powoduje wy-
‘twarzanie sit sterujacych, ktére dzialajag na
powierzchni kapieli od Srodka jej w kierunku
odnoénej Scianki zbiornika przez wzmocnienie
pradéw konwekcyjnych, dajac Zzadany impuls
do przesuniecia taSmy w kierunku tej §cianki.
Takiemu regulowaniu taSmy z jednej strony

noze towarzyszyé cofniecie elementu, znajdu-

cego si¢ z drugiej strony tasmy, zmniejszajac
;do minimum prady konwekcyjne w kierunku
L ki konstrukcji zbiornika. Uktad posred-

icl elementéw regulujacych nie musi

yommieszczony symetrycznie wzgledem
‘tadiBy, #ni tez nie musi posiadaé jednakowej
dlugofci np. co do termicznych warunkéw zew-
netrznej..strony zbiornika, po jednej stronie
tasmy dwa “élementy kontrolujgce moga byé
uzyte we wzglednej odleglosci, w ktérej rze-
czywista dlugo§é czeSci prostych jest prawie
taka sama jak diugosé czesci jednego elementu,
znajdujgcego sie z przeciwleglej strony tasmy.

Wedlug wynalazku stosuje sie wiele elemen-

téw rozmieszczonych przy kazdym boku ste- |

rowanej taSmy w celu uzyskania maksymalnej
elastycznoSci regulacji wzdtuz tych czeSci ta$-

Y, gitie-tafma stidans jest narakons ne-zpie-
isztaleenia, -jak -wepomniano wyiej, i gdzie
moze ulega¢ znieksztaltaniu: ' pomime- stesowa-
- Elenrenty koatrolujgee uwiywane weding wy-
nalazku s3 najlepiei wykenane z rurek ze mali
nierdzewnej, jakkolwiek mogg byd wykonane
rémwmniet z rurek ze sakla wysoknkrzemowego.
Poza tym chociaz w konkluzji pedany tu prze-
pis ma zwigzek z elementami regulujgcymi za-
silanymi' zmng wodsg, jest n'm'm,'ie
jeSli w pewnym miejscu kapieli ma hyé tem-
peratura podniegiona — czymnik grzejny gazo-
wy moie byé zastosowany do wyaej mio-
nych elemeentéw vegnlscyjmych.

- Jalkolwiek opisene -tu elemrenmiy :egulnjace
&g zasilane wodq chiedzacy to w przypadku,
giy temperatura w pewnych miejscach kapieli
ma byé podniesiona, aczywiicie moina- depro-
wedzat ‘do -elementbw zamisst wody gaowy
czynnik egraewajaty. Na fig. 1 ommaczono Mcz-
bami.5¢ i 51 odnodne uragdzenia grrejne, -poz-
walajqce ma virzymywanie stopmiowene igda-
nej temperatury kapieli orsz odpewiedniej
temperatury w giléwnej przestrzeni ponad ka-
piels.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania szkla plaskiego w po-
staci taSmy z materialéw tworzgcych szklo,
znamienny tym, Ze material w postaci tas-
my utrzymuje sie w zetknieciu z kgpielg
obojetng wzgledem szkla, posiadajacg wiek-
szg szeroko§¢ powierzchni niz szeroko$é
taémy, przy czym wytwarzajg sie sily ste-
rujace, ktére dzialaja przy powierzchni ka-
pieli co najmniej w tych miejscach, gdzie
tasma odksztalca sig, a ktére to sily dzialajg
na taSme w kierunku poprzecznym do jej
wyznaczonego toru 'podczas jej. “ruchu

| wzdluz kapieli. .

2. Spos6b wytwarzania ze stosowanych  do
produkowania szkla surowcéw plaskiego
szkla w postaci taSmy, posiadajgcej politure
ogniowg wykorniczong na gorgco na po-
wierzchni roztopionego metalu wedlug

\ zastrz. 1, znamienny tym, ze nad kapielg
utrzymuje sie ochronng atmosfere gazowa.

3.' Sposéb wedlug zastrz. 2, wytwarzania pla-
skiego szkla w postaci taS§my, posiadajgcego
politure ogniowg, wykornczonego na goraco,
znamienny tym, ze temperature kapieli zmie-

\’ nia sie selektywnie w celu wywolania sil

— 5 =



sterujgcych, ktére dzialajg na powierzchni
kapieli - w miejscach, gdzie taéma jest wra-
. #liwa na odksztalcanie.

4. Spos6b wedlug zastrz. 2 lub 3 wytwarzania

plaskiego szkla w.postaci tasmy, posiadajg-
cego politure ogniowg wykoficzong na. gora-
co, znamienny tym, Zze temperature kgpieli
elektywnie zmienia sie w poblizu przynaj-
niej jednego brzegu tasmy w celu wywo-
tania sil sterujacych, dziatajagcych na po-
wierzchni kgpieli w miejscach, gdzie tasma
'daje sie sterowaé.’
5.| Spos6b wedlug zastrz. 4, wytwarzania pila-
skiego szkla, w postaci taSmy, posiadajg-
cego politure ogniowg wykoficzong na gora-
co, znamienny tym, ze selektywnie zmienia
sie temperature roztopionej kgpieli na jej
powierzchni .'w poblizZu przynajmniej jed-
nego brzegu tasmy tak, aby byla zmienia-
na intensywno§¢ pradéw kownekcyjnych
wytworzonych w tej kapieli i przeptyw ich
w kierunku poprzecznym do ruchu tasmy
na powierzchni kgpieli w celu wytworzenia
sit sterujacych.” ‘

6. Sposéb wedlug zastrz. 3—5, znarhienny tym,

ze temperature kapieli zmienia sie selek-

‘tywnie przez zmiane gle¢bokoéci wymiany

ciepla doknywanej w poblizu przynajmme;

jednego brzegu tasmy

.’,Sp056b wedlug zastrz 3—5, znamlenny tym,

Ze temperature kapieli zmienia sie selek-
tywnie regulujac odstep od brzegu lub brze-
goéw tasmy, osiaggajac w ten spos6b wymiane
ciepta.

. Spos6b wedlug zastrz. 3—5, znamienny tym,

ze temperature kapieli zmienia “sie selek-
tywnie przez ograniczenie przeptywania
czynnika w wymianie ciepta w stosunku do
kapieli w poblizu przynajmniej- jednego
brzegu taSmy i zmienia si¢ zakres wymiany
ciepla przez regulowanie tempa przeplywu
i/lub temperatury czynnika.

Pilkington Brothers Limited
Zastepca: mgr inz: Adolf Towpik
rzecznik patentowy
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