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Nr. 390 961

Die Erfindung bezieht sich auf einen Vergasungsreaktor fiir die Herstellung brennbarer Gase aus Abfillen, bei
welchem die Abfalle bzw. Abfallbrennstoffe an einem Aufgabeende zugefiihrt und in Abstand von dem
Aufgabeende in einer Verbrennungszone mit Flammen und/oder Flammgasen einer Feuerung unter Verwendung
von Zusatzbrennstoffen beaufschlagt werden und die gebildeten Gase aus einer zwischen Aufgabeende und
Verbrennungszone gelegenen Vergasungszone abgezogen werden. Vergasungsreaktoren der eingangs genannten
Art sind insbesondere fiir die Herstellung von brennbaren Gasen aus nicht unmittelbar zur Verbrennung
geeigneten Abfdllen verwendbar. Besonders bei Abfillen, deren Verbrennung unmittelbar zu einer groflen
Schadstoffbelastung der Umwel fithren wiirde, haben solche Vergasungsreaktoren den Vorteil, daB ein GroBteil
der in den Abféllen enthaltenen Schadstoffe mit der Schlacke bzw. Asche ausgetragen werden kann und nicht in
die Brennkammer einer Energieerzeugungsanlage gelangt. Aus der AT-PS 379 618 ist es bereits bekannt,
derartige Vergasungsreaktoren mit hoher Temperatur zur gleichzeitigen Entsorgung von schwermetallhéltigen
Abfillen einzusetzen.

Aus der DE-PS 909 979 sind MaBnahmen zur Vergasung bitumintser Brennstoffe bekanntgeworden, bei
welchen die Ziindflamme fiir die Teerverbrennung mit Generatorgas gespeist wird.

Bei den bisher bekannten Einrichtungen zur Energieerzeugung unter Verwendung von Gasen aus
Vergasungsreaktoren zur Herstellung von brennbaren Gasen aus Abfillen wird ein Teil der in den Rauchgasen der
Brennkammer fiir die Energieversorgung enthaltenen Energie ungenutzt gelassen.

Firr verschiedene Abfallstoffe, insbesondere fiir vorgetrockneten Klarschlamm, Brennstoff aus Miill oder
Kunststoffabfille ist die Verwendung von Hochtemperaturvergasungsreaktoren nicht ohne weiteres wirtschaftlich.
Die Erfindung zielt nun darauf ab, einen Vergasungsreaktor der eingangs genannten Art zu schaffen, bei welchem
auch relativ feuchte Abfallstoffe wirtschaftlich zu einer Verbrennung zugéinglichen Gasen umgesetzt werden
konnen, und bei welchem Rauchgase aus einer Energieerzeugungsanlage sinnvoll verwendet werden konnen. Zur
Losung dieser Aufgabe besteht der erfindungsgemiBe Vergasungsreaktor im wesentlichen darin, daB am
Aufgabeende und an die Verbrennungszone des Vergasers eine Rauchgasleitung angeschlossen ist, iiber welche
Rauchgase einer gesonderten Brennkammer dem Vergasungsreaktor zufiihrbar sind und da8 die Rauchgaszufiihrung
in Abhéngigkeit von TemperaturmeBwerten, insbesondere einem vorgegebenen Temperaturprofil iiber die Lange
des Vergasers regelbar ist. Dadurch, daB an einen derartigen Vergasungsreaktor Rauchgasleitungen angeschlossen
werden, eignet sich der Vergasungsreaktor zwar nur mehr bedingt fiir die Erzielun g hoher Temperaturen. Fiir eine
Mitteltemperaturvergasung bei Temperaturen zwischen 500 und 1200°C, bei welcher ein GroBeil der anfallenden
Abfallstoffe und insbesondere auch vorgetrockneter Kkirschlamm in sinnvoller Weise fiir Gaserzeugung eingesetzt
werden kann, hat aber ein derartiger Reaktor den wesentlichen Vorteil, daB die riickgefiihrten Rauchgase, welche
unter Druck dem Vergasungsreaktor riickgefiihrt werden kénnen, zuséitzlichen Wasserdampf fiir die Vergasung des
zu vergasenden Brennstoffes liefert und gleichzeitig die entsprechende Vorwzrmung fiir die Vergasung ermoglicht.
Die Riickfiihrung von Rauchgasen iiber eine Rauchgasleitung hat dariiberhinaus den Vorzug, daB innerhalb eines
derartigen Vergasungsreaktors ein Mitteltemperaturvergasungsverfahren besonders wirtschaftlich und den
jeweiligen Ausgangsprodukten angepaBt durchgefiihrt werden kann. Durch die Riickfiihrung eines Teilstromes der
Rauchgase in die Verbrennungszone kann das Temperaturprofil und damit die Lage der Vergasungszone im
Vergasungsreaktor beeinfluBt werden. Ebenso 148t sich das Vergasungsmilieu durch Riickfithrung von
Rauchgasen entsprechend regeln und mehr oder minder oxidierend oder reduzierend einstellen, Die gleichzeitige
Riickfiihrung von Rauchgasen am Aufgabeende und an die Verbrennungszone fiihrt anf diese Weise zum einen zur
Brennstoffvorwirmung und -trocknung durch direkte Beaufschlagung mit Rauchgas und zur Einstellung des
gewiinschten Temperaturprofils sowie des CO,-Angebotes in dem Vergaser. Insgesamt 148t sich dadurch die

Vergasungszone in einem derartigen Vergasungsreaktor auf die Ebene der apparativ vorgesehenen
Abzugsdffnungen fiir das Produktgas einstellen, wodurch eine hohe Gasausbeute auch bei unterschiedlicher
Beschaffenheit der aufgegebenen Abfille bzw. Abfallbrennstoffe erzielt werden kann.

Mit Vorteil ist die Ausbildung erfindungsgemiB so getroffen, da8 die Rauchgase dem Vergasungsreaktor
unter dem Druck eines Saugzugventilators zugefiihrt sind, wodurch die Moglichkeit geschaffen wird, das
Rauchgas in beliebige Zonen des Vergasungsreaktors einzuspeisen und die gewiinschte Verschiebung der
Vergasungszone auf die Hhe der Abzugsleitungen fiir das Produktgas des Vergasungsreaktors zu bewirken.

Mit Vorteil ist auch das aus der Vergasungszone abgezogene brennbare Gas, welches iiblicherweise einen
geringeren Heizwert aufweist als Primirbrennstoffe, wie sie als Zusatzbrennstoffe eingesetzt werden und aus
diesem Grunde als Schwachgas bezeichnet werden, iiber einen Saugzugventilator abziehbar, Wenn ein derartiger
Saugzugventilator fiir den Abzug der Schwachgase eingesetzt wird, ist es von wesentlicher Bedeutung, die
Vergasungszone méglichst exakt in die Ebene der Abzugsoffnungen zu verschieben, um moglichst weitgehend
umgesetztes Produktgas bzw. Schwachgas abzichen zu kénnen,

Mit Vorteil ist die Ausbildung so getroffen, daB der Vergasungsreaktor als Schachtvergaser ausgebildet ist,
und daB die Abzugsleitung fiir die bremnbaren Gase unterhalb des Aufgabeendes und oberhalb der
Verbrennungszone angeschlossen ist, wodurch sich eine besonders einfache Einstellung der Hohe der
Vergasungszone erzielen 1i8t. Um diese Einstellbarkeit der Ebene der Vergasungszone zu verbessern, ist mit
Vorteil sowohl in die Rauchgaszufiihrungsleitung fiir das Aufgabeende als auch in die
Rauchgaszufiihrungsleitung fiir die Verbrennungszone jeweils ein gesondertes Drosselorgan eingeschaltet, wobei
diese Drosselorgane und damit die Rauchgaszufiihrung in Abhingigkeit von TemperaturmeBwerten, inshesondere
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einem vorgegebenen Temperaturprofil iiber die Linge des Vergasers, regelbar sind.

Die Abzugsleitung fiir brennbare Gase kann mit Vorteil iiber einen Kamin an den Vergaser anschlieBbar sein,
welcher iiber in die aufgegebenen Abflle oder Abfallbrennstoffe eintauchende Begrenzungswiinde an den Vergaser
anschlieBt. Auf diese Weise kann eine indirekte Vorwirmung der aufgegebenen Abfille bzw. Abfallbrennstoffe
erzielt werden, da die heiBen Produktgase bzw. Schwachgase der Aufgabe benachbart iiber den Kamin abgezogen
werden kénnen.

Eine besonders gute Vorwirmung und damit Vortrocknung der aufgegebenen Abfille 148t sich dadurch
erzielen, daB der Abzugskamin fiir die brennbaren Gase den Vergasungsreaktor konzentrisch umgibt.

Eine derartige konstruktive Ausgestaltung des Abzugskamines erlaubt es auch in einfacher Weise die fiir die
nachfolgende Verbrennung in einer Brennkammer gewiinschte Gaskonditionierung in platzsparender Weise
innerhalb des Abzugskamines unterzubringen.

Fiir die gleichzeitige Aufgabe unterschiedlicher Abfélle bzw. Abfallbrennstoffe kann die erfindungsgeméBe
Ausbildung mit Vorteil so getroffen sein, daB wenigstens zwei Aufgabeeinrichtungen, insbesondere eine
Forderschnecke, Forderbinder und/oder eine Aufgabedffnung fiir stiickige Abfille bzw. Abfallbrennstoffe,
vorgesehen sind. Mit einer derartigen Einrichtung lassen sich unterschiedliche Abfille bzw. Abfallbrennstoffe
verschiedener Konsistenz und Zusammensetzung gleichzeitig und in einstellbaren Mengenverhiltnissen zufiihren,
so daB das Vergasungsverhalten weiter optimiert werden kann. Mit Vorteil ist hiebei die Ausbildung so
getroffen, daB wenigstens eine Aufgabeeinrichtung fiir im wesentlichen horizontalen Einsto8 von Abfall bzw.
Abfallbrennstoffen ausgebildet ist und daB zusitzliche Aufgabeeinrichtungen parallel zur Achse der ersten
Aufgabeeinrichtung oder diese kreuzend oder schneidend miinden und daB die Brenner an der einer
Aufgabeeinrichtung gegeniiberliegenden Seite des Vergasungsreaktors angeordnet sind. Bei einer derartigen
Ausbildung ist der Vergasungsreaktor als im wesentlichen horizontale Kammer ausgebildet, welchem an einem
seitlichen Ende unterschiedliche Materialien iiber gesonderte Fordereinrichtungen zugefiihrt werden konnen,
wobei zusitzlich stiickiges und loses Material unter Einwirkung der Schwerkraft von oben aufgebracht werden
kann. Der Transport erfolgt hiebei in Richtung zur Vergasungszone und einer Aufgabeeinrichtung, insbesondere
einer Forderschnecke oder einem Forderband, gegeniiberliegend sind an der gegeniiberliegenden Seite zur
horizontalen Kammer die Brenner fiir die Zusatzbrennstoffe vorgesehen. Das Schwachgas bzw.
Vergaserproduktgas wird wiederum an einer Stelle zwischen Brennern und Aufgabeeinrichtungen abgezogen,
wobei hiefiir ein Kamin vorgesehen sein kann.

Die Erfindung wird nachfolgend an Hand von in der Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispiclen naher
erldutert. In dieser zeigen: Fig. 1 einen schematischen Léngsschnitt durch einen erfindungsgemiBen Reaktor,
Fig. 2 und Fig. 3 abgewandelte Ausbildungen fiir die Aufgabe von losen, stiickigen Abfillen bzw.
Abfallbrennstoffen, Fig. 4 eine Ausbildung nach Fig. 1 mit einer Aufgabevorrichtung, welche beispielsweise fiir
entwasserten Klirschlamm verwendbar ist, Fig. 5 eine abgewandelte Ausfiihrung mit den Reaktor konzentrisch
umgebendem Abzugskamin, Fig. 6 eine Ausbildung fiir die Beschickung mit Brennstoff in Ballenform, Fig. 7
eine abgewandelte Ausbildung der Einrichtung nach Fig. 6 fiir die zusitzliche Aufgabe stiickigen Brennstoffes
und Fig. 8 eine weitere abgewandelte Ausbildung entsprechend den Fig. 6 und 7 mit einer zusdtzlichen
Aufgabeeinrichtung fiir Brennstoff, beispielsweise in Form von Kidrschlamm.

In Fig. 1 ist ein Mitteltemperaturvergasungsreaktor dargestellt, an dessen Aufgabeende (2) wie durch den
Pfeil (3) schematisch angedeutet, Brennstoff aufgegeben werden kann.

Am FuBende (4) des Vergasungsreaktors (1) ist eine Austragsoffnung fiir Asche vorgesehen, welche
schematisch durch den Pfeil (5) angedeutet ist. Nahe dem FuBende (4) des Vergasungsreaktors wird
Zusatzbrennstoff iiber eine Leitung (6) und Verbrennungsluft iiber eine Leitung (7) zugefiihrt, wobei im FuB
des Vergasungsreaktors eine Verbrennungszone (8) ausgebildet wird. Als Zusatzbrennstoff kommt in erster
Linie Gas oder Ol in Betracht. Der Vergasungsreaktor (1) wird mit Abfillen oder Abfallbrennstoffen gefiillt, und
nach Beaufschlagung mit den Flammen oder Flammgasen der Brenner in der Verbrennungszone (8) einer
Vergasung unterworfen. Die Vergasungszone ist hiebei mit (9) im mittleren Bereich des Vergasungsreaktors (1)
angedeutet. Die Kopfzone des Vergasers stellt eine Trocknungszone (10) fiir das aufgegebene Material dar. In der
Ebene der Vergasungszone (9) sind Ableitungen (11) fiir das Produktgas bzw. Schwachgas vorgesehen.

Nahe dem Kopfende (2) und dem FuBende (4) des Vergasungsreaktors sind Rauchgasriickfiihrungsleitungen
(12) und (13) angeschlossen. Die Zufiihrung des Rauchgases iiber die Leitung (13) in die Verbrennungszone
beeinfluBt in erster Linie das Temperaturprofil und veréindert das CO,-Angebot fiir die Vergasung, wohingegen

die Zufiihrung des Rauchgases iiber die Leitung (12) in der Trocknungszone (10) eine intensive Vortrocknung
des zu vergasenden Materials bewirkt. In die Zufiihrungsleitungen (12) und (13) fiir die Rauchgase sind
Drosselventile (14) und (15) eingeschaltet, welche die zugefiihrte Rauchgasmenge beeinflussen. Die Regelung
dieser Drosselventile (14) und (15) erfolgt unter Auswertung von MeB8werten von schematisch mit (16)
angedeuteten Temperaturfiihlern, wobei die richtige Einstellung der Vergasungszone auf die Ebene der
Abzugsleitungen (11) fiir das Schwachgas durch Messung das Schwachgas- bzw. Produktgaszusammensetzung
tiberpriift werden kann.

Bei der Darstellung nach Fig. 2 ist der Vergasungsreaktor (1) schachtformig ausgebildet und weist eine
Trennwand (17) zur Begrenzung eines Abzugskamines (18) auf, aus welchem das Schwachgas iiber die Leitung
(11) abgezogen wird. Der Vergasungsreaktor (1) nach Fig. 2 kann mit losen bzw. stiickigen Brennstoffen bzw.
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Abfallbrennstoffen oder Miill gefiillt werden, wobei am FuBende eine Verbrennungszone (8) mit Brennern
vorgesehen ist, deren Flammen schematisch mit (19) angedeutet sind. Unterhalb der Brennkammer ist eine
Aschensammelkammer (20) vorgesehen, aus welcher die durch Roststibe (21) hindurchtretende Asche
ausgetragen werden kann. Die Vergasungszone (9) liegt knapp unterhalb der Unterkante (22) der vertikalen
Trennwand (17) des Kamins (18), so daB das Produktgas bzw. Schwachgas unmittelbar in den Kamin (18)
austreten kann. Das iiber die Trennwand (17) aufsteigende Schwachgas wirmt hiebei teilweise indirekt die
Beschickung in der Trocknungszone (10) vor, wobei innerhalb des Kamins (18) eine Gaskonditionierung
beispielsweise in Form einer Schiittung von Briketts, insbesondere Koks, vorgesehen sein kann, wobei diese
Gaskonditionierung mit (23) angedeutet ist.

Bei der Ausbildung nach Fig. 3 welche gleichfalls fiir losen und stiickigen Brennstoff bzw. Abfallbrennstoff
geeignet ist, ist die Brennkammer mit den Flammen (19) durch Roststibe (24) von der Verbrennungszone (8)
getrennt. Die Roststibe (21) oberhalb der Aschesammelkammer (20) sind am FuBende der Beschickung
vorgesehen, und erstrecken sich bis in den Bereich der Vergasungszone (9), wobei durch den Druck der
riickgefiihrien Rauchgase iiber die Leitungen (12) und (13) das Schwachgas in den benachbarten Abzugskamin
(18) ausgepreBt wird. Zusitzlich kann an die Schwachgasabzugsleitung (11) ein Saugluftgeblise angeschlossen
sein.

In Fig. 3 ist die fakultativ vorgesehene Gaskonditionierung wiederum mit (23) angedeutet.

Bei der Ausbildung nach Fig. 4 ist nahe dem Kopfende (2) des Reaktors (1) eine Férderschnecke (25) fiir
die Aufgabe von entwissertem Klirschlamm bzw. von losem Brennstoff vorgesehen. Im iibrigen entspricht die
Ausbildung nach Fig. 4 im wesentlichen der Ausbildung nach Fig. 3, wobei hier der AnschluB der
Rauchgasleitung (12) am Kopfende des Reaktors an die Stelle der Aufgabe fiir Abfallbrennstoffe bei der
Ausbildung nach Fig. 3 gelegt ist.

Bei der Ausbildung nach Fig. 5 umgibt der Abzugskamin (18) den schachtférmig ausgebildeten
Vergasungsreaktor konzentrisch. Die aus der Vergasungszone (9) abgezogenen Produktgase bestreichen somit
die AuBenwinde des Vergasungsreaktors (1) vollstéindig, so daB eine intensive Vorwirmung des aufgegebenen
Materials auf indirektem Wege erfolgt. Bei der Ausbildung nach Fig. 5 ist eine zusitzliche konzentrische
Brennkammer (26) vorgesechen und es kann eine Mehrzahl von Brennern iiber die Zufithrungsleitungen (6) und
(7) mit Brennstoffen bzw. Verbrennungsluft versorgt werden. Zusétzlich kann Verbrennungsluft auch in die
Aschesammelkammer (20) eingeleitet werden, welche zwischen den Roststiben (21) in die Verbrennungszone
(8) gelangen kann. Das Rauchgas wird wiederum iiber die Leitungen (12) und (13) sowohl am Kopfende als
auch in die Verbrennungszone eingeleitet, so daB sich das gewiinschte Temperaturprofil einstellen LiBt.

Die Ausbildung nach Fig. 6 weist eine an den Vergasungsreaktor (1) seitlich angeschlossene
EinstoBvorrichtung (27) fiir Brennstoff in Ballenform auf. Die Zufuhr von Zusatzbrennstoffen bzw. von
Verbrennungsluft iiber die Leitungen (6) und (7) erfolgt am gegeniiberliegenden Ende und die in diesem Bereich
ausgebildete Brennkammer (28) weist eine Gewdlbeform auf, um den Wirmeiibergang durch Strahlung zu
begiinstigen. Der Schwachgasabzug ist wiederum zwischen Brennkammer (28) und Aufgabe (27) angeordnet
und durch die Leitung (11) bezeichnet. Rauchgas wird bei dieser Ausbildung iiber die Leitung (13) in die
Aschenkammer (20) und damit in die Verbrennungszone eingebracht, wobei zusitzlich die Rauchgaszufiihrung
nahe dem Aufgabeende wiederum durch die Leitung (12) sichergestellt ist. Der Brennstoff wird bei derartigen
Ausbildungen in Ballenform zugefiihrt, wobei ein derartiger Ballen beispielsweise mit (29) bezeichnet ist. Der
EinstoB kann diskontinuierlich erfolgen und entsprechend dem Abbrand bzw. der Vergasung gesteuert werden.

Fiir die zusitzliche Beschickung einer derartigen Einrichtun g nach Fig. 6 mit losem, stiickigem Material oder
entwassertem Kldrschlamm ist die Ausbildung nach Fig. 7 geeignet. Die zusiitzliche Aufgabetffnung (30) fiir
die Aufgabe derartigen losen, stiickigen Abfallbrennstoffes oder entwisserten Kliirschlamms befindet sich der
EinstoBvorrichtung (27) fiir Brennstoff in Ballenform benachbart und der Abzug von Schwachgas erfolgt
zwischen der Brennkammer (28) und der vorangehenden Aufgabetffnung. Den Aufgabedffnungen benachbart
befindet sich jeweils die Vorwarmzone (10) und es sind in diesem Falle 2 Rauchgasriickfiihrungsleitungen (12)
nach den jeweiligen Aufgabeenden angeordnet. Die zusitzliche Einfiihrung von Rauchgas in die
Verbrennungszone (8) erfolgt wiederum durch Einleiten von Rauchgas iiber die Leitung (13) in die
Aschekammer (20), wobei das Rauchgas zwischen den Roststiben (21) durchtreten kann und in die
Verbrennungszone (8) gelangt.

Alternativ zu der Ausbildung nach Fig. 7, bei welcher neben der Zufiihrang von Brennstoff in Ballenform in
erster Linie stiickiges Gut aufgegeben werden kann, kann gemi8 der Ausbildung nach Fig. 8 oberhalb der
Zufiihrung fiir Brennstoff in Ballenform wiederum eine Fordereinrichtung, welche von einer Schnecke (25)
gebildet ist, angeordnet sein, um beispiclsweise vorentwisserten Klirschlamm einzubringen. Die
Rauchgaszufiihrung zu den Aufgabeenden erfolgt hier iiber die Leitungen (12), wobei die
Rauchgasriickfiihrungsleitung (13) wiederum in die Aschesammelkammer (20) miindet und zwischen den
Roststiben (21) in die Verbrennungszone (8) gelangt. Die Vergasungszone (9) ist wiederum zwischen der
Verbrennungszone (8) und der Vorwirmzone (10) angeordnet.
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PATENTANSPRUCHE

1. Vergasungsreaktor fiir die Herstellung brennbarer Gase aus Abfillen, bei welchem die Abfille bzw.
Abfallbrennstoffe an einem Aufgabeende zugefiihrt und in Abstand von dem Aufgabeende in einer
Verbrennungszone mit Flammen und/oder Flammgasen einer Feuerung unter Verwendung von
Zusatzbrennstoffen beaufschlagt werden und die gebildeten Gase aus einer zwischen Aufgabeende und
Verbrennungszone gelegenen Vergasungszone abgezogen werden, wobei Abgase einer gesonderten Brennkammer
im Bereich der Verbrennungszone in den Reaktor zugefiihrt werden, dadurch gekennzeichnet, da am
Aufgabeende (25 27, 30) und an die Verbrennungszone (8) des Vergasers (1) je eine Rauchgasleitung (12,
13) angeschlossen ist, iiber welche Rauchgase einer gesonderten Brennkammer dem Vergasungsreaktor (1)
zufiihrbar sind und daB die Rauchgaszufiihrung in Abhéingigkeit von Temperaturmefwerten, insbesondere einem
vorgegebenen Temperaturprofil {iber die Linge des Vergasers regelbar ist.

2. Vergasungsreaktor nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da die Rauchgase dem Vergasungsreaktor
(1) unter dem Druck eines Saugzugventilators zugefiihrt sind.

3. Vergasungsreaktor nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dal die aus der Vergasungszone (9)
abgezogenen brennbaren Gase iiber einen Saugzugventilator abziehbar sind.

4. Vergasungsreaktor nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dal der Vergasungsreaktor als
Schachtvergaser ausgebildet ist und daB die Abzugsleitung (11) fiir die brennbaren Gase unterhalb des
Aufgabeendes (2) und oberhalb der Verbrennungszone (8) angeschlossen ist. (Fig. 5)

5. Vergasungsreaktor nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die
Rauchgaszufiihrungsleitung (12, 13) fiir das Aufgabeende (2) und die Verbrennungszone (8) gesonderte
Drosselorgane (14, 15) aufweisen.

6. Vergasungsreaktor nach cinem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Abzugsleitung
(11) fiir brennbare Gase iiber einen Kamin (18) an den Vergaser (1) angeschlossen ist, welcher iiber in die
aufgegebenen Abfille oder Abfallbrennstoffe eintauchende Begrenzungswiinde (17) an den Vergaser anschliet.

(Fig. 2)

7. Vergasungsreaktor nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichmet, daB der Abzugskamin (18) fiir die
brennbaren Gase den Vergasungsreaktor konzentrisch umgibt. (Fig. 5)

8. Vergasungsreaktor nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB innerhalb des
Abzugskamines (18) eine Gaskonditionierungsstufe (23) angeordnet ist.

9. Vergasungsreaktor nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens zwei
Aufgabeeinrichtungen, insbesondere eine Forderschnecke (25), Forderbander und/oder eine Aufgabedffnung (30)
fiir stiickige Abfille bzw. Abfallbrennstoffe vorgesehen sind.

10. Vergasungsreaktor nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens eine Aufgabeeinrichtung
(27) fiir im wesentlichen horizontalen EinstoB von Abfall bzw. Abfallbrennstoffen ausgebildet ist und daB
zusitzliche Aufgabeeinrichtungen (25, 30) parallel zur Achse der ersten Aufgabeeinrichtung oder diese kreunzend
oder schneidend miinden und daB die Brenner an der einer Aufgabeeinrichtung gegeniiberliegenden Seite des
Vergasungsreaktors (1) angeordnet sind. (Fig. 7, 8)

Hiezu 7 Blatt Zeichnungen
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