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(54)  Austrittshaube fur ein Sprihgerat zum Verspriihen einer hochviskosen Flissigkeit

(57) Eine am Ende eines Ausla3kanals (3) eines Sprilhgerats fiir hochviskose oder gelartige Medien anbringbare

Austrittshaube (1) hat einen gleichméagig dicken Boden (7), in dem relativ zueinander divergierende Austrittskanéle (8)
ausgebildet sind. Um die Herstellung der Austrittshaube und die Handhabung des mit ihr versehenen Spriihgerats zu
vereinfachen, ist erfindungsgemaR dafir gesorgt, daR der Boden (7) nach auen gewdlbt ist und die Austrittskanale (8)
Uiber ihre gesamte der Dicke des Bodens (7) entsprechende Lange einen gleichbleibenden Querschnitt aufweisen und

Uiber den Boden (7) verteilt angeordnet sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine am Ende eines AuslaBkanals eines Spriihgerats fur hochviskose oder
gelartige Medien anbringbare Austrittshaube, deren Boden gleichm&Rig dick ist und relativ zueinander divergierende
Austrittskanéle aufweist.

[0002] Hochviskose oder gelartige Medien sind nicht aerosolbildungsféhig. Beispielsweise kann es sich um Kdorper-
pflegemittel, Arzneimittel, Gele und Ole handeln. Solche Medien lassen sich nicht mit einem herkdmmlichen Spriihgerat,
das fir niedrigviskose Flussigkeiten geeignet ist und nur eine Dusendffnung aufweist, in Form eines Sprihkegels aus
feinen Tropfchen gleichmafig auf eine Oberflache auftragen.

[0003] Ausder DE 103 21 902 Al ist ein Sprilhgerat mit einer Austrittshaube der eingangs geschilderten Art bekannt,
bei der daher mehrere divergierende Austrittskanéle im Boden der Austrittshaube ausgebildet sind. Die Austrittséffnun-
gen aller Austrittskanéle liegen jedoch auf einem Kreis. Die ausgespriihten Strahlen bilden daher einen hohlen Sprih-
kegel. Um ein anndhernd gleichmafiges Bespruhen einer Oberflache zu erméglichen, mu3 das Spriihgeréat entsprechend
bewegt werden. Ferner verjiingen sich die Austrittskanéle zu ihren Austrittséffnungen hin, und ihre Querschnittsform ist
etwa viereckig. Die Herstellung solcher Austrittskanale ist schwierig.

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Austrittshaube der eingangs genannten Art anzugeben, die
einfacher herstellbar ist und die Handhabung eines mit ihr versehenen Sprihgeréts erleichtert.

[0005] Erfindungsgemé&n ist diese Aufgabe dadurch gel6st, dal? der Boden nach auf3en gewdlbt ist und die Austritts-
kanéle tber ihre gesamte der Dicke des Bodens entsprechende L&nge einen gleichbleibenden Querschnitt aufweisen
und Uber den Boden verteilt angeordnet sind.

[0006] Beidieser Losung lassen sich die Austrittskanéle aufgrund ihres gleichbleibenden Querschnitts einfacher aus-
bilden. Der gleichbleibende Querschnitt ermdglicht die Ausbildung sehr vieler Austrittskanédle mit kleiner Querschnitts-
flache. Die Austrittskanéle kdnnen daher bei gleicher Festigkeit des Bodens der Austrittshaube im Vergleich zur gat-
tungsgemanen Austrittshaube relativ dicht beieinander liegen. Dadurch ergeben sich entsprechend viele diinne Spriih-
stahlen, die in Verbindung mit der Verteilung der Austrittskanéle Uber den Boden der Austrittshaube eine weitgehend
gleichmafig bespriihte Oberflache, ohne das mit der Austrittshaube versehene Spriihgerat relativ zu der zu bespriihen-
den Oberflache bewegen zu miissen.

[0007] Eine besonders einfache Herstellung der Austrittshaube ist dann in der Weise moglich, dall der Boden aus
einer ebenen Platte, die senkrecht zu ihrer Ebene mit den Austrittskanédlen versehen ist, in die gewdlbte Form gedriickt
wird. Hierbei werden alle Austrittskanéle unter dem gleichen rechten Winkel zur Ebene der Platte ausgebildet. Die
divergierende Richtung der Austrittskanale ergibt sich dann auf einfache Weise durch das Driicken der Wélbung.
[0008] Die Austrittskanale kénnen auf einfache Weise mittels Laser-Strahl ausgebildet sein. Dies ermdglicht es, die
Austrittskanale nicht nur relativ nahe beieinander, sondern auch sehr fein auszubilden.

[0009] Alternativ konnen die Austrittskanile auch in einem Atzverfahren ausgebildet werden.

[0010] So ist es mdglich, daR der Querschnitt der Austrittskanéle rund ist und der Querschnitt im Bereich von 5 bis
50 Mikrometer liegt.

[0011] Der Boden kann zwar aus Kunststoff bestehen. Vorzugsweise weist er jedoch Metall auf. Er kann dann bei
hinreichender Festigkeit relativ diinn ausgebildet und leicht kalt verformt werden, um die Wélbung auszubilden.
[0012] Am Rand des Bodens kann eine zylindrische Wand entgegengesetzt zur Woélbungsrichtung abstehen. Die
zylindrische Form der Wand &Rt sich ebenfalls leicht herstellen.

[0013] Die Wand kann ebenfalls aus Metall hergestellt sein. Vorzugsweise weist sie jedoch thermoplastischen Kunst-
stoff auf. Der Kunststoff ermdglicht es, den Rand des Bodens einfach im SpritzguRverfahren in einem Formwerkzeug
mit der zylindrischen Wand zu umspritzen, um den Boden und die Wand zu verbinden.

[0014] Alternativ kann die zylindrische Wand auch vorgefertigt und der Boden im Pref3sitz in dem einen Rand der
zylindrischen Wand befestigt werden.

[0015] Sodann kann zumindest der Boden auf seiner Innenseite mit einer oligodynamischen Substanz beschichtet
sein. Eine solche Substanz wirkt sterilisierend und keimtétend auf einen nach einer Benutzung des Spriihgeréts in der
Austrittshaube verbliebenen Rest des Mediums, der nach einiger Zeit vor der nachsten Benutzung des Sprihgerats
kontaminiert wurde.

[0016] Auchdie Innenseite der zylindrischen Wand kann mit der Substanz beschichtet sein. Je gré3er die beschichtete
Flache ist, um so grofRer ist die Wirkung der Substanz.

[0017] Die Substanz kann ein Schwermetall aufweisen. Diese Substanz laf3t sich am einfachsten auf einem Metall-
Boden fest aufbringen. Bei dem Schwermetall handelt es sich vorzugsweise um Silber. Gold oder Zinn wéren ebenfalls
maoglich.

[0018] Das Silber kann dabei mit Kupfer legiert sein.

[0019] Die Erfindung und ihre Weiterbildungen werden nachstehend anhand der beiliegenden Zeichnung eines Aus-
fihrungsbeispiels néher beschrieben. Darin stellen dar:
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Fig. 1  einen Axialschnitt durch einen Betatigungskopf eines bekannten Spriihgerats, das jedoch mit einer erfindungs-
gemaRen Austrittshaube versehen ist, und

Fig. 2  eine perspektivische Darstellung der Austrittshaube in vergréfRertem MalR3stab.

[0020] Nach Fig. 1 ist eine erfindungsgemafe Austrittshaube 1 in einem Betétigungskopf 2 eines Spriihgerats, wie
es aus der DE 102 31 751 B4 bekanntist, am Ende eines AuR3lal3kanals 3 eingesetzt. Wahrend das bekannte Spriihgerat
zum Verspriihen einer niedrigviskosen Flussigkeit in Form eines Aerosols geeignet ist, ermdglicht die anstelle des
bekannten Spriheinsatzes mit Wirbelkammer in den Betatigungskopf 2 eingesetzte Austrittshaube 1 das Verspriihen
eines hochviskosen oder gelartigen Mediums, zum Beispiel ein Kérperpflegemittel, Arzneimittel, Gel oder Ol, durch
manuelle Austibung eines Drucks auf den Betatigungskopf 2, der das Medium aus einem Behdlter des Spruhgerats in
den Austrittskanal 3 gegen ein darin verschiebbares Ventilverschlu3stiick 4 driickt, das dann gegen die Kraft einer Feder
5 in die Offen-Stellung relativ zu einer Offnung 6 im Austrittskanal 3 verschoben wird, so daR das Medium iber die
Austrittshaube 1 austreten kann.

[0021] Umdas Medium gleichmaRig auf eine Oberflache zu spriihen, ist ein gleichm&Rig dicker, nach aul3en gewdlbter
Boden 7 der Austrittshaube 1 mit weitgehend gleichmafig verteilten, senkrecht zu seiner Innen- und Auf3enseite ge-
richteten Austrittskanalen 8 versehen. Die Wélbung ist vorzugsweise sphéarisch. Die Austrittskanéle divergieren daher
relativ zueinander entsprechend der Krimmung der Wdélbung des Bodens 7. Sie haben tber ihre der Dicke des Bodens
7 entsprechende Lénge einen gleichbleibenden runden Querschnitt und liegen relativ dicht beieinander. Der Boden 7
ist in der Weise hergestellt worden, dal? eine zun&chst ebene, runde Platte aus Metall, hier Messing, senkrecht zu ihrer
Ebene mit den Austrittskanélen 8 versehen und dann kalt in die gewdlbte Form gedriickt worden ist. Diese Verformung
der Platte ergibt gleichzeitig den relativ zueinander divergierenden Verlauf der Austrittskanéle 8.

[0022] Die Austrittskanale sind mittels eines Laser-Strahls ausgebildet worden. Sie kénnen aber auch durch Atzen
der Platte ausgebildet sein. Dabei wird eine lithografische Beschichtung der Platte mit einem gegen das Atzmittel resi-
stenten Mittel, das an den mit den Austrittskanélen zu versehenden Stellen der Platte weggelassen und nach dem Atzen
dieser Stellen entfernt wird.

[0023] Der Boden 7 ist an seinem Rand mit dem Rand einer zylindrischen Wand aus thermoplastischen Kunststoff,
zum Beispiel POM (Polyoximethylen) oder PP (Polypropylen) umspritzt.

[0024] Alternativ kann der Boden 7 im Rand der zylindrischen Wand 9 im Pref3sitz befestigt sein.

[0025] Statt aus Kunststoff kann die zylindrische Wand 9 auch aus Metall bestehen.

[0026] Dagegen kann der Behalter 7 alternativ aus Kunststoff bestehen.

[0027] Der Boden und vorzugsweise auch die zylindrische Wand 9 sind innen mit einer (nicht dargestellten) oligody-
namischen Substanz beschichtet, die sterilisierend und keimtdtend wirkt, um zu verhindern, dal ein nach einer Benutzung
des Spruhgerats in der Austrittshaube 1 verbliebener Rest des versprihten Mediums vor einer spateren, erneuten
Benutzung des Spriihgerats mit Bakterien und/oder schadlichen Keimen kontaminiert wird. Die Substanz enthdlt ein
entsprechendes Schwermetall, hier Silber oder eine Legierung aus Silber und Kupfer. Alternativ kénnte auch Gold oder
Zinn verwendet werden.

[0028] Vorzugsweise, aber nicht notwendigerweise, bestehtder Boden 7 daher aus Metall, desgleichen die zylindrische
Wand 9, da sich Metall leichter mit einem Metall galvanisch beschichten lafRt.

[0029] Die beschriebene Form der Austrittshaube 1 ist nicht nur einfach herstellbar, sondern erméglicht auch ein
gleichmaRiges Bespriihen einer begrenzten Oberflache, zum Beispiel eines relativ kleinen Teils einer menschlichen
Haut oder eines Auges, mittels eines hochviskosen oder gelartigen Mediums in Form eines Sprihkegels aus weitgehend
gleichmaRig verteilten Strahlen des Mediums, ohne dabei das mit der Austrittshaube versehene Sprihgerat relativ zu
der zu bespriihenden Oberflache bewegen zu miissen, sofern die Oberflache nicht gréRRer als der Spriihkegel-Querschnitt
in angemessener Entfernung der Austrittshaube von der zu bespriihenden Oberflache ist.

Patentanspriiche

1. Am Ende eines AuslaBkanals (3) eines Spriihgeréats fur hochviskose oder gelartige Medien anbringbare Austritts-
haube (1), deren Boden (7) gleichmaRig dick ist und relativ zueinander divergierende Austrittskanale (8) aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dal der Boden (7) nach aufl3en gewdlbt ist und die Austrittskanéle (8) tiber ihre gesamte
der Dicke des Bodens (7) entsprechende Lange einen gleichbleibenden Querschnitt aufweisen und tiber den Boden
(7) verteilt angeordnet sind.

2. Austrittshaube nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da3 der Boden (7) aus einer ebenen Platte, die senk-
recht zu ihrer Ebene mit den Austrittskanalen versehen ist, in die gewélbte Form gedrickt ist.
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Austrittshaube nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dal?  die Austrittskanéle (8) mittels Laser-Strahl
ausgebildet sind.

Austrittshaube nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daR  der Querschnitt der Austritts-
kanale (8) rund ist und der Querschnitt im Bereich von 5 bis 50 Mikrometer liegt.

Austrittshaube nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da? der Boden (7) Metall aufweist.

Austrittshaube nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da? am Rand des Bodens (7) eine
zylindrische Wand (9) entgegengesetzt zur Wolbungsrichtung absteht.

Austrittshaube nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dafl die zylindrische Wand (9) thermoplastischen
Kunststoff aufweist.

Austrittshaube nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daR der Rand des Bodens (7) mit der zylindrischen
Wand (9) umspritzt ist.

Austrittshaube nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dall der Boden (7) im Pref3sitz in dem einen
Rand der zylindrischen Wand (9) befestigt ist.

Austrittshaube nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daR  zumindest der Boden (7) auf
seiner Innenseite mit einer oligodynamischen Substanz beschichtet ist.

Austrittshaube nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Innenseite der zylindrischen Wand (9) mit
der Substanz beschichtet ist.

Austrittshaube nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dal? die Substanz ein Schwermetall aufweist.
Austrittshaube nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dal} das Schwermetall Silber ist.

Austrittshaube nach einem der Anspriche 10 bis 13, dadurch gekennzeichnet, da? die Substanz eine Legierung
aus Silber und Kupfer aufweist.
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