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(57) Anotace:
Netkany pés (18) z anorganickych vlaken mé v obou krajnich
oblastech zmen3ujici se hmotnost na jednotku plochy ve
sméru kolmém k jeho okrajim v diisledku uspofadani mensiho
mnoZstvi anorganickych vlaken, neZ v jeho ostatnich &astech.
Pfi-vyrobé se v oblasti protlagovani kase skrz formovaci sit’
(14) v krajnich oblastech netkaného pasu (18) méni jeji
zastinéni. Tohoto u¢inku je dosaZeno prostiednictvim stinicich
desek (22, 22') uspotadanych v natokové sk¥ini (10) u kazdého
z obou okrajii $ikmo pod \irovni (12) hladiny kase, pfitemz
Sifka stinici desky (22, 22') se méni ve sméru pohybu
formovaci sité (14). Netkany pas (18) se pouziva jako vyztuha
zapousténa bezprostfedné pod jeden z povrchii stavebni
sadrové desky.
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Netkany pas z anorganickych vliken, zpiisob jeho vyroby, zafizeni k provadéni zpusobu a
pouziti netkaného pasu

Oblast techni

Vynilez se tyka netkaného pasu z anorganickych vlaken, jako je rohoz ze skelnych vlaken, zpl-
sobu, zafizeni pro jeho vyrobu a pouZiti zminéného netkaného pasu ve stavebnich deskach, jako
jsou sadrové stavebni desky.

Dosavadni stav techniky

Obzvlaste uziteCnd stavebni deska je znama jako sklem vyztuZena sadrova deska, oznadena jako
GRG. Tato deska a jeji vyroba je popsana v patentu GB—A 2053779. Uvedena deska mé obecné
tradi¢ni vzhled a je sloZena ze sadry s netkanou sklenénou rohozi bezprosttedns pod svym jednim
nebo obéma hlavnimi povrchy. Rohoz je zavadéna do jadra prostfednictvim vibrovani kagovitého
jadra nad nebo pod rohoZi, k vyvolani jeho priichodu touto rohozi, takze povrchova vrstva ¢i
vrstvy sadry jsou s jadrem integralni. Tyto desky jsou pevnéjii neZ tradiéni desky a vykazuji
mimotadnou odolnost viéi ohni.

Pfi vyrobé takovéto desky se potieba poskytnout pevnost pouZitim netkané rohoze ze skelnych
vlaken s pomérné malym prameérem, napiiklad 13 um, stfetava s nutnosti zajistit dostatené odsa-
vani vzduchu ze sddrové kale, zniz je deska vytvéafend, skrze tuto rohoz. Toto je zejména
problém na okrajovych &astech desky, kde je podkladova roho# p¥ivedena nahoru k hornimu
povrchu desky a definuje okraje nefezané desky. Nedostatedné odsati vzduchu v této oblasti
miZe zpisobovat dutiny, zmen3ujici pevnost okrajii desky.

Problém dutin v okrajovych ¢astech byl feSen zvySovanim priméru vldken dané rohoze, zejména

. spodni rohoZe, napiiklad na 16 pm, umoZiiujicim snadn&jii odsavani vzduchu a pronikani sadro-

vé€ kae, ale zmenSujicim pevnost desky. Nicméné, pouziti vlaken s vEétSim primérem bylo shle-
dano jako zmensujici pevnost této rohoZe. Redukce hmoty rohoze — hmotnost/jednotku plochy —
JjeZ umoziuje sadrové kasi snadné&ji pronikat, vede k nepfijatelnému zmengeni pevnosti desky.

Potfeba umoznit dostate¢nou dobu pronikéani sadrové kase rohozi znamena, ¥e rychlost linky
vyrabgjici sédrovou desku je nizsi neZ by tomu bylo v pfipadé, kde by bylo pfiméfené odsavani
vzduchu z okrajovych &asti snazsi.

Je Zadouci poskytnout vyztuZenou sadrovou desku, jez miize byt vyrabéna v pomérmné vysoké

rychlosti, ma vysokou pevnost v disledku pouziti rohoZe z vldken s pomérné malym primérem a
okrajovych ¢asti s malym mnoZstvim dutin. ’

Podstata vynéilezu

Vyse uvedené nedostatky stavajiciho stavu techniky jsou odstrangny netkanym pasem z anor-
ganickych vlaken podle vynalezu spojenych adhezivem, jehoz podstata spoc¢iva v tom, Ze v obou
krajnich oblastech pasu se jeho hmotnost na jednotku plochy zmen3uje ve sméru kolmém k jeho
okrajim na zdkladé uspofadani mensiho mnoZstvi anorganickych vlaken, nez kolik je jich uspo-
fadéno v jeho ostatnich &astech.

Pfi zpiisobu vyroby netkaného pasu z anorganickych vlaken spojenych adhezivem pri kterém se
kaSe z anorganickych vlaken v tekutin& protladuje skrz postupujici formovaci sit, ktera zachycuje
anorganicka vlakna a formuje netkany pas je podstatou to, Ze v oblasti protlatovani kaSe skrz
formovaci sit’ se u formovaci sité v mistech obou krajnich oblasti vytvafeného netkaného pasu
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postupné, ve sméru pohybu formovaci sit&¢ méni jeji zastinéni vici pfivadéné kasi z anorga-
nickych vlaken. ‘

Dalsi podstatou zptisobu je skute¢nost, e zastinéni formovaci sité se v oblasti protlacovani kase
skrz formovaci sit’ zmensuje ve sméru jejiho pohybu.

U zafizeni k provadéni zpilisoby vyroby netkaného pésu z anorganickych vlaken spojenych adhe-
zivem, sestavajici z natokové skiing s priibézné privadénou kasi z anorganickych vldken v tekuti-
ng, kterou prochazi zdola $ikmo nahoru kontinualni formovaci sit’, v oblasti jejihoZz Sikmého
vedeni natokovou skfini je pod irovni hladiny kase z anorganickych vlaken v natokové skiini a
piilehle k vnitfnimu povrchu formovaci sité, uspotadan saci box pro kasi z anorganickych vlaken
Je podstatné to, Ze v natokové skrini, u kazdého z obou okraji §ikmo pod hladinou kaSe z anorga-
nickych vldken prochéazejici formovaci sité, je uspofadana stinici deska, jejiz. sitka se méni
v oblasti jejiho konce ve sméru pohybu formovaci sité. '

Podstatou zafizeni je i to, Ze $ifka kazdé stinici desky se ve sméru pohybu formovaci sité zmen-
Suje.

Dale je podstatou to, Ze stinici desky jsou uspofadany na vnéj§im povrchu formovaci sité a doty-
kaji se ho.

Podstatnym je i pouziti netkaného pasu z anorganickych vliken spojenych adhezivem s ménici se
prostupnosti pro sadrovou kasi pfes Sitku pasu jako vyztuhy zapu§téné bezprosttednd pod alespoii
jeden z povrchi stavebni desky.

Prehled obrazki na v?kresech

Pfikladné provedeni vynalezu je znazornéno na pfiloZenych vykresech, kde predstavuje obr. 1
schematicky perspektivni pohled na tvafeci zafizeni se ze$ikmenym netkanym pasem ze skelnych
vlaken, obr. 2 stinici desku pro pouZiti v zatizeni a zpiisobu vyroby a obr. 3 pri¢ny fez netkanym
pasem.

Ptiklady provedeni vynalezu

Na obr. 1 je znazornénd natokova skfifi 10 obsahujici do Grovné 12 vodni kasi z nasekanych
skelnych vlaken a tradi¢nich pfisad. Kase je nepretrzité dodavéna zespoda do natokové skiing 10.
Kontinualni formovaci sit’ 14, zndzornén4 jako prisvitna, prochazi natokovou skfini 10 v Ghlu ke
kolmici a horizontdle ve sméru zndzorn&ném na obr. 1 Sipkou. Kase je Serpana skrz formovaci sit
14 a do saciho boxu 16 tradi¢nim pumpovacim systémem a vytvaii na formovaci siti 14 netkany
pas 18 ze skelnych vlaken. Kratce po opusténi nitokové skiini 10, formovaci sit 14 nesouci
netkany pas 18 prochazi pfes vakuovy sbéra¢ 20, ktery vysava vodu z netkaného pasu 18. Na
netkany péas 18 na formovaci siti 14 je pak nanaseno adhezivum a je suSen a obvyklym zpisobem
navijen na vélce. Dalsi valce a rim zndzornéné na obr. 1 jsou tradi&ni.

Stinici desky 22, 22, rovnéz znazornéné na obr. 2, jsou umistény v natokové skiini 10 mezi
okrajovymi ¢astmi formovaci sit& 14 a sacim boxem 16. Formovaci sit 14 prochézi pies jejich
povrch. Stinici desky 22, 22’ jsou celkové obdélnikové, s obdélnikovym vyfezem 24, 24’ v jejich
vnitinim rohu po proudu ve sméru pohybu formovaci sité 14. P¥itomnost stinicich desek 22,22,
kdyz formovaci sit’ 14 za&ina ptechézet pres saci box 16, brani prichodu kase skrze formovaci
sit’ 14 v oblasti lezici pod témito stinicimi deskami 22, 22' a tak se na formovaci siti 14 nehroma-
di Zddn4 skelna vlakna z kase. Kdyz formovaci sit’ 14 prochazi pies vytezy 24, 24’ stinicich desek
22, 22', kaSe prochazi okrajovymi &4stmi formovaci sité 14, diive lezicimi pod stinicimi deskami
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22, 22' a vytvaii se pas ze skelnych vldken. Sttedova &ast formovaci sit€ 14 neni stinicimi des-
kami 22, 22" zakryta viibec a tak se na ni hromadi vrstva skelnych vldken bdhem priichodu for-
movaci sité 14 pies saci box 16 a vytvafi netkany pas 18.

Nasledkem tohoto rozdilného hromadéni skelnych vléken, je vyroba netkaného pasu 18, jehoz
okrajové &asti 26, 26" maji méné materialu — hmotnost/jednotku plochy, nez ma sttedova &ast 28.
To je mozno vidét na obr. 3. Material okrajovych &asti 26, 26’ netkaného pasu, mize byt ovladan
velikosti vyfezii 24, 24' ve stinicich deskéch 22, 22’ a umisténim stinicich desek 22, 22’ ve vztahu
k sacimu boxu 16. Faktory, jako je koncentrace vlaken v kasi, rychlost pohybu formovaci sitg 14
a rychlost, kterou je kade vybirana formovaci siti 14, které celkové ovliviiuji usazovani vldken na
formovaci siti 14 a tudiz hmotu daného netkaného pasu 18, budou rovnéz ovliviiovat material na
okrajovych Castech 26, 26'.

Rohoze ze skelnych vldken podle vynalezu nalézaji obzvladtni uplatnéni ve vyrob& vyztuzené
sadrové desky, popsané v patentu GB-A-2053779. RohoZ je zavadéna do jadra prostiednictvim
vibrovani fidké kaSe jadra pfes, nebo pod lezici rohoZi, pro vyvolani jejiho prichodu touto roho-
zi, takZe povrchova vrstva nebo vrstvy sadry jsou sjadrem integralni. Mén& materilu okrajovych
Casti 26, 26" umoZziiuje vzduchu uchycenému uvniti sadrové kase, aby snadnéji prochazel ven.
Toto predchozi formovani nezadoucich dutin v okrajovych ¢astech této desky, zvysuje pevnost
Jejiho okraje. Prednostnimi rohozemi pro tento el jsou ty, které jsou ze skelnych vlaken s pri-
méremzvlékna asi 13 um a maji stfedovy material asi 60 g/m’ a material okrajovych &asti asi
27 g/m".

- Stinici desky 22, 22" podle vynalezu mohou mit jakoukoliv pozadovanou velikost a tvar, aby se
- dosahlo poZadovaného rozdéleni materialu pres $itku pasu 18 netkaného materialu. Mohou byt

umistény na jedné nebo na obou okrajovych &astech formovaci sit& 14, &i jedna nebo vice mohou
byt uspotadany pres Sitku formovaci sité 14. Stinici desky 22, 22’ mohou spocivat na formovaci
siti 14, nebo byt jinak uspofadany pies formovaci sit’ 14, ale jsou prednostné pod ni, mezi ni a
sacim boxem 16.

~Namisto oddélenych stinicich desek 22, 22’ miiZe byt usazovani vlaken na formovaci siti 14

omezeno lpravou samotné formovaci sité 14 napfiklad jejim natfenim pres malé plochy
v oblastech, které maji byt zakryté, takze formovaci siti 14 v téchto oblastech prochézi méné
kaSe, coz umozituje ukladéni vldken a tudiz hmotu materialu. Alternativng miize byt v nékterych
oblastech provedeno tésnéjsi tkani formovaci sité 14, opét zmensujici pritok kale z vlaken a
vody témito oblastmi. - :

RohoZe z netkaného pasu 18 umoziiuji vyrobu vyztuZené sadrové desky se zvysenou pevnosti
obzvlasté v okrajovych Eastech. Sadrové desky majici okrajové Casti se stejnou pevnosti jako
souCasné desky typu GRG, znama jako sklem vyztuZena sadrové desky, mohou byt vyrdbény pri
vys8ich rychlostech nez jsou dosud. mozné.

PATENTOVE NAROKY

1. Netkany pas z anorganickych vlaken spojenych adhezivem, vyzna&ujici se tim,
Ze v obou krajnich oblastech pasu se jeho hmotnost na jednotku plochy zmensuje ve sméru
kolmém k jeho okrajim v disledku uspofadani mensiho mnozstvi anorganickych vlaken, nez je
Jich usporadano v jeho ostatnich &astech.
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2. Zpisob vyroby netkaného pasu z anorganickych vldken spojenych adhezivem podle naroku
1, pfi kterém se kaSe z anorganickych vlaken v tekuting protlacuje skrz postupujici formovaci sit’ -
(14), kterd zachycuje anorganickd vlakna a formuje netkany pas (18), v yznacujici se
tim, Ze v oblasti protlaovani kaSe skrz formovaci sit’ (14) se u formovaci sité (14), v mistech
obou krajnich oblasti vytvafeného netkaného pasu (18), postupné ve sméru pohybu formovaci
sit€ (14) méni jeji zastinéni vici pfivadéné kasi z anorganickych vidken.

3. Zpusob podle néroku 2, vyzna&ujici se tim, Ze zastinéni formovaci sits (14) se

v oblasti protlatovani kaSe skrz formovaci sit’ (14) zmensuje ve sméru jejiho pohybu.

4. Zafizeni k provadéni zpisobu vyroby netkaného pasu zanorganickych vlaken spojenych
adhezivem podle narokii 2 a 3, sestavajici z ndtokové sk¥ing (10), s prab&zns pfivadénou kasi
z anorganickych vlaken v tekuting, kterou prochazi zdola $ikmo nahoru kontinualni formovaci sit’
(14), v oblasti jejihoz Sikmého vedeni natokovou skiini (10) je pod urovni (12) hladiny kase
z anorganickych vldken v natokové skfini (10) a prilehle k vnitinimu povrchu formovaci sits
(14), uspotadan saci box (16) pro kasi z anorganickych vlaken, vyznaé&u jici se tim, Ze
v natokové skiini (10) je u kazdého zobou okraji $ikmo pod turovni (12) hladiny kaSe
z anorganickych vléken prochéazejici formovaci siti (14) uspotadana stinici deska (22, 22), jejiz
Sifka se méni v oblasti jejiho konce ve sm&ru pohybu formovaci sit& (14).

5. Zafizeni podle ndroku 4, vyznadujici se tim, Ze itka kazdé desky (22, 22') se
zmensSuje v oblasti jejiho konce ve sméru pohybu formovaci sité (14).

6. Zafizeni podle naroku 4 nebo 5, vyznacdujici se tim, Ze stinici desky (22, 22")

_ jsou usporadany na vné&jsim povrchu formovaci sité (14) a dotykaji se ho.

7. Pouziti netkaného pasu zanorganickych vlaken spojenych adhezivem podle naroku 1
s ménici se prostupnosti pro sadrovou kasi pfes $ifku pasu, jako vyztuhy zapusténé bezprostiedné
pod alespori jeden povrch cementové desky.

3 vykresy
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