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0 presente invento diz respeitoc 32 um dizpositive de
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sura; por solidificac¥c do metal liguido sobre as  superficies

latarals arrefecidas de dois cilindro
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=2 acham animados de movimento de rotac3c em sentidos inversos,
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em Gue O =spaco de vazamento & obtwrado lateralmenits oo meic  de

umas face
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ada uma das guais compreende um inserto auE
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desgastiavel ou
deformdvel gue vEo assegurar parmanentensente uma ligacl3o  funcio-

aterais (3,5°) dos insertos () 2 as extremi-—
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uadas em frante.
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0 presents invento diz respeito 30 varFamento continuo
de produtos metdlicos finos, isto &, de peguena espessura,
designadaments produtos de aco. O presente  invento refera-se,
mals particularmente, &= instalacBes designadas por  “instalacBes
de vazamento snitre dois cilindros®.

Lembramos  que es5sas instalacBes compresndem dodis

cilindros de sixos sensivelments horizontais, paralslos = copla-

nares; gue rodam em sentidos ocpostos em ¢

gixos, & cujas superfici

paredes da lingoteirs cont

iiguido vazado. O sspaco de va o

umas placas de obturacH3o, designadas

sHo aplicadas contra as faces laterais dos cilindros. fis  suas

partes em contacto com com o metal liguideo s

tuidas por um material refractéric com b
=

S
tes. O lado das faces pequenas que se acha virado pDara os  ci

in—
dros pode ser intsiramente plano, mas pode também aprgsentar  uma
sali®ncia, ou "inseric', qus vali penstrar no intericr do SERaco

inter—cilindros, tal como acontece no  caso do edido de atente
B

francesa nl BE.1Z874 em nome do reausren e Gltimo caso, os
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contactos entre os cilindros & as faces pEguanas s3o em forma de
H

cunha, & ¢ a face fronta
]

o

dox inserto que vai limitar lateralmente
ira s

o BEpaco de vazans prmrunﬁ idade de pene & inssrto

&
no interior deo espaco inter-cilindros pode = uniforms em toda a

sua altura, ou  ir diminuindo

g

medida gue s val descendo enm
direccHn &4 garganta que s acha formada antre os eixos  dos
Tl

cilindros. 0 inssrto ird ssr o

A presenga deste inserto & vantajossa, uma vezr gus
i n}

o do processo  de salidificacio do



produto na lingotesivs sm rala

controlo da folga sxistents

as. Com efeito € necessario

nente do  inssrio apresente oproblsem
minimizar o atrito sntrg o inssrito e os cilindros & fim de que o
] f

i
funcionamento da maguins frer pariurbacies £, an mesmo
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tempon, de se oevitar as infiltragSes de metal liguido sentre o
inserto 8 0o cilindrogs gue =30 susceptivels de sg produzic no
raso da folga entre os cilindros ss tornar supsrior a 8,1 mm. As
dimenstes do inserioc s8o fivadas de maneira a gue & folga va  ser
suficientements peguena guandoc 2 mdguina se sncontra em  regims
térmico, gusr  isto em particular dizer, guando os cilindros
gilatados sob o efeito do contacto com o aco em Tusdo tiversm

atingido o ssu raio definitive, gue aumenitou um valor da ordem de

e

mElio milimetro em  relaclo ap das suas  disensSes tempsraturs

ambisnte. Mas ests dilataclo n3o € instantinea, podendo demorar

um peraodo de teapo de cerca de 19 sequndos. contado a partir do

momento em que s dd indicio ao snchimento do espago de vazamento,

ar. burante este lapso de tempo, & folgs entre o

cilindro & o inserto wval conservar valorss gus podem ser muito
r

g garantir a vedacdo estangue do sspaco de  vaza-

0 obisctivo do invento consiste em ressdisr sste
incontvenients das fao

s pequesnas com inssrito garantindo peenansn-
temente wna estangueidade satisfatdria do sspage de vazamento em

relagdo ao metal em fus3no.

Fara ssse

Y

feito, o invento tem por obiscto um disposi-
tive de  vazamento de produtos metaldrgicos finos, iste £, de
peEgquena espessura, por  solidificag¥o do metal  liguido sobre as
suparficiss laterais arrefecidas de dois cilindros horizontais
paralelos gue se acham animados de movimento de rotacio  =m

sentidos inversos, em torno dos respectivos eixos, & gue se acham
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gue & mbtmraﬁa lateralmente por meic de umas

uma das guais compreends  um inserto gue  val pensbtrar oo espago
inter-cilindros 8 gue & carecierizado por cospresnder umnas
peliculas de um  material desgastavel ou deformivel gus vEo
asssgurar permansntements umae  ligaglc funcional enire as T
laterais dos inseritos g as sstremidades dos cilindros gus Ticam
=51

ituadas sem frentis.

~=tas peliculas podem, antss de se dar indcic & opeEra-

c3o de vazamsnt s sobire as faces  laberais  dos

Com2 ndo & dificil de perceber, o dispositivo de acordo
com o invento permite realizer s vedsclo esiangus do espaco  de
vazamento primeiro & frio e depois duran
tempn gue  dura 3 dilataclo dos cilindr
perituwrbada uma vez gus o material de veda
defarmévaig indo 8 sus sspessurs diminuir

farendo a dilatacHo dos cilindros.

& invenio serd aslhor compreendido stravés da leitura
da descrigdo gue ird ser aprssentsada a ssguir,; fazendo referdncia
ans desenhos anszos em que

a Figwa 1| & uma vista de frente e =m perspectiva de
uma pequens face com inseric gue Se acha dotada de uma pelicula

desgastavel ou deformével de acordo com o inventos

a Figura 2 & uma vista em corte, tendoc o corie sido

ets

feito segundo a linha II-II da Figura 1, & na gual se encontram

tambem parcialmente representados os cilindros da  mdgquina de
vazamenio continuo:
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a Figura

Figura 2 uma variants

acordo com a invenio.

A Flgura 1 mpsira isoladamente uma conflguracio possi-

vel para uma peguena Tacse {1} gue s& acha dotada de uma salifncia

i

£

ou inserto {2} prépric para penetrar no  interior do  espaco
inter-cilindros. Este inserto & incorporado na peguena face  logo
no momento de  construcHo, ficando formado sobhre a 1
{3} da referida pequena face gue val ficar ajustada contra as
superficies frontais dos cilindros quarndo s pequena  face &
instalada sobre a maguina. Os contornos  (4,47) das  superficies
frontais dos cilindros s3o  representados & traceiasde na da

Figura 1. § inssrio a
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e2nita dois recoriss curvos (5,57) que se

ajustam & forma dos cilindros. De  scordo com o invento, no  caso
da configuragdo representada, a superficie de cada um destes
recortes (5,5 acha—se revestida por uma peliculs (46,6°) desti-

o
nada a assegurar a vedacdc estangus do contacto entre os  cilin—

dros e as superficies dos recortes (5,5 ). Esta pelicula precisa

dave fter um valor capaz de  fazer com gue logo no inic
vazramenio, enguanto os cilindros sinda est¥o frios, a folga entre
a palicula & o cilindiroc gus f olocado defronte da referida
pelicula n¥o seia superior
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outre lado, & medids gue o cilindro se for dilatendo =  for
rogando contra  a pelicula, esta deve v
diminuinde por efeitc de desgaste e/ou  de compressdo. Esta
diminuigdo acompanha natwralments & gxpansido do  invdlucr

cilindro, uma ver gus a variacHo da sspessura da pelicula se

ligada & press3oc gque @& exsrcida pela dilatac¥o. Depois o
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cilindro ter atingido a sua dilatac8o mdxima, que sl lrd conser-
var durante ftodo o restante tempu de duracBo da operacdc de
vazamento se as condicBes de funcionamsnto ss maniiverssm  esta-
vels, a pelicula deve ter sido complstamente consumida ou apre-
sentar uma folga residual estdvel, des mansira a gus a folga entre

o cilindro 2 o recorte ndo glirapasse nunca o valor de 2,1 am.

De mangira j& conhecida, o préprio recorts do  inserto
pode ser revestido por meic de um folha metdlica (nBo representa—
da} prapria para reduzir o desgaste do inserio em consequincia do
contacto com os cilindros. A peliculas de vedacHo (5,67 ) ird entde

&
depositada sobrs sssa folha mstalica.

& Figura Z mostra a pequena facs {17, que acabou de ser
descrita. montada numa  midguina de vazamento conltinuwo cujos
cilindros (7,77 s acham parcialmente representados na  figura.
Mesta figura pods-se ver 20 particular gus as supsrficies  late-

I3

rais (8,87} dos cilindros rocam conira as peliculas (4,671,

Em aliernativa, a peliculs (4,877 pode ndo ssr  deposia
sobre os recories do inssrio  das peguenas faces, mas sobre os
proprios cilindros antes de se proceder & realirzacHo da  operacio
de vazamenic, conforme s acha representado na Figura 3. Cada uma
das peliculas val assis formar um ansl que val ficar aplicado am
torno duma exitremidade dum cilindro. Meste casc serd aconsslhavel
praticar, nas supsrficies laterais (8,8°) dos cilindros, umas
ranhuras (9,977 em cada ums das quals s val introduzic  uma
pirotuberdncia {18,186 gquas =& acha formada na face interior da
pelicula (6,47 ). Esta disposic8o permite assegurar o fravamento
lateral das peliculas (46,4} durante a rotacH3o dos cilindros,
quando as peliculas rogam  contra as superficies laterais (5,571
do inserto {(2)}. & ranhura ou a superficis dos cilindros pode

igualmente compresnder um sistema, constituido por exemplo por um



ou limitsr o

2 avitar

sprrilhado ou por umas  SSpErezas, capaz d

escorregamento da pelicula sobre o cilindro.

P

fi pelicula pode ser feita de um material desgasts

,u«
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o

pspessura da pelicula pods igualmente ser o resultado principal-
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como por exemplo carbono ou fibras de celulpse. A diminuigds

l

.

selo gue sobre gsla 580 sxercidos pelo

l'fi

mente dos sesTorgos de compr
cilindro e pelo inserito. Nesse casco € conveniente utilizar-ss  um
metal mais macioc do gue o cobre, como por exemplo o aluminio ou o

ohumbn.

Evidentements gque o invento nEo s =acha limitads ao
exemplo gue agui acaba de ssr descrito & repressntado. € possive

1
sdoptar putras diferenitss configuraglBes para o inserto g para o
&

’-f"l T

conjunto da peguena face, o0 sssencial sendo a2 pressnga da

3]

peliculas de vedsgdo ssiangue  ds esp&ssara gecrescenis ao  longo
do tempo entre os cilindros & as supsrficiss laterals dos  inssr-
tos, & medids gue o8 cilindros de vazamenioc vEoc  entrando em

regime térmico.
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REIVINDICACBESTS
12.~ Dispositivo dg vazamenio de produtocs metalicos

finos, isio &, de pagquens Sspessura, por solidificscdo do ;netal
liguido sobre as superficiss latsraiszs arvrefecidas de dois cilin-
dros horizontais paralelos gue s achamn animados de movimenio de
rotac8o sm sentidos inversos, sm borno dos respecitivos sidos, &
que se acham afastados um do outro de maneira a definir um espaco
de vazamenito gus £ obtwrado lateralmente por meio de umas  faces
peaquenas cada uma das qualis compreends um inserito gus val  pene-

trar no  sspaco  inter-cilindros,. caraciterizad por compresnder

EI

umas peliculas de um material desgastavel ou deformavel gque  vEo

ional =nitre as facss

}-x

o

2
assequirar psreansntesenits uma ligacd8o Tu
&

it
ilaterais dos inssrios g a2 extremsmidsdes dos cilindros gue ficam

situadas em frante.

28.- Dispositive de acordo com & reivindicacHo 1,
caracterizads por ss referidas peliculas serem coloc
referidas faces laterais dos referidos  inssrios antes de s= dar

inicic & opsracEo de vazamento.

2.~ Dispositivo de acordo com a2 reivindicag¥o 1,
caracterizado por as referidas peliculas constituirem uns  andis
que s3o colocados scobre a supsrficie lateral dos referidos

cilindros antes de se dar inicio & operaclo de vazamento.

48.~ Dispositivo de scordo com & reivindicacHo 3

= 3
caracterizado por os referidos cilindros apresentarem uns  enta—
lhes gque permitsm asssegurar que os  referidos andis de material
desgastével ou d&fura&vei zg mantenham colocados sobre bs cilin-
dros.
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2.~ Dispositi

SITSEELE
ivo de acordo com
a 4, caracterizado por o ref

S
mavel sar um metal mals macio do gue o cobre, como por sxsmplo
aluminio ou o chumbo.

el
Dispositivo de acordo com uma ds
& 4, caracterizado por o referido materizl des
mavel

Jote

s o carbono.

;?éz ="

a& 4, caracteri
mavel

Dispositivo de acordo com uma das
do por o referide material desgasté
sair constituido por fibras de o
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