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Sposob uzywania pras do wyrobu przedmiotow ze sztucznej masy kamiennej.

Zgloszono 10 sierpnia 192I T,
Udzielono 21 pazdziernika 1925 r.

Do wyrobu przedmiotéw z masy, skla-
dajacej si¢ z cementu gliniastego i piasku,
z wapna i piasku lub podobnych materjatéw
uzywa sie¢ pras, w ktérych masa stlacza sie
na plycie zapomoca, tloka. Tlok i plyta u-
stawione sa prostopadle jeden nad druga.
Poniewaz masa do stlaczania zawsze musi
mie¢ pewien okre§lony stopien wilgotnosci,
przeto podlega przylepianiu si¢ w mniej-
szym lub wigekszym stopniu i z powodu te-
go zachodzi obawa odrywania sie ze stla-
czanego przedmiotu czeéci masy przylgnie-
tej do ttoczacej powierzchni ttoka. Wsku-
tek tego z jednej strony zanieczyszcza sie
tloczaca powierzchnia tloka, z drugiej za$
strony na przedmiocie powstaja wyrwy,
ktére przy dalszem stlaczaniu masy zwiek-
szaja sie. Jezeli te wyrwy niezbyt zmniej-
szaja ciezar przedmiotéw wigkszych roz-

miaréw, to przy cienkich przedmiotach, a w
szczegb6lnosci przy dachéwkach jest to nie-
zwykle szkodliwe, gdyz dachéwka taka za-
wsze bedzie przepuszczala wode i bedzie
nieodporna na zmiany. Aby przeszkodzi¢
przylepianiu si¢ masy do tloka niezbgdne
jest kazdorazowe oczyszczanie ttoka.

W tym celu niezbedne jest wstrzymanie
maszyny, co zajmuje duzo czasu.

Znane sa takze prasy, u ktérych trzon
wypychajacy wsadzony jest recznie w na-
pelniong forme i dziata na oddzielng plytke
ttoka. U tych pras tlok nie wprowadza sie
w zetkniecie z masa i wéwczas nie wywo-
tuje przylepiania si¢ masy do dolnej jego
powierzchni. Drzialanie na tylko jedna
cze$é wkladki, wzglednie wktadanej ptytki,
wymaga jednak aby ta wkladka, wzglednie
plytka, byla niezwykle mocna, Jednak zbyt
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duzy ciezar tej czesci wywoluje koniecz-
noéé nadmiernego zwiekszenia sily i czasu.

Rowniez wiadome jest, ~ze przed stla-
czaniem sztucznej masy kamiennej, zawie-
rajacej duzo wody, S$ciekanie wyciénietej
wody ulatwia si¢ zapomoca, popekanej ply-
ty podtlocznej, tloczna powierzchnia ktérej
pokryta jest piléniem i lezaca na nim po-
dziurkowana plytka.

Wynalazek niniejszy zapobiega temu
wyciskaniu wody w taki sposéb, ze na mase
w formie, po zréwnaniu jej goérnej po-

_wierzchni, naktada sie cienka, lekka niepo-
quam i dokladnie odpowiadajaca ksztat-
" tom dolnej powierzchni ttoka ptytke wcho-

dzaca do formy, ktéra rozposciera si¢ na
cala przestrzen tloka i ktéra przy wypy-
chaniu przedmiotu sttoczonego z formy u-
suwang bywa zboku.

Na rysunku (fig. 1 i 2) jest schematycz-
nie uwidoczniony przyrzad wykonywujacy
powyzsze czynnosci:

a oznacza forme, b — trzon wypychaja-
cy, ¢ — masa stlaczana, wzglednie gotowy
przedmiot wytloczony, d — ptytka natozo-
na na mase, e — tlok i f — urzadzenie tto-
czagce.

Ptyta d jest wykonana z cienkiej blachy
i stosownie do tego jest lekka. Plytka d
ma taki ksztalt i wymiary, ze doktadnie
pasuje do dolnej powierzchni tloka e tak,
ze podczas nacisku tloka e na plytke d, ta
ostatnia jest we wszystkich punktach réw-
nomiernie obcigzona. Plytka d jest wlozo-
na w forme @ po napelnieniu jej masa i po
zréwnaniu gérnej powierzchni tej ostat-
niej, jak to widaé na rysunku 1. Przy sko-
ku naprzéd czesci f do potozenia, w ktérem
oba drazki utworza prosta linje, dziala u-
noszony przez nie tlok i zapomoca plyty d

masa we wszystkich swych czesciach stla-
cza si¢ do odpowiedniej gestosci,
- Po nastepujacem wysunieciu sie¢ tloka e

-z formy @, wypycha sie przedmiot ¢ wytlo-

czony wraz z lezaca na nim plytka d iw
tejze chwili ta ostatnia zboku zesuwa sig
z przedmiotu c. Wskutek tarcia powstaja-
cego przy zsuwaniu plytki d, ta ostatnia
samoczynnie oczyszcza si¢ od przylgnietych
do niej czasteczek masy i jednocze$nie ma
miejsce wygladzanie goérnej powierzchni
przedmiotu; obtamywanie ‘si¢ kantéw
przedmiotu wytloczonego, powstajace przy
uzyciu ci®zkich wktadek, sa prawie zupet-
nie wykluczone, wobec nadzwyczajnej lek-
kosci plytki. Lekko§é plytki d umozliwia
fatwa, i szybka, obstuge i gwarantuje najzu-
pelniejsze wykorzystanie zdolno§ci prasy
do pracy.

Gdy ma sie do czynienia z przednuota-
mi o pewnych ksztaltach, wéwczas natural-
nie i wkladka blaszana musi mie¢ takie sa-
me ksztalty. Sposéb powyzszy jest mozli-
wy tylko wtedy, gdy przedmioty maja ta-
kie ksztalty, u ktérych wystepy plaskiej po-
wilerzchni gérnej sa prostolinijne i réwno-
legte do kierunku wysuwania plytli.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb uzywania pras do wyrobu przed-
miotéw ze sztucznej masy kamiennej, zna-
mienny tem, Ze na mas¢ umieszczona w for-
mie kladzie sie po zréwnaniu jej powierzch-
ni cienka, niepopekana plytke (d), pokry-
wajaca cala powierzchnie tloczng tloka,
ktéra po stloczeniu i wypchnigciu przed-
miotu z formy usuwa sie zboku.

. Paul Wernicke.
Zastepca: 1. Myszczyniski,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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