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Descrigao referente a patente de inven
¢ao de RENAULT AUTOMATION, francesa,
industrial e comercial, com sede em
8/10, avenue Emile Zola, 92109 Boulo-
gne Billancourt, Franca (inventor:Marc
Garnier, residente na Franca) para,
"UNIDADE AUTOMATICA DE DISTRIBUICAO E .
DE COLOCACAO DE SEGMENTOS, EM ESPECIAL
COMPOSITOS, EM EMBOLOS DE MOTORES"

DESCRICAO

A presente invengao refere-se a uma--uni-
dade automatica de distribuicdo e colocagao de segmentos, em
especial compositos, em émbolos de motores de combustao inter-

na apresentados por um robo nesta unidade.

A requerente ja estudou e realizou ma-
quinas automaticas semelhantes que utilizam ogivas, nas quais

sao empilhados segmentos de estanqueidade simples.

Embora estas maquinas possam levar em
conta variantes de motores, de émbolos e de segmentos, elas nao
sao convenientes para a distribuicao e colocagdo de segmentos
compositos, tais como um segmento raspador constituido por dois

aneis achatados e finos, separados por um expansor elastico.

A presente invencao tem pois por obje-
cto dar remédio a este inconveniente, da maneira mais simples

possivel.

Por isso, a presente invencao tem por
objecto uma unidade automatica de distribuicao e de colocagao

de segmentos, em especial compdsitos, em émbolos de motores de
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combustao interna, do tipo integrado numa linha de montagem ro-
botizada, e provida de meios automaticos de preensao dos émbo-
los, de detecgao do tipo de émbolos tomados, de inicializagao
e de referenciagao em altura das cavas dos émbolos nas ogivas,
de empilhamento de segmentos, de selecgao e de apresentacao das
ogivas.

Segundo uma particularidade essencialﬁ
esta unidade compreende um primeiro dispositivo de separagao de
expansores elasticos correntemente designados por "segmentos
U-flex" que é constituido por dois pares de rampas helicoidais
com sentidos de enrolamento contrarios, accionadas simultanea-
mente por uma correla dentada, e por um mecanismo de escape co-
mandado por um macaco susceptivel de fazer com que esta coroa
efectue a parte de rotaggo correspondente a uma rotaggo da ram-
pa helicoidal.

Esta disposigao permite uma separacao
eficaz destes expansores para a colocagao de segmentos composi-

tos nos embolos.

Segundo uma outra particularidade,es-
ta unidade compreende um dispositivo de colocagao automatica de
segmentos abertos expandidos no seu lugar ao passar por uma ogi
va correspondente, que € constituido essencialmente por um cer-
to nimero de dedos de material elastOmero com uma configuracao

de corola invertida.

Este dispositivo permite muito sim-
plesmente retirar os segmentos através da gaveta de adugao e
de assegurar a sua expansao sobre o comprimento da ogiva rece-

ptora.

Outras particularidades e vantagens
da presente invengao serao evidenciadas mais claramente na lei-
tura da descricao que se segue de uma forma de realizacao pre-
ferida, dada a titulo de exemplo nao limitativo, com referéncia

aos desenhos anexos, nos quais:

A fig. 1 representa um exemplo de mon-
tagem de um segmento raspador compdsito e de dois segmentos de

estanqueidade convencionais num émbolo;
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A fig. 2, representa uma vista de fren-

te da unidade segundo a presente invencao;

A fig. 3, representa uma vista de cima
desta unidade;

As fig. 4 e 5 representam vistas de por-
menor em corte axial do dispositivo de separagao de expansores
elasticos;
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As fig. 6, 7 e 8, representam vistas de
pormenor que mostram um dedo acessdOrio do dispositivo de sepa-
ragao ilustrado nas fig. 4 e 5; e

A fig. 9 representa uma vista parcial
de lado da unidade ilustrada na fig. 2.

A fig. 1 mostra um segmento compdsito
raspador (1) que compreende uma parte elastica intermedia (la)
denominada expansor, retida entre dols aneis achatados finos
(1b) e (lc), bem como um segmento de estanqueidade (2) e um
segmento de fogo (3).

A unidade automatica de distrihuicao e
de colocagao ilustrada na fig. 2 esta integrada numa linha de
montagem que compreende varias posicoes robotizadas segqundo

as cadéncias procuradas, compreendendo cada posigao;

- uma maquina de distribuicao unitaria
de segmentos, susceptivel de distinguir os diferentes tipos de
segmentos, de aprovisionar de maneira contlnua a posicao e as-

segurar a mudanca do tipo de segmento,

- um robo que tem por fungoes apanhar
um a um os émbolos, coloca-los num posto de inicilalizagao e
de os retomar para os apresentar sucessivamente no furo inte-
rior das ogivas de posicionamento dos segmentos fornecendo uma
posicao em altura precisa da cava em que deve ser colocado o

segmento correspondente, a partir de cada uma destas ogivas.

Os segmentos chegam previamente empilha

dos em depositos (4) orientedos segundo as fendas.

Eles sao separados por meio de um dis-

positivo especifico de separacao (6) ilustrado nas fig. 2 a 8,




no caso dos expansores (la) correntemente designados por "segmen
tos U-flex", ou por intermédio de uma gaveta (8) no caso dos
aneis finos (1b) e (lc).

Estes segmentos sao levados por es;
ta gaveta automatica (8) para sob uma ogiva de expansao (10)
(fig. 2 e 9).
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Um dispositivo anexo (12), provido
de um macaco, leva um conjunto de seis dedos (14) de material
elastomero, tal como o poliuretano. A disposicao destes dedos
enm corola invertida permite, por um lado, retirar o segmento
através da gaveta (8) e, por outro lado, assegurar, gragas a
elasticidade deste material, a sua expansao em todo o comprimen-
to da ogiva (10) (fig. 2).

Um émbolo (16) a equipar com segment
tos & apanhado por uma pinga (18) de quatro dedos (20) que se
deslocam paralelamente, dois a dois. Depois & colocado numa su-
perficie de referéncia onde € retomado por esta pinga a um ni-
vel conhecido (fig. 2).

Esta operagao tem por objecto colo-
car as cavas (22) que devem receber os segmentos numa cota co-
nhecida.

O émbolo (16) & entao transferido pa-
ra sobre a ogiva (10) para a qual ele desce até ao nivel de co-

locagao do segmento correspondente.

No fim da expansao, o dispasitivo
(12) do posicionamento automatico de segmentos vail assegurar
um encosto do segmento contra um tecto de re-conformagao (24)

e garante a libertagao deste segmento na extremidade da ogiva.

O émbolo (16) & entao libertado da

ogiva, com o segmento montado na fig. 2.

Como mostram as fig. 3, 4 e 5, o dis
positivo de separagao dos expansores (la) compreende dois pares
de rampas helicoidais com sentidos de enrolamento contrarios
(dois para a direita (26) e (27) e dois para a esquerda (28)
que sao accionadas simultaneamente por uma coroa dentada (30),
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Incorporam também um mecanismo de esca
pe (32) comandado por um macaco (34) que faz efectuar a esta
coroa dentada a parte de rotagao correspondente a uma volta da

rampa helicoidal.

Durante esta manobra, o expansor (la)
foli tomado na rampa e avangou portanto de um passo da hélice.

.
9

Duas hélices sao de sentido oposto ao
das outras duas para equilibrar os esforgos de atrito produzi-
dos entre as referidas rampas e o expansor cuja rotagao nao

se pretende.

A saida das rampas helicoidais corres-
ponde a extremidade do depdsito (4) (manutengao pelo interior
do expansor). O expansor (la) vai em seguida alojar-se numa ca_|
vidade (36) feita na gaveta de adugao automatica (8) (fig.2).

Para assequrar a continuidade da orien-
tagao do expansor, um dedo (38) mantém este no decurso do trans
porte sob a ogiva (10) onde € escamoteada por uma faca (40).

E reposto na sua posicao inicial por duas molas (42) (fig. 6,
7 e 8).

O ciclo de funcionamento prosseque en-

tao como se explicou anteriormente.

REIVINDICACOES

- 18-

Unidade automdtica de distribuicdo e
de colocagao de segmentos, em particular compdsitos, em émbo-
los de motores de combustao interna, do tipo integrado numa
linha de montagem robotizada, e provida de meios automiaticos
de preensao dos émbolos, de detecgao do tipo de émbolos reti-
rados, de inicializagao e de referenciagao em altura das golas
dos émbolos nas ogivas de empilhamento de segmentos, de sele-
cgao e de apresentagao das ogivas, caracterizada por compreen-
der um primeiro dispositivo de separacao de expansores elasti-
cos (la) cprrentemente denominados "segmentos U-flex", que &

-5 -




constituido por dois pares de rampas helicoidais (26,27) e (28,
29) com sentidos de enrolamento contrarios, accionadas simulta-
neamente por uma coroa dentada (30) e por um mecanismo de esca-
pe (32) comandado por um macaco (34) susceptivel de fazer com
que esta coroa efectue a porgaoc de volta correspondente a uma
volta de rampa helicoidal.
- 23._

Unidade de acordo com a reivindicagao
1, caracterizada por compreender um sequndo dispositivo de se-
paragao de segmentos planos, tais como aneis finos (1lb, 1lc),
que & constituido por uma gaveta automatica de adugao (8).

- 34

Unidade de acordo com as reivindica-
¢oes 1 ou 2 caracterizada por um dedo (38) manter o expansor
(la) durante o transporte da ogiva (10) onde & escamoteado por
uma faca (40) sendo reposto na sua posigao inicial por duas mo-
las (42).

- 48

Unidade de acordo com qualquer das rei-
vindicagoes 1, 2 ou 3, caracterizada por compreender um dispo-
sitivo (12) de colocagao automadtica de segmentos abertos expan-
didos na passagem sobre a ogiva correspondente (10) que & cons-
tituldo essencialmente por varios dedos (14) de material elas-
tomero e com a configuragao de corola invertida.

- 5a_

Unidade de acordo com qualquer das rei-+
vindicagoes 1 a 4, caracterizada por uma pinga (18) de quatro
dedos (20) que se deslocam paralelamente dois a dois permitir
pegar no ambolo (16) e coloca-lo sobre uma superficie de refe-
réncia.

- 6a_

Unidade de acordo com qualquer das
reivindicagoes 1 a 5, caracterizada por um tecto de re-confor-
magao (24) equipar o dispositivo (12) de colocagao automatica
de segmentos para que no fim da expansao, seja assegurada a




libertagao do segmento na extremidade da ogiva.

Lisboa, 14 de Dezembro de 1989
0 AGENTD OFICIiL DA PROPRIESADL DMOUSILAAL
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RESUMDO

"UNIDADE AUTOMATICA DE DISTRIBUIGAO E DE COLOCAGAO DE
SEGMENTOS EM ESPECIAL COMPOSITOS EM EMBOLOS DE MOTORES"

1\
[}

A invengao refere-se a uma unidade
automatica de distribuigdo e colocagdao de segmentos em émbo-
los de motores que compreende um primeiro dispositivo de se-
paragao de expansores eldsticos (la) constituido por dois pa-
res de rampas helicoidais (26,27) e (28,29) com sentidos de
enrolamento opostos, arrastadas simultaneamente por uma coroa
dentada (30) e por um mecanismo de escape (32) comandado por
um macaco (34) susceptivel de fazer com que esta coroca efectue
a porgao de rotagao correspondente a uma volta de rampa heli-
coidal.

Aplicacao: numa linha de montagem

robotizada.

Figura 4
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