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MINISTZRE DES AFFAIRES PCONCHIGUES Classit. Internal.: 8 653’5 °o &

Mls en locture le: 39 -03- 1982

N° so1.5m

Le Ninistre dec AHaires Economiques,

Vu la loi du 24 mai 1854 sur les brevets d’invention ;

-
Vu le proces-verbal dressé le 9 décembre 1981 215 h 30
au Service de la Propriété industrielle;

ARRETE :

Ariicle 1. — H et défyrf @ Mr. Christian, E. FRANCOIS
RBue du Rocg, n° 16, 1160 Bruxelies,

e Lo repr. par le Bureau Gevers S.A. & Bruxelles,

un brevet dinvention powr: Procédé d'emballage d'objets et objets

ainsi emballés,

>

Article 2. — Ce brevet lui est délivié suns examen préalable, & ses risques et
périls, sans garantie soit de la réalité, de la nouveauté ou du mériie de linvention, soit
- de l'exactitude de la description, et sans préjudice du droit des tiers.

Au présent arrété demeurera joint un des doubles de la spécification de I'invention
(mémoire descriptif et éventuellement dessins) signés par liniéressé et déposés & l'appui
de sa demande de brevet.

Bruxelles, le 30 décembre 19 81
PAR DELEGATION SPECIALE:
Le Directeur

L. SALPETEUR
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MEMOIRE DESCRIPTIF
déposé & 1'appui d'une demande de
BREVET D'INVENTION
au nom de :
Christian, Emile FRANCOIS
pour :

sprocédé d'emballage d'objets et objets ainsi emballés"”
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La présente invention est relative 4 un procédsf d'em-
ballage d'objets, A un emballage d'objets ainsi gu ‘aux opjets
ainsi emballés .,

Il est nécessaire, lore de la mise en vente dc petits
objets de bricolage, que le client puisse toucher une partie
de l'objet avant de devoir l'acheter; par exemple le client dcit
pouvoir sentir la souplessz des poils de pince—aux, l'aréte 4'ou-
tils tranchants, 1o grain de limes, etc... Cependant, dans les
magasinsg de grande surface, 4 libre service, si les cutils sont
seulement accrochés & un portoir, on cbserve un vol & grande
échelle de ces objets gui peuvent facilement se dissimuler par
exemple dans une manche de veste .,

Des essais ont été tentés pour 41iminer 1le risque de
vol de ces outils en les rendant plus encombrants . (es tentatives
ont cependant toutes présenté 1'inconvénient de rendre 1’'objet
emballé inacessible 3 1'acheteur qui ne peut donc plus se rendre
compte de la gqualité de 1'objet qu'il achete,par le toucher.

Par ailleurs, dans le cas de binceaux par exemple , le scellage
dans une cogue ou dans un film sous vide a pour effet de soumet-
tre les poils du pinceau 2 une déformation qui subsistera plusieur:
jours apreés le déballage .

La présente invention a pour but d'éviter les incon-
vénients précités et donc de permettre la mise en vente d'objets em
ballés dans des libres services, en augentant done leur encaarbi-ement,
de maniére 3 diminuer 1e risque de vol, mais tout en rermettant
un accés aux parties de 1'objet que 1'acheteur doit pouvoir palper,
Cet embaliage doit présenter en outre 1'avantage de rester tras

bon marché.




On rézout cos problémes, zuivant 1'invention, par un
procédé d'emballage d'objets comprenant le découpage dans un sup-
port en matiZre rigide d'au moins une perforation qui le traverse,
1l'introduction, dansa moins une de ces perforations, d'un élément
de rztenue, dont la longueur est supérieure a la somme de 1'épais-

seur du support et de celle du ou des objets & emkaller st gqui

)

fait saillie 2 parti: d'une base de surface supéricure a la
section de la perforation respective, 1‘enfilage d'un objet a
emballer sur chaque &iément Ge retenue faisant saillie par rap-
port au support, chaque obijet préscntant pour ce faire un trou
qui le traverse de part en part, l'enveloppement du support muni
du ou des objets a emballer a 1'aide d'une matidre rétractable,
de maniére a recouvrir le cu les éléments de retenue faisant
sailiie au-dela du ou des objets enfilés et a laisser libre au
moins une partie de chagque objet 2 emballer,et l'exposition du
support 2insi enveloppé aux conditions de contraction de la ma-
tidre rétractable.

Suivant une forme de réalisation de 1'invention.
l'enveloppement comprend 1l'introduction du support muni du ou
des objets 2 emballer dans un manchon en matidre rétractable.

Suivant une forme avantageuse de réalisation de 1'in-
vention le découpage du support est effectué de fagon que la

largeur des parties du support non recouvertes par la matiere

rétractable soit supérieure 3 celle de la ou des parties recou-

vertes,et que chaque partie recouverte. soit située entre deux parti

non recouvertes,
Suivant une forme perfectionnée de réalisation de 1°

invention, le procédé comprend l'envelopperent du support dans une

matiére plastique thermorétractable et le passage du support dans
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un tumnel de chauffage, 1le. su?port“_,étant en une m'é-

-
tidre capable de résister a la contraction de la matiére rétrac-
table, sans se déformer, et de résister a la chaleur du tunnel de
chauffage,

Suivant i‘invention, 1‘emballage d*un ou de plusieurs
cbjets comprend un support en matiere rigide, qui présente au
moins une perforaticn, un élément de 're-tenue, qui est introduit da
au moins une de ces perforations, dont la longueur est supé-
rieure & la somme de 1l‘'épaisseur du support et de celle du ou

des objets 2 emballer et qui fait saillie 2 partir d'une base de

surface supérieure 3 la section @e la pexrforation respective.

et une enveloppe de matidre rétractable, qui a été soumise aux
conditions de contraction de cette mati2re, l'enveloppe recouvrant
la partie du support présentant le ou les éléments de retenue
faisant saillie a.u-dela-du ou des cbjets, qui sont enfilés sur
eux 3 l'aide d'un trou que ce ou ces cbjets présentent, et
ilaissant libre awm moins une partie de chaque objet enfilé,

D'autres détails et particularités de 1'invention
ressortiront de la Jdescription .&onnée ci.-aprés, a titre non limi-
tatif et avec réféxence aux dessins annexés.

La figure 1 représente une vue de face d'un pinceau
emballé selon le procédé suivant 1'invention.

pa Liguit £ iopicocuie wne vad oo poosil 3% pinmsoan
de la figure 1.

La figqure 3 représe.nte' une vue arridre de la figure 1.

La figure ‘4._repr‘:é;e-ntéA une vue de face d'un outil

<

tranchant embailé selon J,e'-pgocédé suivant 1'invention.
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Ta figure 5 représente une vue arriére 4d'un emballage

de lime suivant 1'invention,

Sur les dessins, les éléments identfques ou analogues
sont désignés par les mémes références.

Sur les figures 1 513 est reﬁrésentéaune forme de
réalisation d'un embaliage suivant 1'invention. Ce dernier com-
prend une feuille de suppoft 1l en matiére rigide,eqﬁi présente urn
perforation 2 dans laquelle est introduit un €lément de retenue
3. A une de ses extrémités, ce dernier est .relié & une
plaquette de base 4 situ€e sur la face arriére 5 dﬁ support 1.
dette plaquetie de base 4 a une surface supérieure 2 la section
de la perforation 2 et ne peut donc pas passer a travers celle-ci

Sur 1l'autre extrémité de 1l'élément de retenue 3, qui est libre

et fait saillie sur la face avant $ du support 1, est enfilé le

manche 7 4'un pinceau 8. Pour ce faire, ce manche 7 présente, &
son extrémité libre, un trou de suspension 9.

Un manchen 10 en matidre plestique thermorétractable
enserre une partie du support‘de fagon 2 recouvrir ie manche 7
du pinceau 8, c'est-a-dire la partie de 1l'objet & emballer pré-
sentant 1'é&€lément de retenue 2, dont la longueur a &té prévue
telle qu'glle fait largement saillie au-dela du manche 7. Par cor
tre, le faisceaun de poils 1l du pinéeau n'est pas recouveft
nar T manchoan 10 at les nnils sont done aisément valvahleas var
toute personne désirant acheter le pinceau. De plus, les poils
ne subissent pas l'action de la contraction de la matigre rétrac

table et ils ne sont donc pas déformés par celle-ci,
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rétractable de chlorure de polyvinyle pur. Il es"; avantageusement
réalisé en une matidre rétractable, trés résistante ala déchi-
rure . Comme 1'élément de retenue 3 et la plagque de base 4 sont
emprisonnés dans le manchon 10 contracté, il est impc;ssible de
faire coulisser le pinceau 8 dans le manchon 10,

Le support 1 présente, par ailleurs, des parties 12
et 13 qui ne sont pas recouvertes par le manchdn 10. Ces parties
12 et 13 sont prévues plus larges que la partie recouverte par le
mancinon 10, ce gui emp@che de faire coulisser le manchon 10 le
ijong au suppert l. L'élément de retenve 3 pourrait 4'ailleurs
déja suffire seul 2 empécher ce coulissement, On peut aussi pré-
voir de découper par exemple les bords latéraux du support de
manisre ondulée, ce qui aurait le m@me effet.

1Le support 1 est avantageusement rfalisé en une matidre
capable de résister aux conditions de contraction de la matiére

contractable. Dans le cas présemt, il s'agit d'une feuille de

carton ondulé suffisamment rigide pour résister a la déformation

sous 1'action

£h

e iz foxee de c_ntradtion du manchon 10 et pour
résister A la chaleur nécessaire 2 la contraction de la matiére
rétractable.

Toutefois, dans le cas d'cbjets a emballer présentant
une surépaisseur locale importante, comme la virole 14 des pin-
ceaux ronds par exemple, il peut &tre avantageux ae pxévo.l.-r:‘ acs
rmoyens supplémentaires pour empécher 1é. déformation du support
| 2 mat+ andwnit od i1 subit une tx@s forte actlon de 1a part de
la mat:.ére rétractable. A cet endroit, des volets 15 et 16 sont )

prézlaklement incisés de fagon a pouvo:.r s'ouvrrir vers 1‘ar..:.ére




sous l'action de la force de contraction, ce qui permet a une

partie de la virole 14 de faire saillie a travers le support.

Enfin, 1l'une des parties libres 12 et 13 du support
présente un trou de suspension 17 destiné A la suspension de
1'ocbjet emballé sur un portoir.

1a plaquette de base 4 de 1' élément de retenue 3 peut
avantageusement présenter des moyens de fixation de cette plaquett
sur une surface, telle qu'un mur, aprds le déballage de 1l'cbjet.
Cette plaquette peut par exemple présenter deux orifices 18 pour
sa fixation par des vis, et/ou elle peut présenter une couche
adhésive recouverts par uwne feuillc Je revdtement 19 détachable .

On peut aussi prévoir une ou plusieurs perforations
supplémentalres, telles que celle désignée par la référence 20,
pour pouvoir emballer sur un méme type de support des pinceaux
de dimensioi;s différentes. |

Le procédé d'emballage du pinceau illustré sur les
figures 1 2 3 est le saivant :

Ce procédé comprend tout d'abord le découpage du

T -
lle, par exemple de carten ondulé; de

suppert 1 dans une feu
fagon 2 obtenir la perforation <. rendant cette méme opération de
découpage, on peut aussi prévoir que les parties 12 et 13, qui
ne sont pas a recouvrir par ie manchon 10, aient ure largeur su-
pSrisure au reste du sunnorté gu'un trou de suspension 17 soit

fagonné dans 1l'une de ces parties libres 12 ou 13, de préférence

dans la partie libre opposée a 1l'extrémité du pinceau présentant

1~ f2icmaan da mails 11. at gu'une incision en forme de I soit

effectuée au niveau de la virole 14 du pinceau 8.




Sur 1'é&iiment de retenue 3, sont ensuite enfilézs lc
.support 1, par sa perforation 2, et le manche 7 du pinceau g,
par son trou de suspension ¢. L'enscmble est introduit daiy un
manchon 10 de matizre rétractable dont le diamétre est alors
supérieur a la largeux des parties libres 12 et 13 du support 1
et dont la longueur est & peu prés €gale & 1a partic centrale du
support. Le tout est enfin introduit déﬁs un tunnel de chaufage
oll ie manchon se ré;racte, en recouvrant la totaliqé du manche
7 du pinceau et en laissant libre le faisceau de poils 11, tandis
que la vizole 14 est légérement enfoncée 2 trévers le support 1
en ouvrant les volets 15 et 16 formés par l'incision en forme
de I préalablement fagonnée.

La figure 4 est destinée 2 illustrer une forme de
réalisation suivant 1'invention ol la partie de 1'cbjet em-
ballé,qui doit pouvoir Etre palpée,se trouve, non plus & une
extrémité de l'objet mais au centre de celui-ci, comme c'est le
c;; par exemple pour le hdchoir illustré. Ainsi qu'il ressort
de cette figure, on utilise dans ce cas deux manchons 21 et 22

qui se rétractent sur les manches 23 et 24 du héchoir tout en

laissant la lame 25 de celui-ci libre. L'un de ces manchons en- -

serre 1'élément de retenue 3 sur lequel est enfilé 1'un des manches

23 du hécheir. Il es£ évident qu'on peut aussi prévoir en plus

un &lément de retenue au niveau du manche 24. Par ailleurs, en
plus des extrémités libres du support, sa partie centrale 26,

sur laguelle la lame 25 s'appuye et qui est donc libre, doit elle
aussi de préférence présentsi une largeur supérieure aux parties
recouvertes par les manchons 21 et 22, en vue d'empé&cher un cou-

lissement longitudinal de ceux-ci.
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La figure 5 illustre un exemple de réalication suivant
1'invention oQ 1l'cbjet emballé doit pouvoir Etre palpé non seule-
ment sur face want, mais &galement sur sa face arritre, ce qui est
par exemple le cas pour une lime . A cet effet, une fendtre 27 est
préalablement découpée dans le support dans une zone de celui-ci
gqui est destiné & ne pas &tre recouverte par le manchon 10 malis

a 8tre recouverte par l'objet emballé, la lime 28,

Il doit étre entendu-gue la présente invention n'est
en auncune facon limitée aux formes de réalisation décrites ci-
dessus et que bien des modifications peuvent y &tre apportées sans
sortir du cadre du présent brevet.

On peut par exemple prévoir l'emballage de plusieurs
objets l'un a c8té de l'autre tur le méme support,

On peut aussi envisager d'autres matiéres rétractables
pour le manchon, ce dernier pouvant méme éventuellement &tre rem-

placé par un sac enveloppant une partie du support. =

on pourrait, au lieu de carton pour le support, prévoir
par exemple des plagues de matiere plastique dure ou de .métl..

Enfin, le support peut porter sur l'une ou l'autre de
ses faces,lou les deux, un texte imprimé ou des indications,-telles
qu'une marque de fabrigue, un prix, etc...

Il en est de méme pour la feuille de matidre rétracta-

bie, Celle-ci peut d'ailleurs ne pas €tre transparente.

On pourrait aussi envisager une nmatlere rétractable dans
d'autres conditions qu'a la chaleur, comme dans le cas de l'exten-
sion d'un manchon en matidre élastique préalablement a 1°introduc-

tion du support dans ce manchon.
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ASVENUICRTIONS

1. Procédé d'emballage d'cbjets, caractérisé en ce
qu'il comprend ie découpage dans un support en matidre rigide
d'au moins une perforation qui le traverse, l'introduction, dans
aunoins une de ces perforations, d'un élément de retenue, dont ;
la longueur est supérieure a la somme de l‘épaisseur du support
et de celle du ou des obiets & emballer et gui fait saillie 2 i
partir d’une base de surface supérieure & la section de la per- :
foration respective, l'enfilage d'un objet & emballer sur chaque ;
élément de retenue faisant saillie par rapport au support, chague
objet présentant pour ce faire un trou qui le traverse de part en
part, l'enveloppement du support muni du ou des objets a emballer

4 1'aide d'une matieére rétractable, de manidre A recouvrir le ou

AL el TR el e L e e L e Fro

les éléments de retenue faisant saillie au-deld du ou des objets
enfilés et & laisser libre au moins une partie de chague objet 2
emballer, et l'exposition du support ainsi enveloppé aux conditions
de contraction de la matidre rétractable.

2, Procédé d'emballage suivant la revendication 1,
caractérisé en ce que l'enveloppement comprend 1'introduction
du support muni du ou des objets & emballer dans un manchon en

matidre rétractable.

3. Procédé d'emballace suivant la revendication 2, ;
caractérisé en ce que le trou de l'objet a emballer est situé a :
une de ses extrémités et en ce que la partie de l'cbjet a laisser
libre est située a son autre extrémité.

4, Procédé d'emballage suivant la revendication 1,”

caractérisé en ce que l'enveloppement comprend l'introduction du

suppoxrt muni du ou des objets 2 emballer dans ceux manchons en

i
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mati&re rétractable, de manidre que 1l'un d'eux recouvre le ou
les €léments de retenue faisant saillie au-dela du ou des objets
enfilés et gqu'au moins la partiec du ou des objets entre les deux
manchons soit laissée libre.

5. Procédé d'emballage suivant ia revendication 1,
caractérisé en ce que le découpage du support comprend en outre
la réalisation dans ce dernier d'une fenftre qui, apras 1‘enfilage
du ou des cbjets a emballer, est située au niveau d'une partie

de ce ou ces objets, qui est destinés & ne pas &tre recouverte

par de la maticre rétractable.

6. Procédé d'emballage suivant 1l'une quelcongue des
revendications 1 & 5, caractérisé en ce que le découpage du support
est effectué de fagon que la largeur des parties du support non
recouvertes par la matidre rétractable scit supérieure 2 celle de
la ou des parties recouvertes,et que chamue partie recouverte soit
située entre deux parties non recouvertes.

7. Procédé d'emballage suivant 1l'une quelconque des re-~
vendications 1 & 6, caractérisé en ce gque le découpage du support
comprend en outre la découpe, dans une partie du support non re-
couverte de matiére rétractable, d'un trou de suspension, destiné
2 suspendre le support sur un portcir.

8. Procédé d'emballage suivant l'une quelconque des
revendications 1 & 7, caractérisé en ce qu'il comprend l'envelop-
pement du support dans une matidre plastique thermorétractable

et le passage du support dans un tunnel de chauffage, et en ce que

le support est en une matidre capable de résister & la contraction
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de la matiére rétractable, sans se déformer, et de résister 3
: . _ . -

la chaleur du tunnel de chauffage.

9. Procédé d’emballage suivant l'une quelconque des
revendications 1 4 8, en particﬁlier d'objet présentant une suré-
paisseur en un endroit, coﬁme la viroléa d'un pinceau rond, carac-
térisé en ce que le découpage de support comprend en outre 1'in-
cision dans le support d'ur ou de plusieurs volets de fagon qu'ils
se situent en face de la surépaisseur de l'cbjet & emballer, ces

-

volets s'ouvrant sous l'action de la force de la matiére rétrac-

table,soumise aux conditions de contraction,sur la surépalsseur

= o -

de l'cbjet et permetiant 2 une partie de cette surfpaisseur de
a

faire saillie travers le support.

10. Emballage d'objets, caractérisé en ce que l'em-

ATV T e

‘k2llags comprend un support en matidre rigide, qui présente au

moins une perforation, un élément de retenue, qui est introduit
dans au woins une de ces perforations, dont la longueur est supé~
rieure & la somme de 1*épaisseur du éupport et de éelle du ou
des dbjets a embélle: et qui féit saiilie & partir d'une base

de surface supérieure 2 la section de la perforation respective,

et une enveloppe de matildre rétractabie, qui a été soumise aux

conditions de contraction de cette matiére, l'enveloppe recouvrant

L)

une partie du support présentant le ou les éléments de retenue

- - . " - - . - - . - T e .‘ PREEE R, P - .-
ialisiant Sadllae au—uc:.l.a au vu e uu_]cn.b, qu& PULL Cllhadsd Sua Swn

a l'aide d'un trou que ‘ce ou ces objets présentent , et laissant

libre au moins une partxe de “haque dbjet enfilé.

11, Emballage sulvant la revendxcatlon 10, caractérlsé

en ce que l'enveloppe est un manchon -en nmtxére rétractable
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qui recouvre l'élémentode retenue de 1'objet 3 emballer, situé i
A - ) °
une extrémité de celui-ci, l'autre extrémité de 1'objet étant

laissé libre. &

12. Emballage suivant la revendication 17, caractérisé
en ce que l'objet a emballer est un pinceau et en ce que la partie
laissée libre est constituée du faisceau de poils.,

13. Emballage suivant la revendication 10, caract§ri-
sé en ce gue l‘enveloppé est constituée de deux manchons en ma--
tiére rétractable, la partie laissée libre de l'objet & emballer
étant située entre ces deux manchons. -

14, Emballage suivant la revendication 10, caractériQ
sé en ce gue le support présente une fen&tre en face d'une partie

de 1l'objet emballé, qui n'est pas recouverte par de 1la

RY

matiere rétractable.

15. Emballage suivant. 1'une guelconque des revendica-
tions 10 & 14, caractérisé€ en ce que les parties du support re-
couvertes de matiére rétractable ont une largeur inférieure a

celles non recouvertes.

i16. Emballiage suivant 1'une qﬁelconqpé des reveﬂ%
dications 10 & 15 | caracférisé en e que 1'enve-. |
loppe est en une matiére plastiéue‘thermorétréétabie,:;ésiStéhﬁ
a la‘décyirure. et en ce que,le-éupport eSt\hé‘feﬁ111e dé-matiére
capable de résister i la con;ragt';dn de la matidre :é-n;;_actémlé?,
sans se Géformer, et de rSsistér & ia chaieur nécessaire d ia -

contraction.
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' 17. Emballage suivant la revendication 16, caxéctérisé
en ce gue le support est une feuille de carton ondulé,

18. Emballage suivant 1'une.ou l*autre des revendica-
tions 16 et 17, caractérisé en ce que la matiére thermorétractable
est transparente.

1S5. Emballage suivant 1'une quelconque des revendica-
tions 10 & 18, caractérisé en ce que le support présente un trou

de suspension dans une partie du support non recouverte de ma-

tiere rétractable.

20. Emballage suiwvant l'uﬂe quelconque des revendica-
tiﬁns 10 & 19, caractérisé en ce que 1a'base de l‘élément de rete-
nue présente des moyens de fixation, pour permettre,apreés le dé&-
ballage,la fixation de 1l'é€lément de retenue sur ﬁne surface et
1l'accrochage de l'objet & cet élément de retenue.

21. Ewballage suivant 1l'une quelconque des revendica-
tions 10 & 20, en particulier pour objet présentant une surépais-
seur, telle gque la virole d'un pinceau rond,Acaractérisé en ce
que le support présente, en face de cette surepalsqeur, un ou des
volets incisés qui s'ouvrent sous l'action de la force de 1a ma-
tiére rétractable,soumise aux conditions de contraction,sur la

surépaisseur de l'objet, cette surépaisseur faisant partiellement
saillie & travers le support. |

22; Procédé d'emballagﬁrﬂ'objnfg:.+nT‘fnn'Agnvif Ao
dessus et/ou tel qu'illustré sur les dessins amnexés.

23. Objet emballé tel qu obtenu selon le procédé

& "UNE Queicongue 4&S revendications 1 a 9 et 44.

Bruxelles, le & M

"P, Pon de Christian, Epife FRANCO
P. Pon du Bureau GE _SoC1Eté g@onyme




':"::..E ‘§ Eogo' .: oEo
*ae’ o -ehs .2 ..3. .

(1214
e

e | e

21— AT
6L : /L_@‘ﬁ."io

-20

1% |
B s '
r R |

FIBT . FIG2  FB3

. BRUXELLES, le.9_décembre Tag1,
P. Pon. de Christian ile FRARCOIS

" P.Fon. du Bureau

L sncd nanyre




Christian, Emile FRANCOIS

23

%L
3

FIG 4
O ELLES, 10,9 décembre

™10

28

27




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

