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극 통 에 삽 어 극 압 과 극 압 에  고, 상  극 통  상  랜지  비

계단식 통 고, 연링  씌워진 극 압 과 극 압  각  극 통 에 고   개스킷

 , 극 통  상  랜지는 안쪽  러  연링  눌러 여 무  극  

다. 본  가 리 고, 극 통  상  랜지가 안쪽  러짐  여 연링, 

극 압 과  개스킷 등  눌러 커  트 주체에  착시   매칭 도  , 어  

 업도 지 않아, 립 공  간 고, 생산  가 , 업 경  도 변 가 심  경우

에도  매칭  변  량  량  매우 고, 열 누액 험  없 ,   안  신뢰

또  폭 상 다.
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청

청  1 

 개  극 통   커  트 주체  포 고, 극 압 과 극 압  커  트 주체

 에 각각 연 어 연결 고,  연 드는 커  트 주체  아래 에 연결 ,  연 드

에 치  극 커  극 커 는 각각 는 극 통 에 삽 어 극 압 과 극 압 에

 는 고 량 리튬 리 커  트에 어 , 

상  극 통 (2)  상  랜지(8)  비  계단식 통 고, 극 압 (3)과 극 압 (4)  각  

극 통 (2)에 고,   개스킷(9)   , 극 압 (3)과 극 압 (4)  주에는 각각 

연링(10)  씌워  고, 극 통 (2)  상  랜지(8)는 안쪽  러  연링(10)  눌러 여

무  극   는 것  특징  는 고 량 리튬 리 커  트.

청  2 

1 에 어 , 

 개스킷(9)과 여 는 곳  극 압 (3) 또는 극 압 (4)  단 에는 물결무늬  (11)

어 고,  개스킷(9)과 여 는 곳  극 통 (2) 에도 물결무늬  (11)  

어 어  강   는 것  특징  는 고 량 리튬 리 커  트.

청  3 

1  또는 2 에 어 ,

커  트 주체(1)   에는 복수 개  후 (12)가 치 고,  연 드(5)는 후 (12)  통

여 커  트 주체(1)  착 연결 고,  연 드(5)   에는   (13)  치 고,

극 커 (6)  극 커 (7)는  는 (13)  통 여  연 드(5)  에 연결 는 것

 특징  는 고 량 리튬 리 커  트.

청  4 

1  또는 2 에 어 ,

커  트 주체(1) 상 , 극 통 (2)  상  랜지(8) 주에  식링(14)  어  는 것  특

징  는 고 량 리튬 리 커  트.

청  5 

3 에 어 ,

커  트 주체(1) 상 , 극 통 (2)  상  랜지(8) 주에  식링(14)  어  는 것  특

징  는 고 량 리튬 리 커  트.

청  6 

1  또는 2 에 어 ,

커  트 주체(1)  에는 폭 (15)가 치 어 고,  연 드(5)    치에는

복수 개  통 (16)가 치 는 것  특징  는 고 량 리튬 리 커  트.

청  7 

3 에 어 ,

커  트 주체(1)  에는 폭 (15)가 치 어 고,  연 드(5)    치에는
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복수 개  통 (16)가  는 것  특징  는 고 량 리튬 리 커  트.

 

 술  야

본  리튬 리 에  것 , 특  리튬 리  커  트에  것 다.[0001]

 경  술

고 량 리튬 리  우징 공간   과  어야 다. 상   커  트는 극[0002]

압 ,  개스킷, 연링 등 극  계  후 커  트 에 립 여  우징 공간  게

차지 도   수 다. 재 러   커  트  극   는   공  

고강도 라스틱 재료  통 여  문에 립 스에  가  뿐만 아니라 생산  거

고, 또  업 경  도 변 가 심  경우  가 변 어 열 고, 누액  생  험도 재

에 안  신뢰 도 상 지 않다. 또 , 러   커  트 단   연 드, 극 커

등  연결 립도  리벳,  식  사  문에 체  립  편리 지 않고 생산 에 

 다.

 내

결 는 과

본  래 술  미 에 여 리   신뢰  는  갖는 고 량 리튬 리 커[0003]

트  공 다.

과  결 수단

본   개  극 통   커  트 주체  포 고, 극 압 과 극 압  커  [0004]

트 주체   에 각각 연 어 연결 고,  연 드는 커  트 주체  아래 에 연결 , 

 연 드  에 치  극 커  극 커 는 각각 는 극 통 에 삽 어 극 압

과 극 압 에  고, 상  극 통  상  랜지  비  계단식 통 고, 극 압

과 극 압  각  극 통 에 고   개스킷   , 극 압 과 극 압  주

에는 각각 연링  씌워  고, 극 통  상  랜지는 안쪽  러  연링  눌러 여 무

 극   다.

나아가,  개스킷과 여 는 곳  극 압  또는 극 압  단 에는 물결무늬   [0005]

어 고,  개스킷과 여 는 곳  극 통  에도 물결무늬   어 어 

강   다.

나아가, 커  트 주체   에는 복수 개  후 가 치 고,  연 드는 후  통 여 커[0006]

 트 주체  착 연결 다.  연 드   에는    치 고, 극 커

극 커 는  는  통 여  연 드  에 연결 다.

 과

본  가 리 고, 극 통  상  랜지가 안쪽  러지는 것  여 연링, 극 압[0007]

과  개스킷 등  눌러 커  트 주체에  착시   매칭 도  , 어   

업도 지 않아, 립 공  간 고, 생산  가 , 업 경  도 변 가 심  경우에도

 매칭  변  량  량  매우 고, 열 누액 험  없 ,   안  신뢰  또

 폭 상 다.

도  간단  

도 1  실시  주  개략도 다.[0008]
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도 2는 실시  체  개략도 다.

도 3  도 1  A-A  단   개략도 다.

도 4는 상  랜지가 안쪽  러지지 않  상태  커  트 주체   단   개략도 다.

도 5는 도 4  평  개략도 다.

도 6  도 3  극 압   개략도 다.

도 7  커  트 주체   연 드   에  체 개략도 다.

도 8  도 1  B-B 단   개략도 다.

 실시   체  내

도 1 내지 도 4에  도시   같 , 커  트 주체(1)에는  개  극 통 (2)  고, 극[0009]

압 (3)과 극 압 (4)  커  트 주체(1)   에 각각 연 어 연결 고,  연 드(5)는 커

 트 주체(1)  아래 에 연결 ,  연 드(5) 에 치  극 커 (6)  극 커

(7)는 각각 는 극 통 (2)에 삽 어 극 압 (3)과 극 압 (4)에  고, 상  

극 통 (2)  상  랜지(8)  비  계단식 통 고, 극 압 (3)과 극 압 (4)  각  극 통

(2)에 고   개스킷(9)   , 극 압 (3)과 극 압 (4)  주에는 각각 연링(1

0)  씌워  고, 극 통 (2)  상  랜지(8)는 안쪽  러  연링(10)  눌러 여 무

극   다.

본 실시 에  도 5  도 6에  도시   같 ,  개스킷(9)과 여 는 곳  극 압 (3)[0010]

또는 극 압 (4)  단 에는 물결무늬  (11)  어 고,  개스킷(9)과 여 는 곳

 극 통 (2) 에도 물결무늬  (11)  어 어  강   다. 물결무늬 (11)

 재는  개스킷(9) 에 욱 고 신뢰  게 도    능   강  수

다.

커  트 에  극 커 (6)  극 커 (7)는 각각 극 압 (3)과 극 압 (4)에 직  [0011]

 에, 가 다   통   가 없고, 내   안  강 지 , 리튬 리

 과  능  상 다. 극 압 (3), 극 압 (4)  는 연링(10)    다각

등 비원   수 고,  경우  지  가지게  문에 사  신뢰   다. 본 실시

는 커  트 주체(1) 상 , 극 통 (2)  상  랜지(8) 주에  식링(14)  어  에

틈새  차단 여 미 고 지  지 다.

도 7과 도 8에  도시   같 , 커  트 주체(1)   에는 복수 개  후 (12)가 치 고,[0012]

 연 드(5)는 후 (12)  통 여 커  트 주체(1)  착 연결 다.  연 드(5)   

에는   (13)  치 고, 극 커 (6)  극 커 (7)는  는 (13)  통 여 

 연 드(5)  에 연결 다. 러  연결 는 리벳,  지 않고 립 시  업복

지 않 에 리튬 리 커  트  후  업 단계  간편 , 신뢰  고, 커  트  

체  립  게  수 다.

또 ,  커  트 주체(1)  에는 폭 (15)가 치 어 는 , 는 폭막 [0013]

고,  연 드(5)    치에는 복수 개  통 (16)가 는 것    압  무

  체  통과시킬 수 다.
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도

도 1

도 2

도 3

도 4
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도 5

도 6

도 7

도 8
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