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DESCRIPCION
Eductor ablandador con vélvula de retencién integrada

APLICACION RELACIONADA
Esta solicitud reivindica prioridad conforme al Titulo 35 del Cédigo de Estados Unidos (USC) parrafo 119 de la solicitud
de EE.UU. con nimero de serie 16/240.545 presentada el 4 de enero de 2019.

ANTECEDENTES

La presente invencién se refiere a sistemas de control para aparatos de tratamiento de agua, preferiblemente, pero
sin limitarse a ablandadores de agua, y mas especificamente a un eductor de salmuera mejorado que conecta un
depdsito de salmuera de ablandador de agua a una valvula de control de ablandador.

En el tratamiento de agua dura, como se realiza en los ablandadores de agua convencionales, un lecho de resina de
intercambio i6nico u otro material en una carcasa principal del ablandador de agua elimina los iones de calcio y
magnesio del agua y los reemplaza con iones de sodio. Cuando el agua dura pasa a través del lecho, intercambia
estos iones de agua dura con sodio en la primera resina blanda que encuentra, creando un frente u onda de actividad
de intercambio i6nico llamado zona de reaccién. A medida que el proceso de intercambio idnico contintia con el tiempo,
el lecho de resina finalmente se vuelve ineficaz para el ablandamiento y se debe regenerar periédicamente cuando se
agota la cantidad de sodio disponible y el material de intercambio i6nico se satura con calcio y magnesio. Entonces se
suspende el tratamiento del agua mientras el material de intercambio i6nico se regenera en un proceso de varios
pasos para eliminar los iones de calcio y magnesio de la resina y restaurar el nivel de sodio.

Se utiliza una serie de pasos para reemplazar los iones de agua dura por iones de sodio, haciendo que el material de
intercambio idnico vuelva a estar activo para el acondicionamiento del agua. Normalmente, primero se lava a
contracorriente el lecho, invirtiendo el flujo del agua entrante, para eliminar los sedimentos y aflojar el lecho. A
continuacion, el lecho se pone en contacto con una solucién de salmuera, mediante lo cual el material de intercambio
idénico toma iones de sodio de la solucién de salmuera de alta concentracion y desplaza los iones de calcio y magnesio
hacia la salmuera y para desecharlos. Cuando se ha suministrado una cantidad éptima de solucién de salmuera, el
enjuague continda hasta que practicamente todos los rastros de la solucién de salmuera y los iones de agua dura no
deseados que contiene son descargados desde el lecho. Después de enjuagarlo para eliminar la salmuera residual,
el lecho se restablece al estado de sodio, conocido como resina blanda, y después se devuelve al servicio para tratar
el agua dura.

La preparacion de la solucion de salmuera normalmente se lleva a cabo en un depésito de salmuera que se mantiene
separado del depésito de resina. El depésito de salmuera, que contiene un suministro de sal, se llena con una cantidad
medida de agua para formar una solucién salina saturada. El suministro de sal se debe reemplazar periddicamente
debido al agotamiento después de repetidas regeneraciones. Durante el ciclo de extraccion o retirada de salmuera de
la valvula de control de ablandador, la salmuera es extraida convencionalmente desde un deposito de salmuera remoto
a través de la valvula de control de ablandador y es dirigida al deposito de resina. En los ablandadores convencionales,
este acto de extraer la salmuera se consigue utilizando un Venturi o valvula eductora. Tales valvulas se describen
en las Patentes de Estados Unidos N° 3.006.376; 3.538.942 y 6.644.349. Histéricamente, los eductores son una forma
eficaz de utilizar un venturi para mezclar o extraer fluidos de 2 a 3 lineas diferentes de forma discreta. Como tales, los
eductores normalmente se disefian teniendo en cuenta una direccion, pero aun asi pueden permitir un flujo inverso de
fluido si se les proporciona suficiente reflujo. Dichos eductores a menudo se montan en valvulas de control de
ablandador de agua, un ejemplo de los cuales se describe en la Publicacion de Patente de Estados Unidos N°
2017/0114903.

La Patente de EE.UU. No. 5.556.259 describe un conjunto de inyector de fluido para extraer un primer fluido hacia el
flujo de un segundo fluido. Mas particularmente, el conjunto de inyector de fluido crea un vértice del segundo fluido
para extraer el primer fluido hacia el flujo del segundo fluido. Ademas, el conjunto de inyector de fluido incluye un
eductor con un generador de vortice y una boquilla de chorro segun el preambulo de la reivindicacion 1.

La Publicacién de Patente de Estados Unidos N°. 2006/157131 describe un conjunto eductor que incluye un cuerpo
moldeado, una boquilla moldeada situada dentro y coaxialmente a una trayectoria de flujo venturi moldeada dentro del
cuerpo eductor, y uno o dos conjuntos de inyeccion sujetos al cuerpo eductor para permitir la introduccion de producto
quimico a la trayectoria de flujo motriz.

Si bien se sabe que los eductores convencionales incluyen valvulas de retencién para evitar el que flujo no deseado
de salmuera retorne a la fuente o al agua no tratada, tales valvulas son relativamente caras y mecanicamente
complicadas. Las soluciones alternativas al proceso de extraccion de salmuera implican el montaje de valvulas de
retencién externas, que también se consideran comercialmente indeseables debido al coste de material y mano de
obra. Aunque existe una necesidad continua de evitar el flujo de salmuera hacia la fuente de agua, los contratistas
convencionales prefieren obtener esta caracteristica preventiva a un coste reducido.
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En consecuencia, existe la necesidad de una valvula eductora mejorada con una valvula de retencién simple pero
eficaz.

COMPENDIO

La necesidad anterior se aborda con el presente eductor, adecuado para su uso en un ablandador de agua o aparato
similar de tratamiento de agua. Una caracteristica importante del presente eductor es una valvula de retencion interna
o integrada construida y dispuesta para impedir el flujo en direccién inversa. En el entorno operativo de un ablandador
de agua, dicho flujo inverso, también conocido como educcién inversa, tiene el potencial de mezclar agua sin tratar o
sin tratar con salmuera que puede inyectar fluidos mezclados o contaminados en el sistema o, por extension, en el
suministro de agua. En la realizacién preferida, la presente valvula de retencién es una valvula de tipo pico de pato
que tiene un par de labios complementarios, integralmente desplazados. La presente valvula de pico de pato se
mantiene en su sitio en una boquilla de chorro, que a su vez esta montada en una carcasa eductora convencional. La
boquilla de chorro se mantiene en su posicion mediante una tapa de malla. Se coloca un anillo de compresién entre
una base de la valvula de pico de pato y la tapa de malla para situar la valvula de pico de pato en posicion y para
ejercer una fuerza de sujecién mas uniforme sobre |a valvula de pico de pato una vez instalada la tapa de malla.

El proposito de la valvula integrada es verificar el flujo en la fuente, en lugar de los métodos convencionales de instalar
kits de control de flujo grandes y engorrosos en la fuente. Para un tamafio de tuberia determinado, el eductor integrado
utiliza una valvula aproximadamente entre un 65 y un 85 % mas pequefia que una de un kit de control de flujo
comparable. La valvula integrada también esta sometida solo al 10% de la presion experimentada en la entrada del
sistema, lo que aumenta la vida (til y la durabilidad del producto. Esta eficiencia tanto en tamafio como en masa
permite un disefio de menor coste y de menor impacto. Ademas, la utilizaciéon de un anillo de compresion para facilitar
el sellado de la valvula de pico de pato da como resultado una condicién libre de fugas a 44 kPa (vacio de 13 pulgadas
Hg), un estandar que publicara proximamente la Asociacién de Calidad del Agua.

Mas especificamente, la presente invencion proporciona un eductor para utilizar en un sistema de tratamiento de agua,
que incluye un cuerpo eductor que tiene un extremo de entrada y un extremo de salida opuesto, definiendo el cuerpo
un interior con una camara de boquilla y una parte cénica abocinada. Se proporciona una boquilla de chorro que esta
dimensionada para su ubicacién en la camara de boquilla, definiendo un pasaje interno en comunicacion de fluido con
el interior. Una valvula de pico de pato situada en la boquilla de chorro incluye una base desde la cual sobresalen un
par de aletas complementarias inherentemente desplazadas, cuyos extremos libres estan orientados para abrirse
hacia el extremo de salida. Una tapa de malla tiene una pared exterior porosa que define una cavidad en comunicacion
de fluido con el interior, teniendo la tapa un extremo abierto que se puede acoplar en el extremo de entrada del cuerpo
eductor de modo que, al fijar la tapa de malla al extremo de entrada, la valvula de pico de pato se sujeta en posicion
en el pasaje interno de la boquilla de chorro.

En otra realizacion, se proporciona un eductor para su utilizacién en un sistema de tratamiento de agua, e incluye un
cuerpo eductor que tiene un extremo de entrada y un extremo de salida opuesto, definiendo el cuerpo un interior con
una camara de boquilla y una parte cénica acampanada, estando una boquilla de chorro dimensionada para su
ubicacién en la camara de boquilla, definiendo un pasaje interno en comunicaciéon de fluido con el interior, definiendo
el pasaje interno un hombro anular. Una vélvula de pico de pato esta situada en el pasaje interno e incluye una base
desde la cual sobresalen un par de aletas complementarias inherentemente desplazadas, cuyos extremos libres estan
orientados para abrirse hacia el extremo de salida. La base se acopla al hombro. Una tapa de malla tiene una pared
exterior porosa que define una cavidad en comunicacion de fluido con el interior, la tapa tiene un extremo abierto que
se puede acoplar en el extremo de entrada del cuerpo eductor de modo que, al acoplar la tapa de malla al extremo de
entrada, la valvula de pico de pato es mantenida en posicion en el pasaje interno de la boquilla de chorro. Un anillo de
compresién esta dispuesto entre la base de la valvula de pico de pato y los extremos de las nervaduras internas de la
tapa de malla. El anillo esta construido y dispuesto de manera que cuando la tapa de malla se acopla al extremo de
entrada del cuerpo eductor, se ejerce una fuerza de sujeciéon sobre la base de la valvula de pico de pato.

En una realizacion, el anillo de compresion tiene un orificio pasante interno ahusado. En otra realizacion, las aletas de
pico de pato definen extremos libres rectangulares. En una realizacion, la boquilla de chorro presenta en su exterior
varias nervaduras moleteadas. En una realizacion, la tapa de malla esta acoplada de forma roscada en el extremo de
entrada del cuerpo eductor.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS
La FIGURA 1 es una vista en perspectiva superior seccionada y despiezada del presente eductor;
la FIGURA 2 es una vista en perspectiva superior ensamblada seccionada del eductor de la FIGURA 1;
la FIGURA 3 es una vista desde un extremo del presente eductor;
la FIGURA 4 es una seccion transversal tomada a lo largo de la linea 4-4 de la FIGURA 3 y en la direccién
generalmente indicada;
la FIGURA 5 es una seccion transversal ampliada tomada de la FIGURA 4;
la FIGURA 6 es una vista en perspectiva superior seccionada del presente cuerpo eductor;
la FIGURA 7 es una vista en perspectiva superior seccionada de la presente tapa de malla;
la FIGURA 8 es una vista en perspectiva superior seccionada de la presente boquilla de chorro;
la FIGURA 9 es una vista en perspectiva superior seccionada de la presente valvula de pico de pato;
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las FIGURAS 10A, 10B son vistas en perspectiva posterior y frontal del presente anillo de compresion;

la FIGURA 11 es una vista en perspectiva desde arriba del presente eductor en una operacién de flujo directo;
la FIGURA 12 es una vista en perspectiva superior del presente eductor en una operacién de flujo trasero; y
la FIGURA 13 es un diagrama de flujo esquematico de una valvula de control de ablandador que utiliza el
presente eductor.

DESCRIPCION DETALLADA

Haciendo referencia ahora a las FIGURAS 1, 2 y 6, el presente eductor esta designado generalmente con 10 y esta
disefiado para su utilizacién con un aparato de tratamiento de agua, tal como, entre otros, ablandadores de agua. En
una aplicacién de ablandador de agua, se contempla que el presente eductor 10 esté instalado en una valvula de
control de ablandador de agua 100 (FIGURA 13), como es bien conocido en la técnica mencionada anteriormente. El
presente eductor 10 se utiliza para extraer salmuera de un depésito de salmuera remoto (no mostrado), a través de la
valvula de control e introducirla en un depésito de resina ablandadora de agua para recargar el medio ablandador
como es bien conocido en la técnica.

Incluido en el eductor 10 hay un cuerpo eductor 12, preferiblemente hecho de un material duradero tal como resina de
éter de polifenileno NORYL®, se contemplan, otros plasticos moldeados, asi como otros materiales adecuados. Un
extremo de entrada 14 esta opuesto a un extremo de salida 16 en el cuerpo eductor 12, que define un interior 18 que
se extiende entre los dos extremos 14, 16. Dentro del interior 18 hay una camara de boquilla 20 situada mas cerca del
extremo de entrada 14. En la realizacién preferida, el extremo de entrada 14 tiene roscas internas 22, y la camara de
boquilla 20 define un escalon anular 24.

Una parte conica abocinada 26, también denominada difusor, del interior 18 esta méas cerca del extremo de salida 16,
y el diametro de la parte cénica aumenta mas cerca del extremo de salida. La camara de boquilla 20 y la parte cénica
abocinada 26 estan separadas por un asiento interno en forma de disco 28, que define una abertura 30 en
comunicacion de fluido con el interior 18. Ademas, el asiento 28 esta asociado con un diametro mas estrecho de la
parte conica abocinada 26.

Haciendo referencia ahora a las FIGURAS 1, 2, 5 y 8, una boquilla de chorro 32, también preferiblemente hecha de
plastico moldeado o de material alternativo adecuado, esta dimensionada para su ubicacién en la camara de boquilla
20, y define un pasaje interno 34 en comunicacién de fluido con el interior 18 del cuerpo eductor 12. Un extremo de
salida conico y ahusado 36 de la boquilla de chorro 32 se acopla al asiento 28, y un collar anular 38 se acopla al
escalén anular 24. Opuesto al extremo cénico 36, la boquilla de chorro 32 define una cavidad de valvula de pico de
pato 40 que incluye un hombro 42. En un exterior 44 de la boquilla de chorro se encuentra una pluralidad de nervaduras
moleteadas 46 que sobresalen desde el extremo de entrada 14 hasta el extremo de salida 16. Al menos una junta
torica 48 de tipo caucho sella la boquilla de chorro 32 en la camara de boquilla 20.

Haciendo referencia ahora a las FIGURAS 1, 2, 5y 9, una valvula de pico de pato 50 esta situada en el pasaje interno
34 e incluye una base anular 52 desde la cual sobresalen un par de aletas complementarias 54, inherentemente
desplazadas. Los extremos libres 56 de las aletas 54 estan orientados para abrirse hacia el extremo de salida 16,
estan inherentemente desplazados entre si en una posicion cerrada, y aunque se contemplan otras formas, los
extremos libres son rectangulares o tienen dos esquinas generalmente normales 58, 6. En la realizacion preferida, la
base 52 de la valvula de pico de pato 50 asi como las aletas 54 definen un espacio 60 en comunicacion de fluido con
el pasaje de boquilla 34 asi como con el interior 18 del cuerpo eductor 12. Ademas, la base 52 se acopla al hombro
anular 42 en la cavidad 40 de valvula de pico de pato.

En la realizaciéon preferida, la valvula de pico de pato 50 esta hecha de un material elastico similar al caucho, tal como
monomero de etileno propileno dieno (EPDM) o similar. La boquilla de chorro 32 proporciona compresion de fluido a
través de su perfil conico para facilitar la educcion. Ademas, la boquilla de chorro 32 evita que la valvula de pico de
pato 50 tenga fugas. Si bien una valvula de pico de pato 50 es el tipo de valvula de retencién preferida, se contempla
que otras tecnologias de valvulas de retencién equivalentes son adecuadas, incluyendo, entre otras, tipo diafragma
con hendidura, tipo bola y otras bien conocidas en la técnica, que se designan en su conjunto aqui como "valvulas de
pico de pato".

Como se sabe en la técnica, el fluido que fluye a través del cuerpo eductor 12, especificamente a través del interior
18, desde la entrada 14 hasta la salida 16, hara que las aletas 54 se separen y permitan el flujo. Sin embargo, cualquier
flujo de liquido en direccién inversa desde la salida 16 a la entrada 14 hace que las aletas 54 cierren y sellen el espacio

Haciendo referencia ahora a las FIGURAS 1, 2, 5y 7, una tapa de malla 62 tiene una pared exterior porosa 64 que
define una cavidad de tapa de malla 66 en comunicacion de fluido con el interior 18. La pared porosa 64 se utiliza para
filtrar perlas de resina y otros desechos que podrian ensuciar el eductor 10. La tapa de malla 62 tiene un extremo
abierto 68, preferiblemente roscado o acoplable de otro modo en el extremo de entrada 14 del cuerpo eductor 12, de
modo que, al acoplar la tapa de malla al extremo de entrada, la valvula de pico de pato 50 se mantiene en posicién en
el pasaje interno 34 de la boquilla de chorro. Opuesto al extremo abierto 68 de la tapa de malla 62 hay un extremo
cerrado 70. Unas nervaduras internas, generalmente paralelas, 72 en la tapa de malla 62 estan espaciadas alrededor
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de la cavidad 66 y se extienden generalmente axialmente en la tapa. Los extremos libres 74 de las nervaduras 72
estan situados adyacentes a la base 52 de la valvula de pico de pato 50 tras el montaje del presente eductor 10. Como
es el caso con el cuerpo del eductor 12, la tapa de malla 62 esta hecha preferiblemente de plastico moldeado, tal como
resina de éter de polifenileno NORYL.® o material similar.

Haciendo referencia ahora a las FIGURAS 1, 2, 5, 10A y 10B, un anillo de compresion 76 esta dispuesto entre la tapa
de malla 62 y la base 52 de la valvula de pico de pato 50. Mas especificamente, el anillo de compresién 76 esta situado
entre los extremos libres 74 de las nervaduras 72 de la tapa de malla 62 y la base 52 de la valvula de pico de pato 50.
Una superficie frontal 78 del anillo tiene un saliente central elevado 80 que se acopla a un rebaje complementario 82
en la base 52. Una superficie trasera 84 esta en contacto con los extremos libres 74 de las nervaduras 72 (FIGURA
5). Un orificio pasante interno 86 pasa a través del anillo 76 y se ahlsa desde la superficie trasera 84 hasta la superficie
frontal 78. Como es el caso con el cuerpo eductor 12 y la tapa de malla 62, el anillo de compresion 76 esta hecho
preferiblemente de plastico moldeado, tal como resina de éter de polifenileno NORYL® o material similar. Cuando la
tapa de malla 62 se acopla al extremo de entrada 14 del cuerpo eductor 12, el anillo de compresién 76 ejerce una
fuerza de sujecion uniforme sobre la base 52 de la valvula de pico de pato 50. Por lo tanto, al fijar la tapa de malla 62
al extremo de entrada 14, la valvula de pico de pato 50 se mantiene en posicion en el pasaje interno 34 de la boquilla
de chorro 32. Como se sabe en la técnica, las juntas téricas 88 sellan el eductor 10 con respecto a la valvula de control
100.

Haciendo referencia ahora a la FIGURA 11, el presente eductor 10 se muestra en funcionamiento donde el flujo de
fluido interno tiene un patrén de flujo de extraccién de salmuera convencional mostrado por las flechas 90. En este
patrén, las aletas 54 de la valvula de pico de pato permanecen abiertas. Volviendo ahora a la FIGURA 12, cuando el
flujo se invierte, mostrado por las flechas 92, en forma de vacio que se aplica a través de la entrada y salida del
sistema. El vacio comienza a extraer fluido de la tapa de malla 62, pero el flujo es controlado por la valvula de pico de
pato 50, que permanece cerrada. No se producen chorros ni convergencias; por lo tanto, no se educe ningun liquido.

Haciendo referencia ahora ala FIGURA 13, se presenta un esquema operativo de una valvula de control de ablandador
de agua tipica, generalmente designada con 100. Se indica la posicién del presente eductor 10, al igual que la
trayectoria de flujo de los diversos fluidos durante la secuencia operativa de extraccion de salmuera. Ademas, se
muestra la posicion de los distintos pistones de la valvula de control P1, P2, P3, P4, P5, PR (pistén de relleno) y un
piston de salmuera. Mas especificamente, el agua sin tratar se dirige desde una entrada 102 hacia el cuerpo eductor
12, pasando a la parte conica abocinada 26. Se crea un vacio y la salmuera concentrada se educe o extrae desde un
depdsito de salmuera 104. El agua sin tratar y la salmuera concentrada se mezclada en el eductor, para ser utilizada
al pasar a través de la resina en el depésito de tratamiento 1086, y finalmente a un drenaje 108. Una vez que toda la
salmuera ha sido educida y la valvula de salmuera se asienta, la unidad pasa a la parte de enjuague lento del ciclo
operativo. A través de una valvula de derivacién 110, se permite el servicio de agua dura durante la regeneracion,
como es conocido en la técnica.

Para un tamafio de tuberia determinado, el eductor integrado utiliza una valvula aproximadamente entre un 65 y un
85 % mas pequefia que una de un kit de control de flujo comparable. La valvula integrada también esta sometida a
solo el 10% de la presion experimentada en la entrada del sistema, lo que aumenta la vida (til y la durabilidad del
producto. Esta eficiencia tanto en tamafio como en masa permite un disefio de menor coste y menor impacto. Ademas,
al utilizacién de un anillo de compresién para facilitar el sellado de la valvula de pico de pato da como resultado una
condicion libre de fugas en un vacio de 330,3 mm (13 pulgadas) de Hg, un estandar que publicara proximamente la
Asociacion de Calidad del Agua.

Si bien se ha descrito en el presente documento una realizacion particular del presente eductor ablandador con una
valvula de retencién integrada, los expertos en la técnica apreciaran que se pueden realizar cambios y modificaciones
sin apartarse de la invencion en sus aspectos mas amplios y como se establece en las siguientes reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES
1. Un eductor (10) para utilizacion en un sistema de tratamiento de agua, que comprende:

un cuerpo eductor (12) que tiene un extremo de entrada (14) y un extremo de salida opuesto (16}, definiendo
dicho cuerpo un interior (18) con una camara de boquilla (20) y una parte cénica abocinada (26);

una boquilla de chorro (32) dimensionada para su ubicacion en dicha camara de boquilla (20), que define un
pasaje interno (34) en comunicacién de fluido con dicho interior (18);

caracterizado por tener una valvula de pico de pato (50) situada en dicho pasaje interno (34) e incluir una
base (52) desde la cual sobresalen un par de aletas complementarias (54) inherentemente desplazadas, los
extremos libres (56) de dichas aletas (54) orientados para abrirse hacia dicho extremo de salida (16); y

una tapa de malla (62) con una pared exterior porosa (64) que define una cavidad (66) en comunicacion de
fluido con dicho interior (18), teniendo dicha tapa un extremo abierto (68) acoplable en dicho extremo de entrada
(14) de dicho cuerpo eductor (12) de modo que al acoplar dicha tapa de malla (62) a dicho extremo de entrada
(14), dicha valvula de pico de pato (50) se mantiene en posicién en dicho pasaje interno (34) de dicha boquilla
de chorro (32).

2. El eductor de la reivindicacion 1, en donde dicho pasaje interno (34) de dicha boquilla de chorro (32) tiene un hombro
anular (42) para recibir dicha base (52) de dicha valvula de pico de pato (50).

3. El eductor de la reivindicacion 1, que incluye ademas un anillo de compresion (76) dispuesto entre dicha tapa de
malla (62) y dicha base (52) de dicha valvula de pico de pato (50).

4. El eductor de la reivindicacion 3, que incluye ademas nervaduras (72) espaciadas y generalmente paralelas en
dicha cavidad (66) de tapa de malla que se acoplan a dicho anillo de compresién (76).

5. El eductor de la reivindicacién 3, en donde dicho anillo de compresion (76) tiene un orificio pasante interno ahusado
(86).

6. El eductor de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde dicha base (52) de dicha valvula de pico de pato (50) es
anular y define un espacio (60) en comunicacion de fluido con dicho interior (18).

7. El eductor de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde dichas aletas de pico de pato (54) definen extremos libres
rectangulares (56).

8. El eductor de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde dicha boquilla de chorro (32) tiene un exterior (44) con una
pluralidad de nervaduras moleteadas (46).

9. El eductor de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde dicho interior (18) de dicha carcasa (12) del eductor tiene
un asiento interno (28), y un extremo de salida (36) de dicha boquilla de chorro (32) se acopla a dicho asiento (28).

10. El eductor de la reivindicacion 9, en donde dicho asiento (28) define una abertura (30) en comunicacién de fluido
con dicho interior (18).
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FIG. 6
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FIG. 10A FIG. 10B
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