
(57)【要約】

【課題】木材、特にスギの間伐材を利用し、接着剤を一

切使用せず、成形工程が簡単で、安価な木製容器を製造

できる技術を確立する。

【解決手段】含水率が１０％～３０％程度に乾燥した木

片チップ１を１８０℃～２５０℃に加熱されたオス型２

ａ及びメス型２ｂとからなるトレイ形状の金型２の空隙

３内に投入し、１２０秒間、１０００ｋｎで加圧して全

体の板厚が空隙３の１／２以下と成るように成形した木

質容器の製造方法。前記木片チップが厚さ１ｍｍ～１０

ｍｍの薄板単板から裁断されたものである。前記木片チ

ップが、厚さ・長さ・幅が同一寸法の立方体、または厚

さ１ｍｍ～１０ｍｍ、長さ１ｍｍ～５００ｍｍ、幅１ｍ

ｍ～５００ｍｍに裁断したものである。

【選択図】　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
含 水 率 が １ ０ ％ ～ ３ ０ ％ 程 度 に 乾 燥 し た 木 片 チ ッ プ （ １ ） を １ ８ ０ ℃ ～ ２ ５ ０ ℃ に 加 熱 さ
れ た オ ス 型 （ ２ ａ ） 及 び メ ス 型 （ ２ ｂ ） と か ら な る ト レ イ 形 状 の 金 型 （ ２ ） の 空 隙 （ ３ ）
内 に 投 入 し 、 １ ２ ０ 秒 間 、 １ ０ ０ ０ ｋ ｎ で 加 圧 し て 全 体 の 板 厚 が 空 隙 （ ３ ） の １ ／ ２ 以 下
と 成 る よ う に 接 着 剤 を 使 用 せ ず に 成 形 し た こ と を 特 徴 と す る 木 質 容 器 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 木 片 チ ッ プ （ １ ） が 厚 さ １ ｍ ｍ ～ １ ０ ｍ ｍ の 薄 板 単 板 か ら 裁 断 さ れ た も の で あ る こ と
を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 木 質 容 器 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 木 片 チ ッ プ （ １ ） が 、 厚 さ ・ 長 さ ・ 幅 が 同 一 寸 法 の 立 方 体 、 ま た は 厚 さ １ ｍ ｍ ～ １ ０
ｍ ｍ 、 長 さ １ ｍ ｍ ～ ５ ０ ０ ｍ ｍ 、 幅 １ ｍ ｍ ～ ５ ０ ０ ｍ ｍ に 裁 断 し た も の で あ る こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 １ 記 載 の 木 質 容 器 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
請 求 項 １ ～ 請 求 項 ３ に 記 載 の 製 法 で 成 形 さ れ た こ と を 特 徴 と す る 木 質 容 器 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 食 品 や そ の 他 の 包 装 用 と し て 使 用 さ れ る 容 器 に 関 し 、 特 に 天 然 木 、 植 物 繊 維 を
裁 断 し た チ ッ プ 状 の も の を 接 着 剤 を 使 用 す る こ と な く 熱 圧 成 形 し て 生 成 す る 木 質 容 器 及 び
そ の 製 造 方 法 に 関 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ ０ ― ４ ３ ０ ０ ３ 号
【 特 許 文 献 ２ 】 特 開 平 １ １ ― １ １ ４ ９ ０ ６ 号
【 ０ ０ ０ ３ 】
近 年 、 ゴ ミ 問 題 、 環 境 問 題 の 意 識 が 高 ま り 、 食 品 ま た は 包 装 用 の ト レ イ は 発 泡 ス チ ロ ー ル
な ど 石 油 系 化 学 樹 脂 を 使 わ な い 方 向 で 検 討 さ れ つ つ あ り 、 土 中 に 埋 設 し て も 腐 り 、 焼 却 し
て も ダ イ オ キ シ ン が 発 生 し な い 木 質 ト レ イ が 色 々 と 検 討 さ れ る よ う に な っ て き て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
ま た 日 本 国 内 産 の ス ギ の 備 蓄 量 は 年 々 増 加 し て い る の に 伴 い 、 間 伐 材 が 産 出 さ れ て い る が
、 需 要 は 低 迷 し て い る の が 実 状 で あ る 。 そ の 有 効 利 用 の 一 環 と し て さ ま ざ ま な 木 質 容 器 が
提 案 さ れ て お り 、 一 般 的 に 木 材 を ス ラ イ ス し 積 層 し た 単 板 を 熱 圧 プ レ ス し て 製 造 さ れ て い
る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
そ し て そ の ほ と ん ど は 成 形 す る 際 、 そ の 材 質 が 軟 性 に 乏 し い た め 割 れ や 亀 裂 が 生 じ や す く
あ る 一 定 の 形 状 の も の し か 製 造 で き な い と い う 問 題 が あ る 。 例 え ば 特 許 文 献 １ （ 特 開 ２ ０
０ ０ ― ４ ３ ０ ０ ３ 号 ） の も の は 、 木 材 を 薄 く ス ラ イ ス し た 複 数 枚 の 単 板 を 接 着 し て 積 層 単
板 と し 、 さ ら に 積 層 単 板 の 接 着 剤 を 硬 化 さ せ た 後 、 蒸 気 を 照 射 し 、 そ の 後 に 成 形 し て お り
成 形 工 程 が 複 雑 と な る 問 題 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
ま た 特 許 文 献 ２ （ 特 開 平 １ １ ― １ １ ４ ９ ０ ６ 号 ） の も の は 、 繊 維 方 向 が 互 い に 交 差 す る よ
う に 積 層 し た ２ 枚 の 木 材 ス ラ イ ス 単 板 を 接 着 剤 で 貼 り 合 わ せ て 積 層 板 を 作 成 し 、 そ の 積 層
板 を 常 温 下 に 冷 圧 し た 後 、 高 周 波 を か け て 加 熱 ・ 加 圧 成 形 し て い る 。 や は り 成 形 工 程 が 複
雑 で 、 製 造 コ ス ト が か か り す ぎ る た め ス ギ 木 材 を 有 効 利 用 し て も 、 市 場 に 出 ま わ る 安 価 な
発 砲 ス チ ロ ー ル ト レ イ と は 著 し く 価 格 の 開 き が あ り 消 費 者 に 受 け 入 れ ら れ 難 い 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
前 記 従 来 技 術 に 開 示 さ れ る よ う に 木 材 は 、 ゴ ム や 金 属 と 異 な り 延 性 や 展 性 に 富 む 材 料 で は
な い 。 そ の た め 一 定 限 度 以 上 の 変 形 が 生 じ る よ う な も の は 変 形 量 の 大 き な 部 分 で 亀 裂 や 割
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れ が 生 じ 商 品 に な ら な い 。 そ の た め 従 来 の 木 質 容 器 の ほ と ん ど が 成 形 加 工 す る に 当 た っ て
接 着 剤 を 使 用 し た 積 層 単 板 を 使 っ て い る 。 そ の た め 廃 棄 処 理 が 困 難 で あ り 、 食 品 用 の 容 器
と し て の 利 用 は 衛 生 上 問 題 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
本 発 明 の 目 的 は 、 木 材 、 特 に ス ギ の 間 伐 材 を 利 用 し 、 接 着 剤 を 一 切 使 用 せ ず 、 成 形 工 程 が
簡 単 で 、 安 価 な 木 製 容 器 を 製 造 で き る 技 術 を 確 立 す る こ と に あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
本 発 明 の 第 １ の 特 徴 は 、 含 水 率 が １ ０ ％ ～ ３ ０ ％ 程 度 に 乾 燥 し た 木 片 チ ッ プ １ を １ ８ ０ ℃
～ ２ ５ ０ ℃ に 加 熱 さ れ た オ ス 型 ２ ａ 及 び メ ス 型 ２ ｂ と か ら な る ト レ イ 形 状 の 金 型 ２ の 空 隙
３ 内 に 投 入 し 、 １ ２ ０ 秒 間 、 １ ０ ０ ０ ｋ ｎ で 加 圧 し て 全 体 の 板 厚 が 空 隙 ３ の １ ／ ２ 以 下 と
成 る よ う に 接 着 剤 を 使 用 せ ず に 成 形 し て 木 質 容 器 を 製 造 す る こ と に あ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
第 ２ の 特 徴 は 、 前 記 木 片 チ ッ プ が 厚 さ １ ｍ ｍ ～ １ ０ ｍ ｍ の 薄 板 単 板 か ら 裁 断 さ れ た も の で
あ る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ １ 】
第 ３ の 特 徴 は 、 前 記 木 片 チ ッ プ が 、 厚 さ ・ 長 さ ・ 幅 が 同 一 寸 法 の 立 方 体 、 ま た は 厚 さ １ ｍ
ｍ ～ １ ０ ｍ ｍ 、 長 さ １ ｍ ｍ ～ ５ ０ ０ ｍ ｍ 、 幅 １ ｍ ｍ ～ ５ ０ ０ ｍ ｍ に 裁 断 し た も の で あ る こ
と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
第 ４ の 特 徴 は 、 本 発 明 の 木 質 容 器 を 接 着 剤 を 使 用 せ ず に 前 記 第 １ ～ 第 ３ の 特 徴 に 基 づ く 製
法 で 成 形 し た こ と に あ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
本 発 明 に 係 る 木 質 ト レ イ の 材 料 と し て 使 用 で き る 樹 種 と し て は 、 針 葉 樹 、 広 葉 樹 、 竹 皮 等
、 特 に 種 類 を 限 定 し な い が 、 そ の 中 で も 特 に 比 重 が 小 さ く 材 質 が 柔 ら か い ス ギ 材 が 曲 げ 加
工 の 容 易 さ の 点 か ら 適 し て い る 。 ま た ス ギ 材 に は 防 菌 作 用 を 有 す る 抽 出 成 分 が 含 ま れ て お
り 、 木 材 の 持 つ 高 い 吸 湿 性 と 相 俟 っ て ラ ッ プ な ど で 密 閉 さ れ た ト レ イ 内 部 の 抗 菌 お よ び 調
湿 機 能 が 得 ら れ る の で 食 品 用 の 容 器 材 料 と し て は 最 適 で あ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
本 発 明 で 使 用 す る 木 片 チ ッ プ は 、 厚 さ １ ｍ ｍ ～ １ ０ ｍ ｍ の 薄 板 を 種 々 の 形 に 裁 断 し た も の
を 用 い る が 、 板 厚 を 上 記 範 囲 と し た の は 、 板 厚 が １ ｍ ｍ 未 満 だ と 熱 圧 成 形 す る と き に 余 り
に 薄 す ぎ て チ ッ プ 間 の の め り 込 み 効 果 が 得 ら れ ず 、 ま た 板 厚 が １ ０ ｍ ｍ を 超 え る と 板 状 に
ス ラ イ ス さ れ た 木 片 チ ッ プ は 曲 げ 剛 性 が 高 く 加 熱 に よ る 軟 化 が 不 均 一 と な り 成 形 が 困 難 に
な る か ら で あ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
ま た 含 水 率 を １ ０ ％ ～ ３ ０ ％ と し た の は 、 １ ０ ％ 以 下 で は 曲 げ 剛 性 が 高 く な り 加 工 が 困 難
に な り 、 含 水 率 が ３ ０ ％ 以 上 の 生 材 状 態 で は 熱 圧 時 に 発 生 す る 水 蒸 気 を う ま く 逃 し て や ら
な い と チ ッ プ が 破 裂 す る か ら で あ る 。 ま た 高 含 水 率 の 場 合 は 、 水 分 を 蒸 発 さ せ る た め に 余
分 な エ ネ ル ギ ー が 必 要 な ば か り で な く 製 品 が 黒 ず ん で し ま う こ と が あ る 。 ま た 含 水 率 が 高
い 状 態 で 保 管 し て い る 間 に 雑 菌 な ど が 繁 殖 す る 恐 れ が あ る 。 従 っ て 含 水 率 １ ０ ％ ～ ３ ０ ％
が 好 適 で あ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
ま た 金 型 の 加 熱 温 度 は 、 リ グ ニ ン の 軟 化 点 で あ る １ ３ ０ ℃ 以 上 で あ れ ば 良 い が 、 木 片 チ ッ
プ 同 士 を 接 合 さ せ る た め に は １ ８ ０ ℃ ～ ２ ５ ０ ℃ の 温 度 が 必 要 で あ る 。 特 に ２ ０ ０ ℃ ～ ２
５ ０ ℃ ま で 加 熱 す る と ほ と ん ど の 雑 菌 を 死 滅 さ せ る こ と が で き る 。 従 っ て 食 品 用 の 容 器 と
し て 用 い る 場 合 、 衛 生 面 で 有 益 で あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
以 下 に 、 本 発 明 の 実 施 の 形 態 を 図 面 に 示 す 実 施 例 に 基 づ い て 説 明 す る 。 図 １ は 本 発 明 の 製
造 方 法 に よ り 生 成 さ れ た 木 質 ト レ イ を 示 す 斜 視 図 、 図 ２ は 三 辺 が ほ ぼ 同 じ 立 法 体 に 裁 断 さ
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れ た 木 片 チ ッ プ の 斜 視 図 、 図 ３ は 図 ２ の 木 片 チ ッ プ を 金 型 内 へ 投 入 し た 状 態 を 示 す 正 断 面
図 、 図 ４ は 同 じ 厚 み で 長 さ ・ 幅 が 違 う 寸 法 の 多 角 形 に 裁 断 さ れ た 木 片 チ ッ プ の 斜 視 図 、 図
５ は 図 ４ の 木 片 チ ッ プ を 金 型 内 へ 投 入 し た 状 態 を 示 す 正 断 面 図 で あ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
【 実 施 例 １ 】
本 発 明 で は 、 先 ず ス ギ の 間 伐 材 を １ ． ５ ｍ ｍ の 厚 さ に ス ラ イ ス 加 工 し て 得 ら れ た 板 材 を 自
然 乾 燥 ま た は 人 工 乾 燥 に よ り 含 水 率 が １ ０ ％ ～ ３ ０ ％ 程 度 に 乾 燥 し た 後 、 図 ２ に 示 す よ う
な 厚 み ・ 長 さ ・ 幅 が １ ． ５ ｍ ｍ の 立 方 体 の 木 片 チ ッ プ １ に 裁 断 す る 。 そ し て 図 ３ に 示 す よ
う に こ の 木 片 チ ッ プ １ を 熱 圧 プ レ ス 機 に セ ッ ト さ れ 、 １ ８ ０ ℃ ～ ２ ５ ０ ℃ に 加 熱 さ れ た オ
ス 型 ２ ａ 及 び メ ス 型 ２ ｂ と か ら な る 金 型 ２ の 空 隙 ３ （ ２ ０ ｍ ｍ ） 内 に 投 入 す る 。 そ し て １
２ ０ 秒 間 、 １ ０ ０ ０ ｋ ｎ で 加 圧 し て 接 着 剤 を 使 用 せ ず に 図 １ の よ う な 全 体 の 板 厚 が 空 隙 の
１ ／ ２ 以 下 （ １ ０ ｍ ｍ 未 満 ） の 深 絞 り の 木 質 ト レ イ を 成 形 す る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
【 実 施 例 ２ 】
ま た 木 片 チ ッ プ １ は 、 前 記 実 施 例 １ の 正 立 方 体 に 限 ら ず 、 図 ４ に 示 す よ う な 厚 さ １ ｍ ｍ ～
１ ０ ｍ ｍ 、 長 さ １ ｍ ｍ ～ ５ ０ ０ ｍ ｍ 、 幅 １ ｍ ｍ ～ ５ ０ ０ ｍ ｍ の 範 囲 で さ ま ざ ま な 形 に 裁 断
し た も の を 使 用 し て 木 質 ト レ イ ４ の 肌 目 を 変 化 さ せ る よ う に し て も 良 い 。 例 え ば 、 材 厚 １
． ５ ｍ ｍ ・ 上 底 ２ ０ ｍ ｍ ・ 下 底 ３ ０ ｍ ｍ ・ 高 さ ２ ０ ｍ ｍ の 台 形 の も の 、 底 辺 ３ ０ ｍ ｍ ・ 高
さ ３ ０ ｍ ｍ の 三 角 形 の も の 等 さ ま ざ ま な 形 と し て も 良 い 。 そ し て こ の 木 片 チ ッ プ １ を 図 ５
に 示 す よ う に 金 型 内 に 投 入 し 、 実 施 例 １ と 同 様 の 条 件 で 熱 圧 成 形 し て 深 絞 り の 木 質 ト レ イ
４ を 成 形 す る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
【 発 明 の 効 果 】
以 上 説 明 し た よ う に 本 発 明 は 原 料 と し て 接 着 剤 を 使 用 し て い な い の で 土 中 に 埋 設 し て 腐 ら
せ た り 、 再 資 源 と し て の 有 効 利 用 も 可 能 で あ り 、 焼 却 と い っ た 廃 棄 処 理 も 容 易 に 行 え る こ
と が で き る 。 ま た 熱 圧 成 形 す る 原 料 を 木 片 チ ッ プ と し た か ら 、 従 来 の よ う に シ ー ト 状 に し
た り 、 複 数 枚 の 単 板 を 接 着 す る 等 の 製 造 工 程 を 用 い る 必 要 が な く コ ス ト の 軽 減 に つ な が り
、 発 泡 ス チ ロ ー ル 製 容 器 、 ダ ン ボ ー ル 容 器 、 木 製 容 器 と 同 等 、 若 し く は そ れ 以 下 の 価 格 で
生 成 す る 事 が で き る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
さ ら に 木 材 単 板 を チ ッ プ 状 に 裁 断 し た も の を 熱 圧 成 形 す る の で あ ら ゆ る 形 状 の 容 器 の 形 成
が 可 能 で あ り 、 ま た 成 形 さ れ た 製 品 の 割 れ 、 ゆ が み が 生 じ る こ と が 無 い な ど の 効 果 が あ る
。
【 ０ ０ ２ ２ 】
そ し て ス ギ の 間 伐 材 を 利 用 す る こ と が で き る の で 治 山 事 業 に も 大 き く 貢 献 す る こ と が で き
る 。 ま た 成 形 時 に 高 温 過 熱 す る こ と で 木 片 チ ッ プ の 雑 菌 等 が 殺 菌 さ れ 、 食 品 用 の 容 器 と し
て も 衛 生 上 高 い 安 全 性 が 得 ら れ る と い う 利 点 が あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 製 造 方 法 に よ り 生 成 さ れ た 木 質 ト レ イ を 示 す 斜 視 図 。
【 図 ２ 】 正 立 法 体 に 裁 断 さ れ た 木 片 チ ッ プ の 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 図 ２ の 木 片 チ ッ プ を 金 型 内 へ 投 入 し た 状 態 を 示 す 正 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 同 じ 厚 み で 長 さ ・ 幅 が 違 う 寸 法 の 多 角 形 に 裁 断 さ れ た 木 片 チ ッ プ の 斜 視 図 で あ る
。
【 図 ５ 】 図 ４ の 木 片 チ ッ プ を 金 型 内 へ 投 入 し た 状 態 を 示 す 正 断 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
１ 　 木 片 チ ッ プ
２ 　 金 型
３ 　 空 隙
４ 　 木 質 ト レ イ
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【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】

【 図 ５ 】
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