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(54) ~ Einrichtung Zur stufenlosen Verstellung der. Elntauchtlefe

-. des Falzmessers
| .

{57) Die Exrfindung betrifft einé Einrichtung zur stufenlosen
Verstellung der Eintauchtiefe eines durch drehende Bewegung : ;.
~ angetriebenen schnellaufenden Falzmessers, Um einen optimalen

FalzprozeB8 zu garantieren, miissen Falzmesser wihrend des Betriebes in

dhrer Eintauchtiefe zwischen z.B. rotierenden Walzen stufenlos

_ regulierbar sein. Diese Forderung 148t sich bei modernen
-Falzmesserantrieben zur Erzielung hoher Taktzahlen schwer erfdllen, -
da alle bekannten derartigen Mechanismen formschliissig arbeiten. ’

ErfindungsgemdB8 wird die Aufgabe dadurch geldst, daB die
"Antriebswelle eines Getriebes mit dem Abtriebsglied Falzmesser auf

einem im Gestell schwenkbar angeordneten Glied gelagert wird,

welches mit einem stufenlos verstellbaren Anschlag kraft- oder
formschliissig verbunden ist. Die dadurch zu realisierende Verschiebung

der Drehachse des Antriebsgliedes fir die Schubbewegung des Falzmessers

N regelt dessen Elntauchtlefe zwischen dle Falzwalzen. ~ Flg 1 -
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o Titel der Erfindung

. Einrichtung zur stufenlosen Verstellung der Elntauch—
- tiefe des Falzmessers

 Anwendungsgebiet der Erfinduig

' Die Erfindung betrifft eine inrichtung zur stufenlosen
Verstellung der Eintauchtiefe des durch drehende Bewe-
gung angetriebenen Falzmessers in Falzapparaten, insbe-
i'sondere bel hohen Paltzahlen, |

Gharaktéristik der bekannten technischen L6sungen

- €‘Um ‘ginen optlmalen Falzprozel zu garantleren, ‘miissen

_ Falzmesser wéhrend des Betriebes in ihrer Elntauchtlefe

”.zw1sohenvz. B. rot;erenden Walzen stufenlos regul;erb

‘sein, Ein zu tiefes Bintauchen fiihrt zur Verletzung des

, zu falzenden Materials, ein zu>geringes‘Eintauéhen ga= .
'rantlert nicht die schlupflose Ubergabe deg zu falzenden

Materlals an die Falzwalzen. Die. Notwendl keit des Rewu-‘

‘lierens erglbu sich hauptséchlich aus den unterschledll-"‘

- chen Paplerchken, ebenso hat es entscheidenden Ein- g
- flu8 auf dlevFalzvenaulvkelﬁ Diese Porderung ist bei
" moderhen Falzmesserantrieben mit Vorschaltgetrieben Zur.

. Erzielung optimalef BeWegungsablaufe'und hoher Taktzah-

len schwer zu erfiillen, da eine Anderung der Eintauch-
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- tiefe eine Anderung der Kinematik‘naéh sich zieht und

  3¢
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40 ,
D .fsiéren,’die bel laufender Maschine vorgenommen werden kann. .
- ErfindungsgemdB wird diese Aufgabe dadurch geldst, daB die

5

‘,50'

3 zuden alle bekannten derartigen Mechanlsmen formschlus-7
sig arbeiten. Bei einer bekannten Schwertfalzmaschlne
Ll hohe Taktzahlen nach DE -~ 0S 250 4489 wird die Ein-

. tauchtiefe durch ein Schwenken des gesamten Messerar—_ _
mes verindert. Nachteilig ist, daB sich dabei das Mes— -
ser auf einer Kreisbahn bewegt und somit wieder auf

Spaltnitte elnoestellt‘werden muB.

Ziel der Erfindung

: Es‘ist}das Ziel der Erfindung, fir eine Falzapparatur
- mit schnellaufendem durch drehende Bewegung angetriebe-

nem Falzmesser eine Elnrlchtung zZur Felnverstellung
der Elntauchtlefe des Falzmessers, mit welcher mit
geringstem Aufwand bei laufender Maschine ‘eine hohe

‘Binstellgenauigkeit erreicht wird, zu schaffen,
‘Darlegung des Wésenéfder Erfindung

- Zur Erreichung eines optimalen Falzprozesses ist stufen-

los eine geradlinige Verstellung des Falzmessers zu reali-

Antriebswelle eines Getriebes mit dem Abtriebsglied Falz-

‘messer auf einem im Gestell schwenkbar angeordneten Glied

gelagert und dieses mit einem stufenlos verstellbaren
Anscnlam kraft- oder formschlus51g 50 verbunden w1rd,

daf sich eine fiir den Falzvorgang jeweils erforderliche
Laae einstellen 1aBt. Die dadurch zu reallslereade Ver- - -

-schiebung der Drenachse des Antrlebsgllede° fir die Schub-&

bewegung des Falzmessers regelt dessen Elntauchtlefe
w1$chen dle Falzwalzen,_ 2 '

'Ausfﬁhrunngeispiel

>

' Die Frfindung wird nachstéhend anhand eines Ausfilbrungs-
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belspleles naher erlidutert.. Flg. 1 zelgt das Schema eines

. Falzmesserantriebes mit der erflndungsgemaBen Elnrlchtung,
zur stufenlosen Verstellung der Eintauchtiefe des Falzmes-

sers 8. Zahnrad 2 ist gemelnsam it Glled 3 im Gestell 1
gelagert Glied 3 verblndet die Zahnrader 2 und 4 mlt kon—'"

‘stanten Achsabstand und ist schwenabar im Gestell 1 anbe-'
‘ordnet. Es wird mittels Federkraft auf den ‘stufenlos ver=

‘stellbaren Anschlag 11 gedriickt und 1n dieser Lage fixiert.
‘Die Verstellung der Eintauchtiefe des Falzmessers 8, wel=
jches am Schubglled des Schubkurbelgetrlebes 4, 6, 7 beIest1g1

ist und das zu falzende Material 12 zwischen die Falzllp—
pen 9 und die Falzwalzen 10 fordert, erfolgt stufenlos
wahrend des Laufes der Maschlne durch vertikale Bewegung -

des Anschlages 11, Das Vorschaltgetrlebe kann glelchmaﬁlg'
‘oder unLlelchmaﬁlg uber etzend sein, das Ubersetzungsver- _
"héltnis’ kann entSprechend dem Vorschaltgetrlebe aeden

Wert annehmen.

Ein weiteres Aasfuhrungsbelsplel ist in Flg. 2 dargestellt.
Das Falzmesser 8 wird durch die Schwinge 4 elner Kurbel-
 gehwinge bewegt. Die Eintauchtiefe regullert Verstelleln— N
' richtuag 11, ‘welche iiber ein Gelenk 14 mit dem Glied 3
- verbunden ist. Das Getriebe ist in diesem Ausfuhrungsbel-
: »3p1e1 unolelcnmaBlg ubersetzend.



Erfindungsansprﬁéhe‘a' | | N |

1. Einrichtung zur stufenlosen Verstellung der Elutauch-
tiefe des Falzmessers in Falzapparaten, gekennzelch- v
~net dadurch, daB die Antr1ebswelle(5) eines Getrie-
bes mit dem Abtriebsglied Falzmesser(8) auf einem
in Gestell(1) schwenkbar angeordnetem Glled(3) ge=
'*lagert und dieses mit einem stufenlos verstellba-
ren Ansdhlag(11)}kraft—voder formschliissig so ver-'.
‘bunden wird, daB sich eine fiir den Falzvorgang je- .
weilsferforderliche'Lage'des-Gliedes(B) einstellen
1aBt. ' ” | o .

2. Binrichtung zur stufenlosen Verstellung des Falz-
messers ‘nach Punk$ 1 , gekennzeichnet dadurch,
 daB das Glled(j) auf einem stufenlos verstellbaren
Anschlag(11) aufliegt und mit diesem iiber eine
Feder(13) kraftschliissig verbunden ist.

3. Einrichtung zur stufenlosen Verstellung des Falz-

" messers nach Punict 1 , gekennzeichnet dadurch, daf

. das Glied(3) iiber Gelenke(14) mit dem stufenlos ver-
| stcllbaren Anschlag(11) Verbundeh iste |

4, Binrichtung zur stufenlosen Verstellung des Falz-
messers nach Punkt 1 , gekennzeichnet dadurch, daB -
der stufenlos verstellbare Anschlag(11) vorzugswei-

- se als Sch“aubgelenk, Klemmverblndung, Exzenter oderA'

'5Kellstelle1nrlcbtung ausgeblldet ;st. N -

]
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