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(54) Zariadenie na zhustovanie lanovanych kruhovych jadier kidblov

Vyndlez sa tyka zarladenia na zhust’ovanie lanovanych kruhovych jadier kablov radidl-

nym tvarovanim priebeZne sa pohybujhcich lan,

‘U%elom lanovania jeo dosiahnit’ vdds$iu ohybnost’ jadier kadblov., V ddésledku kruhového prie-
rezu jednotlivych prvkov lana, bez ohladu na to, &i ide o jednoduché land vytvorend z jo=
dnotlivych drdtov alebo kombinované land =z viacerych prameiiov alebo o nepravidelné, tzv.

i

sypané jadrd, zostivajd medzi jednotlivymi prvkami lana volné priestory. Aby sa dosiahlo

zniZenie vonkajéiého priemeru lana, je potrebné stladit’ ho tak, aby sa zaplnili jednotlim
vé medzery medzi pramencami i samotnymi drdtmi. ZniZenim vonkaj$ieho priemeru lana sa do=
siahnu podstatné ﬁspory na izoladnom materidle a taktieZ sa zlep8i kvalita izolacie, naj=
mé pri pou¥iti technoldgie tlakovej vulkanizdcie u vysokonapétiovych kéblov.

K tomuto tdelu sa doteraz pou¥ivali bud zvliiddtne kalibre élebo otodné tvarované klade
ky. Nevyhodou kaiibrov je pomerne velky oder lana, vznikajtel trenim pri jeho tahu, ako aj
mo¥nost’ roztrhnutia lana t'ahom. Pri kladkéch sa vytvara pozdl¥ny $ev na stléddanom lane,

Vy$Sie uvedené nedostatky odstraituje predloZeny vyndlez zariadenia na zhust'ovanie law.
novanych kruhovych jadier kdblov radialnym tvarovanim priebeZne sa pohybujﬁcich 1lén, kto=-
rého podstata spodiva v tom, ée‘pozostéva 7z dvoch tvarovacich delusti s lomenou deliacou

rovinou so $ikmfmi stydnymi plochami v strednej Sasti., V tvarovacich felustiach si vytvo~

rené vodiace draZky pre kalibradné vliozky, pritladané pruZinami kolmo mna protilahld Sikmi
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stydni plochu druhej tvarovacej Seluste, Pritom tvarovacie Plochy tvarovacich Selusti a kae

libradnych vloZiek st upravend tak, %e jedna tvarovacia Selust' s kalibratnou vloZkou: tvord

polovicu profilu valcovacej tvarovacej dutiny,

Vyhody navrhovaného zariadenia spo&ivajd v _tom, Ze umoZiiujli plynuly prechod lana tvae
rovacimi delustami bez trenia a nim spdsobenych oderov a bez podkodenia a pripadného pretrhe
nutia lana, pridom ide’prakticky o uzavreti tvarovaciu formu, takie tu nevznika jia ani poz~

di¥ne Svy,

Na pripojenom vikrese sd na obr, 1 v néryée znidzornend otvorenéd tvarovacie Seluste.
Na obr, 2 st tvarovacie Seluste zndzornené v uzavretej polohe a obr, 3 znidzoriiuje tvaro;

vacie Seluste v bolnom reze pri redukcii priemeru elektrovodného lana,

Zariadenie na zhust'ovanie lanovanych kruhovych jadier kiblov radidlnym tvarovanim
priebeine sa pohybujtcich 1lan pozostdva z dvoch tvarovacich #elusti L, 2 s lomenou delia-
cou rovinou 3, ktord méd v strednej Sasti Sikmé stydné plochy, V tvarovacich delustiach
l, 2 s vytvorené vodiace drd¥ky 4 pre kalibradné vloZky 5, pritladand pruZinami [ kqlmo’
na.protirahlﬁ 8ikmG stydnit plochu druhej tvarovacej deluste l, 2. Tvarovacie plochy tvae
rovacej Seluste-l, 2 a kalibradnjych vloZiek 5 sﬁmhpravené ték, Ze jedna tvarovacia Sellust’
L, 2 8 kalibradnou vloZkou 5 tvori polovicu profilu uzavrete j valcovej tvarovacej dutiny
1. Tvarovacie deluste 1, 2 vykondvaju priamodiary vratny pohyb k sebe a od seba rovnakou
rychlostlou, tak ako napr, kovadlid protidderového bucharu a nirazmi stladajt a tvarujdi pos-
tupujtce lano 8+ Frekvenciu tdderov /stlédania/ Selusti 1, 2 treba zladit’ s rychlost'ou po=
sunu lana 8. Pri.rﬁchlosti postupu lana 8 do 35 m/min. je frekvencia tderov /stlddania/
840 za min,, pri di¥ke tvarovacich Selusti 1,2 60 mm, ktord postaduje i pri maximilnej ri=
chlosti posunu na dosiahnutie kontinudlneho tvarovania lana 8. Tvarovacio teluste 1, 2
maji na vstupnej Sasti roz3ireny nibeh a na vystupnej Sasti rozsirené dstie s oblym pro
chodom., Je vyhodné obe tvarovacie Seluste l, 2 vzdjomne spriahnut’ spolodnym hnacim mechae
nizmom, napr. kl'ukou alebo excentrom, zabezpedujicim ich priamodiary vratny pohyb v jede
nej ose, Vzhladom na to, Ze pohon navrhovandho zariadenia mo¥no riedit réznymi znamymni

spésobml, neznizortiuje sa osobitne,

Zariadenie sa/vyuiiva v kédbelédrskej vyrobe a je vhodné Najmi pre land priemeru od
5 mm do 20 mm, Tvori stfast’ rychlozlanovacej linky a umlestiiuje sa medzi stédaci stroj

a navijacie zariadenie,

PREDMET VYNALALEZU

Zariadenie na zhust'ovanie lanovanych kruhovych jadier kiblov radiidlnym tvarovanim
priebeZne sa pohybujicich 1lan vyznadujtce sa tym; %e pozostidva z dvoch tvarovacich Sem
Yusti /1, 2/ s lomenou deliacou rovinou /3/ so Sikmymi stySnymi plochami v strednej Sasti,
V tvarovacich &elustiach /1, 2/ sd vytvorené vodiace dréZky /4/ pre kalibradné vlo¥ky /5/,

pritlddané pruZinami /6/ kolmo na protilahld $ikmdi stySnt plochu druhej tvarovacej Seluse



4

te /1, 2/, pridom tvarovacie plochy tvarovacich SelXusti /1, 2/ a kalibradnych vloZiek /5/
st upravend tak, ¥e jedna tvarovacia Selust’ /1, 2/ s kalibradnou vloZkou /5/ tvori polovie

cu profilu valcovacej tvarovacej dutiny /7/.

>3 vikresy
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