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(54) Title: CONTAINER CONCRETE MIXING PLANT

(54) Bezeichnung: CONTAINER-BETONMISCHANLAGE
(57) Abstract

The invention relates to a transportable concrete mix-
ing plant (10) which comprises a plurality of releasably in-
terconnected mixing plant components. Said mixing plant
components are contained in a plurality of containers (C1,
C2, C3, C4, G5, C6, C7, C8, €9, C10, C1t, C12, C13) dur-
ing transport. At least part of said containers (C1, C2, C3, -
C4, Cs5, C6, C7, C8, C9, C10, C11, C12, C13), preferably
all of said containers, are standard ship containers or can
be assembled to standard ship containers. Said standard ship
containers meet the international standards for uniform trans-
port. In the operational state of the mixing plant (10), said
containers represent the support structure for mixing plant
components and/or containers for concrete starting materi-
als.

(57) Zusammenfassung

Es wird eine transportierbare Betonmischanlage
(10) vorgeschlagen, umfassend eine Mehrzahl von ldsbar
miteinander  verbindbaren Mischanlagen—Komponenten,
die beim Transport in einer Mehrzahl von Containern
(C1, €2, C3, C4, C5, C6, C7, C8, C9, Cl0, Cl1, C12,
C13) aufgenommen sind, wobei wenigstens ein Teil dieser
Container (C1, C2, C3, C4, C5, C6, C7, C8, C9, C10, C11,
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C12, C13), vorzugsweise siamtliche dieser Container Norm—Schiffscontainer sind oder zu Norm—Schiffscontainern zusammensetzbar sind,
die nach internationalen Vorgaben einheitlich transportiert werden koénnen und im Betriebszustand der Mischanlage (10) als Tragstruktur
fiir Mischanlagen-Komponenten oder/und Behilter fiir Beton-Ausgangsstoffe dienen.
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Container-Betonmischanlage
Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine transportierbare Betonmischanlage,
bei der vorzugsweise alle Komponenten in Norm-Schiffscontainern

transportiert werden kénnen.

Transportierbare Betonmischanlagen werden von Bauunternehmen an
Baustellen eingesetzt, deren Betonbedarf nicht in sinnvolier Weise durch
Herbeitransportieren von an anderer Stelle gemischtem Beton (z.B. in
stationdren Transportbetonmischanlagen), beispielsweise mit Hilfe der
bekannten Betonmischfahrzeuge, gedeckt werden kann. Dieser Fall kann an
GroRbaustellen, z. B. im Rahmen von Verkehrsprojekten, eintreten, bei
denen der Betonbedarf auRerordentlich hoch ist. Ein Herbeitransportieren
von Beton mittels Betonmischfahrzeugen kann aber auch bei sehr
abgelegenen Baustellen nicht sinnvoll sein, so daR auch in diesem Fall eine

Betonmischanlage vor Ort benétigt wird.

- Aus diesem Grund verfligen zahlreiche Bauunternehmen {ber transportier-

bare Betonmischanlagen, die an einer Baustelle zur Herstellung von Beton
vor Ort aufgestellt werden. Derartige Betonmischanlagen sind hierzu aus
einer Mehrzahl von lésbar miteinander verbindbaren Mischanlagen-
Komponenten gebildet, welche einzeln, z. B. mit Hilfe von Lastkraftwagen,

zur Baustelle transportiert und dort zusammengesetzt werden.

Hierbei tritt haufig das Problem auf, daR die Mischanlagen-Komponenten,
wie z. B. Betonmischer, Zementsilos, Férderbander und dergleichen,
funktionsbedingt ungewdhnliche Abmessungen aufweisen, wodurch ihr
Transport, beispielsweise auf Lastkraftwagen, erschwert wird. Oft sind

Sondergenehmigungen zu beantragen, was zusitzliche Kosten und
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Terminprobleme hervorruft. Beim Transport per Frachtschiff oder Guterzug,
wie er bei Uberregional oder sogar weltweit tatigen Bauunternehmen
erforderlich ist, flhren diese ungewdhnlichen Abmessungen, Uberbreiten
und dergleichen der Mischanlagen-Komponenten zu betrachtlichen Kosten

und Verzégerungen beim Transport.

Esistdaher Aufgabe der Erfindung, eine transportierbare Betonmischanlage
bereitzustéllen, deren Komponenten schneller und preisgiinstiger trans-
portiert werden kdénnen, ohne hierzu Mittel, wie z. B. Verpackungsvor-
richtungen oder Umhillungsmaterialien, einzusetzen, die fiir den eigentli-
chen Betrieb der Betonmischanlage nicht erforderiich sind und daher
unnoétige Kosten und erhdhten Platzbedarf an der Baustelle bewirken

wdrden.

ErfindungsgemaR wird diese Aufgabe durch eine transportierbare Beton-
mischanlage gelést, umfassend eine Mehrzahl von I&sbar miteinander
verbindbaren Mischanlagen-Komponenten, die beim Transport in einer
Mehrzahl von Containern aufgenommen sind, wobei wenigstens ein Teil
dieser Container, vorzugsweise samtliche dieser Container im Betriebs-
zustand der Mischanlage als Tragstruktur fir Mischanlagen-Komponenten

oder/und Behalter fir Beton-Ausgangsstoffe dienen.

Die Erfindung bietet den Vorteil, daB die die Mischanlagen-Komponenten

enthaltenden Container weltweit an Verladestationen von Hafen, Bahnhofen

usw. mit Hilfe von dort zu diesem Zweck vorhandenen Kranen und

dergleichen rasch verladen werden kénnen. Zudem bereitet der Transport
von Containern mit Hilfe von Frachtschiffen, GUterztgen, Lastkraftwagen
und dergleichen keinerlei Schwierigkeiten, so daR ein verhaltnismaRig
rascher und preisglinstiger Transport der Mischanlagen-Komponenten auch

Uber groRe Entfernungen mdéglich ist.
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Die Erfindung bietet ferner den Vorteil, daR die Container die Mischanlagen-
Komponenten beim Transport schiitzen und zudem Transportvolumen fir
das Versenden von beim Einsatz der Betonmischanlage zusatzlich benétig-

ten Geratschaften bieten.

Daruber hinaus bietet die Verwendung von Containern im Betriebszustand
der Mischanlage als Tragstruktur fiir Mischanlagen-Komponenten oder als
Behalter ﬁ]r Beton-Ausgangsstoffe, wie z. B. Zuschldge, Bindemittel,
Wasser, Zusatzmittel und Zusatzstoffe, den Vorteil, daR zu diesem Zweck
keine gesonderten Vorrichtungen mitgefiihrt werden miissen. Die Container
kénnen hierbei sowohl als offene Tragstruktur dhnlich einem Gertist als auch
als geschlossene Tragstruktur &hnlich einem Gehause eingesetzt werden.
Dies bedeutet eine Verringerung des Transportaufwands und gewéhrleistet
auflderdem stets die Vollzahligkeit aller zum Betrieb der Betonmischaniage

erforderlichen Komponenten.

Um den Transport der Betonmischanlage besonders einfach gestalten zu
kénnen, wird vorgeschlagen, daR die Container Norm-Schiffscontainer sind
oder zu Norm-Schiffscontainern zusammensetzbar sind, die nach den
internationalen Vorgaben, insbesondere per Schiff, Bahn und Lkw,
einheitlich transportiert werden kénnen. Der Transport der Betonmisch-
anlage kann dannmitjedem Container-Frachschiff, Container-Giterzugusw.
erfolgen, was einen besonders schnellen und preisglnstigen Transport

erlaubt.

Um die Tragstruktur- oder Behalterfunktion der Container einfach ausnutzen
zu kénnen, ist vorgesehen, dal wenigstens einige Container &ffenbare
Luken aufweisen, durch die hindurch im Betriebszustand der Mischanlage
in verschiedenen Containern wenigstens teilweise aufgenommene Misch-
anlagen-Komponenten zusammenwirken kénnen. Nach dem Transport
werden die Container an der Baustelle zunéchst an vorgegebenen Relativpo-

sitionen nebeneinander bzw. (bereinander aufgestellt, dann werden die
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Luken in den Wanden der Container gedffnet und die in den jeweiligen
Containern enthaltenen Mischanlagen-Komponenten ggf. derart durch die
gedffneten Luken herausgezogen, dal sie im Betriebszustand der Anlage
zusammenwirken kénnen. Dies bietet den Vorteil, daR es in der Regel nicht
erforderlich ist, Mischanlagen-Komponenten aus ihrem jeweiligen Container

herauszuheben.

Zur Realisierung einer erfindungsgemalen transportierbaren Betonmisch-
anlage wird vorgeschlagen, daf3 sie wenigstens einen Mischer-Container
aufweist, der wenigstens einen Betonmischer zum Mischen von Zuschlagen,
von bevorzugt zementhaltigem Bindemittel, von Wasser und von Zusatz-
mittein sowie Zusatzstoffen zur Herstellung von Beton enthait und durch
Anbau von entsprechenden Komponenten so ausgebaut werden kann, da
die Leistung entsprechend den Anforderungen der Baustelle erhéht wird,
z. B. Erweiterung von 1 auf bis zu 4 Mischer mit entsprechender Ver-
grofRerung der Anzahl der Silos, Doseure, Fordereinrichtungen usw. Als
Betonmischer kd&nnen hierbei zur Erzielung hoher Beton-Herstellungs-
geschwindigkeiten in der Bautechnik z.B. an sich bekannte
Doppelwellenmischer verwendet werden, die von oben mit Zuschlagstoffen
und Bindemittel gefillt werden und die unten eine wahlweise verschlielRbare
Bodenentleer6ffnung zur Entnahme von Beton aufweisen. Die Zahl der
Mischer pro Container ist im wesentlichen durch deren Platzbedarf und das

zuldssige Gesamtgewicht des Containers beschrankt.

In diesem Fall ist vorteilhafterweise vorgesehen, dal die im Betriebszustand
oberhalb jedes Mischers befindliche Wand des Mischercontainers dber
jedem Mischer eine 6ffenbare Luke aufweist. Durch diese im Betriebs-
zustand gedffnete Luke werden dem Betonmischer die Zuschlage und das

Bindemittel sowie ggf. Zusatze zugefihrt.

In einer vorteilhaften Weiterentwicklung einer derartigen transportierbaren

Betonmischanlage wird vorgeschlagen, daR sie wenigstens einen im
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Betriebszustand der Mischanlage auf dem Mischer-Container angeordneten
Mischeraufsatz-Container umfat, der Beschickungsmittel zum Einfiihren
von Bindemittel, vorzugsweise Zement, und von Zuschldgen sowie ggf.
Zuséatzen in jeden Mischer durch die in der oberen Wand des Mischer-
Containers befindlichen 6ffenbaren Luken und durch diesen Luken
gegenuberliegende 6ffenbare Luken in der Bodenwand des Mischeraufsatz-
Containers hindurch enthait. Diese Beschickungsmittel kénnten im
einfachsten Fall aus einem Rohr bestehen, welches durch die gedffneten

Luken hindurch von oben in den Betonmischer miindet.

Vorteilhafterweise ist jedoch vorgesehen, daR die Beschickungsmittel fir
jeden Mischer ein Vorsilo fur Zuschlage und eine Tasche fur Bindemittel
sowie ggf. fur Zusatzstoffe umfassen, welche jeweils annahernd

trichterférmig ausgebildet sein kénnen.

Zur genauen Dosierung des Bindemittels und ggf. der Zusatzstoffe ist es
zweckméRig, dal die Tasche eine Waage enthilt. Beim Erreichen einer
vorher bestimmten Sollmenge gibt die Tasche ihren Inhalt an den

Betonmischer ab.

In einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung ist ein durch eine
gedffnete Luke in einer Wand des Mischeraufsatz-Containers in diesen
hineinfihrendes Fordermittel zum Einbringen von Bindemittel und ggf.
Zusatzstoff in  den Mischeraufsatz-Container vorgesehen. Dieses
Férdermittel ist hierbei derart angeordnet, daf3 sich sein in Forderrichtung
stromabwiérts gelegenes Ende (iber der Tasche befindet, so daR Bindemittel

bzw. der Zusatzstoff an diesem Ende in die Tasche fallt.

Da das Férdermittel in der Regel wenigstens abschnittsweise im Freien
verlauft, muR das von ihm geférderte Bindemittel bzw. der Zusatzstoff vor
Regen, Wind usw. geschitzt werden. Aus diesem Grund ist

vorteilhafterweise vorgesehen, daR das in den Mischeraufsatz-Container
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fihrende Fordermittel eine Forderschnecke ist. Bei einer derartigen
Forderschnecke dreht sich ein Schneckenantrieb in einem Rohr, welches das
Material vor den genannten Einflissen schitzt. Wird dieser Schutz durch
andere Malinahmen gewahrleistet, so kann das Férdermittel ggf. auch als

Forderband ausgelegt sein.

Ein effekti}v'es Zufuhren von Zuschldgen kann in einer Weiterbildung der
Erfindung dadurch gewahrleistet werden, daR bei Verwendung von
wenigstens zwei Mischern ein Zuschlag-Férdermittel mit wahlweise
umschaltbarer Laufrichtung zum Zufihren der Zuschlage zu den jeweils
einem Mischer zugeordneten Beschickungsmitteln vorgesehen ist. Das
Zuschlag-Férdermittel ist hierbei derart angeordnet, daR sich jedes seiner
beiden Enden Uber einem Beschickungsmittel befindet. Werden dem
Zuschlag-Férdermittel die Zuschlage zwischen seinen beiden Enden
zugefuhrt, so kann durch wahlweises Umschalten der Laufrichtung des
Zuschlag-Foérdermittels jeweils ein Beschickungsmittel mit Zuschlagen

versorgt werden.

In einer effizienten Weiterentwicklung einer derartigen erfindungsgemafen

Betonmischanlage ist vorgesehen, da3 bei Verwendung von wenigstens drei

~ Mischern das Zuschlag-Férdermittel Uber den Beschickungsmitteln fir die

Zuschlage zwischen mehreren Betriebsstellungen hin- und herfahrbar ist, in
denen jedes Ende des Zuschlag-Fordermittels einem Beschickungsmittel flr
Zuschlage zugeordne_t ist. Somit kdnnen beispielsweise vier in einer Reihe
im wesentlichen aquidistant angeordnete Mischer bzw. die ihnen zugeord-
neten Beschickungsmittel dadurch mit Zuschlagen versorgt werden, dal3 das
Zuschlag-Fordermittel zwischen zwei Betriebsstellungen hin- und hergefah-
ren wird, und in jeder Betriebsstellung beide Laufrichtungen des Forder-

mittels ausgenutzt werden.
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Dadas Zuschlag-Fdrdermittelim wesentlicheninnerhalb des Mischeraufsatz-

Containers geschitzt verlduft, ist der Einfachheit halber vorgesehen, daf

das Zuschlag-Férdermittel ein Férderband ist.

Zweckmaligerweise ist bei der erfindungsgemaRen transportierbaren
Betonmischanlage ein wenigstens eine Wand des Mischeraufsatz-Containers
durch eine'geéffnete Luke durchlaufendes Steilférdermittel zum Einbringen
der Zuschlage in den Mischeraufsatz-Container vorgesehen. Dieses
Steilférdermittel erhalt die Zuschldge im wesentlichen auf Héhe der
Standflache der erfindungsgemaRen transportierbaren Betonmischanlage
und fordert sie auf das oben beschriebene Zuschlag-Férdermittel in dem auf

dem Mischer-Container stehenden Mischeraufsatz-Container.

Dadieser Zuschlag-FérderprozeR eine Lédnge des Steilférdermittels erfordert,
welche unter Umsténdendie Lange eines Norm-Schiffscontainers (ibersteigt,
ist in einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung vorgesehen, daR das
Steilférdermittel ein Férderband ist, welches beim Transport in zusammen-
geklapptem Zustand in einem Steilférderband-Container aufgenommen ist.
Ein derartiges Zusammenkliappen des Steilférderbands 1aRt sich durch eine
Mehrzahl von Gelenken in einem das Steilférderband tragenden Steilforder-

bandrahmen erreichen.

Wie oben erlautert, werden zweckmaRigerweise Mischer mit Bodenentlee-
rung eingesetzt. In diesem Fall ist vorgesehen, daR die im Betriebszustand
untere Wand des Mischer-Containers unter jedem Mischer eine zur
Entnahme von Beton aus dem Mischer-Container 6ffenbare Luke aufweist.
Somit kann Beton aus dem Mischer durch die geéffnete Luke in der unteren

Wand des Mischer-Containers entnommen werden.

Diese Gestaltung ist besonders vorteilhaft, wenn der Mischer-Container auf
einer Standflache eines Mischergeriists aufgestellt ist, welches derart

dimensioniert ist, dald Beton durch die 6ffenbaren Luken zur Entnahme von



10

15

20

25

30

WO 00/43178 PCT/EP00/00402

-8-
Beton aus dem Mischer-Container in einen unter der Standflache bereitge-
stellten Lastkraftwagen oder dgl. abgelassen werden kann. Bei Verwendung
von mehr als einem Mischer, beispielsweise bei der spéter gezeigten
Ausfihrungsform der erfindungsgeméfBen Betonmischanlage mit vier
Mischern, ist es auch moglich, da zwei Lastkraftwagen "Riicken an
Ricken" unter der Standflache des Mischergerists bereitgestellt werden

und gleichzeitig oder unmittelbar nacheinander mit Beton beladen werden.

Anstelle der Verwendung eines derartigen MischergerUsts ist es jedoch auch
maoglich, da® der Mischer-Container im Betriebszustand der Anlage auf
einem Verlade-Container steht, in dessen Deckenwand den &ffenbaren
LukenderBodenwand des Mischer-Containers gegentberliegende 6ffenbare
Luken vorgesehen sind. In diesem Fall falit der vom Mischer abgegebene

Beton in den Verlade-Container und mul’ von dort aus weitertransportiert

werden.

Dieser Weitertransport kann dadurch gewahrleistet sein, dal® an einer
Stirnwand des Verlade-Containers eine 6ffenbare Luke vorgesehen ist, die
von einer beim Transport vollstédndig im Verlade-Container aufgenommenen
Betonfdrdervorrichtung zum Férdern des Betons, beispielsweise zu einem
neben dem Verlade-Container bereitgesteliten Lastkraftwagen oder
dergleichen, durchsetzt wird. Diese Betonférdervorrichtung kénnte dhnlich
dem oben vorgesteliten Steilférdermittel ein beim Transport zusammen-

geklapptes Forderband sein, welches zum Betrieb ausgestreckt wird.

Eine einfachere und kostenglinstigere Gestaltung besteht jedoch darin, daf?
die Betonférdervorrichtung ein im Betriebszustand vollstéandig im Verlade-
Container aufgenommenes oberes Betonsammelband und ein die 6ffenbare
Luke in der Stirnwand des Verlade-Containers im Betriebszustand durch-
setzendes unteres Betonforderband umfal3t. Der aus dem Mischer-Container

abgegebene Beton fallt also zunachst auf das obere Betonsammelband und
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an dessen Ende auf das darunter verlaufende untere Betonforderband,

welches ihn aus dem Verlade-Container hinausférdert.

In Weiterbildung der erfindungsgeméaRen Betonmischanlage ist vorgesehen,
dal sie wenigstes einen Bindemittel-Silo-Container als Aufbewahrungsmittel
fur Bindemittel oder dergleichen umfat sowie ggf. einen entsprechenden
Silo-Container flir Betonzusatzstoff. Gerade diese Verwendung eines
Containers als Bindemittelsilo bedeutet eine groRe Vereinfachung beim
Transport einer transportierbaren Betonmischanlage, da herkémmiiche
Bindemittelsilos aufgrund ihrer GréRe und ihrer in der Regel durch einen
runden Querschnitt gekennzeichneten Form Schwierigkeiten beim Verladen

und Transport bereiten.

ZweckmaRigerweise ist hierbei vorgesehen, dal jeder Bindemittelsilo- bzw.
Zusatzstoffsilo-Container hochkant orientiert auf seiner Stirnflache steht.
Dieser Aufbau verringert den Platzbedarf auf der Baustelle und erleichtert

die Entnahme von Bindemittel aus dem Bindemittelsilo-Container.

Bei Baustellen mit groRem Betonbedarfist vorgesehen, daR wenigstens zwei
Bindemittelsilo- bzw. Zusatzstoffsilo-Container nebeneinander oder
aufeinander aufgestellt sind. Die bei herkémmlichen Bindemittelsilos in der
Regel nicht gegebene, jedoch bei Verwendung von Bindemittelsilo-
Containern problemlos zu verwirklichende Méglichkeit, derartige Aufbewah-
rungsmittel fir Bindemittel hochkant orientiert aufeinander zu stapeln,
erlaubt die Bereitstellung eines groRen Bindemittelvorrats bei geringem
Platzbedarf auf der Baustelle. Sind zwei Bindemittelsilo-Container aufein-
ander aufgestellt, so kann aus ihnen durch Offnen von Luken in den
aufeinanderliegenden Stirnwanden ein durchgehendes Bindemittelsilo

gebildet werden.

Um das von herkdmmlichen Bindemittelsilos bekannte Problem eines

Umkippens eines weitgehend entleerten Silos, beispielsweise bei starkem
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Wind, zu lésen, ist bei der erfindungsgemafRen Betonmischanlage vor-
gesehen, dald jeder hochkant aufgestellite Bindemittelsilo- bzw. Zusatzstoff-
silo-Container zur Stabilisierung mittels Querstreben am Mischeraufsatz-
Container und/oder am Mischer-Container und/oder am Verlade-Container
bzw. am Mischergerlst befestigt ist. Diese Art der Befestigung bewirkt eine
wesentlich groRere Stabilisierung jedes Bindemittelsilo-Containers als die bei

herkémmlichen Bindemittelsilos in der Regel verwendete Befestigung am

Boden.

Zur Bereitstellung einer ebenen Unterlage fir die hochkantorientierten Silo-
Container und zu ihrer weiteren Stabilisierung ist vorgesehen, daf jeder
nicht auf einem weiteren Silo-Container stehende Silo-Container und der
Verlade-Container bzw. das Mischergerist auf einer gemeinsamen
Bodenplatte befestigt sind. Diese Bodenplatte kann im einfachsten Fall aus
einer Anordnung von Tragern, beispielsweise Doppel-T-Trager aus Stahl,

bestehen.

Zur Entnahme des Bindemittels bzw. Zusatzstoffs aus den Silo-Containern
ist bevorzugt vorgesehen, dal jeder nicht auf einem weiteren Silo-Container
stehende Silo-Container in seinem im Betriebszustand unteren Bereich einen
Trichter enthalt, dessen oberer Querschnitt im wesentlichen dem Quer-

schnitt des Silo-Containers entspricht und der sich nach unten hin verjingt.

Die Wande dieses Trichters kénnen aus schrag von den Seitenwaéanden des
Silo-Containers weg und beim Betrieb nach unten aufeinander zu
verlaufenden Blechen gebildet sein, die in dieser Anordnung starr in dem
Silo-Container befestigt sind, oder sie kénnen beim Transport an Wanden

des Silo-Containers anliegen und im Betriebszustand in die beschriebene

Arbeitsstellung ausgeklappt werden.

Aus Sicherheitsgriinden kann ferner vorgesehen sein, daR jeder nicht auf

einem weiteren Silo-Container stehende Silo-Container an seiner im
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Betriebszustand unten befindlichen Stirnflaiche eine Betonplatte zur
Stabilisierung aufweist. Eine derartige Betonplatte ist zweckmaRigerweise

starr an der entsprechenden Stirnflache befestigt.

Zur Entnahme des Bindemittels bzw. Zusatzstoffs ist weiterhin bevorzugt
vorgesehen, dald im Betriebszustand unter der Trichterdffnung ein
Bindemittel- bzw. Zusatzstoff-Férdermittel angeordnet ist, welches eine
Seitenwahd des Silo-Containers durch eine gedffnete Luke durchsetzt.
Dieses Bindemittel-Férdermittel wird beim Transport zweckmaRigerweise im
Silo-Container aufbewahrt und an der Baustelle durch die geéffnete Luke

herausgezogen.

Vorteilhafterweise ist auch hier vorgesehen, daR das Bindemittel- bzw.
Zusatzstoff-Fordermittel eine Férderschnecke ist. Auf diese Weise wird das
Bindemittel auch in diesem Bereich der erfindungsgemaRen Betonmisch-

anlage vor Wettereinflissen geschitzt.

Fir den weiteren Transport des Bindemittels bzw. Zusatzstoffs ist
vorgesehen, dal das Bindemittel- bzw. Zusatzstoff-Férdermittel mit einem
an einer AuBenwand des Silo-Containers im wesentlichen senkrecht oder
schrdg nach oben verlaufenden Senkrechtférdermittel derart
zusammenwirkt, dal3 es diesem Bindemittel bzw. Zusatzstoff zum
Weiterfordern (bergeben kann, wobei vorteilhafterweise auch das

Senkrecht- bzw. Sch_régférdermittel eine Forderschnecke ist.

Hierbeiist vorgesehen, daR das Senkrecht- bzw. Schragférdermittel mit dem
teilweise im Mischeraufsatz-Container verlaufenden Bindemittel- bzw.
Zusatzstoff-Fordermittel derart zusammenwirkt, daR es diesem Bindemittel
bzw. Zusatzstoff zum Weiterférdern Ubergibt. Eine derartige Ubergabe von
Bindemittel von einer Férderschnecke zu einer anderen Férderschnecke kann
dadurch sichergestellt werden, dal die die beiden Foérderschnecken

umgebenden Rohre nahe beieinanderliegende Offnungen aufweisen,
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zwischen denen eine als Rohr oder als Schltte ausgebildete Rutsche

verlauft.

Fir den Transport des Bindemittels bzw. des Zusatzstoffs vom Silo zum
Mischer kann statt der drei einzelnen Fordermittel nur ein Fdrdermittel,

vorteilhafterweise eine Férderschnecke eingesetzt werden.

Zur Erleichterung der Arbeit an der erfindungsgemaRen Betonmischanlage
kénnen ferner Leitern, Sicherheitsgelander und dergleichen auRen am
Bindemittelsilo-Container vorgesehen sein, welche beim Transportin einem,

vorzugsweise diesem Container, aufgenommen sind.

Zur Vervollstdndigung der Ausstattung der erfindungsgemaRen Betonmisch-
anlage ist vorgesehen, daR ein Betonfertiger und/oder eine Arbeitsbiihne
oder dergleichen in einem Container, vorzugsweise einem Silo-Container
beim Transport aufgenommen ist. Insbesondere bei groRen erfindungs-
gemafen Betonmischanlagen, bei denen leere Bindemittelsilo-Container beim
Transport mitgeflihrt werden, kénnen derartige Vorrichtungen problemlos
mittransportiert werden. Dies verringert auch die Transportkosten fiir diese
Maschinen, insbesondere bei Seetransporten, da diese Maschinen

ansonsten nicht auf Containerschiffen transportiert werden kénnen.

In Weiterbildung der erfindungsgemé&Ren transportierbaren Betonmisch-
anlage ist vorgesehen, daf} sie wenigstens einen Dosiereinheit-Container
umfalf3t, der eine Dosiervorrichtung zum Dosieren der Zuschldge enthalt. Das
Dosieren der Zuschlage erfolgt hierbei im Dosiereinheit-Container in
Abstimmung mit dem oben beschriebenen Dosieren des Bindemittels bzw.
Zusatzstoffs in der Bindemitteltasche. Eine Kontrolle und ggf. Korrektur der
derart dosierten Zuschlagmenge kann Uber eine zuséatzliche Waage im

Vorsilo fir Zuschidage im Mischeraufsatz-Container erfolgen.
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Eine einfache Gestaltung einer derartigen Dosiervorrichtung ist méglich,
wenn die Dosiervorrichtung fiir Zuschlédge wenigstens ein Wiege-Férderband
zum Wiegen und Transportieren der Zuschlage und wenigstens ein dem
Wiege-Férderband zugeordnetes Beschickungsmittel aufweist. Derartige
Wiege-Fdrderbander zum gleichzeitigen Wiegen und Transportieren eines

Materials sind an sich bekannt und werden hier nicht weiter beschrieben.

‘Um eine zuverlassige und schnelle Zufuhr von Zuschligen durch das
Beschickungsmittel zu dem Wiege-Fdrderband zu erméglichen, ist erfin-
dungsgemaR vorgesehen, dall jedes Beschickungsmittel durch einen
oberhalb des Wiege-Férderbands angeordneten Trichter gebildetist, der sich
nach unten verjingt und nach oben zu einer &ffenbaren Luke in der im
Betriebszustand oberen Seitenwand des Dosiereinheit-Containers hin weit
6ffnet. Auf diese Weise kdénnen Zuschlage beispielsweise durch einen
Radlader in die obere Offnung des Trichters eingefihrt werd‘en, ohne daR

bei dieser Beflllung auf besondere Prazision geachtet werden muR.

Es ist méglich, in jeden Trichter nur Zuschlage einer bestimmten KorngréRe
einzuflllen. Diese verschiedenen Zuschlage kénnen dann nacheinander auf
das Wiege-Férderband abgelassen werden, welches die Zuschlage jeder
Korngruppe wiegt und ihre Dosierung in einem vorbestimmten Verhiltnis
sicherstellt. Es ist aber auch mdglich, die gewinschte Mischung der
Zuschlage mit verschiedenen Korngruppen auRerhalb des Dosiereinheit-
Containers vorzunehmen und dieses Gemisch in jeden Trichter des

Dosiereinheit-Containers einzufillen.

Eine weitere Vereinfachung dieses Befilllens sowie die Méglichkeit des
gleichzeitigen Beflllens mit mehreren Radladern ist gegeben, wenn jedem
Dosiereinheit-Container ein Dosieraufsatz-Container mit im wesentlichen
gleicher Lange zugeordnet ist, dessen Halften im Betriebszustand nebenein-
ander parallel zum Dosiereinheit-Container orientiert auf diesem aufgesetzt

sind und die mit Hilfe einer Prallblecheinrichtung sowie &ffenbarer Luken in
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der oberen Seitenwand des Dosiereinheit-Containers und in der unteren

Seitenwand jeder Halfte des Dosieraufsatz-Containers den effektiven oberen

Einflllquerschnitt jedes Trichters im Dosiereinheit-Container vergréRern.

In dieser Ausfihrungsform ist bevorzugt vorgesehen, daf3 die Prallblechein-
richtung fest im Dosieraufsatz-Container angeordnete, schrag verlaufende
Prallbleche umfal3t, die im Betriebszustand die Wande jedes Trichters im
Dosiereinheit-Container nach oben in die Halften des Dosieraufsatz-
Containers hinein verlangern. Durch diese MalBnahme |aRt sich der obere
Einflllquerschnittjedes TrichtersimDosiereinheit-Container gegenibereiner

Ausflihrung ohne Dosieraufsatz-Container annahernd verdoppeln.

Eine weitere VergroRerung des oberen Einflllquerschnitts jedes Trichters
laltsich erreichen, wenndie Prallblecheinrichtung ferner Prallbleche umfaf3t,
die im wesentlichen an Ecken der Hélften des Dosieraufsatz-Containers
drehbar gelagert sind und im Betriebszustand derart aus dem Dosieraufsatz-
Container geklappt sind, daB sie die Trichteréffnung nach oben vergréRern.
Insgesamt a3t sich hierdurch ein oberer Einflllquerschnitt erreichen, derdas

gleichzeitige Befiillen der Dosiervorrichtung fir Zuschlage mit mehreren

Radladern erlaubt.

Um die mit Hilfe des Wiege-Fc’irderbands dosierten und transportierten
Zuschlage weiterzubeférdern, ist erfindungsgemanR vorgesehen, dal im
Dosiereinheit-Container ferner ein unter dem Wiege-Férderband parallel zu
diesem verlaufendes, in Langsrichtung durch eine 6ffenbare Luke in einer
Stirnflache des Dosiereinheit-Containers teilweise aus dem Dosiereinheit-
Container verlagerbares Aufgabe-Fordermittel vorgesehen ist. Dieses
Aufgabe-Fordermittel ist beim Transport vollstandig im Dosiereinheit-
Container aufgenommen und wird zum Betrieb durch die ge6ffnete Luke in

der Stirnflache des Dosiereinheit-Containers herausgezogen.
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Aus den oben fir Zuschlage bereits genannten Griinden kann auch hier das

Aufgabe-Fordermittel ein Férderband sein.

Zum Weitertransport der Zuschlage ist erfindungsgemaR bevorzugt
vorgesehen, daR das im Betriebszustand auRerhalb des Dosiereinheit-
Containersbefindliche Ende des Aufgabe-Férdermittels (iberdem Steilforder-
mittel flr' die Zufuhr von Zuschlagen zum Mischeraufsatz-Container
angeordnet ist. Die Zuschlage fallen also an dem auRerhalb des Dosier-
einheit-Containers befindlichen Ende des Aufgabe-Férdermittels auf das
oben beschriebene Steilférdermitel. Um hierbei ein "Danebenfallen” von
Zuschlagen weitgehend zu vermeiden, kann an dem unteren Ende des

Steilférdermittels ein Trichter angeordnet sein.

In Weiterbildung der Erfindung kann die transportierbare Betonmischanlage
zusatzlich einen Zusatzmittel-Container zur Aufnahme von Beton-Zusatz-
mitteln umfassen. Die Wahl derartiger Zusatzmittel richtet sich, wie in der

Bautechnik bekannt, nach dem Verwendungszweck des herzustellenden

Betons.

In Weiterbildung der erfindungsgeméiRen transportierbaren Betonmisch-
anlage ist vorgesehen, daR sie zusitzlich einen Steuerstand-Container
umfalt, in dem ein Steuerstand zum Steuern der Komponenten der
Betonmischanlage untergebracht ist. Derartige Steuerstinde zum im
wesentlichen computergestiitzten Uberwachen und Steuern von Beton-
mischanlagen sind in der Bautechnik bekannt und werden hier nicht weiter

erlautert.

Ferner kann die erfindungsgeméRe Betonmischanlage zusitzlich einen
Wasser-Container zur Aufnahme des fiir die Betonherstellung benétigten

Wassers umfassen bzw. einen Container, der Wasser und/oder Betonzu-

satzmittel aufnimmt.
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Die erfindungsgeméRe transportierbare Betonmischanlage kann durch
Abdeckung, Isolierung, Abschottung, Erwarmen bzw. Heizen (mit Warmluft,
Heilldampf, Heizspiralen usw.) der einzelnen Mischanlagen-Komponenten
(insbesondere des Mischer-Containers samt Mischeraufsatz-Container,
Férderbéndern, Dosiereinheit-Container, Zusatzmittel- und Wassercontainer
samtForderleitungen) einen Mischbetrieb auch bei Umgebungstemperaturen

unter null Grad Celsius ermdéglichen.

Ineiner Weiterbildung der erfindungsgemaRen transportierbaren
Betonmischanlage kann vorgesehen sein, daR sie eine Druckférder-
vorrichtung, bevorzugt Druckluftférdervorrichtung, zur Druckfdrderung aus
wenigstens einem Silo-Container aufweist. Eine derartige
Druckférdervorrichtung ist besonders dann vorteilhaft, wenn andere
Fordervorrichtungen, wie beispielsweise Férderschnecken, aufgrund der
jeweiligen Betriebsumsténde, beispielsweise aufgrund des gewihiten
Bindemittels bzw. Zusatzstoffes, hohem Verschlei oder/und einer hohen
Verstopfungsgefahr ausgesetzt sind. Das Prinzip der Druckférderung
derartiger Stoffe ist an sich bekannt und kann auch zum Einfillen von

Bindemittel bzw. Zusatzstoffen in einen Silo-Container verwendet werden.

Ineiner vorteilhaften Ausgestaltung einerderartigen Druckférdervorrichtung
ist vorgesehen, daB sie ein Sammelgeféfs mit einem Kompressor und einen
an das SammelgefaR angeschlossenen Férderschlauch umfaRt. Selbstver-
standlich kénnen auch diese Komponenten der Druckférdervorrichtung beim

Transport in einem Container aufgenommen sein.

Grundsaétzlich ist es méglich, bei diesem Aufbau Bindemittel bzw. Zusatz-
stoffe durch den Férderschlauch direkt zu einer Bindemitteltasche in einem
Mischeraufsatz-Container zu férdern. Da jedoch die Druckférderung
derartiger Stoffe in eine Bindemitteltasche die in ihr erfolgende Wagung des
Stoffes verféalschen kdnnte, ist vorteilhafterweise vorgesehen, daR die

erfindungsgemaRe Betonmischanlage wenigstens einen Bindemittel-
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Zwischencontainer zur Zwischenlagerung von Bindemittel aufweist, der
vorzugsweise auf wenigstens einem Mischeraufsatz-Container aufgestellt
ist, wobei zweckméaRigerweise der Férderschiauch in den wenigstens einen
Bindemittel-Zwischencontainer mindet. In diesem Fall weist ein derartiger,
aufeinem Mischeraufsatz-Container aufgestellter Bindemittel-Zwischencon-
tainer ebenfalls Luken auf, durch die hindurch der Férderschlauch im
Betriebszustand der erfindungsgeméRen transportierbaren Betonmischanlage
in ihn hineinmindet, bzw. durch die hindurch der hineingeférderte Stoff
einer einem Mischer zugeordneten Bindemitteltasche zugeflihrt werden

kann.

Vorzugsweise erfolgt diese Zufuhr dergestalt, daR der wenigstens eine
Bindemittel-Zwischencontainer einen Trichter enthalt, der in eine Zellrad-
schleuse mindet, welche tber einer Bindemitteltasche in einem Mischer-
aufsatz-Container angeordnetist. Eine derartige Zellradschleuse funktioniert
ahnlich einer in Gebauden vorgesehenen Drehtlr und erlaubt die Zufuhr von
Bindemittel bzw. Zusatzstoff in die Bindemitteltasche ohne Druckbeauf-
schlagung durch die Druckférdervorrichtung. Derartige Zellradschleusen sind

in der Technik an sich bekannt und werden daher nicht naher erlautert

werden.

In einer besonders 'platzsparénden Ausflhrungsform der Erfindung ist
vorgesehen, dal} das Sammelgefal und der Kompressor im unteren Bereich
des Silo-Containers a}wgeordnet sind. Hierbei kann das Sammelgefaf festim
jeweiligen Silo-Container installiert sein, wahrend der Kompressor und der
Férderschlauch im Transportzustand der Betonmischanlage im selben oder
in einem anderen Container transportiert werden. Es ist jedoch auch
mdglich, das SammelgefaR auRerhalb des Silo-Containers anzuordnen, um
diesen Container mdéglichst effektiv zur Zwischenspeicherung von Binde-

mittel bzw. Zusatzstoff zu verwenden.
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In einer Weiterbildung kann die erfindungsgemaRe transportierbare
Betonmischanlage Bindemittelsilo- oder/und Zusatzstoffsilo-Container
aufweisen, die im Betriebszustand mit im wesentlichen horizontaler
Orientierung parallel aufeinander gestapelt sind. Eine derartige "liegende"
Orientierung von Silo-Containern mit im wesentlichen horizontal ver-
laufender Containerlangsachse bedeutet zwar im Gegensatz zur oben
erlauterten Hochkant-Orientierung von Silo-Containern einen erhdhten
Platzbedarf, ermdglicht jedoch eine stabilere und vor einem eventuellen
Kippen besser geschitzte Aufstellung der Silo-Container. Eine derartige
liegende Anordnung von Silo-Containern kann daher beispielsweise an
Baustellen vorgesehen sein, bei denen wegen starken Winds erhghte

Stabilitdtsanforderungen an die Silos zu stellen sind.

Um aus derartigen, mit im wesentlichen horizontaler Orientierung parallel
aufeinander gestapelten Silo-Containern ein durchgehendes Bindemittel-
bzw. Zusatzstoffsilo zu bilden, konnen diese Silo-Container wiederum mit
6ffenbaren Luken ausgestattet sein. Da bei parallelem Aufeinanderstapeln
ein Silo-Container mit seiner verhaltnismaRig groRen Bodenflache auf einer
parallel ausgerichteten, im wesentlichen gleich groRen Deckenflache eines
darunter befindlichen Silo-Containers aufgestellt ist, und die GréRe
herkédmmlicher 6ffenbarer Luken in Containerflachenin der Regel beschrankt
ist, ist zur Gewahrleistung eines guten Bindemittel- bzw. Zusatzstoffdurch-
flusses von oberen zu unteren Silo-Containern vorteilhafterweise vor-
gesehen, da} die mit im wesentlichen horizontaler Orientierung parallel
aufeinander gestapelten Bindemittelsilo- oder/und Zusatzstoffsilo-Container
jeweils entfernbare Boden- und Deckenflachen aufweisen. Bei derartigen
Silo-Containern werden also im Betriebszustand der erfindungsgemaRen
Betonmischanlage nicht nur Luken in den Boden- bzw. Deckenflachen der
Container geéffnet, sondern vielmehr werden diese Boden- und Decken-
flachen volistéandig entfernt. Hierdurch wird das Auftreten von Ecken und
Nischen innerhalb eines Silos vermieden, in denen sich Bindemittel bzw.

Zusatzstoffe ansammeln kénnten.
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Da auch ein derartig aufgebautes Silo im Betriebszustand oben und unten
abgeschlossen sein muB, ist zweckmaRigerweise vorgesehen, daR die
transportierbare Betonmischanlage einen im wesentlichen in zwei Hilften
teilbaren SiloabschluB-Container aufweist, dessen Halften im Betriebs-
zustand den untersten bzw. den obersten Container einer Gruppe parallel
aufeinander gestapelter Silo-Container bilden. Hierbei kdnnen im teilbaren
SiloabschluR-Container diejenigen Komponenten angebracht sein, die der
unterste uhd der oberste Container im Betriebszustand der Anlage enthalten
sollen. So kann der oberste Container des Silos ein Filter aufweisen,
welches Bindemittel oder/und Zusatzstoffe aus der beim Beftillen des Silos
verdréngten Luft herausfiltert. Der unterste Container kann die oben bereits
beschriebenen Komponenten enthalten, die erforderlich sind, um aus dem
Silo Bindemittel oder/und Zusatzstoffe herauszuférdern, beispielsweise

mittels einer Férderschnecke oder einer Druckférdervorrichtung.

Alternativ oder vorzugsweise zusétzlich zumbeschriebenen Einsatz von Silo-
Containern bzw. Bindemittel-Zwischencontainern, die als Behalter fiir Beton-
Ausgangsstoffe dienen, kann bei einer vorteilhaften Weiterbildung der
erfindungsgemalen transportierbaren Betonmischanlage vorgesehen sein,
dall vorzugsweise in einem Mischeraufsatz-Container wenigstens ein
Bindemittel-Zwischenbehalter zur Zwischenlagerung von Bindemittel
angeordnet ist, wobei vorteilhafterweise ein Bindemittel-Férderorgan,
vorzugsweise eine -Bindemittel-Férderschnecke, zur Férderung von
Bindemittel vom wenigstens einen Bindemittel-Zwischenbehilter in eine
Bindemitteltasche im Mischeraufsatz-Container angeordnet ist. Hierdurch
wird sichergestellt, daR die erfindungsgemaRe transportierbare Betonmisch-
anlage auch dann weiterarbeiten kann, wenn die Zufuhr von Bindemittel aus
einem oder mehreren Silo-Containern bzw. Bindemittel-Zwischencontainern
vorlbergehend unterbrochen ist, beispielsweise bei deren Befiillung. In
diesem Fall kann die Bindemitteltasche im Mischeraufsatz-Container namlich
Uber das Bindemittel-Férderorgan mit Bindemittel aus dem Bindemittel-

Zwischenbehalter versorgt werden. Es versteht sich, dass in Abhéngigkeit
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von der Relativanordnung der Bindemitteltasche und des Bindemittel-
Zwischenbehalters das Bindemittel-Férderorgan beispielsweise auch durch
eine Schitte, einen einfachen Schlauch, eine Druckfdrdervorrichtung u. dgl.

gebildet sein kann.

Um die Versorgung des Mischers mit Bindemittel und/oder Zusatzstoffen auf
moglichst vielfaltige Weise durchfihren zu kénnen und, um somit flexibel
zwischen -verschiedenen Bindemittel-Versorgungszustdnden der Anlage
wechseln zu kdnnen, ist vorteilhafterweise vorgesehen, dass die erfindungs-
gemaéle transportierbare Betonmischanlage zur Férderung von Bindemittel
und/oder Zusatzstoffen aus einem Silo-Container und/oder einem Trans-
portfahrzeug in einen Bindemittel-Zwischenbehalter und/oder einen
Bindemittel-Zwischencontainer ausgebildet ist, vorzugsweise eine For-
derschneckenanordnung und/oder eine Druckférdervorrichtung aufweist. Die
Férderschneckenanordnung und/oder die Druckfdérdervorrichtung kénnen,
wie oben beschrieben, stationdr an bzw. in einem oder mehreren Silo-
Containern angebracht sein, um Bindemittel bzw. Zusatzstoffe aus dem Silo
in einen Zwischenbehélter in einem Mischeraufsatz-Container bzw. in einen
Zwischencontainer zu foérdern, der auf einem Mischeraufsatz-Container

aufgestelltist. Eine derartige Férderschneckenanordnung bzw. Druckférder-

~vorrichtung kann jedoch im Betriebszustand der Anlage auch getrennt von

Silo-Containern bereitgestellt sein, um Bindemittel bzw. Zusatzstoffe direkt
aus Lastkraftwagen zu férdern, die die entsprechenden Substanzen

anliefern.

In einer konkreten Realisierung der erfindungsgeméRen transportierbaren
Betonmischanlage kann vorgesehen sein, daf3 ein Mischer-Container im
Betriebszustand der Anlage an seinen Enden auf jeweils wenigstens einem
anderen Container derart aufgestellt ist, dal® Beton durch die 6ffenbaren
Luken zur Entnahme von Beton aus dem Mischer-Container in einen unter
dem Mischer-Container bereitgestellten Lastkraftwagen o. dgl. abgelassen

werden kann. Wie im oben erlduterten Fall einer Aufstellung auf einem
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Mischergerlst kann auch bei einer derartigen Aufstellung des Mischer-
Containers der im Mischer gefertigte Beton direkt in den bereitgestellten
Lastkraftwagen abgelassen werden. Ferner kénnen auch Mischer-Container
mit mehreren Mischern, die ggf. zu schwer sind, um auf ein Mischergeriist
gestellt zu werden, sicher und ohne Stabilitadtsprobleme in der beschriebe-
nen Weise mitihren Enden auf jeweils wenigstens einem anderen Container
aufgestellt- werden. Es versteht sich, daR die wenigstens zwei anderen
Container, auf denen ein derartiger Mischer-Container aufgestellt ist, durch
nahezu beliebige andere Container der erfindungsgemaRen Betonmisch-
anlage gebildet sein kdnnen, beispielsweise durch SteuerstandContainer

und/oder Wasser-Container und/oder Container fiir Betonzusatzmittel.

Die Erfindung betrifft ferner die Verwendung eines Containers, vorzugs-
weise Norm-Schiffscontainers, insbesondere in der oben beschriebenen
transportiertbaren Betonmischanlage, als Bindemittelsilo. Ein derartiges
Bindemittelsilo in Form eines Containers kann problemlos (iber groRe
Entfernungen mit Frachtschiffen, Giterzligen, Lastkraftwagen usw.
transportiert werden. Darliber hinaus bietetdie Verwendung von Containern
als Bindemittelsilos die Mdéglichkeit, mehrere, in der Regel aufeinanderge-

stellte, Container zu groReren Silos zusammenzusetzen.

Ferner betrifft die Erfindung ein Verfahren zum Sichern eines Bindemittel-
bzw. Zusatzmittelsilos, vorzugsweise eines als Bindemittelsilo verwendeten
Containers, einer Betonmischanlage gegen Umfallen, bei welchem das
Bindemittelsilo mittels Querstreben an Komponenten der Betonmischanlage
befestigt wird. Diese Art der Befestigung flhrt zu gréRerer Stabilitat als die
herkdmmlichen Befestigungen am Boden und verringert somit das Risiko

eines Umfallens eines weitgehend entleerten Bindemittelsilos bei starkem

Wind oder sonstigen Erschitterungen.

DarUber hinaus betrifft die Erfindung ein Férdermittel, vorzugsweise

Forderband, mit wahlweise umschaltbarer Foérderrichtung, welches
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zusatzlich in Langsrichtung zwischen verschiedenen Betriebsstellungen hin-
und herfahrbar ist. Ein derartiges Fordermittel stellt eine schnell arbeitende
und platzsparende Vorrichtung zum Verteilen von Stoffen von einer
Zufuhrvorrichtung auf mehrere, insbesondere mehr als zweiim wesentlichen

nebeneinander angeordnete Aufnahmevorrichtungen dar.

Dartiber hinaus betrifft die Erfindung einen Dosieraufsatz zum VergroRern
des effektiven Auffangquerschnitts eines Trichters einer Dosiereinheit,
vorzugsweise des Dosiereinheit-Containers der oben beschriebenen
transportierbaren Betonmischanlage, welcher dadurch gekennzeichnet ist,
daR der Dosieraufsatz durch einen in zwei Halften teilbaren Dosieraufsatz-
Container gebildet ist, dessen nebeneinander auf die Dosiereinheit
aufgesetzte Halften mittels fester Prallbleche im Inneren der Halften und
nach auRen ausklappbarer Prallbleche die Schragwénde des Trichters nach
oben hin fortsetzen. Die hierdurch bewirkte VergréRerung des effektiven
Auffangquerschnitts des Trichters verringert die Gefahr eines "Daneben-
fallens" des einzuflillenden Materials und erlaubt somit ein schnelleres
Befiillen des Trichters sowie gleichzeitiges Beflllen mit Hilfe mehrerer

Zufihrungen, z. B. in Form von Radladern.

Die Erfindung wird im folgenden an bevorzugten Ausfiihungsbeispielen

anhand der Zeichnung erldutert. Es zeigt:

Fig. 1 eine Seitenansicht einer ersten Ausfihrungsform der erfin-
dungsgemaRen transportierbaren Betonmischanlage mit einem
Mischer im Betriebszustand;

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Betonmischanlage gemaR Fig. 1;

Fig. 3 eine Seitenansicht einer zweiten Ausfihrungsform der erfin-
dungsgemaRen transportierbaren Betonmischanlage mit zwei
Mischern im Betriebszustand;

Fig. 4 eine Draufsicht auf die Betonmischanlage gemaR Fig. 3;
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eine Seitenansicht einer dritten Ausflhrungsform der erfin-
dungsgemaRen transportierbaren Betonmischanlage mit vier
Mischern im Betriebszustand;
eine Draufsicht auf die Betonmischanlage gemaR Fig. 5;
eine Teil-Vorderansicht der Betonmischanlage gemaR Fig. 5;
eine Seitenansicht des Dosiereinheit-Containers der erfindungs-
gemalen transportierbaren Betonmischanlage im Transportzu-
stand;
eine Vorderansicht des Dosieraufsatz-Containers der erfin-
dungsgemé&Ren transportierbaren Betonmsichanlage im
Transportzustand;
eine Seitenansichteines unteren Bindemittelsilo-Containers der
erfindungsgemélen transportierbaren Betonmischanlage im
Transportzustand;
eine Seitenansicht eines oberen Bindemittelsilo-Containers der
erfindungsgeméRen transportierbaren Betonmischanlage im
Transportzustand;
eine Seitenansicht eines weiteren oberen Bindemittelsilo-
Containers mit einem Betonfertiger im Transportzustand;
eine Vorderansicht des Bindemittelsilo-Containers gemaR Fig.
12; . .
eine Seitenansicht einer weiteren Ausfihrungsform der
erfindungsgemaRen transportierbaren Betonmischanlage mit
einer Druckluftférdervorrichtung;
eine vergroRerte Teil-Seitenansicht des Silo-Containers der
Ausflhrungsform von Fig. 14; und
eine Draufsicht auf den entlang der Linie A-A in Fig. 15
geschnittenen Silo-Container;
eine Seitenansicht einer weiteren Ausflihrungsform der erfin-
dungsgemalentransportierbaren Betonmischanlage miteinem

Bindemittel-Zwischencontainer und einer Férderschnecken-

anordnung;
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Fig. 18 eine Draufsicht auf die Betonmischanlage von Fig. 17 bei
Verwendung eines Mischers;

Fig. 19 eine Draufsicht auf die Betonmischanlage von Fig. 17 bei
Verwendung von zwei Mischern;

Fig. 20 eine Seitenansicht einer weiteren Ausflhrungsform der
erfindungsgemafien transportierbaren Betonmischanlage mit
einem Bindemittel-Zwischenbehalter in einem Mischeraufsatz-
Container;

Fig. 21 eine Draufsicht auf die Betonmischanlage von Fig. 20 bei
Verwendung eines Mischers;

Fig. 22 eine Draufsicht auf die Betonmischanlage von Fig. 20 bei

Verwendung von zwei Mischern.

Zur einfacheren und klareren Darstellung sind in den Figuren diejenigen
Container, die im folgenden beschriebene Komponenten beinhalten, jeweils
zum Betrachter hin offen dargestellt, d.h. die zum Betrachter zeigende

Seiten- oder Stirnwand des Containers ist abgenommen.

Fig. 1 zeigt eine Seitenansicht einer ersten Ausfihrungsform der erfindungs-
gemalen Betonmischanlage, bei der ein Mischer 12 eingesetzt wird. Man
erkennt in Fig. 1 rechts einen auf einer Bodenplatte 14 hochkant auf einer
Stirnflache abgestellten unteren Bindemittelsilo- bzw. Zusatzstoffsilo-
Container C7, auf welchem ein oberer Silo-Container C8 ebenfalls hochkant
orientiert gestellt ist. Durch das Offnen von Luken in den aufeinanderliegen-
den Stirnflaichen der Container C7 und C8 kann aus diesen ein durch-
gehendes groReres Silo gebildet werden. Es ist bei diesen sowie auch bei
den in anderen Containern vorgesehenen &ffenbaren Luken nicht von
Bedeutung, ob diese durch ein Wegklappen, ein seitliches Verschieben oder
ein vollstandiges Entfernen einer Lukentir gedffnet werden. Aus diesem

Grund wird der Aufbau 6ffenbarer Luken im weiteren Verlauf nicht

ausfihrlich beschrieben werden.
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Der untere Silo-Container C7 weist im Bereich seines in Fig. 1 unteren
Endes einen Trichter 16 auf, der auf eine untere Férderschnecke 18 miindet.
Diese durchsetzt die in Fig. 1 linke Seitenwand des unteren Silo-Containers
C7 durch eine Luke L7 und férdert Bindemittel bzw. Zusatzstoff aus ihm
heraus zu einer Senkrechtforderschnecke 20, welche an der in Fig. 1 linken
Seitenwand des unteren Silo-Containers C7 und des oberen Silo-Containers
C8 befestigt ist und dort im wesentlichen nach oben verlauft. Im unteren
Bereich dés oberen Silo-Containers C8 wirkt die Senkrechtférderschnecke
20 mit einer oberen Forderschnecke 22 zusammen und Ubergibt ihr

Bindemittel bzw. den Zusatzstoff zum Weitertransport.

Die obere Férderschnecke 22 durchsetzt die in Fig. 1 rechte Seitenwand des
Mischeraufsatz-Containers C3 durch eine in dieser Seitenwand vorgesehene
offenbare Luke L3a und endet Uber einer im Mischeraufsatz-Container C3
vorgesehenen Bindemitteltasche 24, in welche das von der oberen
Forderschnecke 22 herbeigeférderte Bindemittel bzw. Zusatzstoff fallt.
Durch gedffnete Luken L3 bzw. L2 in der unteren Bodenwand des
Mischeraufsatz-Containers C3 und in der oberen Deckenwand des unter
dem Mischeraufsatz-Containers C3 stehenden Mischer-Containers C2
hindurch fihrt die Bindemitteltasche 24 dem im Mischer-Container C2
angeordneten Mischer 12 dosiert Bindemittel bzw. Zusatzstoff zu, wozu in

der Bindemitteltasche 24 ggf. eine Waage eingebaut ist.

Wie man in Fig. 1 erkennt, sind bei der gezeigten Ausflhrungsform
verschiedene Mittel zum Erhohen der Stabilitdit des Bindemittelsilos
vorgesehen: Zum einen ist an der unteren Stirnfladche, auf der der untere
Silo-Container C7 steht, eine Betonplatte 26 befestigt. Zum anderen sind
der untere Silo-Container C7 und der obere Silo-Container C8 in Fig. 1 mit
mehreren Querstreben 28 am Mischeraufsatz-Container C3 und am Mischer-

Container C2 befestigt.
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Um zuséatzlich zur sicheren Aufstellung des Bindemittelsilos auch ein
sicheres Arbeiten an und auf diesem Silo zu ermdglichen, sind am oberen

Silo-Container C8 mehrere Leitern 30 und Gelandervorrichtungen 32

vorgesehen.

Die dosierte Zufuhr von Zuschlagen zum Mischer 12 beginnt im Betrieb der
erfindungsgemaflen transportierbaren Betonmischanlage 10 bei einem
Dosiereinﬁeit-Container C5, der eine Dosiervorrichtung 34 zum Dosieren der
Zuschlage aufweist. Wie man in Fig. 8 erkennt, umfal3t die Dosiervor-
richtung 34 fur Zuschlage ein Wiege-Férderband 34a zum Wiegen und
Transportieren der Zuschlage und eine Mehrzah! von Beschickungsmitteln
34b zum Zuflihren der Zuschlage zum Wiege-Férderband 34a. Wie man in
Fig. 8 erkennt, ist jedes Beschickungsmittel 34b als Trichter gebildet, der
sich nach unten verjingt und nach oben zu einer 6ffenbaren Luke in der in
den Fig. 1 und 8 oberen Seitenwand des Dosiereinheit-Containers C5 hin
weit 6ffnet. Damit mUssen die Zuschldge, die in der Regel in groRen
Mengen mit Radladern herangefihrt werden, nicht préazise auf den im
Vergleich zum Dosiereinheit-Container C5 verhéltnisméaig schmalen Wiege-
Férderband 34a abgelegt werden, sondern kénnen einfach in Fig. 8 oben
iber die gesamte Seitenflache des Dosiereinheit-Containers C5 in diesen
hineingeworfen werden, was die Gefahr des "Danebenfallens” von
Zuschlagen verringert und somit ein schnelleres Beschicken des Wiege-

Férderbands 34a erlaubt.

Bei der in Fig. 8 gezeigten Ausfihrungsform des Dosiereinheit-Containers
C5 kann in jeden Trichter 34b ein vorher im richtigen Verhaéltnis zusammen-
gestelltes Gemisch von Zuschldgen mit verschiedenen Korngruppen
eingeflllt werden. Alternativ kann jeder Korngruppe ein bestimmter Trichter
34b zugeordnet sein, so daB in diesem Fall bei der in Fig. 8 gezeigten Aus-
fiihrungsform des Dosiereinheit-Containers C5 insgesamt Zuschlage mit vier

verschiedenen Korngruppen gemischt werden kénnen.
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Um den oberen Einfillquerschnitt jedes Trichters 34b im Dosiereinheit-
Container C5 derart weiter zu vergréRern, daR ggf. sogar ein gleichzeitiges
Zuflhren von Zuschlagstoffen mit mehreren Radladern méglich ist, ist dem
Dosiereinheit-Container C5 ein Dosieraufsatz-Container C6 mit im wesentli-
chen gleicher Lange zugeordnet. Dieser Dosieraufsatz-Container C6 ist im
Betriebszustand in zwei Halften zerlegt oder aufgeklappt, welche nebenein-
ander und parallel zum Dosiereinheit-Container C5 auf diesem aufgesetzt
sind. Im Dosieraufsatz-Container C6 sind schrag verlaufende Pralibleche 36
befestigt, welche die Wénde der Trichter 34b durch geéffnete Luken L5
bzw. L6 in der oberen Seitenwand des Dosiereinheit-Containers C5 und in
der unteren Seitenwand jeder Hilfte des Dosieraufsatz-Containers C6
verlangern. Wie man in der Seitenansicht von Fig. 1 erkennt, wird hierdurch
die effektive Einflllbreite der Anordnung von Trichtern 34b im wesentlichen
verdoppelt, was einer Verdoppelung des effektiven oberen Einflllquer-

schnitts jedes Trichters 34b entspricht.

Um diesen Einflllquerschnitt noch weiter zu vergréRern, sind zusétzliche
Pralibleche 38, welche im wesentlichen an Ecken der Halften des Dosier-
aufsatz-Containers C6 drehbar gelagert sind, nach oben aus dem Dosier-
aufsatz-Container C6 herausgeklappt. Die Form dieser ausklappbaren
Prallbleche 38 ist dabei zweckméBigerweise an die Richtung angepalRt, aus
der die Zufuhr der Zuschléage hauptséchlich erfolgen soll. So verldngern die
in der AusfUhrungsform der Fig. 1 und 2 verwendeten ausklappbaren
Prallbleche 38 die Offnung der Trichter 34b im wesentlichen nach rechts
oben, da die Zufuhr von Zuschiiagen durch einen oder mehrere Radlader 40

im wesentlichen, wie in Fig. 2 dargestellt, von links erfolgt.

Die durch die Trichter 34b, welche durch die genannten Prallbleche 36 und
38 nach oben vergréRert sind, zugefihrten Zuschlage fallen auf das in Fig.
8 dargestellte Wiege-Férderband 34a, welches mit Hilfe einer eingebauten
(nicht dargestellten) Waage eine vorher bestimmte Rate von Zuschldgen zu

einem Aufgabe-Férderband 42 transportiert. Dieses Aufgabe-Férderband 42
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istindemin Fig. 8 gezeigten Transportzustand des Dosiereinheit-Containers
C5 unter dem Wiege-Férderband 34a und parallel zu diesem aufgenommen.
In dem in den Fig. 1 und 2 gezeigten Betriebszustand der erfindungs-
gemalen transportierbaren Betonmischanlage 10 ist das Aufgabe-Férder-
band 42 durch eine gedffnete Luke L.5a in der in der Draufsicht von Fig. 2
unteren Stirnflache des Dosiereinheit-Containers C5 herausgezogen. Das
Aufgabe-Forderband 42 ragt in diesem Betriebszustand noch so weit unter
das Wiegé-Férderband 34a, dal es die an dessen in Fig. 8 rechten Ende

herabfallenden Zuschlage zuverldssig Ubernehmen kann.

Wie man in den Fig. 1 und 2 erkennt, ist das aullerhalb des Dosiereinheit-
Containers C5 befindliche Ende des Aufgabe-Férderbands 42 (ber einem
Steilférderband 44 fur die Zufuhr der Zuschlage zum Mischeraufsatz-
Container C3 angeordnet. Um ein "Danebenfallen” von Zuschlagen an
diesem Ende neben das Steilfdrderband 44 z.u verhindern, kann dieses an
seinem unteren Ende zweckmaRigerweise mit einer als Prallblech, Schiitte
oder dergleichen ausgelegten Zuschlag-Sammelvorrichtung 46 versehen
sein. Wie in Fig. 1 durch eine gestrichelte Linie angedeutet ist, ist das
Steilforderband 44 beim Transport der erfindungsgemaflen Betonmisch-
anlage im zusammengeklappten Zustand in einem Steilférderband-Container
C4 vollstandig aufgenommen. Zum Betrieb wird ein Ende des Steilforder-
bands 44 durch eine gedffnete Luke L4 in der oberen Deckenwand des
Steilférderband-Containers C4 herausgezogen und eine an diesem Ende
befindliche obere Umlenkrolle 44a am Mischeraufsatz-Container C3 derart
drehbar befestigt, dal? dieses Ende des Steilférderbands 44 Gber dem im
Mischeraufsatz-Container C3 angeordneten Beschickungsmittel 46 fir
Zuschlage liegt. Eine untere Umlenkrolle 44b, Uber die zweckmalRigerweise
auch der Antrieb des Steilfdrderbands 44 erfolgt, ist weiterhin im Steilfér-
derband-Container C4 angeordnet. Zur Stabilisierung des Steilfdrderbands
44 kdénnen zwischen der oberen Umienkrolle 44a und der unteren Umlenk-

rolle 44b, wie in Fig. 1 angedeutet, ggf. weitere Umlenkrollen 44c

vorgesehen sein.
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Um am oberen Ende des Steilférderbands 44 im Bereich der oberen
Umlenkrolle 44a Streuverluste beim Herabfallen von Zuschlagen in das
Vorsilo 48 Gber dem Mischer 12 zu vermeiden, kann ein Prallblech 50 derart
am Mischeraufsatz-Container C3 befestigt sein, dal’ es die vom Steilférder-

band 44 herangefdrderte Zuschidge in das Vorsilo 48 leitet.

Wie in Fig. 1 gezeigt ist, ist der den Mischer 12 enthaltene Mischer-
Container.CZ auf einer Standflache eines Mischergerlsts 52 aufgestellt,
welches neben dem unteren Bindemittelsilo-Container C7 auf der Boden-
platte 14 steht. Dieses Mischergerlist 52 ist derart dimensioniert, da vom
Mischer 12 hergestellter Beton durch eine untere Bodenentleeréffnung 12a
des Mischers 12 und gedffnete Luken L2a in der Bodenflache des Mischer-
Containers C2 in einen unter der Standflache bereitgesteliten Lastkraftwa-
gen 54 abgelassen werden kann. Mit Hilfe eines oder mehrerer derartiger
Lastkraftwagen 54 kann der frisch hergestellte Beton zum jeweiligen

Einsatzort auf der Baustelle transportiert werden.

Die in den Fig. 1 und 2 gezeigte erste Ausfihrungsform der erfindungs-
gemaélen transportierbaren Betonmischanlage umfaf3t ferner einen einzein
aufgestellten Wasser- und/oder Zusatzmittel-Container C11. Die Zufuhr von
Wasser und/oder Zusatzmittel zum Mischer 12 mit Hilfe von Pumpen und
einer Anordnung von RohrleitUngen bzw. Schlduchen ist bei Betonmisch-

anlagen an sich bekannt und wird daher nicht naher erértert.

Wie man in der Draufsicht von Fig. 2 erkennt, sind in dieser ersten
Ausflihrungsform der Mischeraufsatz-Container C3 und der Steuer-Container
C10 zu einem Container, vorzugsweise einem Norm-Schiffscontainer,
zusammengesetzt, der die gleichen Abmessungen besitzt wie der Mischer-
Container C2, auf welchem er steht. Selbstversténdlich ist es auch mdglich,
die Container C3 und C10 im Betrieb voneinander zu trennen, beispielsweise
um den Steuer-Container C10 an einer anderen Stelle, die einen besseren

Uberblick (iber die erfindungsgemaRe Betonmischanlage 10 bietet,
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aufzustellen. Alternativ ist es natlrlich auch moglich, die normalerweise in
verschiedenen Containern C3 und C10 aufgenommenen Komponenten der
erfindungsgeméRen Betonmischanlage von vornherein in einen einzigen

Container einzubauen.

Eine zweite Ausflihrungsform der erfindungsgemafien transportierbaren
Betonmischanlage ist in den Fig. 3 und 4 gezeigt. Im Vergleich zu der in den
Fig. 1 und 2 gezeigten Ausflhrungsform erlaubt diese AusfUhrungsform
eine groRere Betonproduktion, da sie zwei Mischer verwendet. Kom-
ponenten dieser zweiten Ausfihrungsform, die zu Komponenten der ersten
Ausflihrungsform identisch oder funktionsgleich sind, sind in den Fig. 3 und

4 mit den gleichen Bezugszeichen wie in Fig. 1 und 2 versehen.

Bei der in den Fig. 3 und 4 gezeigten zweiten Ausfihrungsform enthalt der
Mischer-Container C2 zwei vorzugsweise baugleiche Mischer 12. Zur
Versorgung dieser beiden Mischer 12 mit Bindemittel sind alle diesem
Zweck dienende Komponenten der ersten Ausflihrungsform in der zweiten
Ausfiihrungsform zweimal vorgesehen. Man erkennt somit in den Fig. 3 und
4 zwei untere Silo-Container C7, auf denen jeweils obere Silo-Container C8
stehen. Wie bei der ersten Ausfihrungsform bilden jeweils ein unterer Silo-
Container C7 und ein oberer Silo-Container C8 ein gréReres Silo, aus
welchem jeweils ein Mischer 12 Uber jeweils einen Trichter 16, eine untere
Bindemittel-Férderschnecke 18, eine Bindemittel-Senkrechtférderschnecke-
20, eine obere Bindemittel-Férderschnecke 22 und eine ggf. mit einer
Waage versehene Bindemitteltasche 24 in einem Mischeraufsatz-Container

C3 mit Bindemittel versorgt wird.

Die Zufuhr von Zuschlagen zu zwei Vorsilos 48 fir Zuschlage, die jeweils
einem Mischer 12 zugeordnet sind, erfolgt auch in der zweiten Aus-
fuhrungsform der erfindungsgemaRen Betonmischanlage 10 zunachst
wieder Uber einen mit Prallblechen 36, 38 versehenen Dosieraufsatz-

Container C6, sowie eine in einem Dosiereinheit-Container C5 aufgenom-
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mene Dosiervorrichtung 34 mit Beschickungsmitteln 34b und einem Wiege-
Férderband 34a sowie einem Aufgabe-Férderband 42, welches die

Zuschlage zu einem Steilférderband 44 transportiert.

Um die am oberen Ende des Steilférderbands 44 im Bereich seiner oberen
Umlenkrolle 44a herabfallenden Zuschldge auf die beiden Vorsilos 48 fiir
Zuschlage verteilen zu kdnnen, ist im Mischeraufsatz-Container C3 ein im
wesentlichen horizontal verlaufendes Zuschlag-Férderband 56 installiert,
dessen Enden jeweils tiber einem der beiden Vorsilos 48 angeordnet sind.
Die Laufrichtung des Zuschlag-Férderbands 56 ist wahlweise umschaltbar,
so daB die vom Steilférderband 44 herabfallenden Zuschlage in Ab-
héngigkeit vom Betriebszustand der beiden Mischer 12 bzw. vom Flillstand
der Zuschlage in den Vorsilos 48 wahlweise einem der beiden Vorsilos 48

zugefuhrt werden kénnen.

Auch in der in den Fig. 3 und 4 gezeigten zweiten Ausfiihrungsform der
erfindungsgemafRien Betonmischanlage steht der die beiden Mischer 12
enthaltende Mischer-Container C2 auf einer Standflache eines Mischerge-
rists 52. Somit kann auch in dieser Ausfihrungsform Beton aus jedem

Mischer 12 in einen oder ggf. auch mehrere "Riicken an Riicken" stehende,

~d. h. mit ihren hinteren Enden zueinander orientierte Lastkraftwagen,

abgelassen werden.

Man erkennt in den Fig. 3 und 4 ferner, daR der Steuer-Container C10 im

- Gegensatz zur ersten Ausfiihrungsform der Fig. 1 und 2 nun aus Platz-

grinden nicht auf dem Mischergerist 52, sondern auf dem Zusatzmittel-
Container C9 aufgestellt. Selbstverstandlich kann der Steuer-Container C10
auch an einer anderen, einen guten Uberblick tber die erfindungsgeméRe

Betonmischanlage 10 bietenden Stelle aufgestellt sein.

Eine dritte Ausfihrungsform der erfindungsgemaRen transportierbaren

Betonmischanlage istin den Fig. 5 bis 7 dargestellt. Diese Ausflihrungsform
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ist fiir GroRbaustellen vorgesehen, bei denen besonders viel Beton bendtigt
wird. Aus diesem Grund enthalt die in den Fig. 5 bis 7 gezeigte Aus-
fihrungsform der erfindungsgemaRen Betonmischanlage 10 zwei Mischer-
Container C2, die jeweils zwei Mischer 12 enthalten. Im Betrieb werden die
beiden Mischer-Container C2 wie in Fig. 6 zu erkennen ist, derart nebenein-
ander aufgestellt, und Luken in den aneinandergrenzenden Stirnflachen der
beiden Mischer-Container C2 gedffnet, daR die insgesamt vier Mischer 12
im wesentlichen in einer Reihe stehen. Auf jedem Mischer-Container C2 ist
ein Mischeraufsatz-Container C3 aufgestellt, der mit dem in den Fig. 3 und
4 gezeigten Mischeraufsatz-Container C3 im wesentlichen identisch ist und
somit flr jeden Mischer 12 ein Vorsilo 48 fir Zuschldge und eine Binde-

mitteltasche 24 enthalt.

Auch in der dritten Ausfiihrungsform ist jedem Mischer 12 eine vollstandige
Gruppe von Komponenten zur Versorgung mit Bindemittel bzw. Zusatzstoff

zugeordnet, d. h. die Silo-Container C7 und C8 sowie die Férderschnecken

18, 20 und 22.

Um bei dieser dritten Aufuhrungsform der Erfindung den hohen Bedarf an
Zuschlagen decken zu kénnen, ist die aus den ersten beiden Ausfiihrungs-
formen bekannte Gruppe von Komponenten zur Dosierung und Zufuhr von
Zuschlagen, umfassend einen Dosieraufsatz-Container C6, einen Dosier-
einheit-Container C5 -und die beim Transport in ihnen aufgenommenen
Bauteile, hier zweimal vorhanden. Wie man in Fig. 6 erkennt, werden dem
Steilférderband 44 Zuschlage somit von zwei Aufgabe-Férderbandern 42

zugefuhrt.

Zur Verteilung der im Bereich der oberen Umlenkrolle 44a vom Steilférder-
band 44 fallenden Zuschlége auf die vier Mischer 12 ist das aus den Fig. 3
und 4 bekannte Férdrband mit wahlweise umschaltbarer Laufrichtung in
dieser Ausfiihrungsform zu einem Zuschlag-Férderband 56 weiterentwickelt,

welches zwischen mehreren Betriebsstellungen hin- und herfahrbar ist, in
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denen jedes Ende des Zuschlag-Férderbands 56 einem Vorsilo 48 far
Zuschlage zugeordnet ist. So befindet sich in Fig. 7 das Zuschilag-Férder-
band 56 in einer Betriebsstellung, in der es durch Umschalten seiner
Laufrichtung die beiden Vorsilos 48 fiir Zuschlige versorgt, die den beiden
in Fig. 7 jeweils linken Mischern 12 jedes Mischer-Containers C2 zugeordnet
sind. Durch Verfahren des Zuschlag-Férderbands 56 auf in Fig. 7 schema-
tisch angedeuteten Rollen 58 kann es in eine zweite Betriebssteilung
verlagert werden, in der es die beiden Vorsilos 48 fiir Zuschlage versorgt,
die den beiden in Fig. 7 jeweils rechten Mischern 12 jedes Mischer-

Containers C2 zugeordnet sind.

Der Abtransport des hergestellten Betons erfolgt bei der in den Fig. 5 bis 7
dargestellten dritten Ausfiihrungsform der Erfindungin anderer Weise als bei
den beiden ersten Ausfiihrungsformen, da die beiden insgesamt vier Mischer
12 enthaltenden Mischer-Container C2 in der Regel aus Gewichtsgriinden
nicht auf ein Mischergerist gestellt werden kénnen. Statt dessen stehen die
beiden Mischer Container C2, wie in Fig. 5 zu sehen ist, auf einem Verlade-
Container C1, in dessen Deckenwand den &ffenbaren Luken L2a der
Bodenwand jedes Mischer-Containers C2 gegeniberliegende 6ffenbare
Luken L1 vorgesehen sind. Durch diese gedffneten Luken L2a, L1 f4llt beim
Betrieb der erfindungsgemaRen Anlage 10 von den Mischern 12 abgegebe-
ner Beton auf ein vollsténdig‘im Verlade-Container C1 aufgenommenes
oberes Betonsammelband 60. Der von diesem oberen Betonsammelband 60
in Laufrichtung gefdrderte Beton féllt am Ende des oberen Betonsammel-
bands 60 auf ein unteres Betonférderband 62. Dieses untere Betonférder-
band 62 ist beim Transport ebenfalls vollstandig im Verlade-Container C1
aufgenommen und wird zum Betrieb der Anlage 10 so weit durch eine
gedffnete Luke L1a in der in Fig. 7 rechten Stirnwand des Verlade-
Containers C1 herausgezogen, daR es an seinem im Verlade-Container C1
verbleibenden Ende den vom oberen Betonsammelband 60 fallenden Beton

sicher aufnehmen und zu einem neben dem Verlade-Container C1 bereitge-

stellten Lastkraftwagen 54 transportieren kann.
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Die Anordnung des unteren Betonférderbands 62 innerhalb des Verlade-

Containers C1 beim Transport ist in Fig. 7 gestrichelt dargestellt.

Fig. 10 zeigt eine Seitenansicht des unteren Silo-Containers C7 der
erfindungsgemafen transportierbaren Betonmischanlage 10, bei dem zur
Vereinfachung der Darstellung die vordere Seitenwand entfernt ist. Man
erkennt den festim unteren Silo-Container C7 befestigten Trichter 16 sowie
die fest an seiner in Fig. 10 rechten Stirnflache zu Stabilisierungszwecken
befestigte Betonplatte 26. Man erkennt ferner eine zum Transport im
Container C7 aufgenommene untere Fdrderschnecke 18 sowie ein in
Einzelteile zerlegtes Mischergerlist 52. Es versteht sich, dall diese
Komponenten beim Transportdurchin Fig. 10 nicht dargestellte Sicherungs-

mittel, wie z. B. Gurte, gegen Verrutschen gesichert sein kénnen.

Fig. 11 zeigt eine Seitenansicht eines oberen Silo-Containers C8 der
erfindungsgemaRen Betonmischanlage 10. in diesem Container C8 sind
beim Transport die Bodenplatte 14, die Senkrechtférderschnecke 20, die
obere Férderschnecke 22, eine Ersatzschnecke 22e, die im Betriebszustand
am oberen Silo-Container C8 befestigte Leiter 30 sowie die Gelandervor-

richtung 32 aufgenommen.

Die Fig. 12 und 13 zeigen eine Seiten- bzw. Vorderansicht eines weiteren
oberen Silo-Containers C8, wobei die vordere Seiten- bzw. Stirnwand des
Containers wiederum zur besseren Darstellung abgenommen ist. Im
Container C8 ist beim Transport ein Betonfertiger 64 aufgenommen, der an
der Baustelle zum Betonieren von Stral3en, Landebahnen und dergleichen
verwendet werden kann. Es versteht sich, dal® in den beim Transport
mitgefithrten Containern, insbesondere den haufig leer mitgefihrten oberen
Bindemittelsilo-Containern C8 wahlweise auch andere, an der Baustelle

benétigte Gegenstande mitgeflihrt werden kénnen.
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Die Fig. 14, 15 und 16 erlautern eine weitere Ausfihrungsform der
erfindungsgemaRen transportierbaren Betonmischanlage 10. Bei dieser
Ausflhrungsform ist anstelle der in den vorigen Auflhrungsformen
vorgesehenen Forderschnecken 18, 20 und 22 eine Druckférdervorrichtung
66 Qorgesehen, um die in einem Silo-Container C7, C8 enthaltenen Stoffe,
also beispielsweise Bindemittel und/oder Zusatzstoffe, aus diesem Container
C7, C8 herauszuférdern. Hierzu ist im unteren Bereich des unteren Silo-
Containers C7 ein SammelgefaR 68 installiert. In der oberen Wand des
SammelgefédRes 68 ist eine motorisierte druckdichte VerschluRklappe 68a
derart vorgesehen, daB sie genau unter dem unteren Ende des im Silo-

Container C7 angebrachten Trichters 16 liegt.

Die Beflllung des SammelgefaRes 68 geschieht wie folgt: Zunschst werden
die Silo-Container C7, C8 mit Bindemittel oder Zusatzstoff gefullt. In der in
den Fig. 14 bis 16 dargesteliten Ausflhrungsform erfolgt dies iiber im
unteren Bereich des Silo-Containers C7 angebrachte und nach auRen
6ffenbare Bindemittelzufuhr-AnschiuRelemente 78, an die in an sich
bekannter Weise ein Verbindungsschlauch zu einem mit einer Druckférder-
vorrichtung ausgestatteten, mit Bindemittel oder Zusatzstoffen beladenen
Lastkraftwagen angeschlossen werden kann. Die von diesem Lastkraftwa-
gen mit Druck zu den Bindemittelzufuhr-AnschluRelementen 78 geférderten
Stoffe werden in Bindemittelzdfuhr-Rohrleitungen 80 geprefdt, die in den
Ecken der Silo-Container C7, C8 in den Fig. 14 bis 16 ann&hernd senkrecht
nach oben verlaufen und im oberen Bereich des oben stehenden Silo-
Containers C8 zum Inneren des Silo-Containers C8 hin gekriimmt sind, so
daf® die mit Druck Uber die Bindemittelzufuhr-AnschluRelemente 78 in die
Bindemittelzufuhr-Rohrleitung 80 hinein gepreRten Stoffe am oberen Ende
dieser Bindemittelzufuhr-Rohrleitungen 80 in den Innenbereich der Silo-
Container C7, C8 fallen. Bei der in den Fig. 14 bis 16 gezeigten Aus-
fuhrungsform der erfindungsgemaRen transportierbaren Betonmischanlage
10 sind in den gezeigten Silo-Containern C7, C8 jeweils zwei derartige

Bindemittelzufuhr-Rohrleitungen 80 vorgesehen. Diese Technik zum Beftillen
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von Bindemittelsilos ist an sich bekannt und wird hier nicht n&her erliutert

werden.

Die derart in die Silo-Container C7, C8 geférderten Stoffe fiillen den Trichter
16 sowie die darlber liegenden Bereiche der Silo-Container C7, C8 und
liegen mit einem bestimmten Druck auf der druckdichten VerschluRklappe
68a des SammelgefaRes 68 auf. Beim motorisierten Offnen der VerschluR-
klappe 685 féllt eine durch die Offnungszeitdauer bestimmte Menge des
Bindemittels bzw. Zusatzstoffesin das SammelgefaR 68, welches durch das
darauffolgende SchlieRen der VerschluRBklappe 68a nach oben hin wieder
druckdicht abgeschlossen wird. Die beim Einfiillen des Bindemittels bzw.
Zusatzstoffes in das SammelgefaR 68 aus diesem zu verdrangende Luft
kann Uber LuftablaR-Leitungen 82 entweichen, welche vom oberen
Randbereich des SammelgefiRes 68 ausgehend im wesentlichen parallel zu
den Bindemittelzufuhr-Rohrleitungen 80 nach oben verlaufen und in einen
mit einem Filter versehenen Kamin am oberen Ende des oberen Silo-
Containers C8 miinden. In der in den Fig. 14 bis 16 gezeigten Ausfihrungs-
form der erfindungsgeméRen transportierbaren Betonmischanlage 10 sind
die LuftablaR-Leitungen 82 aus Griinden der Einfachheit als vom inneren
Bereich der Silo-Container C7, C8 druckdicht abgetrennte Aussparungen
ausgebildet, in denen auch die Bindemittelzufuhr-Rohrleitungen 80
verlaufen. Selbstverstindlich kénnen die LuftablaB-Leitungen 82 jedoch

auch als Rohrleitungen ausgebildet sein.

Das derart in das SammelgefiaR 68 gefllite Bindemittel bzw. Zusatzstoff
wird nun mit Hilfe eines an das SammelgefdR 68 angeschlossenen
Kompressors 70 in einen an das Sammelgefd® 68 angeschlossenen
Forderschlauchs 72 gepreRt. Bei der in den Fig. 14 bis 16 dargestellten
Ausfihrungsform verlauft dieser Férderschlauch 72, dhnlich der Senkrecht-
férderschnecke 20 in den vorangegangenen Ausflihrungsformen, annshernd
senkrecht an der AuBenwand der Silo-Container C7, C8 nach oben und

mindet in einen Bindemittel-Zwischencontainer C12, der auf einem
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Mischeraufsatz-Container C3 aufgestelit ist. Das durch den Férderschlauch
72 in den Bindemittel-Zwischencontainer C12 geférderte Bindemittel bzw.
Zusatzstoff falltin einen imunteren Bereich des Bindemittel-Zwischencontai-
ners C12installierten Trichter 74, welcher Uber eine entsprechende Luke im
Boden des Bindemittel-Zwischencontainers C12 {ber einer Zellradschleuse
76 mandet, welche Uber einer Bindemitteltasche 24 in einem Mischer-
aufsatz-antainer C3 angeordnet ist. Die Zellradschleuse 76 gewihrleistet
nicht nur die Druckentkopplung zwischen dem mit Druck in den Bindemittel-
Zwischencontainer C12 geférderten Bindemittel bzw. Zusatzstoff und dem
in der Bindemitteltasche 24 zu wiegenden Bindemittel bzw. Zusatzstoff,
sondern erlaubt durch Einstellung ihrer Laufgeschwindigkeit zusétzlich eine
Vordosierung des in der Bindemitteltasche 24 genau zu dosierenden

Bindemittels bzw. Zusatzstoffes.

Wie in Fig. 14 deutlich zu erkennen ist, sind bei dieser Ausfiihrungsform die
Zellradschleuse 76 und die Bindemitteltasche 24 einstiickig gebildet.
Selbstversténdlichistes auch méglich, eine Zellradschleuse 76 getrennt von

einer Bindemitteltasche 24 (ber dieser anzuordnen.

Selbstverstandlich muR der Férderschlauch 72 nicht zwingend in der in Fig.
14 gezeigten Weise annihernd senkrecht an der AuRenwand der Silo-
Container C7, C8 nach oben verlaufen. Vielmehr bietet die Verwendung
eines derartigen Férderschlauchs 72 gerade den Vorteil, Bindemittel bzw.
Zusatzstoff in flexibler Weise von Silo-Containern C7, C8 zu einem ggf.
weiter entfernten Bindemittel-Zwischencontainer C12 auf einem Mischer-

aufsatz-Container C3 zu fdrdern.

Die Fig. 17, 18 und 19 erldutern eine weitere Ausfiihrungsform der
erfindungsgemaRen transportierbaren Betonmischanlage 10. Bei dieser
AusflUhrungsform werden Bindemittelsilo-Container C13 eingesetzt, die mit
im wesentlichen horizontaler Orientierung parallel aufeinander gestapelt

sind. In Fig. 17 sind rechts flunf derartiger Silo-Container C13 mit in der
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Zeichenebeneliegender horizontaler Ldngsachse dargestellt. Die Boden-und
Deckenflachen dieser Silo-Container C13 sind nach dem Transport beim
Aufbau der erfindungsgemaRen transportierbaren Betonmischanlage 10
entfernt worden, so daR im Bereich des Ubergangs zwischen zwei Silo-
Containern C13 nahezu keine Nischen, Ecken u. dgl. auftreten, in denen
sich Bindemittel unerwiinschterweise ansammeln kdnnten. Diese funf Silo-
Container C13 sind auf einen untersten Silo-Container C13A1 aufgestellt
und oben durch einen obersten Silo-Container C13A2 abgeschiossen. Wie
man in Fig. 17 erkennt, weisen der unterste Silo-Container C13A1 und der
oberste Silo-Container C13A2 die halbe Hohe der funf anderen Silo-
Container C13 auf. Es handelt sich bei diesen beiden Containern C13A1,
C13A2 namlich um die Halften eines teilbaren SiloabschiuR-Containers
C13A, der beim Transport der erfindungsgemafRen Betonmischanlage 10 als
geschlossener Container mitgefUhrt wird und beim Aufbau der Betonmisch-
anlage 10 in die beiden dargestellten Halften geteilt wird. Dieser Silo-
abschluR-Container C13A kann beim Transport Komponenten aufnehmen,
die im Betriebszustand der Anlage 10 am Silo erforderlich sind, beispiels-
weise das in Fig. 17 oben auf dem obersten Container C13A2 dargestellte
Filter 90, welches aus der beim Beflillen des Silos verdrangten Luft

Bindemittel ausfiltert.

Ahnlich wie bei den anhand der‘ Fig. 1 - 11 erlauterten Ausfihrungsformen
der erfindungsgemalen Betonmischanlage 10 wird auch bei der in den Fig.
17 - 19 dargestellten Variante Bindemittel aus dem unteren Bereich eines
Bindemittel-Silos, welches hier durch die finf Silo-Container C13 den
untersten Silo-Container C13A1 und den obersten Silo-Container C13A2
gebildet ist, durch eine Férderschneckenanordnung herausgefdrdert.
Allerdings erfolgt diese Férderung in der Ausfiihrungsform der Fig. 17 - 19
nicht direkt zu einer in einer Mischeraufsatz-Container C3 angeordneten
Bindemitteltasche 24, sondern &hnlich wie bei der in Fig. 14 gezeigten
Ausfiihrungsform in einen Bindemittel-Zwischencontainer C12, der auf

einem Mischeraufsatz-Container C3 aufgestellt ist. Diese Bindemittel-
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forderung erfolgt mit Hilfe einer Bindemittel-Schrégforderschnecke 88, die,
wie in Fig. 17 zu erkennen, direkt vom untersten Silo-Container C13A1 zum
Bindemittel-Zwischencontainer C12 verlduft. Aufgrund dieses schragen
Verlaufs kann die Bindemittel-Schragforderschnecke 88 kirzer ausgelegt
sein als die Summe der Langen der drei beispielsweise in Fig. 1 gezeigten
Forderschnecken 18, 20, 22, die jeweils horizontal bzw. vertikal verlaufen,
was zu Kosteneinsparungen flhrt und die Montage erleichtert, da das

Ausrichten mehrerer Férderschnecken zueinander entfallt.

Wie in der Draufsicht der Fig. 18 (Anlage mit einem Mischer) und der Fig.
19 (Anlage mit zwei Mischern) zu erkennen ist, sind bei dieser Ausflihrungs-
form jeweils zwei nebeneinander angeordnete "Tirme" von Silo-Containern
C13 vorgesehen, die mit horizontaler Orientierung parallel aufeinander
gestapelt sind. Aus dem untersten Silo-Container C13A1 jedes Turms wird
Bindemittel jeweils durch eine Bindemittel-Schragférderschnecke 88
herausgefdrdert. Bei der in Fig. 18 gezeigten Variante dieser Ausfihrungs-
form, bei der ein Mischer eingesetzt wird, fihren die zwei Bindemittel-
Schragférderschnecken 88 nicht direkt in den Bindemittel-Zwischencontai-
ner C12, sondern vielmehr zu Schitten, die an dessen Seiten in seinem
oberen Bereich vorgesehen sind und Uber die das von den Bindemittel-
Schragférderschnecken 88 herangeférderte Bindemittel in den Bindemittel-
Zwischencontainer C12 hineinrutscht. In dhnlicher Weise minden bei der
in Fig. 19 gezeigten_Variante mit zwei Mischern die beiden Bindemittel-
Schragférderschnecken 88 jeweils an einer entsprechenden Schitte, die zu
zwei Bindemittel-Zwischencontainern C12 fiihrt, welche jeweils Uber einer

Bindemitteltasche 24 zur Versorgung eines Mischers 12 angeordnet sind.

Der Bindemittel-Zwischencontainer C12 ist ferner mit einer in Fig. 17
gestrichelt eingezeichneten Bindemittelzufuhr-Leitung 92 ausgestattet, die
ahnlich wie bei den in den Fig. 14 - 16 erlauterten Silo-Containern C7, C8
ein Befiillen des Bindemittel-Zwischencontainers C12 aus einem Bindemittel

liefernden Lastkraftwagen o. dgl. ermdglicht, beispielsweise mit Hilfe einer
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oben beschriebenen Druckférdervorrichtung. Da der Bindemittel-Zwischen-
container C12 also auf zwei verschiedene Weisen beflillt werden kann,
namlich einerseits aus den Silo-Containern C13 Uber die Bindemittel-
Schragférderschnecke 88 und andererseits aus einem Lieferfahrzeug Gber

die Bindemittelzufuhr-Leitung 92, kann eine kontinuierliche Versorgung des

Mischers 12 mit Bindemittel mit hoher Sicherheit gewahrleistet werden.

Bei der in den Fig. 17 - 19 dargestellten Ausfihrungsform sind auf einem
Mischer-Container C2 zwei weitere Container angeordnet, namlich ein
Mischeraufsatz-Container C3 und auf diesem wiederum ein Bindemittel-
Zwischencontainer C12. Das hieraus resultierende Gesamtgewicht schlief3t
eine Aufstellung des Mischer-Containers C2 auf einem Mischergerist 52,
wie sie beispielsweise in Fig. 1 gezeigt ist, in der Regel aus. Um dennoch
die Méglichkeit zu bieten, Beton direkt aus dem Mischer-Container C2 in
einen unter dem Mischer-Container C2 bereitgestellten Lastkraftwagen 54
o. dgl. ablassen zu kénnen, ist der Mischer-Container C2 bei der in den Fig.
17 - 19 gezeigten Ausflhrungsform an seinen Enden jeweils auf anderen
Containern aufgestellt, so daR ein unterer mittlerer Bereich des Mischer-
Containers C2, in dem sich wenigstens eine Offenbare Luke L2a zur
Entnahme von Beton befindet, frei zuganglich ist. In Fig. 17 ist der Mischer-
Container C2 an seinem linken Ende auf einem Steuerstand-Container C10
aufgestellt, welcher wiederum auf einem Wasser-Container C11 steht. Das
in Fig. 17 rechte Ende des Mischer-Containers C2 ist auf einem Zusatz-
mittel-Container C9 aufgestellt, welcher wiederum ebenfalls auf einem
Wasser-Container C11 steht. Bei dieser Anordnung kann ein bereitgesteliter
Lastkraftwagen 54 unter die 6ffenbaren Luken L2a des Mischer-Containers
C2 fahren und abgelassenen Beton aufnehmen. Die zur Aufstellung des
Mischer-Containers C2 in Fig. 17 gezeigten Wasser-Container C11 weisen
jeweils die halbe Hohe des Zusatzmittel-Containers C9 bzw. des Steuer-
stand-Containers C10 auf. Es versteht sich, daf® auch Wasser-Container
C11 bzw. andere Container der erfindungsgemaRen transportierbaren

Betonmischanlage 10 verwendet werden kdnnen, die die gleiche Héhe wie
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die Container C9, C10 aufweisen, so daR in diesem Fall der Mischer-
Container C2 hdher stehen wiirde. Wichtig hinsichtlich der Wahl der
Container, die zur Abstltzung des Mischer-Containers C2 an seinem linken
und seinem rechten Ende verwendet werden, ist, dalk der Mischer-Container
C2 hinreichend hoch steht, um ein problemloses Einfahren des Last-
kraftwagens 54 zu gewaéhrleisten, aber nicht so hoch steht, daR abgelasse-
ner Beton neben den Lastkraftwagen 54 fallen konnte oder mit zu groRer

Geschwindigkeit auf dessen Ladeflache fallen kénnte.

Es versteht sich, dafd diese Art der Aufstellung des Mischer-Containers C2
unabhangig von der Ausfihrungsform der Fig. 17 - 19 grundsétzlich als
Alternative zur Verwendung eines Mischergerists 52 oder eines Verlade-

Containers C1 gewahit werden kann.

Die in den Fig. 20 - 22 gezeigte Ausfihrungsform der erfindungsgeméaRen
transportierbaren Betonmischaniage 10istderindenFig. 17 - 19 dargestell-
ten &hnlich. Im Folgenden werden daher nur die Unterschiede zu der oben

beschriebenen Ausfiihrungsform erldutert werden.

Auch bei derin den Fig. 20 - 22 gezeigten Ausflihrungsform der erfindungs-
gemalen transportierbaren Betonmischanlage 10 ist ein Bindemittel-
Zwischencontainer C12 auf einém Mischeraufsatz-Container C3 Uber derin
ihm vorgesehenen Bindemitteltasche 24 aufgestellt. Die Bindemittel-
Schragférderschnecke 88 fordert Bindemittel aus den Silo-Containern C13
in dieser Ausfiihrungsform jedoch nicht in den Bindemittel-Zwischencontai-
ner C12, sondern vielmehr in einen Bindemittel-Zwischenbehalter 84, der in
Fig. 20 rechts oben im Mischeraufsatz-Container C3 vorgesehen ist. Von
diesem Bindemittel-Zwischencontainer 84 wiederum wird Bindemittel mittels
einer Férderschnecke 86 in die Bindemitteltasche 24 gefdrdert. Es versteht
sich, daR in Abhangigkeit von der. GréRe und Relativanordnung der

Bindemitteltasche 24 und des Bindemittel-Zwischenbehalters 84 anstelle
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einer Férderschnecke 86 auch eine einfache Schiitte oder Rutsche bzw. eine

kleine Druckférdervorrichtung vorgesehen sein kann.

Der in dieser AusfGhrungsform gewahite Verlauf der Bindemittel-Schragfor-
derschnecke 88 vom untersten Silo-Container C13A1 zum Bindemittel-
Zwischenbehélter 84 im Mischeraufsatz-Container C3 erlaubt im Vergleich
zu der anhand der Fig. 17 - 20 erlduterten Ausfiihrungsform die Ver-
wendung einer klirzeren Bindemittel-Schrégfc’jrderschhecke 88, was zu
Kosteneinsparungen beitragen und den Transport sowie die Montage

erleichtern kann.

Der Bindemittel-Zwischencontainer C12 ist in dieser Ausflhrungsform
ebenfalls mit einer Bindemittelzufuhr-Leitung 92 ausgestattet und kann
daher, wie oben bereits erldutert, aus einem Bindemittel liefernden

Lastkraftwagen o. dgl. befiillt werden.

Wie die Draufsichten in Fig. 21 (ein Mischer) und in Fig. 22 (zwei Mischer)
zeigen, sind bei der hier betrachteten Ausfiihrungsform im Gegensatz zu der
anhand der Fig. 17 - 19 erléduterten Ausfiihrungsform die beiden "Tirme"
aus Silo-Containern C13, die mit im wesentlichen horizontaler Liangsachse
parallel aufeinander gestapelt sind, voneinander beabstandet aufgestelltund
durch Querstreben 94 miteinander verbunden. Hierdurch 4Rt sich eine
gréBere Stabilitdt der-Silo-Container C13 gegen Umfallen erreichen, was
insbesondere dann von Bedeutung ist, wenn die erfindungsgemaRe
transportierbare Betonmischanlage 10 an Baustellen eingesetzt wird, die

starkem Wind ausgesetzt sind.

Die Erfindung ist nicht auf die beispielhaft genannten Ausfithrungsformen
beschrénkt. So ist aus den drei vorstehend beschriebenen Ausfiihrungs-
formen ersichtlich, daR die erfindungsgemaRe transportierbare Betonmisch-
anlage 10 grundsatzlich eine beliebige Zahl von Mischern 12 aufweisen

kann. Ferner ist es mdglich, mehrere Mischer durch ein einziges Bindemittel-
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silo mit Bindemittel zu versorgen, wobei ein Férderband fir Bindemittel
dhnlich dem bei der dritten Ausflhrungsform vorgestellten, zwischen
verschiedenen Betriebsstellungen verlagerbaren Zuschlag-Férderband 56 mit
wahlweise umschaltbarer Laufrichtung zum Einsatz kommen kann. Ferner
kann die Zahl eingesetzter Dosiereinheit-Container C5 mit zugeordneten
Dosieraufsatz-Containern C6 je nach Zahl der eingesetzten Mischer 12 und
der Geschwindigkeit ihrer Betonherstellung wahlweise auch gegentiber den
vorgestellten Ausfihrungsformen variiert werden. Ebenso istes maéglich, zur
Zufuhr von Zuschlagen zu den Vorsilos 48 mehr als ein Steilférderband 44
einzusetzen. Ferner kann die Relativanordnung der Container bei voller
Wahrung der Funktion der erfindungsgemafRen transportierbaren Beton-
mischanlage 10 selbstverstiandlich gegeniber den vorgesteliten Aus-
fihrungsformen geédndert werden, ohne den Rahmen der Erfindung zu

verlassen.
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Anspriiche

Transportierbare Betonmischanlage (10), umfassend eine Mehrzahl
von Iésbar miteinander verbindbaren Mischanlagen-Komponenten, die
beim Transport in einer Mehrzahl von Containern (C1, C2, C3, C4,
C5, C6, C7, C8, C9, C10, C11, C12, C13) aufgenommen sind,
wobei wenigstens ein Teil dieser Container (C1, C2, C3,C4,C5,Cs,
C7,Cs8, C9, C10,C11, C12, C13), vorzugsweise samtliche dieser
Container im Betriebszustand der Mischanlage (10) als Tragstruktur
fir Mischanlagen-Komponenten oder/und Behélter fir Beton-Aus-

gangsstoffe dienen.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, da die Container (C1, C2, C3, C4, C5,C6,C7,C8,
C9, C10, C11, C12, C13) Norm-Schiffscontainer sind oder zu Norm-
Schiffscontainern zusammensetzbar sind, die nach den internationa-
len Vorgaben, insbesondere per Schiff, Bahn und Lkw, einheitlich

transportiert werden kénnen.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet; dal3 wenigstens einige Container (C1, C2,
C3, C4, C5, €6, C7,C8,C9, C10,C11, C12, C13) 6ffenbare Luken
(L1, L1a, L2, L2a, L3, L3a, L3b, L4, L4a, L5, L 5a, L6, L7) auf-
weisen, durch die hindurch im Betriebszustand der Mischanlage (10)
in verschiedenen Containern (C1, C2, C3, C4, C5, C86, C7, Cs8, C9,
C10, C11, C12, C13) wenigstens teilweise aufgenommene Misch-

anlagen-Komponenten zusammenwirken kénnen.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR sie wenigstens einen

Mischer-Container (C2) aufweist, der wenigstens einen Betonmischer
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(12) zum Mischen von Zuschlagen, von bevorzugt zementhaltigem
Bindemittel, von Wasser und von Zusatzmitteln sowie Zusatzstoffen

zur Herstellung von Beton enthiit.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, daR die im Betriebszustand oberhalb jedes Mischers
(12) befindliche Wand des Mischercontainers (C2) (iber jedem

Mischer (12) eine 6ffenbare Luke (L2) aufweist.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, daR sie wenigstens einen im Betriebszustand der
Mischanlage (10) auf dem Mischer-Container (C2) angeordneten
Mischeraufsatz-Container (C3) umfaft, der Beschickungsmittel zum
EinfGhren von Bindemittel, vorzugsweise Zement, und von Zu-
schlagen sowie ggf. Zusatzstoffen in jeden Mischer (12) durch die in
der oberen Wand des Mischer-Containers (C2) befindlichen &ffen-
baren Luken (L2) und durch diesen Luken (L2) gegeniberliegende
6ffenbare Luken (L3) in der Bodenwand des Mischeraufsatz-Contai-

ners (C3) hindurch enthilt.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, daR die Beschickungsmittel fiir jeden Mischer (12)
ein Vorsilo (48) fur Zuschlage und eine Bindemitteltasche (24) fur

Bindemittel sowie ggf. fir Zusatzstoffe umfassen.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, da die Bindemitteltasche (24) sowie ggf. die

Zusatzstofftasche eine Waage enthélt.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach einem der Anspriche
6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daR ein durch eine geéffnete Luke

(L3a) in einer Wand des Mischeraufsatz-Containers (C3) in diesen
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hinein fihrendes Bindemittel-Férdermittel (22) zum Einbringen von

Bindemittel sowie ggf. Zusatzstoff in den Mischeraufsatz-Container

(C3) vorgesehen ist.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, da das in den Mischeraufsatz-Container (C3)

fihrende Bindemittel-Férdermittel (22) eine Forderschnecke ist.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach einem der Anspriiche
6 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dal3 bei Verwendung von
wenigstens zwei Mischern (12) ein Zuschlag-Fordermittel (56) mit
wahlweise umschaltbarer Laufrichtung zum Zufiihren der Zuschldge
zuden jeweils einem Mischer (12) zugeordneten Beschickungsmitteln

(48) vorgesehen ist.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach Anspruch 11, dadurch
gekennzeichnet, dafl3 bei Verwendung von wenigstens drei Mischern
(12) das Zuschlag-Férdermittel (56) Uber den Beschickungsmitteln
(48) fur die Zuschlage zwischen mehreren Betriebsstellungen hin- und
herfahrbar ist, in denen jedes Ende des Zuschlag-Férdermittels (56)

einem Beschickungsmittel (48) fir Zuschlage zugeordnet ist.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach Anspruch 11 oder 12,
dadurch gekennzeichnet, daR das Zuschiag-Férdermittel (56) ein

Forderband ist.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach einem der Anspriche
6 bis 13, dadurch gekennzeichnet, da ein wenigstens eine Wand
des Mischeraufsatz-Containers (C3) durch eine gedffnete Luke (L3b)
durchlaufendes Steilférdermittel (44) zum Einbringen der Zuschlage

in den Mischeraufsatz-Container (C3) vorgesehen ist.
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Transportierbare Betonmischanlage (10) nach Anspruch 14, dadurch
gekennzeichnet, daR das Steilfdrdermittel (44) ein Foérderband ist,
welches beim Transport in zusammengeklapptem Zustand in einem

Steilforderband-Container {C4) aufgenommen ist.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach einem der Anspriche
4 bis 15, dadurch gekennzeichnet, da3 die im Betriebszustand untere
Wand des Mischer-Containers (C2) unter jedem I\/I‘ischer (12) eine zur
Entnahme von Beton aus dem Mischer-Container (C2) 6ffenbare Luke

(L2a) aufweist.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach Anspruch 16, dadurch
gekennzeichnet, daR der Mischer-Container (C2) auf einer Stand-
flache eines Mischergeriists (52) aufgestellt ist, welches derart
dimensioniert ist, dal® Beton durch die 6ffenbaren Luken (L2a) zur
Entnahme von Beton aus dem Mischer-Container (C2) in einen unter
der Standflache bereitgesteliten Lastkraftwagen (54) oder dgl.

abgelassen werden kann.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach Anspruch 16, dadurch
gekennzeichnet, daR der Mischer-Container (C2) im Betriebszustand
der Anlage auf einem ‘Verlade-Container (C1) steht, in dessen
Deckenwand den 6ffenbaren Luken (L2a) der Bodenwand des
Mischer-Containers (C2) gegenuberliegende 6ffenbare Luken (L1)

vorgesehen sind.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach Anspruch 18, dadurch
gekennzeichnet, daR an einer Stirnwand des Verlade-Containers (C1)
eine 6ffenbare Luke (L1a) vorgesehen ist, die von einer beim
Transport vollstandig im Verlade-Container (C1) aufgenommenen

Betonfdrdervorrichtung zum Férdern des Betons, beispielsweise zu

PCT/EP00/00402
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einem neben dem Verlade-Container bereitgestellten Lastkraftwagen

oder dergleichen, durchsetzt wird.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach Anspruch 19, dadurch
gekennzeichnet, daR die Betonférdervorrichtung ein im Betriebs-
zustand vollstdndig im Verlade-Container (C1) aufgenommenes
oberes Betonsammelband (60) und ein die 6ffenbare Luke (L1a) in der
Stirnwand des Verlade-Containers (C1) im Betriebszustand durch-

setzendes unteres Betonforderband (62) umfaRt.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daRk sie wenigstes einen
Bindemittel-Silo-Container (C7, C8) als Aufbewahrungsmittel fir
Bindemittel oder dergleichen umfal3t sowie ggf. einen entsprechenden

Silo-Container fiir Betonzusatzstoff.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach Anspruch 21, dadurch
gekennzeichnet, daB jeder Bindemittelsilo- bzw. Zusatzstoffsilo-

Container {(C7, C8) hochkant orientiert auf seiner Stirnfliche steht.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach Anspruch 21 oder 22,
dadurch gekennzeichnet, dalR wenigstens zwei Bindemittelsilo- bzw.
Zusatzstoffsilo-Container (C7, C8) nebeneinander oder aufeinander

aufgestellt sind.

Transportierbare Betonmischanlage {10) nach Anspruch 22 oder 23,
dadurch gekennzeichnet, daR jeder hochkant aufgestellte Bindemittel-
silo- bzw. Zusatzstoffsilo-Container (C7, C8) zur Stabilisierung mittels
Querstreben (28) am Mischeraufsatz-Container (C3) und/oder am
Mischer-Container {C2) und/oder am Verlade-Container (C1) bzw. am

Mischergerlst (52) befestigt ist.
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Transportierbare Betonmischanlage (10) nach einem der Ansprlche
21 bis 24, dadurch gekennzeichnet, daf jeder nicht auf einem
weiteren Silo-Container (C7, C8) stehende Silo-Container (C7) und
der Verlade-Container (C1) bzw. das Mischergerlst {(52) auf einer

gemeinsamen Bodenplatte (14) befestigt sind.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach einem der Ansprliche
21 bis 25, dadurch gekennzeichnet, daR jeder nicht auf einem
weiteren Silo-Container (C7, C8) stehende Silo-Container (C7) in
seinem im Betriebszustand unteren Bereich einen Trichter (16)
enthalt, dessen oberer Querschnitt im wesentlichen dem Querschnitt
des Silo-Containers (C7) entspricht und der sich nach unten hin

verjingt.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach einem der Anspriiche
21 bis 26, dadurch gekennzeichnet, daR jeder nicht auf einem
weiteren Silo-Container (C7, C8) stehende Silo-Container (C7) an
seiner im Betriebszustand unten befindlichen Stirnfliche eine

Betonplatte (26) zur Stabilisierung aufweist.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach Anspruch 26 oder 27,
dadurch gekennzeichnet, daR im Betriebszustand unter der Trichter-
6ffnung ein Bindemittel- bzw. Zusatzstoff-Férdermittel (18) an-
geordnet ist, welches eine Seitenwand des Silo-Containers (C7)

durch eine geéffnete Luke (L7) durchsetzt.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach Anspruch 28, dadurch

gekennzeichnet, daR das Bindemittel- bzw. Zusatzstoff-Férdermittel

(18) eine Férderschnecke ist.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach Anspruch 28 oder 29,

dadurch gekennzeichnet, daR das Bindemittel- bzw. Zusatzstoff-
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Fordermittel (18) mit einem an einer AuRenwand des Silo-Containers
(C7) im wesentlichen senkrecht oder schrdg nach oben verlaufenden
Senkrechtférdermittel (20) derart zusammenwirkt, daR es diesem

Bindemittel bzw. Zusatzstoff zum Weiterférdern {ibergeben kann.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach Anspruch 30, dadurch

gekennzeichnet, daR das Senkrecht- bzw. Schragférdermitte! (20)

eine Forderschnecke ist.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach Anspruch 30 oder 31,
dadurch gekennzeichnet, da das Senkrecht- bzw. Schragférdermittel
{20) mit dem teilweise im Mischeraufsatz-Container (C3) verlaufen-
den Bindemittel-bzw. Zusatzstoff-Férdermittel (22) derart zusammen-
wirkt, daR es diesem Bindemittel bzw. Zusatzstoff zum Weiterférdern

Ubergibt.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach einem der Anspriiche
21 bis 32, dadurch gekennzeichnet, daR ferner Leitern (30), Si-
cherheitsgeldander (32) und dergleichen auRen am Silo-Container (C7,
C8) vorgesehen sind, welche beim Transport in einem, vorzugsweise

diesem Container (C7, C8) aufgenommen sind.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach einem der Anspriiche
21 bis 33, dadurch gekennzeichnet, daR ein Betonfertiger (64)
und/oder eine Arbeitsbihne oder dergleichen in einem Container,

vorzugsweise einem Silo-Container (C7, C8) beim Transport aufge-

nommen ist.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daR sie wenigstens einen
Dosiereinheit-Container (C5) umfat, der eine Dosiervorrichtung (34)

zum Dosieren der Zuschlage enthalt.
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Transportierbare Betonmischaniage (10) nach Anspruch 35, dadurch
gekennzeichnet, daR die Dosiervorrichtung (34) fur Zuschlage
wenigstens ein Wiege-Férderband (34a) zum Wiegen und Trans-
portieren der Zuschldge und wenigstens ein dem Wiege-Férderband

(34a) zugeordnetes Beschickungsmittel (34b) aufweist.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach Anspruch 36, dadurch
gekennzeichnet, daR jedes Beschickungsmittel (34b) durch einen
oberhalb des Wiege-Férderbands (34a) angeordneten Trichter gebildet
ist, der sich nach unten verjiingt und nach oben zu einer 6ffenbaren
Luke (L5) in der im Betriebszustand oberen Seitenwand des Dosier-

einheit-Containers (C5) hin weit dffnet.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach Anspruch 37, dadurch
gekennzeichnet, daR jedem Dosiereinheit-Container (C5) ein Dosier-
aufsatz-Container (C6) mit im wesentlichen gleicher Lange zu-
geordnet ist, dessen Halften im Betriebszustand nebeneinander
parallel zum Dosiereinheit-Container (C5) orientiert auf diesem
aufgesetzt sind und die mit Hilfe einer Prallblecheinrichtung sowie
6ffenbarer Luken (L5, L6) in der oberen Seitenwand des Dosier-
einheit-Containers (C5) und in der unteren Seitenwand jeder Halfte
des Dosieraufsatz-Contafners (C6) den effektiven oberen Einfullquer-

schnitt jedes Trichters (34b) im Dosiereinheit-Container (C5)

vergrof3ern.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach Anspruch 38, dadurch
gekennzeichngt, daR die Prallblecheinrichtung fest im Dosieraufsatz-
Container (C6) angeordnete, schrég verlaufende Prallbleche (36)
umfaRt, die im Betriebszustand die Wande jedes Trichters (34b) im
Dosiereinheit-Container (C5) nach oben in die Halften des Dosier-

aufsatz-Containers (C6) hinein verlangern.
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Transportierbare Betonmischanlage (10) nach Anspruch 38 oder 39,
dadurch gekennzeichnet, daB die Prallblecheinrichtung ferner
Prailbleche (38) umfaRt, die im wesentlichen an Ecken der Hilften
des Dosieraufsatz-Containers (C6) drehbar gelagert sind und im
Betriebszustand derart aus dem Dosieraufsatz-Container (C6)

geklappt sind, daR sie die Trichter6ffnung nach oben vergréRern.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach einem der Anspriche
36 bis 40, dadurch gekennzeichnet, daR im Dosiereinheit-Container
(CB) ferner ein unter dem Wiege-Férderband (34a) parallel zu diesem
verlaufendes, in Langsrichtung durch eine 6ffenbare Luke (L5a) in
einer Stirnflache des Dosiereinheit-Containers (C5) teilweise aus dem
Dosiereinheit-Container (C5) verlagerbares Aufgabe-Férdermittel (42)

vorgesehen ist.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach Anspruch 41, dadurch

gekennzeichnet, daR} das Aufgabe-Férdermittel (42) ein Férderband

ist.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach Anspruch 41 oder 42,
dadurch gekennzeichnet, daR das im Betriebszustand auRerhalb des
Dosiereinheit-Containers'(C5) befindliche Ende des Aufgabe-Férder-
mittels (42) Uber dem Steilférdermittel (44) fir die Zufuhr von

Zuschlagen zum Mischeraufsatz-Container (C3) angeordnet ist.

Transportierbare Betonmischaniage (10) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR sie zusatzlich einen

Zusatzmittel-Container (C9) zur Aufnahme von Beton-Zusatzmitteln

umfalRit.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach einem der vorhergehen-

den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR sie zuséatzlich einen
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Steuerstand-Container (C10) umfaRt, in dem ein Steuerstand zum-

Steuern der Komponenten der Betonmischanlage (10) untergebracht

ist.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR sie zusatzlich einen
Wasser-Container (C11) umfal3t bzw. einen Container, der Wasser

und/oder Betonzusatzmittel aufnimmt.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, die durch Abdeckung, Isolierung, Abschottung,
Erwédrmen bzw. Heizen (mit Warmluft, HeiRdampf, Heizspirale usw.)
der einzelnen Mischanlagen-Komponenten (insbesondere Mischer-
Container (C2) samt Mischeraufsatz-Container (C3), Férderbander
(34a, 44, 56, 62), Dosiereinheit-Container (C5), Zusatzmittel- (C9)
und Wasser-Container (C11) samt Férderleitungen) einen Misch-

betrieb auch bei Umgebungstemperaturen unter O °C erméglicht.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach einem der Anspriiche
1 bis 47, dadurch gekennzeichnet, daR sie eine Druckférdervor-
richtung (66), bevorzugt Druckluftfb‘rdervorrichtung, zur Druckforde-

rung aus wenigstens einem Silo-Container (C7) aufweist.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach Anspruch 48, dadurch
gekennzeichnet, dal die Druckfdrdervorrichtung (66) ein Sammelge-
faR (68) mit einem Kompressor (70) und einen an das Sammelgefal

(68) angeschlossenen Forderschlauch (72) umfal3t.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach einem der Anspriiche
6 bis 49, dadurch gekennzeichnet, daR sie wenigstens einen

Bindemittel-Zwischencontainer (C12) zur Zwischenlagerung von
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Bindemittel aufweist, der vorzugsweise auf wenigstens einem

Mischeraufsatz-Container (C3) aufgestellt ist.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach Anspruch 49 und
Anspruch 50, dadurch gekennzeichnet, daR der Férderschlauch (72)

in den wenigstens einen Bindemittel-Zwischencontainer (C12)

miindet.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach Anspruch 50 oder 51,
dadurch gekennzeichnet, daR der wenigstens eine Bindemittel-
Zwischencontainer (C12) einen Trichter (74) enthélt, der in eine
Zellradschleuse (76) mindet, welche (ber einer Bindemitteltasche

(24) in einem Mischeraufsatz-Container (C3) angeordnet ist.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach Anspruch 49 oder
einem der Anspriiche 50 bis 52, sofern auf Anspruch 49 riickbezo-
gen, dadurch gekennzeichnet, daR das SammelgefaR (68) und der
Kompressor (70) im unteren Bereich des Silo-Containers (C7)

angeordnet sind.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR sie Bindemittelsilo-
oder/und Zusatzstoffsilo-Container (C13) aufweist, die im Betriebs-
zustand mit im Wesentlichen horizontaler Orientierung parallel

aufeinander gestapelt sind.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach Anspruch 54, dadurch
gekennzeichnet, daR die mit im Wesentlichen horizontaler Orientie-
rung parallel aufeinander gestapelten Bindemittelsilo- oder/und
Zusatzstoffsilo-Container (C13) jeweils entfernbare Boden- und

Deckenflachen aufweisen.
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Transportierbare Betonmischanlage (10) nach Anspruch 54 oder 55,
dadurch gekennzeichnet, daR sie einen im Wesentlichen in zwei
Halften teilbaren SiloabschluR-Container (C13A) aufweist, dessen
Halften (C13A1, C13A2) im Betriebszustand den untersten (C13A1)
beziehungsweise den obersten (C13A2) Container einer Gruppe

parallel aufeinander gestapelter Silo-Container (C13) bilden.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach einem der Anspriiche
6 bis 56, dadurch gekennzeichnet, daR vorzugsweise in einem
Mischeraufsatz-Container (C3) wenigstens ein Bindemittel-Zwischen-

behalter (84) zur Zwischenlagerung von Bindemittel angeordnet ist.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach Anspruch 57, dadurch
gekennzeichnet, daB ein Bindemittel-Férderorgan (86), vorzugsweise
eine Bindemittel-Férderschnecke, zur Férderung von Bindemittel vom
wenigstens einen Bindemittel-Zwischenbehélter (84) in eine Binde-

mitteltasche (24) im Mischeraufsatz-Container (C3) angeordnet ist.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach Anspruch 57 oder 58,
dadurch gekennzeichnet, daR sie zur Férderung von Bindemittel
und/oder Zusatzstoffen aus einem Silo-Container (C7, C8, C13)
und/oder einem Transportfahrzeug in einen Bindemittel-Zwischenbe-
héalter (84) und/oder einen Bindemittel-Zwischencontainer (C12)
ausgebildet ist, vorzugsweise eine Férderschneckenanordnung (18,

20, 22; 88) und/oder eine Druckférdervorrichtung (66) aufweist.

Transportierbare Betonmischanlage (10) nach einem der Anspriiche
4 bis 59, dadurch gekennzeichnet, daR ein Mischer-Container (C2) im
Betriebszustand der Anlage an seinen Enden auf jeweils wenigstens
einem anderen Container (C1, C2, C3, C4, C5,C6, C7,C8, C9, C10,
C11, C12, C13) derart aufgestellt ist, dass Beton durch die 6ffen-

baren Luken (L2a) zur Entnahme von Beton aus dem Mischer-
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Container (C2) in einen unter dem Mischer-Container (C2) bereitge-
stellten Lastkraftwagen (54) oder dergleichen abgelassen werden

kann.

Verwendung eines Containers, vorzugsweise Norm-Schiffscontainers,
insbesondere in einer transportierbaren Betonmischanlage (10) nach

einem der Anspriche 1 bis 60, als Bindemittel- bzw. Zusatzstoffsilo.

Verfahren zum Sichern eines Bindemittel- bzw. Zusatzstoffsilos,
vorzugsweise eines als Silo verwendeten Containers nach Anspruch
61, einer Betonmischanlage (10) gegen Umfallen, dadurch gekenn-
zeichnet, dal® das Silo mittels Querstreben an Komponenten der

Betonmischanlage (10) befestigt wird.

Férdermittel, vorzugsweise Férderband, mit wahlweise umschaltbarer
Forderrichtung, welches zusatzlich in Langsrichtung zwischen

verschiedenen Betriebsstellungen hin- und herfahrbar ist.

Dosieraufsatz zum VergréRern des effektiven Auffangquerschnitts
eines Trichters einer Dosiereinheit, vorzugsweise eines Dosiereinheit-
Containers einer transportierbaren Betonmischanlage (10) nach einem
der Anspriiche 35 bis 43, dadurch gekennzeichnet, daR der Dosier-
aufsatz durch einen in zwei Hélften teilbaren Dosieraufsatz-Container
gebildet ist, dessen nebeneinander auf die Dosiereinheit aufgesetzte
Halften mittels fester Prallbleche im Inneren der Halften und nach
aulden ausklappbarer Prallbleche die Schragwande des Trichters nach

oben hin fortsetzen.
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