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Vyndlez se tykd Fizent dvoustupﬁového
gavihZovén{ cihld¥ské nebo kersmické hmo- % 17 »_ 7

O%elem vyndlezu je doséhnout dodrieni : -
op{i.‘lélx;i gieatigt;y:pr:;ové;ané gmgt,y P .
v 'lisu i pri znaZnyc vech potledby zé- 6 1 28
ndsové vody. Tohotp dBelu je podle vyndle- l’J4 i 2\1
zu dosafeno tim, %e pFidévdn{ .zavlhiovaci-
ho média je provédsno automaticky na zé-
kledé srovndvédni zadenych udajd pro pFiko-
ny pohonnych motort misild a tlak v Ustf
1lisu s okemZitymi hodnotemi, pFifemi stav
ye druhém zavlh¥ovacim stupnj zp&tn¥ ovliv-
mije prval zavlhZovac{ stupen.
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Vynélez se tykd zerfifzeni pro regulaci plasticity cihld¥ské nebo keremické hmoty pii
dvoustupnovém zavlh¥ovén{ suroviny.

Zpracovatelnost cihléfskych surovin je ovlivn3na obsehem vody, pfimo Umdrn& jejimm
mnoZstvi se mdnfi zatiZen{ motoru pohédndjiciho misici udstrojf pro pfipravu hmoty k daldfmu
zpracovédni ve tvéPecim lisu. '

Obdobn¥ lze plasticitu pFipravené hmoty cherakterizovat tlakem v dsti tvdfeciho lisu.
PFi klasické technologii se v mfsicim udstroji pPed lisem pFiddvd relativn¥ melé mno¥styil
vody do piedvlhZené suroviny.

PPi zpracovéni suroviny s primds{ poQilku nebo uhelnych kall a daldfch odpadnich su-
rovin neplastického charakteru, je pro dosafenf poZadovené plasticity vysledné hmoty tiebe
provéddt zavlh¥ovéni ve dvou stupnich, kdy podstatnd ¥dst vody se doddvé v prvnim savlhZo~
vacim stupni a v misidle pFed lisem se pPiddvd Jen malé mno¥stvi pro kone¥nou korekei.

Celkové unoistvi vody zde zdvisi nejen na mno¥stvi{ p¥imds{ a Jejich pivodni vlihkosti,
ale i na grenulometrii, sloXeni a deldich perametrech. Pfitom pofsdavky ne dodrfeni stdlé
vlhkostl vyliskid z hlediska kvelity Jsou vy381 neZ pii zpracovéni semotné pleatické suro-

viny.

Je-1li zevlh¥ovdni Fizeno obsluhou, dochézi ke zna¥nym vikyvim ve vlihkosti vyliskd
a tim ke gmetkovitosti vyrobki.

Uvedenou problematiku fes{ zaffzeni pro regulaci plasticity cihléfské nebo keremické
hmoty podle vyndlezu, jehoZ podstata spo¥ivd v tom, fe se sklddd z prvniho sk¥niho Z¥lenu,
zapojeného v p¥ivodu zavlh¥ovaciho médie prvniho stupnd zavlhZovéni, opetieného prvniam
ovlddacim blokem pfipojenym na vy¥stup prvniho #idicfho obvodu, ktery mé prvni vstup p¥ipo-
jen na snimed piikonu pohonného motoru prvniho misi¥e, druhy vstup pFipojen ns prvek ne- '
staven{ zdékladnfho p¥{konu tohoto pohonného motoru, tfetf{ vstup pPipojen na prvek nasteve-
ni %4dené hodnoty propustnosti druhého ak¥nfho ¥lenu, zsapojeného v pFivodu zavlhZoveciho
média druhého stupn¥ zavlh¥ovéni, tento druhy ek¥ni ¥len je opatifen druhym ovliddacim blo-
kem pripgjenym na prvni vystup druhého #{dictho obvodu, ktery mé prvni vstup pfipojen
na vystup snimale pfikonu pohénného motoru druhého misile, druhy vstup pFipojen ne prvek
nastaveni zdkladniho vykonu tohoto pohonného motoru, tfet{ vstup pFipojen na prvek nastave~
ni poZadoveného tleku v ¥sti lisu navazujfcfho ner druhy misi¥, a &tvriy vstup p¥ipojen
na vystup snimede tleku v uUst{ tohoto lisu, pri¥emf druhy vystup druhého #idiciho obvodu
je p¥ipojen ne ¥tvrty vstup prvatho ¥idiciho obvodu.

Zer{zen{ podle vyndlezu udrfuje automaticky poZadovanou plasticitu v udst{ tvdFeciho
lisu a pofedované rozlofeni zavlh¥ovénf v jednotlivych stupnich i p¥fi sna¥nfch vikyvech
potfeby zdm¥sové vody. Tim se podstatn¥ sniZi zmetkovitost vyroby & je mo¥no gzpracovdvat
vy&81 podfl primd¥s{, zejména pFim¥s{ neplastického charakteru.

Vyndlez bude ddle podrobnd3ji popsén pomoci obrdézku gndzornujiciho schematické uspolé-
ddn{ predm¥tného sarizeni.

Zarizeni pro pfipravu cihldfské hmoty sestédvéd z prvniho szevlhioveciho stupn¥ tvolreného
prvnim m{silem |, na n3J¥ nevasuje druhy misi¥ 2 tvo¥ici druhy stupen zavlhlovéni, Jjehof
materidlovy vystup je zadstdn do lisu j. '

Prf{vod 4 savih¥ovaciho média, jimf ml¥e byt voda nebo pdre, pro dossfeni po¥asdované
plasticity je veden ples prvn{ ek¥ni ¥len 5 do prvniho mfsife } a ples druhy akin{ Zlen §
do druhého misile 2. '
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Obe ak¥ni Xleny 5, § tvolené napffklad skupinemi solenoidovych dvoustavovych ventild,
slou#{ k nastaveni pot#ebného pFftoku sevlhZovaciho média do prisludnych misiZd j, 2. Prv-
nf ak¥n{ ¥len 5 je ovldddn pomoc{ prvntho ovlddaciho bloku 7, jeho% vstup je pPipojen ne
na vystup ¢ prvnfho ¥idiciho obvodu }Q.

Prvnt Ffdic{ obvod 10 mé prval vstup 1l pPipojen ne vystup snimade 12 pF¥ikonu pohén»
ného motoru ]3 prvniho misile }, druhy vstup 14 pripojen na prvek 15 nastaveni zdkladnfho
p¥{konu pohonného motoru 13 prvntho misile |, treti vstup 1§ p¥ipojen na prvek |7 nastave-
ni ¥dédené hodnoty propustnosti druhého sk¥niho &lenu §.

Tento druhy ak¥ni &len § Je nastavovén druhym ovlddacim blokem 1§ pPipojenym ns prvni
vystup 19 druhého #{dicfho obvodu 20, ktery mé prvnl vstup 21 pFipojen ne snimad gg pfiko-
nu pohonného motoru g3 druhého misi¥e g, druhy vstup 24 pfipojen ne prvek g3 nastaveni po-
%adovaného pfikonu pohonného motoru 23 druhého misise 2, tret{ vstup 26 pfipojen na prvek
27 nastaveni po¥adoveného tlsku v dstf lisu 3 a ¥tvrty vstup 28 pFipojen ne snimal 30 tle-
ku v dstl 1lisu 3.

Druhy *i{dici obved 20 je ddle opat¥en druhym vystupem 29, na n&j% je pfipojen Zivriy
vstup 8 prvniho #{diciho obvodu 1Q.

Prvni ekZni %len 5 dévkuje vodu nebo péru do prvniho misi¥e ], ktery pracuje jako
predmisidlo. Solenoidové dvoustavové ventily prvniho sk¥nfho &lenu 3 Jsou ovlddény kompa-~
rdtory s rlznou trovni prekldpdni tvoricimi prvni ovlddaci blok I.

Rfdict signdl pro tyto kompardtory je dén korigovenym soudtem v¥stupniho signélu
snime&e 12 prikonu motoru 13 prvnfho misife | a kompenzainiho nap¥t{ nastaveného prvkem {2
nastaveni zékladnfho p¥fkonu tohoto motoru, korekini veli&inop je odchylke hodnoty ¥{dici-
ho signélu z druhého ¥idicfho obvodu 20 vi¥i hodnot¥ nastavené prvkem 17 nastaveni %4dané
hodnoty propustnosti druhého ek¥nfho &lenu §, zesilend zesilovalem s proporciondlnd~inte~
gra¥nim pfenosem.

Vystuphi signdl snimee 12 pfikonu motoru 13 prvniho niside 1 Jje dén oksmZitymi pre-
voznimi hodnotemi a reguluje zevlh¥ovénf p¥i rychlych zm&ndch technologickych perametrd
zpracovdvané suroviny.

" Zm¥nou propustnosti prvniho ak¥niho Zlenu 5 se soulasnd zm¥n{ podminky pro propustnost
druhého sk¥niho ¥lenu § tak, aby se co nejvice pribli¥ile poZadovené hodnotd.

Obdobnd. je i druhy ek&nf &len § tvoieny solenoidovymi dvoustavovymi ventily ovlddén
kompardtory s rdznou drovni prekldp&ni druhého ovlddaciho bloku 18. Rfdic{ napstf pro tyto
kompardtory je déno souftem v¥stupnfho nepsti snima¥e 22 piikonu pohonnéhc motoru 23 dru-.
hého misi¥e a kompenza¥niho nap&ti nastaveného prvkem g5 nastaven{ pofadovaného piikonu
tohoto motoru, korigovenym 6dchylkou vystupntho napst{ snimefe 30 tlaku v usti lisu od na~
stavené hodnoty tohoto tlaku, zesilenou zesilovadem s proporciondlné-integrainim p¥enosem.

Vystupni signdl snima¥e 22 pFikonu pohonného motoru 23 druhého misile 2 je zdvisly
ne okem¥ité hodnot¥ vlihkosti gpracovdvané suroviny a #1df vyrovndvdni rychlych zm¥n techno-
logickych parametrd této suroviny.

Prvek 23 nastaveni poZadovaného piikonu'pohonného motoru 23 druhého mi{si¥e 2 slouZi
k nastaveni zdkladni ddvky korek¥ni vody nebo péry do druhého misife 2. Dlouhodobého dodr-
%ovéni poZfadovené plasticity zpracovédvané. suroviny v dsti lisu 3 zajiéiuje porovnavéni
vystupnfho signélu snimafe 30 tleku v ustf lisu J s poZsdovenou hodnotou zadsnou prvkem 2]
nastaveni pofedovaného tlsku v ust{ lisu 3. :
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P*ipidnyn rozdflem t¥chto hodnot je korigovén vystupni signdl druhého ¥fdiciho obvodu
20, ¥{mE se m¥ni jak propustnost druhého sk¥niho &lenu §, tek i prostfednictvim prvntho -
#{diciho. obvodu lﬂ_i propustnost prvniho skniho &lenu 2.

Jeliko# prikon pohonného motoru 23 druhého misi¥e 2 Je zdvisly na propustnosti druhé-
ko ak®nfho Xleénu 6, je po¥adovend hodnote pfikonu tohoto motoru rovn¥% mirou hodnoty na-
staven{ prichodnosti druhého ek¥nfho ¥lenu.

.

Lse tedy jeko prvku 17 nastaveni poZadované propustnosti druhého sk¥niho ¥lenu 6 pou~
2it piimo prvku 25 nastaveni pofadoveného pf{konu pohonného motoru druhého misile 2 a za-
" .pojit jej tedy nejen ne druhy vstup 24 druhého ¥fdictho obvodu 29, ele i na tieti vstup 16
prvntho F{diciho obvodu 10. ' ‘

Predm¥tné galizeni vyiaduje zdseh obsluhy pouze p¥i zm3nd vytvéfeného profilu nebo
pii podstatnych sméndch technologie. .

PREDMET VINALEZU

1. Zekfzeni pro regulaci plasticity cihld¥ské nebo keremické hmoty pii dvoustupnovém
" gavlh&ovéni suroviny, vysgnatujici se tim, Ze se sklddé z prvaiho sk¥niho &lenu (5), zepo-
jeného v pF{vodu savih¥ovaciho média prvntho stupn¥ zavlhZovéni, opatfeného prvnim ovldda-
cim blokem (7) pFipojenym na vjstup (9) prvniho ¥idiciho obvodu (10), ktery mé prvni vstup
(11) p*ipojen na snima¥ (12) pF{konu pohonného motoru (13) prvniho misi¥e (1), druhy vstup
(14) pfipojen na prvek (15) nastaveni zékladn{ho pPikonu tohoto pohonného motoru (13),
thet{ vstup (16) pfipojen ne prvek {17) nastaveni %4dané hodnoty propustnosti druhého ek¥-
niho ¥lenu (6), :npodoného‘v privodu zavlhZovaciho médie druhého stupnd zavlhéovéni, tento
druhy ak¥ni Xlen (6) je opetfen druhym ovliédacim blokem (18) pripojenym na prvnf vystup (19)
druhého *idietho obvodi (20), ktery mé prvni vstup (21) pfipojen ne v}ystup snimade (22)
pFikonu pohonného motoru (23) druhého misile (2), druhy vstup (24) pFipojen na prvek (25)
nastaveni sékladniho vykonu tohoto pohonného motoru (23), tPetf vstup (26) pfipojen ne pr-
‘vek (27) nestaveni pofedoveného tlaku v dstf lisu (3) navezujfciho na druhy misi¥ (2),
a &tvrty vatup (28) pripojen na vystup snimale (30) tleku v dst{ tohoto lisu (3), pridemi#
druhy vystup (29) drﬁh‘ﬁo F{dictho obvodu (20) je pFipojen na ¥tvrty vstup (8) prvniho
#1dictho obvodu (10)+ .
2. Zef{zeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, ¥e jeko prvek (17) nastaveni Zddané »
hodnoty propustnosti druhého sk¥niho Zlenu (6) je zapojen prvek (25) nestaveni pofadované-
ho prikonu pohomného motoru (23) druhého misile (2).
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