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Sposéb wytwarzania w otaczarkach na gorgco mas mineralno-asfaltowych

Przedmiotem wynalazku jest sposdb wytwarzania w otaczarkach na goraco mas mineralno-asfaltowych,
~ przeznaczonych w szczeg6lnosci do budowy nawierzchni drogowych i lotniskowych.

Pod pojeciem masy mineralno-asfaltowej rozumie sie mieszanke kruszywa mineralnego, z wypetniaczem
lub bez wypetniacza, o odpowiednim dla danego rodzaju masy sktadzie i uziarnieniu i otoczong optymalnq
iloscig asfaltu.

Stosowany dotychczas sposéb produkowania mas mineralno-asfaltowych polega na wstepnym dozowaniu
na zimno poszczegdlnych sktadnikdw kruszywa mineralnego do bebna suszarki, wysuszeniu, rozsegregowaniu na
sitach i na frakcje i odwazeniu poszczegdlnych frakcji goracego kruszywa oraz zimnej maczki i roztopionego
asfaltu w proporcjach ustalonych recepta i wymieszanie wszystkich sktadnikéw w mieszalniku. Wytworzona
w mieszalniku otaczarki masa jest natychmiast wytadowywana na podstawiony samochéd w otaczarkach starych
typéw o matej wydajnosci, lub w otaczarkach wiekszej wydajnosci jest zatadowywana przej$ciowo do zbiornika
gorgcej masy, lecz najczesciej matej pojemnosci.(np w Polsce —5 ton w otaczarce SOKP 25 A lub 18 ton
w otaczarce SOKP 50), skad nastepuje wytadowanie na podstawiony samochéd.

Dotychczasowy sposéb postepowania nie uwzglednia dodatniego wptywu wygrzewania goracej masy
zastosowanego w celowy sposdb w scisle okreslonej temperaturze i czasie na wtasno$ci masy mineralno-asfal-
towej.

Celem wynalazku jest podniesienie jakosci produkowanej masy, co charakteryzuje sie wzrostem wskaznika
przyczepnosci lepiszcza asfaltowego do ziarn kruszywa o 10+ 20% bez koniecznosci zmiany podstawowej
technologii produkcji, a tylko w wyniku zastosowania czasowego sktadowania goracej masy.

Spos6b wedtug wynalazku polega na tym, Ze wprowadza sie jako nieodzowny skfadnik w technologii
produkcji mas mineralno-asfaltowych w otaczarkach na goraco cykl wygrzewania wyprodukowanej masy
trwajacy od 0,5 godz. do 1,5 godz. wogrzewanych zbiornikach o pojemnosci odpowiednio przystosowanej
w zaleznosci od wydajnosci otaczarki, przy czym, najkorzystniej jest stosowaé 1 godzinny cykl wygrzewania
goracej masy. W tym celu zbiornik gotowej masy powinien mieé taka pojemno$é, aby przy réwnomiernym
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wytadowywaniu masy na samochody, byt zapewniony 1 godzinny okres sktadowania (wygrzewania) kazdego
wyprodukowanego w mieszalniku zarobu masy. _

Przyktadowo, otaczarka SOKP o wydajnoéci 25 ton/godz., posiadajaca obecnie zbiornik gotowej masy
" o pojemnosci 5 ton, ktéry musi byé oprézniany co 12 min, powinna byé wyposazona w ogrzewany zbiornik -
o pojemnosci co najmniej 25 ton. Analogicznie otaczarka o wydajnosci 50 ton powinna by¢ wyposazona takze
wogrzewany zbiornik gotowej masy o powmnoﬁcn co najmniej 50 ton zamiast jak dotychczas 18 ton.
Temperatura wygrzewania goracej masy powinna by¢ w granicach jak dla gotowej masy, zalecanej odno$ng norma
w zaleznosci od rodzaju uzytego asfatlu. Aby utrzymaé temperature gotowej masy w zbiorniku w zalecanych
_ granicach, konieczne jest zastosowanie izolacji termicznéj i ogrzewania scian zbiornika zrédtem ciepta. Ogrzewa-

nie $cian zbiornika 'moie by¢ elektryczne, olejowe, goragcym powietrzem lub inne i powinno by¢ réwnomiernie
bez powodowania mlejscowego przegrzewania masy w zbiorniku.

Proponowane usprawnienie technologiczne, wykorzystujac energig- zwulzanla clek%ego -asfaltu, powoduje
polepszenie przyczepnosci asfaltu do kruszywa w wyniku adsorbowania asfaltu przez ziarna kruszywa i lepszej
adhezji asfatlu do powierzchni materiatu kamiennego po doprowadzeniu do catkowitego odparowania pozo-
statosci wody. W konsekwencji, uzyskuje sie wieksza odporno$é otoczonych ziarn mieszanki mineralnej na
odmycie woda. - ’ ' :

Przyktad. Z masy betonu asfaltowego srednioziarnistego o strukturze cze$ciowo zamknigtej wykonano

w laboratorium trzy serie prébek, ¢ = h = 10 ¢m, kazda seria po 6 szt. Masy, z ktérej wykonano | seri¢ probek nie

wygrzewano, mase z ktérej wykonano Il serie prébek wygrzewano w ciagu 1 godz. w temperaturze + 160°, mase
111 serii wygrzewano 2 godz.

Prébki w liczbie po 3 szt. z kazdej serii wtozono do kapieli wodnej na okres 4 dni, przy czym w ciagu
32 (8 X 4) godz. temperatura wody wynosita + 50°C oraz w ciagu 64 (16 X 4) godz. temperatura wody wynosita
+ 25°C. Nastepnie wszystkie prébki z kazdej serii poddano $ciskaniu osuowemu z szybkosciq przesuwu ttoka
prasy 0,1 mm/sek w temperaturze +25°C.

Wskaznik przyczepnosci obliczono wedtug nastepujacego wzoru:

Rw
Wp = RS
gdzie:
Wp —  wskaznik przyczepnosci <1,0 ‘
Rw— wytrzymatosé na $ciskanie po zastosowaniu pielegnacji w wodzie w temperaturze +50°C

Rs — wytrzymatosé probki suchej na sciskanie (bez pnelegnacjl)
Otrzymano nastepujace wyniki:

, Wielkos¢ . % wzrost
Warunki wygrzewania prébek wskaznika przyczepnosci wskaznika przyczepnosci
| seria ‘ :
Prébki bez wygrzewania 0,65 ' (1}
Il seria
Prébki wygrzewane w ciagu 1 godziny 0,80 23%
111 seria \
Probki wygrzewane w ciggu 2 godzin- 0,82 i 26%

Zastrzezenie patentowe

Sposdb wytwarzania w otaczarkach na goraco mas mineralno-asfaltowych, przeznaczonych w szczegéInosci
do budowy nawierzchni drogowych i lotniskowych, znamienny tym, Ze jako sktadnik w technologii
produkcji mas wprowadza si¢ cykl wygrzewania wyprodukowanej masy w ogrzewanym zbiorniku, w granicach
temperatury jak dla gotowej masy, obowigzujacej dla okre§lonej marki asfaltu, trwajacy od 0,6 godz. do 1,6
godz., najkorzystniej 1,0 godzine.
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