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Vorrichtung zur Herstellung von Schniiren

Anwendungsgebiet der Erfindung:

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur hochproduktiven
Herstellung von Schniiren, die einen geflochtenen Charakter
aufweisen und fir die verschiedensten Gebiete einsetzbar sind.

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen:

Fiir die Herstellung von Schniiren werden in bekannter Weise
Zwirn-, Seil-, Flecht- und Kernmantelmaschinen eingesetzt.
Kernmantelmaschinen konnen als Flecht-, Umspinn~, Umwinde-
und Umkettelmaschinen ausgebildet seine

Umkettelmaschinen gem#dB DD-WP 97 236 ummanteln die vorgelegte
Seele mit Nihmaschinenstichen, wobei die Mantelfdden durch die
Greifer und die Nihnzadel gefithrt werden. Die Seele wird durch
ein Flhrungsrohr, was anstelle und in Richtung der sonst vor-
handenen Kettelzunge angebracat ist als Fadenbiundel oder Faser-
lunte mugefiithrt, Durch das DD=-WP 116 479 ist bekannt, einen Kern
aus festen lMaterialien, der von einer streifenformigen Hiille
vmgeben isgst, durch eine stark durchbrochene Ummantelung zu ver-
féstigen.

Mit den bekannten Umkettelmaschinen kann, bedingt durch das
Vorhandensein der klassischen Ndhwerkzeuge, insbesondere der
Ndhnadel, nur ein verhdltnismdBig lockerer Ilantel erzielt
werden. Die Stichlinge bzw. die Wirkmaschengrofe des Mantels
ist durch die vorhandenen Nihnzdeln begrenzt. AuBerdem wird
durch das verhiltniomidBig enge Ohr der Nihnadel die zu ver-
arbeitende PFadenstdrke begrenzt, wodurch nur verhdltnismiBig
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diinne Fdden im Mantel verarbeitet werden konnen.

Die an den bekannten Ummantelmaschinen vorhandene Vorrichtung
zur Zufihrung der Seele ermdglicht nur das Zufilhren gebiindel-~
ter Fadenscharen, die je nach Art der angewandten Abzugstech-
nik in sich eine mehr oder weniger starke Drehung aufveisen.
Die Seele kann nur geradlinig ohne Verdrehung zugefithrt werden.

Ziel der Erfindung:

Das Ziel der Erfindung besteht darin, die aufgezeigten Mingel
zu beseitigen und eine neue Vorrichtung zu schaffen, die
hochproduktiv Schniire herstellt, durch die Flechtartikel ab-
gelost werden kinnen.

Darstellung des Wesens der Erfindung:

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung einer Vorrichtung

zur Schnurherstellung, mit welcher llantelfiden beliebiger
Fadenstdrke verarbeitet werden kbnnen. iuBerdem soll die lI5g-
lichkeit geschaffen werden, die bisher vora:ndene Begrenzung der
MaschengriBe zu beseitimen und extrem kleine Llaschen ait ver-
hdltnisndBig starken Materialien zu realisieren, Die Zufilhrung
der Seelenfdden soll so erfolgen, daf diese nach einem im
voraus festzulegenden System im Kern der Schnur liegene

Erfindungsgemifl wird an einer an sich bekanntcn Unkettvelma-
schine, die vorzugsweise in ihrer Funktion einer Uberwend-
lichndhmaschine entsopricht, anstelle der sonst vorhandenen
Nihnadel ein Fadenfiihrungsorgan eingesetzt, das ein Ohr auf-
weist, welches um ein Vielfaches groBer ist, als das der bis-
her vorhandenen llshnadel., Dieses Fadenfiithrungsorgan besitzt
nicht - wie die bisher vorhandene Nihnadel - eine scnarfe
Spitze, sondern ist abgerundet, so daBl beim JAbglciten der
Ober- und Untergreifer-Schlingen vom Fadenfiihrungsorgan

keine Beschddigung des Fadenmaterials erfolgen kann.

Das Fadenfiilhrungsorgan ist platinenartig in einem etwa recht-
eckigen Querschnitt ausgebildet, wodurch ein extrem dichtes
Einstellen der Ndhwerkzeuge zu einander ermdglicht wird,
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Hierdurch kann mit extrem geringer lMaschenlédnge gearbeitet
werden,

Um die Lage der Seelenfdden in der fertigen Schnur nach einem
vorzubestimmenden System zu ermtdglichen, ist erfindungsgemif
vor dem Zufihrungsrohr einer an sich bekannten Umkettelma-
schine eine drehbare Fadenfiihrungsscheibe angeordnet, die
kreisformig angeordnete Fadenfiihrungstsen besitzt.

Die Fadenfiihrungsscheibe ist drehbar auf einer Hohlwelle ge-
lagert. Im Zentrum der Hohlwelle kann eine weitere Seele zu-
gefiihrt werden. Die Fadenfithrungsscheibe dreht sich erfin-
dungsgemdB um die Hohlwelle, wobei keine ununterbrochene
Drehung in einer Richtung erfolgt, sondern nach einer vorzube-
stimmenden Umdrehungszahl oder Bruchteilen einer ganzen Um-
drehung eine Umkehr erfolgen kann. Durch eine hin- und her-
gehende Bewegung einer Zahnstange, deren Hub von einer An-
triebs- und Steuereinrichtung erteilt wird, kann die drehbare
Fadenfilhrungsscheibe beliebig verdreht werden.

Die Drehgeschwindigkeit der Padenfithrungsscheibe ist auf die
Ummantelungsgeschwindigkeit so abgestimmt, daB vor Umkehr

der Drehrichtung die Drehung der Fdden in der umnantelten
Schnur durch das Zusammenschniiren des HuBeren lantels fixiert
wird,

Durch die wechselweise Drehung der Fadenfilhrungsscheibe auf
der Honlwelle wird ein sehr dichtes Ummanteln der durch die
Hohlwelle zugefiihrten Seele ermdglicht, wodurch die im Zentrunm
angeordnete Seele HuBerlich nicht mehr sichtbar ist.

Durch die erfindungsgemiBe Vorrichtung wird die Herstellung
von Schniiren ermtglicht, die von klassischen Flechtschnurer-
zeugnissen visuell nicht zu unterscheiden sind, wodurch die
Moglichkeit besteht, die bisher mit geringer Produktivitit
erzeugten Flechtyrtikel hochproduktiv abzuldsen.
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Durch die erfindungsgem&dfe Zufiihrungseinrichtung der Seelen-
fiden wird die Moglichkeit geschaffen, im Zentrum der Seele
linienformige Gebilde, wie z. B. elektrische Leiter zuzufih-
ren, die absolut dicht ummantelt werden. Hierdurch kann eben-
falls auf die bisher angewandte wenig produktive Flechttechnik
verzichtet werden.

Ausfihrungsbeispiel:

Die Erfindung soll nachstencnd an einem Ausfihrungsbeispiel
erldutert werden:

Die zugehtrige Zeichnung zeigt eine erfindungsgemil3e Vor-
richtung zur Herstellung von Schniiren.

Die Zufihrung der Mantelfdden 1 erfolgt im Bereich der Umman-
telungsstelle 2.

Anstelle der sonst vorhandenen Nianadel ist ein Padeniiihrungs-
organ 3 mit einer Bohrung 4 eingesetzt, dal mit seiner flzachen
Seite parallel zum Fadenfihrungsrohr 5 angeordnet ist. Dic vor-
handenen Obergreifer 6 und Untorgreifer 7 kdnnen inislge der
flachen platinenartigen Ausbildung des Fadenfihrungsorgons 3
extrem dicht an dieses herangestellt werdea, wodurci senhr xlecine
Maschen erzeugt werden kvnnen, weil auch bel gcoringstem Adzug
der fertigen Schnur der durch die 3ohrung 4 gefilhrte ilantcol-
faden 1 beim nach Obengehen des Fadenfihrungsorgans 3 dicser
vom Untergreifer 7 an der Rickseite des PFadenfithrungsorgans 3
noch sicher gefangen werden kann.

Die Zufuhrung der Seelenfiden 8, die aus zuBeren Seelenfiden
9 und einer inneren Seele 10 bestehen kdnnen, wird von starr
angeordneten Spulen 11 abgezogen und einer drehbzren Fzden-
fiihrungsscheibe 12 zugeleitet.

Die HuBeren Seelenfiden 9 werden dabei durch die in der dreh-
baren Fadenfilhrungsscheibe 12 kreisfdrmig angeordneten Faden-
filhrungsosen 13 gefihrt,
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Die innere Seele 10 wird duvrch die HuBeren Seelenfiden 9 um=-
geben und der als Hohlwelle 14 auggebildeten Lagerung fiir die
drehbare Fadenfiihrungsscheibe 12 zugefiihrt.

Nach dem Verlassen der drehbaren Fadenfiihrungsscheibe 12 und
der Hohlwelle 14 sind die Seelenfdden 8 so gelegt, daB die
duBeren Seelenfiden 9 spiralfidrmig um die innere Seele 10
verlaufen, wobei der spiralformige Verlauf der ZuBeren
Seelenfsden 9 nach dem Fixieren der Umwindung im Bereich derx
Ummantelungsstelle 2 wieder umkehrt. Durch eine hin- und her-
gehende Bewegung der Zahnstange 15, deren Hub von einer An-
triebs- und Steuvereinrichtung 17 erteilt wird, kann die dreh-
bare Fadenfihrungsscheibe 12 beliebig verdreht werden.
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Erfindungsanspriiche:

1. Vorrichtung zur Herstellung von Schniiren auf einer Umkettel-
maschine mit einer Plhrungseinricntung fiir die Seelenf-den,
gekennzeichnet dadurch, daf ein platinenartiges Fihrungsor-
gan (3) welches eine Bohrung (4) fir den Mantelfaden (1) be-
sitzt, in Richtung der Lingsachse des Fadenfihrungsrohres (5)
angeordnet ist und das fiir das wechselweise Unmwinden der
inneren Seelenfiden (10) eine viehlweise drehbare Padenfiin-
rungsscheibe (12) mit kreisfsrmig auf die Fadenfihrungs-
scheibe (12) verteilten Fadenfithrungsdsen (13) fiir die #uBerzn
Seelenfiden (9) zugeordnet sind.

2., Vorrichtunz nach Punkt 1, gzken
Fsdenfihrungsschaeibe (12) durch
angeordnete Zahnstange (15) mit einer Antriebs- und Stzusr-
einricatung (17) =2ntreibbar ist

Hierzu 1Seite Zeichnungen
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