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Zlgcze rur metalowych zwlaszcza aluminiowych w konstrukcjach
budowlanych

1
Wynalazek dotyczy zlgcza rur metalowych, zwia-
szcza aluminiowych, stosowanych jako elementy
noéne roéznego rodzaju konstirukcji budownictwa
ladowego, na przyklad masztéw, wysiegnikow,
hal itp.

Rozwigzanie wedlug wynalazku polega na za-
stosowaniu takich elementéw Isczgcych, ktére po
wlozeniu w konce rur odpowiednio wykonanych
czopéw stalowych i zamocowaniu ich w rurach
przez rozparcie i docisnigecie do $cianek rur tulei,
polaczonych trwale z czopami, ljczg konce rur
z zachowaniem zadanej wytrzymatloSci polgczenia,
estetyki i mozliwoSci latwego roztgczania.

Wystajace z rur kofice czopbéw laczy sie ze soba
przegubem i zakrywa dwoma odcinkami rur, two-
rzac w ten spos6b zlgcze o jednakowej sztywnosci
w poréwnaniu z 1lgczonymi rurami. Dotychczas
znane polgczenia rurowe wykonywane sg badz
jako spawane badz jako kolnierzowe, polgczone
Srubami. Polaczenia spawane sg pracochlonne na
montazu, wymagajg szeregu urzgdzen pomocni-
czych, sa trudne do prawidlowego wykonania i nie
nadaja sie do konstrukecji przeno$nych z uwagi na
brak mozliwoSci rozmontowania ich bez uszkodze-
.nia konstrukeji.

Polgczenia kolnierzowe sg trudne w produkcji
ze wzgledu na konieczno§¢ wykonywania kolnierzy
oraz wymagajg duzej ilo§ci §rub, co podraza koszty
zlacza i zwigksza pracochtonno$é - montazu.
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Zlgcze, bedace przedmiotem wynalazku, zespala

.~ konce tgczonych rur przy wykorzystaniu w tym ce-

lu sit tarcia, a tym samym montaz sprowadza sie

-do przetkniecia sworznia przez konce czopéw osa-

dzonych w rurach i zasloniecia, oraz rozparcia kon-
cow rur przez dwie, rozkrecane na budowie rurki
stalowe naloZone na konce czop6ow.

Upraszcza to w duzym stopniu montaz potgcze-
nia, przy$piesza czynno$ci montazowe i pozwala
na latwy demontaz, co jest szczeg6lnie wazne przy
konstrukcjach przeno$nych. Przykladowo na za-
igczonych rysunkach fig. 1 — przedstawia widok
czeSci konstrukeji rurowej z zaznaczeniem zljcz,
fig. 2 — przekréj podiuziny przez zigcze i konce
lgczonych rur, fig. 4 — tuleje rozpierajaca, fig.
5 — czop ze splaszczong koncéwka, fig. 6 — czop
z widelkami, fig. 7 — rurki rozpierajgce. Zlgcze
sklada si¢ z dwoch zespoi6w, ;z ktérych pierwszy
zawiera nastepujgce czeSci skladowe: czop z wi-
detkami — 10, widelki czopa — 12, cylindryczne
wydragzenie czopa — 11, tuleje rozpierajacg 1
w ksztalcie odcinka- rury, potaczong na gwint
z czopem 10 i unieruchomiong wkretem 3 bez
tba, przy czym cze$¢ koncowa tulei 1 jeést roz-
cieta wzdluz tworzacej cylindra, celem umozli-
wienia rozpierania jej, dno 9 tulei rozpierajacej 1,
w ksztaicie Scigtego stozka z nagwintowanym po-
sroaku otworem na Srube 5, oraz podkladke 8
oparta na wystepie pierScieniowym 25 tulei 1,
stuzgeg jako op6r dla iba Sruby 5.
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 Zesp6l pierwszy zlgtza, wciSniety jest w koniec
rury 20. Zesp6t drugi zlacza zawiera czop 2 ze
splaszczong korficowksg 13, w ktérej przewiercony
jest kolowy otwér na cylindryczny sworzen 14,
tuleje rozpierajacg 22, Kt6fej cze§t koricowa Jest

rozeiety wzdluz tWworkacej, przy czym tuleja 22

polaczona jest z czopem 2 za pomocg- gwintu

i unieruchomiona wkfetem 21 bez iba,

W rozpierajacej czeSci tulei 22 ogadediy jebt
§ciety stozek 6 z otworem kolowym na Srube 23.
Na wewnetrznym pierScieniowym wystepie 24 tu-
lei 22 opiera si¢ podkladka 4 z nagwmtowanym
otworem T n_a—-érube 43,

. ,mZesp'I:l (11‘ gcza, wceiéniety jest w koniec ru-
Ar} j19 bdcmek 8 stalowej rury posiada w dnie
otwér nieco wiekszy od $rednicy czopa 2, a na
drugim Jponnm‘v)ewnatrz posiada czes§¢-Scianki 26,
nagwmtowﬂ_ga,«na peWwnej wysokosci. Odcinek 15

shtalowej rury, posiada §rednice zewnetrzng rowna

§redni®y WeWhetrznej rury 16, na koficu od stro-
ny 20 ma kolnierz 17 opierajgcy sie o te rure,
a na drugim koncu jest nagwintowany odpowied-
nio do gwintu 26 rury 16. W przestrzeni 27 obok
nienagwintowanej $cianki rury 16 wchodzi czeést
rury 15 po przejsciu ruchem S$rubowyrm przez
cze$é nagwintowang 26 rury 16,

Sposéb zalozenia zlgcza w rurach i fhohtdzi
rur w konstrukeji
konfca rury, na przykiad rury 19, wklada si¢ naj-
pierw zespbt dfugi (skladajacy die z élementdw
2, 22 4, 6 i 23) i dlugim kluczem sztorcowym wio=
zonym z drugiego konca rury dokreca sie Srube
23, powodujac, dzieki stozkowi $cietemu 6, silne
doci$niecie rozpierajacej czeSci tulei 22 do $cianek
rury 19.

Po wyjeciu diugiego klucza sztorcowego, w dru-
gi wolny koniec rury 19 wklada sie zesp6l pierw-
szy (skladajacy sie z elementéow 10, 1, 8, 9 i 5)
i kluegzem sztorcowym krétkim, wloZonym przez
otwér 11 czapa 10, dokreca sie -§rube 5, ktéra do-
ciska rozpierajaea ezesé tulei 1 poprzez Sciety sto-
2ek 9, do §cianki rury 19 (na fig. 2 zamiast gérnej
czeci rury 19 pokazana jest gbérna cze§t Tury 20).

Na wystajgcg z rufy 19 ©ze§¢ podzespolu dru-
giego zaklada sie teleskopbwo vlozohe dwa odcih-
ki rur stalowych 16 i 15, Na tym Rohczy sie mon-

- taz w wytwdrni zespoléw zlgcza elementéw PULo-
wych konstrukcn
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Montaz na budowie przebiega w ten sposdb; ze
splaszczona koncéwke 13 czopa 2, osadzohego
w elemencie rurowym. 19 wklada sie' do widelek
12 czopa 1, osadzonego w elemencie rurowym 20.
W otwory, zhajdujgece sie w kohicowee 13 i wi-
delkkach 12, wkiada si¢ sworzen 14, rurke 15 wy-
suwa sie z furki 16, a nastepnie wykreca sie ja
ruchem Srubowym, az do zetkniecia sie kolnierza
1T Tury 15 & wystajgcym obrzezem c¢zopa 10 i moc-
nego rozparcia koncéw rur 19 i 20, Analogicznie

IpostepuJe sie ze wszystkimi elementami rurowym1

konstrukcii. _ |

Zastrzezenia patentOwe

1. Zigcze rur metalowych, zwlaszcza aluminio-
wych, w kohstrikcjach budowlanych znamien-
ne tym, ze zawiera dwa zespoly, z ktérych
kazdy sklada sie z: metalowej tulei rozpieraja-
cej (1, 22) rozcietej w jednym koncu wzdluz
tworzacej, 2 wsunigtym w nig metalowym stoz-
kiem &cietym (6, 9), z ¢zopa (1, 2) polaczonego
z tulejg rozpiefajacy w drugim jej koncu na
gwint { 2akofczonego w jednym zespole wi-
detkami (12), a w drugim koncéwky splaszczo-
hg (13), wthodzgey w te widelki oraz zawiera
przechodzacy przez widelki (12) i koncéowke (13),
sworzen (14) laczacy obydwa zespoly, przy czym
raopattzone jest w dwie rurki zewnetrzne (15,
#8) ostaniajgce widetki (12), koncéwke (13)
i sworzen (14), oraz wchodzgce teleskopowo
jedna w drugg i czeSciowo nagwintowane
w styku miedzy sobg w celu rozparcia przy
ich rozkrecaniu lgczonych rur. (19), (20).

2. Zigeze rur metalowych, wedlug zastfz. 1, zZna-
‘mienne tym, e iciety stozek (6, 9), polaczony
jest padktadkg (3, 8) za pomoca $fuby (5, 23),
przechodzacej przez te elementy, przy -czym do-
krecenie éruby (5, 23) zbliza $ciety stozek do
podkladki i Wwywelaje docisk tulei roapleraja-
cej ‘@, 22) do laczonych rur (18, 20).

8. Frjtze tur 'théthlowyeh, Wedbug zaStrz. 1 1 2

" yhemlenite tyih, ze obie rurki ToZpletajave (15)
i (19), wiehodzate teleskopowo fedma W drupg
i exeéciowo hagwinitowane, zaopatrzene & nha
¥ofitach ‘preylegajacyth do laezonyth Yur (19)
i (20) w pierdcieniowe Wystafce obrzeza.
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